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Die ELMAG-
Erfolgsgeschichte

ELMAG ist der Titel einer Erfolgsstory: Als 1-Mann-Betrieb 1984 gegriindet, setzt das mittelstandische Unternehmen auf konsequentes
Qualitats- und Innovationsdenken. Mit dem Fokus auf Kontinuitdt und Kompetenz und dem Ziel Kundenzufriedenheit stets in
Kundenbegeisterung zu verwandeln.

Taglich verlassen hochinnovative Produkte in modernstem Design und technologisch am absolut neuesten Stand die Unternehmenszentrale
im oberdsterreichischem Ried/Tumeltsham. Sie landen bei anspruchsvollen Menschen, die sie fiir Haus und Hobby, in der Land- und
Forstwirtschaft, im Handwerk aber auch in der industriellen Daueranwendung zu schadtzen wissen.

Zahlreiche Unternehmen bezeichnen lhre Mitarbeiter heute als ihr wichtigstes Kapital. Auch ELMAG tut das. Vielleicht mit dem Unterschied,
dass die menschliche und fachliche Wertschatzung aller Mitarbeiter hier auch tatsachlich gelebt wird.

Und zwar mit aller Konsequenz. Taglich.

Viele Mitarbeiter halten seit ihrer Lehre dem Unternehmen die Treue, weil sich ELMAG auch danach als ein Ausbildungs- und Leitbetrieb
erster Giite erweist. Das sichert eigene Arbeitsplatze, férdert Know-how und garantiert hervorragende Produkte und besten Service.

»Die Tiir zum Erfolg 6ffnet man nicht alleine,
sondern gemeinsam mit Kunden und Mitarbeitern.“

Lorenz Einfinger / Firmengriinder & Geschaftsfiihrer

»Powered by Quality bedeutet ELMAG-Kunden
taglich zu begeistern! Optimale Lésungen durch
Kompetenz garantieren langjahrige Partnerschaften!

Prok. Josef Wimmer / Stv. kaufm. Geschaftsfiihrer

B Produktsicherheit

Alle ELMAG-Produkte sind CE-konform und erfiillen modernste
Sicherheitsanforderungen.

B Qualitit: Keine Kompromisse

Auf alle Maschinen und Gerate erhalten Sie bei ELMAG® 2 Jahre Vollgarantie
und 15 Jahre Ersatzteilversorgungsgarantie.
Bei Online-Registrierung erhalten Sie 3 Jahre Garantie (ndhere Infos siehe Seite 661).

B ELMAG®-Kundendienst

Mit ELMAG® sind Sie nicht alleine. Professionell ausgebildetes Kundendienstpersonal
steht zu Ihrer Verfiigung, bei GroRmaschinen auch vor Ort.




\

Service-Team (von links):

Alois Obernhumer, Josef Hérandner, Gerhard Lindner, Christian Steingrel, Wolfgang Gadringer, Nico Sperl,
Christoph Zarbl, Manuela Moser, Thomas Spitzer, Mario Wilflingseder

ELMAG® Service-Stiitzpunkte:

Serviceleitung:
o o) Wolfgang Gadringer
(wolfgang.gadringer@elmag.at, DW: 401)
L Innendienstkoordination:
PL Christoph Zarbl
BE ©© ;
. ° (christoph.zarbl@elmag.at, DW: 402)

[11)

SK Durch erprobte und bewahrte Prozessabldufe
ermdglicht ELMAG® schnelle und kostenoptimierte
o Reparaturen von Eigen-und auch Fremdfabrikaten.
HU
(s) RO
) Unsere UVP-Tabelle ‘ UVP in € exkl. MwSt.
BA =

Bezeichnung

Arbeitsstunde Inndendienst 60,00
Arbeitsstunde AuRendienst 70,00
Kilometergeld inkl. Zeit (1 Person) 1,30 per km
Nachtigungsentgelt pro Nacht & Person 60,00

A Maschinenausstellung

K ELMAG-Prdsentations- &
Kompetenzzentrum & ELMAG Zentrale

@ Service-Stiitzpunkte




Ihre Ansprechpartner bei ELMAG®:

Geschiftsleitung:

ALY a\.

Geschaftsfiihrung, Kaufmaénnischer
AuRendienst (Tirol, Vorarlberg) Geschiftsfiihrer Stellvertreter,
Lorenz Einfinger Marketing, Einkauf
DW: 210 Prok. Josef Wimmer
lorenz.einfinger@elmag.at DW: 220

josef.wimmer@elmag.at

Produktmanager / Abteilungsleiter:

e

L
. *
Produktmanager Produktmanager
Drucklufttechnologie SchweiRtechnologie
Christoph Siegetsleitner Roland Ziegler
DW: 310 DW: 320
christoph.siegetsleitner@elmag.at roland.ziegler@elmag.at

Produktmanager Serviceleitung,
Stromerzeuger Reparatur, Kundendienst
Christian Weiss Wolfgang Gadringer

DW: 350 DW: 401
christian.weiss@elmag.at wolfgang.gadringer@elmag.at

—
¥ r
. o
| ) b -
_ L 5 .
Lagerleitung Leitung IT
Markus Mayr Maximilian Ott
DW: 501 DW: 901
markus.mayr@elmag.at maximilian.ott@elmag.at

Technischer
Geschaftsfiihrer Stellvertreter,
PM Metallbearbeitung
Prok. Thomas Kubinger
DW: 230
thomas.kubinger@elmag.at

Produktmanager
Steintrenntechnik
Ing. Mathias Stelzhammer
DW: 340
mathias.stelzhammer@elmag.at

Serviceleitung Stellvertreter,
Reparatur, Kundendienst
Christoph Zarbl
DW: 402
christoph.zarbl@elmag.at

Grafik, IT, PR
Kevin Hinterbauer
DW: 902
kevin.hinterbauer@elmag.at

4 ELMAG Entwcklungs und Handels GmbH, Hannesgrub Nord 19, A-4911 Ried/Tumeltsham



Verkaufsberater Innendienst:

Techn. Spezialberatung
Drucklufttechnologie,
Steintrenntechnik
Jonas Gruber
DW: 311
jonas.gruber@elmag.at

AuRendienst AT & DE:

L |
AuRendienst
(00, Sbg., Bayern)
Norbert Lechner
Tel.: +43-664-1427417
norbert.lechner@elmag.at

§

-

AuRendienst DE
(PLZ 01-09, 10-16, 98-99)
Andreas Bauch
Tel.: +49-170-2778657
ab-info.bauch@t-online.de

d‘
AuRendienst DE

(PLZ 35-36, 54-55, 60-67)
Udo Fischer

Tel.: +49-176-10464450

u.fischer@ihv-andress.de

Techn. Spezialberatung
SchweiRtechnologie,
Stromerzeuger
Stefan Fraunhuber
DW: 321
stefan.fraunhuber@elmag.at

AuRendienst
(Stmk., Wien, Bgld., NO, Kérnten)
Gerhard Fiirnkranz
Tel.: +43-664-2802686
gerhard.fuernkranz@elmag.at

AuRendienst DE
(PLZ 17-25)
Mathias Schmidt
Tel.: +49-172-4025251
mathiasschmidt@online.de

Ty

L,
u[__

AuRendienst DE
(PLZ 68-69, 70-79)
Trudo Pfahl
Tel.: +49-172-6688507
trudo.pfahl.wv@t-online.de

Bei Fragen stehen wir Ihnen gerne zur Verfiigung: Tel.: +43 775

ELMAG

Powered by Quality
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ﬂ.lar il
Techn. Spezialberatung

Metallbearbeitung,

Blechbearbeitung

Peter Haslinger

DW: 331

peter.haslinger@elmag.at

Ty F—f

Vertriebsleitung DE / BENELUX
(AD in PLZ 40-49, 50-53, 56-59)
Garrit Gohlich
Tel.: +49-2192-93735-40
Mobil: +49-160-94682940
office@elmag.de

= " -

& -
AuRendienst DE
(PLZ 26-29, 30-34, 36-39)
Dietmar Poschadel
Tel.: +49-171-8032099
info@vogt-handelsvertretung.de

AuRendienst DE
(PLZ 68-69, 70-79)
Theo Aicher
Tel.: +49-176-99085427
theo.aicher@t-online.de

0881 oder E-Mail:




Die ELMAG® Website: www.elmag.at

Wir haben fiir Sie geéffnet - rund um die Uhr, jeden Tag. Unsere Website enthalt umfangreiche
Produktinfos, aktuelle Aktionen, Blog-Beitrdge mit praxisnahen Tipps, interessante Anwendervideos und
Wissenswertes tiber ELMAG. Verbinden Sie die vom Telefon bekannte Stimme mit dem dazugehérigen
Gesicht - in unserer Teamvorstellung finden Sie lhren Ansprechpartner!

Responsive Design

Die ELMAG-Website passt sich optimal an das verwendete Gerat an. Egal ob Sie uns vom PC, Tablet oder Ihrem
Smartphone besuchen, im Biiro oder unterwegs: Sie erhalten immer eine iibersichtliche Darstellung unserer
Informationen. Einfach, schnell und vor allem héchst komfortabel!

Highlights e — g
B Direktaufruf des gewiinschten Artikels
lber die Adresszeile Ihres Browsers:
elmag.at/Bestellnummer | elmag.at/10030
B Praktische Suche mittels Text

oder Bestellnummer (Instant-Suche)

KOMPRESSOR MEISTER

B Umfangreiche Produktinfos Artikelnummer. 10030
B Preise und aktuelle Verfiigbarkeiten EAN: 8004853100307
B Vergleichsliste zur Gegeniiberstellung ] Artikel bei ELMAG

von verschiedenen Modellen
B Kataloge, Aktionen, Bilder
und Datenbladtter zum Download
B Vorstellung aller ELMAG-Mitarbeiter

»24/7 fiir Kunden da zu sein ist ein hoher Anspruch!
Mit unserer modernen Website haben wir die
Maoglichkeit diesen zu erfiillen.”

Roland Bauschenberger / Onlinemarketing
! DW: 903 | roland.bauschenberger@elmag.at




DRUCKLUFTTECHNOLOGIE

Kolbenkompressor BOY 280/10/16 W 14 Schraubenkompressoren RMB mit
Kolbenkompressor MEISTER 850 20 integriertem Trockner & Zubehor 64
PROFI LINE Silent auf Druckbehalter 38 Farbspritzpistole 10011 HTE SR 91
Benzin- & Diesel-Schraubenkompressoren 42 Trockeneisstrahlgerdt IBL 3000 112
Autom. Kondensatableiter 48 Autom. Kabelaufroller Serie DATAFLUX 126
Digitale Druckluft-Energiesparventile 49 INDUSTRIE-Aufroller Hygiene 145
INDUSTRIE-Aufroller AD blue 152
SCHWEISSTECHNOLOGIE
Schweillinverter PUMA 1501 & 1701 PFC 224 PLASMA-Schneidinv. SOUND PC 70/T 253
SchweilRinverter POWER ROD 380/T Cell 225 PLASMA-Schneidinv. SOUND PC 110/T 254
WIG-SchweiRinverter WIN TIG DC 220 M 230 Induktionsheizgerat HEAT-CHAMP 3,5 kW 261
WIG-Schweillinv. WIN TIG AC-DC 180 M 231 Gasflaschen-Wandhalterungen 267
WIG-SchweiRinv. WIN TIG AC-DC 270/T 233 Lade-/Startautomat DIGICAR 500 302
WIG-SchweiRinv. WIN TIG AC-DC 340/T 233
METALLBEARBEITUNG
KBM Vario1l6 T/ 255 316 Ringbiegemaschinen Serie EPB 417
PREMIUM HIGHSPEED Bohrmaschinen 330 Gehrungsbandsdgemaschinen CY Vario 451
Autom. 3D-Drucker X1 360 Metallbandsdagemaschinen Serie BOMAR 456
Drehmaschine PROFI 1000/180 368 PULLDOWN - BASICUT - EASYCUT 456
Drehmaschine PROFI 1000/200 HD 369 ERGONOMIC - WORKLINE - TOPLINE 459
Stempel & Matrizen PROLINE 463
(MUBEA, GEKA, KINGSLAND) 408 Hartmetall-Wendeplatten 530
STEINTRENNTECHNIK
Ziegelschneidmaschine ZSM 900 563 Stampfer 574
Steintrennmaschine CLASS PLUS 567 Fugenschneider 575
Rittelplatten vorwartslaufend 572 Fligelglatter 576
Ruttelplatten reversierbar 573 Beton-Flaschenriittler 577
STROMERZEUGER
Benzinstromerzeuger mit AVR-Regelung 604 Notstrom-Komplettpakete mit DSE7320 626
Benzinstromerzeuger mit AVR-Regelung 606 SEDSS 60-250 kVA mit DSE7320 630
Benzinstromerzeuger SEB 25000WDE 606 SEDSS Serie IT/TN 636
Serie SEBSS mit erweiterter Ausstattung 610 MBNA Serie PRO 20-143 kVA 638
Serie SEDSS mit erweiterter Ausstattung 614 MBNA Serie PREMIUM mit DSE7320 640
Serie SEDSS wassergekiihlt mit DSE4520 618 MBNA Serie HEAVY 646
Serie SEDSS wassergekiihlt mit DSE4520 622
























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































ZUBEHOR DREHEN

Hartmetall-Wendeplatten - MADE IN SWISS

= 8 &

_NMP NN _NMG NN NM
Mittlere Bearbeitung | Stabile Bedingungen Schruppbearbeitung | Instabile Bedingungen .
Schlichten Geringe Schnitttiefe, Stabile Zustdnde Schruppen, Instabile Zustinde
Edelstdhle _NMP NN NX _NMG NN

M NM (Material-Gruppe 8) _NMA (Material-Gruppe 7)

Super-

mm
Gehdrtete

Materialien

Aluminium

MATERIALIEN
B sTaHL I SUPERLEGIERUNGEN
EDELSTAHL | GEHARTETE MATERIALIEN
B cuss I ALUMINIUM (>8%Si)

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
CCMT 060204 NN 0,4 88354 6,80

Bezeichnung ‘ Type ‘Radius Materialien

CCMT 09T304 NN 0,4 88355 7,40
CCMT 09T308 NN 0,8 88389 9,30
CCMT 120404 NN LT 1000 0,4 H EE. 88356 9,50
CCMT 120408 NN 0,8 88388 11,60
CCMT 120412 NN 1,2 88395 9,40

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.

Bezeichnung

CNMG 090304 NN 0,4 88350 8,20
CNMG 120404 NN 0,4 88396 8,80
CNMG 120408 NX LT1000 0,8 H EE. 88397 8,80
CNMCG 120408 NN 1,2 88365 8,80

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Powered by Quality

Bezeichnung Radius Materialien Bestell-
nummer
SNMG 090304 NN 0,4 88352
SNMG 120408 NN LT 1000 s 1 HE 88353
SNMG 120412 NN 1,2 88398

Bezeichnung Radius Materialien Bestell-
nummer
DNMG 110404 NN 0,4 88351
DNMG 110408 NN 0,8 88384
DNMG 150604 NN LT 1000 s H BN = 88399
DNMG 150608 NX 0,8 88400
DNMG 150612 NN 1,2 88401

Bezeichnung Radius ELE
nummer
DCMT 070204 NN 0,4 88357
DCMT 117304 NN LT 1000 s H HEEE 88358
DCMT 117308 NN 0,8 88402

) Bestell-
Bezeichnung S——
VBMT 110304 NN 0,4 88359
VBMT 160404 NN LT 1000 s H HEEE 88360
VBMT 160408 NN 0,8 88403

Bestell-
Bezeichnung nL?:nrener
VCMT 160404 NN 0,4 88385
VCMT 160408 NN LT 1000 0,8 H BN . 88386

) B I-
Bezeichnung Radius este
nummer
WNMG 060404 NN 0,4 88404
WNMG 080404 NN 0,4 88405
WNMG 080408 NN LT 1000 0,8 C 88391
WNMG 080412 NN 1,2 88392

Bezeichnung Materialien R
nummer
TCMT 110204 NN 0,4 28406
TCMT 167304 NN LT 1000 0,4 H BB B 88407
TCMT 16T308 NN 0,8 28408

ELMAG

UVPin €

exkl. MwSt.
8,80
6,60
8,80

UVPin €

exkl. MwSt.
8,90

11,40
11,80
11,80
11,80

UVPin €

exkl. MwSt.
6,80
7,30
7,30

UVPin €

exkl. MwSt.
10,00
11,90
11,80

UVPin €

exkl. MwSt.
14,50
14,50

UVPin €

exkl. MwSt.
8,50

9,90

10,20
10,10

UVPin €

exkl. MwSt.
7,30
8,00
8,00

Stahl

Unleg. Niedrig leg.

180-330 120- 280

* = ELMAG-Spezialprogramm

Edelstahl

120-270 70-150 150 - 250 120- 250 23-50 35-65

Edelstahl

LT 1000

Superlegierungen

Inconel

30-100 200 - 400

[
(o]
I
l
]
=]
N




ZUBEHOR DREHEN

Hartmetall-Wendeplatten - MADE IN SWISS

_CGT ALUMINIUM

.y Bestell-
Materialien

Bezeichnung Radius

_NGG ALUMINIUM

UVPin €
exkl. MwSt.

nummer
c c G T CCGT 060204 0,4 88374 7,50
CCGT 097304 LT 05 0,4 . 88375 11,00
CCGT 120404 0,4 88376 16,30

g A AT Bestell- UVPin €
c N G G Bezeichnung Radius Materialien Aummer exkl. MwSt.
CNGG 097304 0,4 88410 7,80
CNGG 120404 LT05 0,4 . 88411 9,20

Bezeichnung Radius Materialien Bestell- UVPin €
D c ( ; T nummer exkl. MwSt.
DCGT 070204 0,4 88377 13,00
\ DCGT 117304 LT 05 0,4 - 88378 14,20

1

. . Bestell- UVPin €
D N G G Bezeichnung Materialien Aummer axkl. MwSt.
DNGG 110404 0,4 88412 9,20
DNGG 110408 LT05 0,8 - 88413 9,20

Bezeichnung Radius Materialien Bestell- UVPin €
V N G G nummer | exkl. MwSt.

VNGG 160404 0,4 88414 10,30

VNGG 160408 LT05 0,8 u 88415 10,30

. . . Bestell- UVPin €
W N G G Bezeichnung Radius Materialien Aummer exkl. MwSt.
WNGG 060404 0,4 88416 8,70
WNGG 080404 LT05 0,4 . 88417 10,20

TNGG

Bestell-
nummer
TNGG 160404 LT 05 0,4 [ ] 88418

Materialien

Bezeichnung Radius

UVPin €
exkl. MwSt.
12,70

Ti-Basiert

400 - 1200 250 - 600 150 - 800 70 - 500 80 - 300 100 - 200 35-60 28-40

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




APKT

SEKT

RDMT

RDMX

LT 3000

Stahl
Unleg. Niedrig leg.
125 - 250 180 - 350

400 - 1200

* = ELMAG-Spezialprogramm

250 - 600

ELMAG

Powered by Quality

UVPin €

exkl. MwSt.

Bezeichnung REGITH Ll

] nummer
( APKT 100304 PDTR 0,4 17227
APKT 160408 PDTR LT 3000 o8 [H HETE 17223
APKT 160416 PDTR 16 17228

9,50
10,00
11,50

UVPin €

.- _ B II-
"( Bezeichnung Radius este
nummer
i SEKT 1204 AFTN - 17225
SEKT 1273 AGSN LT 3000 = . - . 17229

Bestell-
nummer

. 17200
17201

RELIT
RDMT 10T3 MO - .

Bezeichnung

RDMT 1204 MO LT 3000 =

0

Bestell-
nummer

. 17202
17203

Radius

Bezeichnung

RDMX 10T3 MO - .

) RDMX 1204 MO LT 3000

Edelstahl _ Superlegierungen
Hoch leg. Edelstahl Duplex -- d::&';ﬂv
220- 350 180 - 240 290 - 310 150 - 250 150 - 250 240 - 250 =

r i Bezeichnung

exkl. MwsSt.
9,50
11,50

UVPin €
exkl. MwsSt.
8,70
10,00

UVPin €
exkl. MwsSt.
8,70
10,00

[
(o]
I
l
]
=]
N

45-55

130

UVPin €

‘ REGIT Materialien EEE

nummer
APGT 100304 PDER 0,4 17205
APGT 160408 PDER LT05 0,8 . 17224

Bestell-
nummer
17226

Bezeichnung

SEGT 1204 AFEN

Materialien

LT 05

0,84 [ |

150 - 800 70 - 500 80 - 300 100 - 200

Til

35-60

exkl. MwsSt.
9,30
10,80

UVPin €
exkl. MwsSt.
10,67

Ti-Basiert

TiAleV4

28-40

933



ZUBEHOR DREHEN

Gewindedrehsortiment fiir PROFIS

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
170,00

AuRengewinde-Dreh-Sets

AuBengewinde-Dreh-Set KEG 16 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89400

AuRengewinde-Dreh-Set KEG 20 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89401 190,00
AuRengewinde-Dreh-Set KEG 25 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89402 209,00
AuRengewinde-Dreh-Set KEG 16 mm, 12-teilig, z6llige Gewinde 89410 175,00
AuBengewinde-Dreh-Set KEG 20 mm, 12-teilig, zéllige Gewinde 89411 225,00
AuRengewinde-Dreh-Set KEG 25 mm, 12-teilig, zéllige Gewinde 89412 242,00

Lieferumfang KEG 16-25 bzw. KNG 16-20 metrisch oder Zoll:

H Teilprofilplatte: 0,5-1,5, 1,75-3,0 mm oder 8-48 Gange/Zoll
W Vollprofilplatte: 0,75, 1,0, 1,25, 1,5, 1,75, 2,0, 2,5, 3,0 mm oder
8,9,10, 11, 14, 19, 20, 24, 26 Gange/Zoll

Innengewinde-Dreh-Sets ‘ Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Innengewinde-Dreh-Set KNG 12 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89405 139,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 16 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89406 204,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 20 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89407 184,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 12 mm, 12-teilig, z6llige Gewinde 89415 135,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 16 mm, 12-teilig, z6llige Gewinde 89416 192,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 20 mm, 12-teilig, z6llige Gewinde 89417 230,00

. . Vollprofil-
Lieferumfang KNG 12 metrisch oder Zoll: Wendeschneidplatte
M Teilprofilplatte: 10 x 0,5-1,5 mm (metrisch) Diese sind die am haufigsten

W Vollprofilplatte: 11, 14, 16, 18, 19 Gange/Zoll verwendeten Platten. Sie

Wendeschneidplatten furAuBengewmde passend zu KEG 16/20/25 erstellen ein vollstandiges
Gewindeprofil einschlieRlich

Bestell- UVPin €
Type ‘Gewmde |gungmm Aummer . ‘ Type ‘Gewmde Gange/Zoll ‘ AummMmer NI der Kopf- & FuRradien inkl.

16ERA  metrisch 0,5-1,5 89470 13,00 16ERAG Zoll 8-48 89450 13,00 der korrekten Tiefe.
16ERG  metrisch 1,75-3,0 89471 13,00 16ER Zoll 8 89451 13,00

16ER metrisch 0,75 89472 13,00 16ER Zoll 9 89452 13,00

16ER metrisch 1,0 89473 13,00 16ER Zoll 10 89453 13,00

16ER metrisch 1,25 89474 13,00 16ER Zoll 11 89454 13,00 4

16ER metrisch 1,5 89475 13,00 16ER Zoll 14 89455 13,00

16ER metrisch 1,75 89476 13,00 16ER Zoll 19 89456 13,00 (

16ER metrisch 2,0 89477 13,00 16ER Zoll 20 89457 13,00

16ER metrisch 2 5 89478 13,00 16ER Zoll 24 89458 13,00

16ER metrisch 89479 13,00 16ER Zoll 89459 13,00 ELMAG® Best. Nr. 83472-

89479, 89451-89459

5 - 89461-89469
Bestell ‘ Type ‘Gewmde Gange/Zoll‘ Bestell UVPin €

Type ‘ Gewinde igung mm

nummer exkl. MWSt nummer exkl. MwSt. Teilprofil-
11INRA  metrisch  0,5-1,5 89449 13,00 11NR Zoll 11 89444 13,00 .
- - - : - 1INR | Zoll 14 89445 13,00 | Wendeschneidplatte
- - - - - 11NR Zoll 16 89446 13,00 Diese Wendeschneidplatten
s = - 2 - 11NR Zoll 13 89447 13,00 | |assen sich fiir einen ganzen
11NR Zoll 89448 13,00

Steigungsbereich verwenden,

Wendeschneidplatten fir Innengewmde passend zu KNG 16/20 daher geringere Werkzeug-
kosten.0,5-1,5mm &

Bestell- VPin € Bestell- UVPin €
Type ‘Gewmde Aummer axkl. MwSt. pe ‘Gewmde Gange/Zoll ‘ AummMmer e 1,75-3,0mm

16NRA metrisch  0,5-1,5 89480 13,00  16NRAG  Zoll 8-48 89460 13,00
16NRG  metrisch  1,75-3,0 89481 13,00 16NR  Zoll 8 89461 13,00

16NR  metrisch 0,75 89482 13,00 16NR  Zoll 9 89462 13,00

16NR  metrisch 1,0 89483 13,00 16NR  Zoll 10 89463 13,00

16NR  metrisch 1,25 89484 13,00 16NR  Zoll 11 89464 13,00

16NR  metrisch 15 89485 13,00 16NR  Zoll 14 89465 13,00

16NR  metrisch 1,75 89486 13,00 16NR  Zoll 19 89466 13,00 | J
16NR  metrisch 2,0 89487 13,00 16NR Zoll 20 89467 13,00  ELMAG® Best. Nr. 83449,
16NR  metrisch 2,5 89488 13,00 16NR  Zoll 24 89468 13,00 | 89450, 89460, 89470,
16NR  metrisch 89489 13,00 16NR  Zoll 26 89469 13,00 89471, 89480, 89481

Réandel-Set 6-teilig fiir Drehmaschinen
Randel- Set c - . o
auber gefertigte Randelprofile sehen gut aus und férdern eine sichere
und intuitiv richtige Bedienung von Randelprodukten
W Robuster, briinierter Randelhalter, Schafthéhe 20 mm,
Schaftbreite 18 mm, Gesamtldange 136 mm
B Montiertes Randelradpaar HSS, Kordierung RGE 30°, Teilung 1,0 mm
B Funfteiliger Randelradpaar-Satz HSS, Kordierung RGE 30°,
Teilungen0,5/0,6/0,8/1,6/2,0mm
B Randelrad AuRRen-@ 26 x Innen-@ 8 x Héhe 8 mm

Bestell- UVPin €

Randelhalter mit Pendel-Gabelkopf Randel-Set

. . . nummer exkl. MwSt.
fur flexible Zentrierung Rindel-Set 6-teilig 88745 *113,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Kornerspitzen
)
QY

MK 3-Set

Mitlaufende und feste Kérnerspitzen

B Sehrrobust, chromlegierter Werkzeugstahl

B Gehartet und prazisionsgeschliffen

B Mitlaufende Kérnerspitzen mit Prazisionslager fiir
hohe Belastungen, wartungsfreie Dauerschmierung

i.:-_’-:_ ’

Mitlaufend, MK 3

Zentrierbohrer-Set

Zentrierbohrer-Set in Holzbox

ELMAG

Powered by Quality

Mitlaufende Kdrnerspitzen-Sets

Universell einsetzbarer Kérnerspitzenhalter fiir Drehmaschinen mit 6
auswechselbaren Zentriereinsatzen fiir Wellen, Rohre und Rundkérper

B Kdérnerspitzenhalter aus chromlegiertem Werkzeugstahl
B Morsekegelschaft MK gem. DIN 228

B Prazisionslager fir hohe radiale Belastungen

B Wartungsfreie Dauerschmierung

B Optimale Abdichtung gegen Schmutz und Kiihimittel

B Zentriereinsatze gehdrtet und prazisionsgeschliffen

Mitlaufende Set MK 2 Set MK 3 Set MK 4
Kornerspitze MK-Set Korper-@ | Lange | Korper-B | Lange | Kérper-@ | Linge
Kérnerspitzenhalter 38 115 47 156 55 182
Spitzkdrner 60° 20 21 24 25,5 30 31,5
Hohlkérner klein 60° 18,5 20,5 24,5 25,5 30 31,5
Hohlkérner groR 60° 23,5 20,5 32 26 44 36,5
Kegelkérner 60° 29,5 20,5 43 25 60 36,5
Hohlkegel klein 60° 20,5 12,5 33,5 25 44 26
Hohlkegel groR 60° 30,5 15 43,5 25 60 36
Bestellnummer 88700 88701 88702
Set-UVP in € exkl. MwSt. 161,00 185,00 195,00

Mitlaufende und feste Kérnerspitzen ‘ Bestell UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Mitlaufende Kérnerspitze MK 2, Spitzenwinkel 60° 89041 60,00
Mitlaufende Kérnerspitze MK 3, Spitzenwinkel 60° 89042 67,50
Mitlaufende Kérnerspitze MK 4, Spitzenwinkel 60° 89043 80,50
Mitlaufende Kérnerspitze MK 5, Spitzenwinkel 60° 89055 113,00
Mitlaufende Kérnerspitze MK 6, Spitzenwinkel 60° 89056 289,00
Kornerspitze fest MK 2, Spitzenwinkel 60° 89061 26,50
Kornerspitze fest MK 3, Spitzenwinkel 60° 89062 32,50
Kornerspitze fest MK 4, Spitzenwinkel 60° 89063 46,00

12-teilig 1,0 - 5,0 mm, fiir Zentrierbohrungen gem. DIN 332, Form A

[
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B Rechtsschneidender Kegelmantelanschliff 120°, Senkwinkel 60°

B Spitzenqualitat HSS fiir Stahlfestigkeit bis ca. 750 N/mm?

B Kraftiger Schaft, auch zum Anbohren mit anschlieRendem
Aufbohren mittels Spiralbohrer gut geeignet

Zentrier-

bohrer

Bohr-@ 1,0 1,6 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0

Schaft-g 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 12,5

Lange 31,5 35,5 40,0 45,0 50,0 56,0 63,0

Zentrierbohrer-Set ‘ Bestell UVPin €
nummer exkl. MwSt.

Zentrierbohrer-Set 12-teilig, 0,8 - 10 mm 88740 70,50

Zentrierkegel

MK 2 /60 mm

MK 3 /100 mm

= ELMAG-Spezialprogramm

Mitlaufende Zentrierkegel fiir die prazise und sichere Zentrierung von Rohren
und Hohlkérpern auf Drehmaschinen. Der Zentrierkegel wird im Morsekonus
der Reitstockpinole fixiert.

B Morsekegelschaft MK gem. DIN 228

W GroRer Spann- bzw. Zentrierdurchmesser, Kegelwinkel 60°
B Hoch belastbar, robust und langlebig

B Gehartet und prazisionsgeschliffen

W Prazisionslager mit hoher Rundlaufgenauigkeit

B Wartungsfreie Dauerschmierung

B Schmutzdichte Ausfiihrung

eriieee Spann-@ Bestell- UVPin €
mm nummer exkl. MwSt.
Mitlaufender Zentrierkegel MK 2 / 60 mm 20-60 88705 123,00
Mitlaufender Zentrierkegel MK 3 / 100 mm 30-100 88706 165,00
Mitlaufender Zentrierkegel MK 4 / 130 mm 30-130 88707 230,00
Mitlaufender Zentrierkegel MK 5 / 150 mm 30-150 88708 372,00




ZUBEHOR DREHEN

Safety first - ELMAG®-Schutzeinrichtungen

Universal-Spaneschutz zum Nachriisten an

Bohr- und Frasmaschinen

B Inklusive 2 Mikroschalter

B Einfachste Montage durch bereits vormontiertes 2-poliges Kabel
B 3 Knickgelenke und 1 Schwenkgelenk

B Polykarbonat Sicherheitsglas

Schutzeinrichtungen ‘ Bestell- UVPin €

nummer exkl. MwSt.

.t

5
A : Universal-Spaneschutz @ D=300 mm 89620 779,00
30 M, 50 My Universal-Spaneschutz @ D=350 mm 89621 792,00
ausgest,e " Universal-Spéaneschutz @ D=400 mm 89622 803,00
Ckt)
Universal-Drehfutterschutz
B Wegklappbare Schutzeinrichtung mit Mikroschalter iiberwacht
B Polykarbonatsicherheitsglas
- Bestell- UVPin €
Schutzeinrichtungen ‘ Aummer exkl. MwSL.
Universal-Drehfutterschutz @ 350 mm 89610 432,00

Abmessung: A=350 mm, B=260 mm, C=510 mm

Universal-Spaneschutz bei Drehstahlhalter

B Bewegliche und kippbare Schutzabdeckung
B Einfachste Montage Bettschlitten
B Polykarbonat Sicherheitsglas

» ' Bestell- UVPin€
Schutzeinrichtungen ‘ nummer exkl. MwSL.
Universal-Spaneschutz G=300 mm 89600 246,00
Abmessung: A=200 mm, B=400 mm, C=100 mm, H=320 mm, S=200mm

Warnschild fiir Werkzeugmaschinen

B Zum nachtraglichen Anbringen an Werkzeugmaschinen
W 6 Gebotszeichen und 3 Warnschilder

|

|

|

M FuBschutz benutzen

M Schutzkleidung benutzen

W Augen- und Gehérschutz tragen

D
ecp
®Op

Bl Schutzhaube tragen > -

\ , Bestell- UVPin €
H Cebrauchsanweisung Schild — exkl. MwSt
M Netzstecker ziehen Warnschild 100x75 mm ,,Aufkleber* 89660 2,75

Warnschild 100x75 mm ,,Alu* 89680 6,10

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Kiihlmittel, Schmierstifte &§ Segmentschldauche

KiithImittelkonzentrat,
milchig, 5 Liter

Mineral6lhaltiger, wassermischbarer
Kithlschmierstoff fiir den universellen Einsatz in
der Metallbearbeitung.

Zerspanung von Stdhlen & Gusseisen 5 - 10 Vol.%
Aluminium & NE-Metall 7 -12Vol.%
Schleifen 5-6 Vol.%

pH-Indikatorstdabchen

Kiihlschmierstoffe miissen zur Erhaltung der
Rostschutzeigenschaften einen leicht alkalischen
Charakter aufweisen (ph-Wert 8 - 9).

pH-Indikatorstdbchen erméglichen eine rasche
und sichere Uberpriifung des pH-Wertes.

Kiihlmittel-Segmentschlauch
Grundset1/4“ +1/2“

W
| |

Kiihlmitteleinrichtung 24 |/min

Komplettsystem mit Kiihimittel-Tauchpumpe fiir
einfache, nachtragliche Montage eines KiihImittelsystems

KihImittel-Forderleistung 24 |/min
Forderhdhe max. 2,5 Meter
Kihlmittel-Tauchpumpe 9 Watt, 230 Volt
Kiihlmittel-Kunststofftank 9 Liter
Kiihlmittel-Segmentschlauch Lange 240 mm
mit Kiihimitteldise
Einstell- und Absperrventil mit Magnethalter
Tauchpumpenanschluss fir Kihimittelleitung
2 Meter Kithimittelschlauch @9 x 12 mm
fir Vorlauf
B 1 Meter KihImittelschlauch@ 9 x12 mm
fir Rucklauf
B KihImittelriicklauf mit herausnehmbarem
Spezialsieb
B Schlauchschellen und Montageschrauben
B 3,9 Meter Anschlusskabel mit Ein-/Ausschalter
und Schukostecker
B LxBxH:390x260x 320 mm
B Gewicht: 7,5 kg

* = ELMAG-Spezialprogramm

U

Kiihlmittel-Segmentschlauch 210 mm

Flexibel einstellbarer Segmentschlauch mit Kithimitteldiise und Magnethalter

B Einstell- und Absperrventil mit Magnethalter
B Anschluss fir Kithimittelschlauch @ 9 x 12 mm
B Segmentschlauchlange mit KithImitteldiise 210 mm

Zerstauberdiise

Kihlmittel / Schmierstifte

KiihImittelkonzentrat PREMIUM, vollsynthetisch, 5 Liter
KiihImittelkonzentrat, milchig, 5 Liter
pH-Indikatorstdbchen, 100 Stk./Pkg.

Schmierstift WISURA Akawax, ca. 80 g

Schmierstift WISURA Akawax, ca. 350 g
KiihImittel-Segmentschlauch 1/4“, Grundset
KiihImittel-Segmentschlauch 1/2“, Grundset
Kiihimittel-Segmentschlauch 1/4“, 330 mm
Kiihimittel-Segmentschlauch 1/2“, 330 mm
KiihImittel-Set mit Luftzerstauber
KiihImitteleinrichtung 9 | komplett, mit Tauchpumpe
Magnet mit flexiblem Kiihimittelschlauch

Regelventil fir Lufteinstellung

Kithimittelkonzentrat PREMIUM,
vollsynthetisch, 5 Liter

Vollsynthetisches, wasserlsliches
Kihlschmierstoffkonzentrat fiir spanabhebende
Bearbeitung von Guss, Stahl und hochlegierten
Stahlen.

Bohren 6 - 8Vol.%
Schleifen 3-5Vol.%
Schwerzerspanung 10 Vol.%

Schneiden 6 - 8\Vol.%

Schmierstifte WISURA Akawax

Schmierstifte 80 bzw. 360 Gramm mit
pastenférmigem Schmierstoff fir
Metallbearbeitung, ideal fiir
Gewindeschneidarbeiten und bei schwierig
bearbeitbaren Werkstoffen wie Nichteisenmetalle.

Kiihimittel-Segmentschlauch
lose1l/4“ +1/2“
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Luft-Eingang AG 1/4"

Ansaugfilter

UVPin €

Bestell-
exkl. MwSt.

nummer

78091 87,00
78090 50,50
78086 55,00
78089 8,40
78085 21,00
81071 23,00
81072 26,00
81073 16,30
81074 23,50
81078 257,00
16078 336,00
16099 49,00
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ZUBEHOR MESSTECHNIK

Messwerkzeug-Sortimente - Gut gemessen, halb gewonnen
Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig

Messschieber 150 mm, Bauform gem. DIN 862 / Al

B Messbereiche 0-159mm /6 1/4 Zoll

B Monoblocknonius Genauigkeit 0,05 mm / 1/128 Zoll

B 4 Messfunktionen: Aufien-, Innen-, Tiefen- und Stufenmessung
B Mit Kreuzspitzen, Tiefenmall und Momentverstellung

B Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt
B Gut ablesbare Skalen matt verchromt

B Messschienenbreite 16 mm, Messschenkelldnge 40 mm

0,05 mm 0,01 mm

Biigelmessschraube 25 mm, DIN 863

Messbereich 0 - 25 mm, Genauigkeit 0,01 mm

Mit Gefiihlsschraube und Spindelklemmung

Parallelitat der Messflachen 0,002 mm, Spindelsteigung 0,5 mm
Messspindel-@ 6,4 mm, Messtrommel-@ 17 mm
Hartmetall-Messflachen feingeschliffen

Spindel gehartet und feingeschliffen

Messbiigel mit Isoliergriff, Messtrommel matt verchromt

Mit Einstellwerkzeug fiir Spindelspiel

Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig
fir Handwerk, Lehre und Hobby

Prdzisions-Haarwinkel 100 x 70 mm, DIN 875
W Prifschneidenwinkel 40°
B Rostfreier Werkzeugstahl feingeschliffen und geldppt

StahlmafRstab 155 mm / 6 Zoll
B Rostfreier Federbandstahl mit gut ablesbarer Teilung

Messwerkzeug-Sortiment 5-teilig

B Messschieber, Bligelmessschraube und Prazisions-Haarwinkel
wie Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig

Tiefenmessschieber 200 mm, DIN 862 Form C

B Messbereich 0 - 249 mm, Monoblocknonius Genauigkeit 0,02 mm
B Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt

B Gut ablesbare Skala matt verchromt

B Mit TiefenmaRauflage 100 mm und Feststellschraube

Prédzisions-Haarlineal 77 mm
B Priifschneide feingeschliffen und gelappt
B Rostfreier Werkzeugstahl mit Kunststoff-Profilgriff

. Bestell- UVPin €

) . Messwerkzeug-Sortimente e —— axkl. MwSt
MesswerkZ.EUg_Sortlment 5-teilig Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig 88710 57,00
fir professionelle Anwendungen Messwerkzeug-Sortiment 5-teilig 88711 88,00

Digitale Messschieber
Digitale Messschieber nach DIN 852 / Al

B Messbereiche 0-155mm /6 1/8 Zoll bzw. 0 - 206 mm / 8 1/8 Zoll

B Wiederholgenauigkeit 0,01 mm / 0,0005 Zoll

B MaReinheiten mm/Zoll umschaltbar

B Reset auf 0 in jeder Position moglich (Negativwertmessung)

B 4 Messfunktionen: AuRRen-, Innen-, Tiefen- und Stufenmessung

B Mit Kreuzspitzen, TiefenmaR und Feststellschraube
Superpraktischer, hochpraziser Standard- B Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen und verchromt
Messschieber mit Digitalanzeige B Schlagfestes Aluminiumgehause, riickseits Bediensymbole

B Gut ablesbare Skalen matt verchromt

B Sehr gut ablesbare Digitalanzeige

B Hochprazise auch bei Schnellverstellung, bequemes Handling

B Messschienenbreite 16 mm, Messschenkelldnge 40 bzw. 50 mm

B Standardausfiihrung oder IP 67 strahlwassergeschiitzt

B Mit Lithium-Reservebatterie 3 Volt CR 2032 und Schraubendreher

Digitale Messschieber ‘ r?frs:rer:; exLIJ<\|/.PNIIrv]v§t.

Prdz.-Digital-Messschieber 150mm, Standard 88720 37,50

y : R - Prdz.-Digital-Messschieber 200mm, Standard 88721 57,00

Hochpraziser Profi-Messschieber mit Digitalanzeige, Priiz.-Digital-Messschieber 150mm, wasserdicht IP67 88722 163,00
IP 67 strahlwassergeschiitzt und wasserdicht Prdz.-Digital-Messschieber 200mm, wasserdicht IP67 88723 229,00

538 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Prazisionsmessschieber

e -

Prazisionsmessschieber 200 mm

flir Werkstatte und Produktion
-—1
o g
, Extralang:
. Prazisionsmessschieber 500 mm
4&—:2.- -
— -

Biigelmessschrauben

Spindelklemmung

- -

Geeichtes
EinstellmaR

* = ELMAG-Spezialprogramm

Messtrommel
Geflihlsschraube

Isoliergriff

50-75mm

Prdzisionsmessschieber nach DIN 862 / Al

B Monoblocknonius Genauigkeit 0,02 mm

B 3 Messfunktionen: Auflen-, Innen- und Stufenmessung

B Mit Kreuzspitzen und Feineinstellung

B Nonius und Feineinstellung mit Feststellschrauben

B Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt
B Gut ablesbare Skalen matt verchromt
B Riickseits Gewindetabellen metrisch / Zoll

Prazisionsmessschieber 150 mm

Messbereich 0 - 159 mm, Messschiene 16 mm, Messschenkel 40 mm

Prdzisionsmessschieber 200 mm

Messbereich 0 - 217 mm, Messschiene 20 mm, Messschenkel 50 mm

Prazisionsmessschieber 300 mm
Messbereich 0 - 316 mm, Messschiene 24 mm, Messschenkel 125 mm

Prazisionsmessschieber 500 mm

Messbereich 0 - 526 mm Messschiene 31 mm, Messschenkel 200 mm

A " Bestell- UVPin €
Prazisionsmessschieber
nummer exkl. MwSt.
Prazisionsmessschieber 150 mm 88725 25,50
Prazisionsmessschieber 200 mm 88726 32,50
Prazisionsmessschieber 300 mm 88727 234,00
Prazisionsmessschieber 500 mm 88728 416,00

Biigelmessschrauben-Set 0 - 150 mm, 6-teilig, DIN 863

Hochwertiges Mikrometer-Set fiir Feinwerktechnik und
-mechanik, Werkzeug- und Modellbau sowie fiir prazise
Messungen bei Dreh- und Frasarbeiten

B Messbereiche 0-25/25-50/50-75/75-100/
100-125/125 - 150 mm, Genauigkeit 0,01 mm

Mit Gefiihlsschraube und Spindelklemmung

Parallelitat der Messflachen 0,002 mm, Spindelsteigung 0,5 mm
Messspindel-@ 6,4 mm, Messtrommel-@ 17 mm

Spindel gehartet und feingeschliffen

Hartmetall-Messflachen feingeschliffen

Messbiigel mit Isoliergriff, Messtrommel matt verchromt

Mit geeichten EinstellmaRen 25 /50 /75 /100 /125 mm

Set mit Einstellwerkzeugen in Holz-Systembox

Biigelmessschraube
0-25mm/25-50mm /50-75mm/75-100 mm

Wie Biigelmessschrauben-Set 0 - 150 mm, jedoch

B Anlieferung der Einzelmodelle in Kunststoff-Systembox
B Ab Modell 25 - 50 mm mit geeichtem Einstellmal

Biigelmessschraube
75-100 mm

Biigelmessschrauben Bestell VP in €
nummer exkl. MwSt.
Biigelmessschrauben-Set 0 - 150 mm, 6-teilig 88713 201,00
Biigelmessschraube 0 - 25 mm 88715 30,50
Biigelmessschraube 25 - 50 mm 88716 40,50
Biigelmessschraube 50 - 75 mm 88717 46,00
Biigelmessschraube 75 - 100 mm 88718 53,50
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ZUBEHOR MESSTECHNIK

Messuhr

StoRgeschiitztes

Zwei einstellbare f
Abdeckglas

Messbereichszeiger ‘

Vor- und Riicklaufskala

! | Gehdrtete Messspitze

Messuhr 0 - 10 mm

Prazisions-Messuhr nach DIN 878

Ideal fiir die Qualitdts- und Fertigungskontrolle
und fiir Metallfacharbeiter

Messbereich 0 - 11 mm, Skalenteilung 0,01 mm

Eine Zeigerumdrehung entspricht 1 mm

Messskala mit Vor- und Riicklaufnotierung

Mit Rundenzahler

Zwei einstellbare Messbereichszeiger

Feinwerktechnisch ausgereiftes Qualitats-Messwerk mit
Edelsteinlagerung und leichtgangiger Zahnstange

Messbolzen und Messuhrschaft aus rostfreiem Stahl
Gehdrtete, halbrunde Messspitze, geldppter Messbolzen
Messschaft-@ 8 h6, AuBenring-@ 58 mm, Gehdusehdhe 25 mm

M h Bestell- UVPin €
essunr nummer exkl. MwSt.
Messuhr 0-10 mm 88735 32,50

Prazisions-Magnet-Messstativ

Messuhraufnahme
Feineinstellung
Kugelgelenk

Eloxierte Oberfldche

Zentralklemmung

Drehgelenk

Kugelgelenk

Magnetschalter

:| Prdzisions-Magnet-Messstativ,
| ideale Positioniereinrichtung
fir Messuhren und -nadeln

Hydraulisches Prazisions-Messstativ fiir punktgenaue
Positionierung von Messuhren und Messnadeln

W Messuhraufnahme @ 6,5 - 8 mm mit Halteklemme
flir Messuhr- oder Messnadelschaft

B Drei Drehgelenke fiir rasche Voreinstellung der Messposition

B Zentralklemmung mit Drehknopf fiir sofortige, feste
Fixierung der raumlichen Lage

B Stufenlos regulierbare Klemmkraft

W Selbstfixierendes Schraubgelenk fiir Feineinstellung
der Messspitze

W Grofle Reichweite, Halbkugelradius ca. 320 mm

Magnethalter:

B Hohe Haltekraft, ca. 80 kg auf Stahl

B Magnetfull mit prismatischer Sohle fiir horizontale
und zylindrische Flachen

B Zwei magnetische Haftstreifen fiir vertikale Flachen

B Magnetschalter ON/OFF fiir das Ein- und
Ausschalten der Magnetwirkung

| B | H Bestell- UVPin €

Prazisions-Magnet-Messstativ

mm | mm | mm nummer exkl. MwSt.
Prazisions-Magnet-Messstativ. 49 74 55 88730 101,00

Prazisions-Wasserwaage

Prazisions-Wasserwaage
in Holzbox

Eine Prazisions-Wasserwaage erleichtert das horizontale Ausrichten
von waagerechten Werkstiicksflachen und reduziert Riist- und
Justierzeiten. Sie ist auch fir das Einmessen von Maschinen,
Messplatten etc. gut geeignet.

B Messgenauigkeit 0,02 mm/m

B Spannungsfreie Messlibellen fiir gleichbleibende Prazision

B Langslibelle fiir Léingsmessung, mit Querlibelle fiir
Flachenmessung

B Geschliffene Messkdrpersohle mit prismatischem Sohlen-
profil fiir gleichmaRigen Ansatz auf Wellen und Rundkérpern

B Ausfiilhrung mit Warmeschutzgriff

B Messkdrperlange 200 mm

Prazisions-\Wasserwaage
s nummer exkl. MwSt.

Prézisions-Wasserwaage 88755 107,00

‘ Bestell- UVPin €

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

Powered by Quality

Digitale Positionsanzeige SINO

High-Tech-Prazision mit SINO

Erfahrene Maschinenbauer, Dreh- und Schleiffachkrafte
wollen sie nicht mehr missen, ihre SINO:

B Hochste Prazision und Fertigungssicherheit, effektiv hohere
Arbeits- und Wiederholgenauigkeit

W Praktisch keine Ausschussquote

B Einfache Bedienung, dadurch Zeitersparnis und deutliche

Produktivitdtssteigerung

Sehr gut lesbare Display-Anzeige

Ubersichtliche Tastatur, dichte Membran-Beriihrungstaster

Modernste Elektronik: 16-Bit CPLD / 16-Bit CPU / EIA422A-

Linedriver fir rasche Signalverarbeitung - besser als TTL

B Kompaktes, robustes Metallgehduse

— B Mit Schwenkarmhalterung fiir Maschinen- oder Wandanbau
B CE-konform, DIN ISO 9001

Passend fiir alle Digitale Positionsanzeige SINO fiir 3 Achsen
Werkzeugmaschinen ; . o . .
Nachriist-Sets von Drehmaschinen mit einer Spitzenweite von
- 1.000/1.500/ 2.000 / 3.000 mm bzw. fiir MFB 45 GLH / MFB 50 L

M SINO SDS6-3V fiir drei Achsen
B Schwenkarmhalterung zum Maschinen- oder Wandanbau
B Mit allen erforderlichen Glasmessstdaben und Montagematerial
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SINO SDS6-3V:

Prdzise Positionsanzeige
von Werkzeugmaschinen

Kabelverld IN
Riicksgite mit abelverldngerung SINO

Ein-/Ausschalter
und Anschliissen

Anschlussfertiges Verlangerungskabel fiir Glasmessstabe,
Gesamtlange 1.000 oder 2.000 mm

SINO SDS6-3V-Funktionen?

B 200 Werkzeug-Speicherpldtze Positionsanzeige oder Stromausfall werden die zuletzt
B Werkzeugdurchmesser-Kompensation angezeigten Werte gespeichert und nach dem @
B Achsenauswahl und -anzeige X /Y / Z Einschalten wieder angezeigt Ho)
B Koordinatenwahl absolut und inkremental abs./inc. H Sleep-Funktion: Zuletzt angezeigte Werte bleiben gespeichert, falls E
B Referenzpunkt / Nullpunktfindung X, / Y,/ Z, Maschinenachsen bei ausgeschalteter Maschine verstellt werden g
B Echtes drittes Anzeigesegment: B Schleifmaschinen: Frequenzfilter gegen Flackern der Anzeige N
Segment 1 zeigt X, Segment 2 zeigt wahlweise Z
oder Z + Z_ verrechnet, Segment 3 zeigt nur Z .
| Wertehalbnierung zur Mittenbestimmung / ’ Technische Daten
Schalten zwischen Radius und Durchmesser Netzanschluss 80-260V,50-60Hz
B Wertverdoppelung zur Durchmesseranzeige Leistungsaufnahme 25VA
B Kegelberechnung Eingangsfrequenz max. 5 MHz
B Werteanzeige metrisch oder Zoll Arbeitstemperatur 0 - 45 °C
B Meldungsanzeige Displaybreite x -hdhe 315x195 mm
B Bogenberechnung innen und auRen fiir Rundungen
B Lochreihen- und Lochkreisfunktion Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V ‘ Bestell- UVPin €
u . ing o nummer exkl. MwSt.
W Taschenfrasfunktion o , , ttit Halterung 88895 *548,00
W Vollstandige Rechnerfunktion inkl. Winkelfunktionen Kabelverlangerung SINO, 1.000 mm 38890 *37,50
B Save-Funktion: Bei Ausschalten der Kabelverlingerung SINO, 2.000 mm 88891 *76,00

Prazisions-Glasmessstabe

Hochpradzise, elektronische Messung der Achsposition
einer Werkzeugmaschine

B Messkopf fiirinkrementale Wegmessung

B Prdzisionslager

B Signalausgang EIA 422A-Linedriver
fir perfekte Signaliibertragung

B Schutzart IP 55, staub- und strahlwassergeschiitzt

B Geschlossenes, robustes Messsystem mit schlag-
festem Hohlprofil und speziellen Dichtungslippen
gegen Spdne und Flissigkeiten

B Fiir hdrteste Einsatzbedingungen geeignet

Schnittmodell KA-600 Oberschlitten mit Ableseeinheit
mit Messkopf auf einer Universaldrehmaschine

Weitere Informationen siehe Folgeseiten

* = ELMAG-Spezialprogramm

1) Hohere Messgenauigkeit auf Anfrage




ZUBEHOR MESSTECHNIK/GRUNDAUSSTATTUNG

Prazisions-Glasmessstabe

Prizisions-Glasmessstibe KA 200 SINO, 0,005 mm? N Stabldnge| Bestell- UVPin €
nummer | exkl. MwSt.

Kleinbauweise, Messldangen 30 - 360 mm,

Hohlprofil 16 x 16 mm, Einbauhghe 32,5 mm Glasmessstab KA 200/30SINO | 30 125 133 88861 *307,00
Glasmessstab KA 200/40SINO 40 135 143 88862 *314,00
u Glasmessstab KA 200/50 SINO 50 145 153 88863 *321,00
Glasmessstab KA 200/60 SINO 60 155 163 88864 *330,00
D Glasmessstab KA 200/70 SINO 70 165 173 88865 *330,00
Y Glasmessstab KA 200/80SINO 80 175 183 88866 *330,00
o - Glasmessstab KA 200/90 SINO 90 185 193 88867 *330,00
Glasmessstab KA 200/100SINO 100 195 203 88868 *338,00
_ Glasmessstab KA 200/110SINO | 110 205 213 88869 *338,00
L2 Glasmessstab KA 200/120SINO 120 215 223 88870 *343,00
o . Glasmessstab KA 200/130SINO 130 225 233 88871 *353,00
' Glasmessstab KA 200/140SINO 140 235 243 88872 *360,00
Glasmessstab KA 200/150 SINO 150 245 253 88873 *360,00
' Glasmessstab KA 200/160SINO 160 255 263 88874 *360,00
a Glasmessstab KA 200/170SINO | 170 265 273 88875 *360,00
Glasmessstab KA 200/180SINO 180 275 283 88876 *366,00
i o ] Glasmessstab KA 200/190SINO | 190 285 293 88877 *366,00
Glasmessstab KA 200/200SINO 200 295 303 88878 *366,00
Prizisions-Glasmessstibe KA 300 SINO, 0,005 mm? Glasmessstab KA 200/220SINO 220 315 323 88879 *376,00
. . Glasmessstab KA 200/240SINO 240 335 343 88880 *376,00
Standardbauweise, Messldngen 70 - 1.020 mm, Glasmessstab KA 200/260SINO 260 355 363 88881 *385,00
Hohlprofil 25 x 34,5 mm, Einbauh6he 62,5 mm Glasmessstab KA 200/280SINO 280 375 383 88882 *385,00
Glasmessstab KA 200/300SINO | 300 395 403 88883 *393,00
e rs- Glasmessstab KA 200/320SINO 320 415 423 88884 ¥393,00
— Glasmessstab KA 200/340SINO | 340 435 443 88885 *399,00
| - Ay Glasmessstab KA 200/360SINO 360 455 463 88886 *399,00
o) (e 3
= ¥ Glasmessstab KA 300/70 SINO 70 160 176 88800 *205,00
£ - Glasmessstab KA 300/120 SINO 120 210 226 88801 *222,00
. Glasmessstab KA 300/170SINO | 170 260 276 88802 *232,00
rggﬁ i_r [ 2 GlasmessstabKA 300/220SINO |~ 220 310 326 88803 *238,00
2o u Glasmessstab KA 300/270SINO | 270 360 376 88804 *247,00
T 2% B Glasmessstab KA 300/320SINO 320 410 426 88805 *260,00
e ﬁ i 2 GlasmessstabKA300/370SINO 370 460 476 88806 *268,00
4 — 4 GlasmessstabKA300/420SINO 420 510 526 88807 *277,00
L a0 ] 250+ | GlasmessstabKA300/470SINO =~ 470 560 576 88808 *293,00
w Glasmessstab KA 300/520SINO 520 610 626 88809 *300,00
£} Glasmessstab KA 300/570SINO |~ 570 660 676 88810 *307,00
Glasmessstab KA 300/620SINO |~ 620 710 726 88811 *318,00
Glasmessstibe KA 600 SINO, 0,005 mm?Y Glasmessstab KA 300/670 SINO 670 760 776 88812 *337,00
. ; Glasmessstab KA 300/720SINO | 720 810 826 88813 *345,00
Standardbauweise, Messlangen 1.000 - 3.000 mm, Glasmessstab KA 300/770SINO | 770 860 876 88814 *353,00
Hohlprofil 30 x 45 mm, Einbauhghe 71 mm Glasmessstab KA 300/820SINO 820 910 926 88815 *367,00
T e A R i
2084 asmessstal 1.01 1. 17 385,00
Jel, el Glasmessstab KA 300/970SINO |~ 970 1.060 | 1.076 88818 *399,00
][g T 3] Ic ] :i' GlasmessstabKA300/10205INO~ 1.020  1.110 = 1.126 88819 *415,00
. Glasmessstab KA500/70SINO | 70 172 182 88820 *292,00
. Glasmessstab KA 500/100SINO 100 202 212 88821 *299,00
Glasmessstab KA 500/120SINO 120 222 232 88822 *299,00
I oL oL e Glasmessstab KA 500/170SINO 170 272 282 88823 *307,00
hat EI T Glasmessstab KA 500/220 SINO 220 322 332 88824 *314,00
é, i H Glasmessstab KA 500/270SINO 270 372 382 88825 *316,00
a7 , Glasmessstab KA 500/320SINO 320 422 432 88826 *333,00
% i ‘ 01 ! Glasmessstab KA 500/370SINO 370 472 482 88827 ¥339,00
t I Glasmessstab KA 500/420SINO | 420 522 532 88828 *349,00
e Glasmessstab KA 500/470SINO 470 572 582 88829 *362,00
Glasmessstab KA 500/520SINO | 520 622 632 88830 *376,00
Glasmessstab KA 500/570SINO 570 672 682 88831 *379,00

Lieferumfang
. e : Glasmessstab (A 600/1000 SINO 88840 *415,00
W Glasmessstab in Hohlprofil, Langen siehe Tabellen Glasmessstab KA 600/1100 SINO 88841 *459,00
B Schutzabdeckung und 3 m Anschlusskabel? Glasmessstab KA 600/1200 SINO 88842 *504,00
B Anbauschiene und Montagematerial G:asmessmzl(/-\smll’-msmo 88843 537,00
: Glasmessstab KA 600/1400 SINO 88844 *582,00
L eI A L b Ess pleim el Glasmessstab KA 600/1500 SINO 88845 *621,00
Technische Daten Glasmessstab KA 600/1600 SINO 88846 *658,00
. b Glasmessstab KA 600/1800 SINO 88848 *750,00
Teilung / Auflésung 0,02 /0,005 mm Glasmessstab KA 600/2000 SINO 88850 *828,00
Genauigkeit (20 °C) + 0,005 mm Glasmessstab KA 600/2100 SINO 88851 *874,00
Geschwindigkeit max. 120 m/min Glasmessstab KA 600/2200 SINO 88852 *903,00
Arbeit SV 450 Glasmessstab KA 600/2300 SINO 88853 *950,00
XSRS PE AL =90 Glasmessstab KA 600/2400 SINO 88854 *395,00
Stromstarke 80 mA Glasmessstab KA 600/2500 SINO 88855 *1.030,00
Arbeitstemperatur 0-45°C Glasmessstab KA 600/2600 SINO 88856 *1.075,00
Schutzart |P 55 Glasmessstab KA 600/2800 SINO 88858 *1.150,00
Stiftsteckertype SUB-D Glasmessstab KA 600/3000 SINO 88860 *1.235,00

542 1) Héhere Messgenauigkeit auf Anfrage Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Arbeitsplatzbeleuchtung

LED- Arbeitsleuchte mit Magnetful}

LED- Arbeitsleuchte kurz

LED-Arbeitsleuchte mittel mit besonders robustem
Quadratarm - hohe Leuchtkraft,
angenehmes, schattenarmes Licht

I . LED-Arbeitsleuchte lang
i .4 mit groRer Reichweite

* = ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG

Powered by Quality

Gutes Licht ist Sicherheit

Eine optimale Arbeitsplatzbeleuchtung beugt Konzentrations-
schwachen und Fehlern vor, schiitzt die Augen und halt munter

LED-Arbeitsleuchte mit MagnetfuR
35 Watt, 24 Volt

H Ideale Kleinbereichs-Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnet-
fuR fur Werktische und Kleinmaschinen

Flexibel einstellbar, Leuchtenldange 600 mm

Sehr praktischer MagnetfuRhalter

Ein-/Ausschalter

Breit strahlender Rundreflektor fiir konzentriertes LED-Licht
Schirmdurchmesser ca. 77 mm

StoRgeschiitztes Reflektorglas

Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

LED-Lampe 35 Watt, 24 Volt

Inklusive Netzkabel 1,5 m, Netzanschluss 230 Volt

LED-Arbeitsleuchte kurz,
50 Watt, 24 Volt

B Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnetplatte fir kleine
Werkbanke und Werkzeugmaschinen

W Flexibel einstellbar durch Gelenkkopf, Handgriff

und Ein-/Ausschalter am Gehause

Eloxierter, mittelbreit strahlender Rundreflektor

Angenehmes, schattenarmes Halogenlicht

StoRgeschiitztes Reflektorglas

Leuchtengehduse @ 125 mm aus schlagfestem Aluminium

Sehr gute Warmeableitung, hohe Standzeit des Leuchtkdrpers
LED-Lampe 50 Watt, 24 Volt

Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

Schutzart IP 65 gegen Strahlwasser und Staub

Mit Netzkabel 1,4 m und Schukostecker, Netzanschluss 230 Volt

[
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LED-Arbeitsleuchte mittel und lang,
Quadratarm, 50 Watt, 24 Volt

B Mittlere und grolRe Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnetplatte
fir Werkbanke und Werkzeugmaschinen

B Besonders robustes Industriedesign mit stabilem Quadratarm

Bl Flexibel einstellbar durch Gelenkkopf und drei positionsstabile
Stellgelenke, Handgriff und Ein-/Ausschalter am Gehause

W Eloxierter, mittelbreit strahlender Rundreflektor

B Angenehmes, schattenarmes LED-Licht

B StofRgeschiitztes Reflektorglas

B Leuchtengehduse @ 125 mm aus schlagfestem Aluminium

B Sehr gute Wdrmeableitung, hohe Standzeit des Leuchtkérpers

B LED-Lampe 50 Watt, 24 Volt

B Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

B Schutzart IP 65 gegen Strahlwasser und Staub

B Mit Netzkabel 1,4 m und Schukostecker, Netzanschluss 230 Volt

B Gestreckte Lange vom Sockelboden bis Handgriff:

- LED-Arbeitsleuchte mittel 880 mm
- LED-Arbeitsleuchte lang 1.140 mm

: | Leistung | Schutzart |  Bestell- UVPin €
LED-Arbeitsleuchten [ w [ 1P | nummer } exkl. MwSt.
LED-Arbeitsleuchte mit Magnetful 35 IP 20 88761 147,00
LED-Arbeitsleuchte kurz 50 IP 65 88762 171,00
LED-Arbeitsleuchte mittel, Quadratarm 50 IP 65 88763 190,00
LED-Arbeitsleuchte lang, Quadratarm 50 IP 65 88764 225,00




ZUBEHOR GRUNDAUSSTATTUNG

Koordinaten-Kreuztische

Koordinaten-Kreuztisch 730

= Wichtige Details:
Gut ablesbare Skalen,
prazise einstellbare
; Fiihrungen,

s rasche Tischfixierung
mittels Arretierhebel

aschinenschuhe

Ein Koordinaten-Kreuztisch bringt Bewegung auf den Maschinentisch -
ideal fiir z.B. prazise Serienbohrungen im Koordinatenraster

Prazise gearbeiteter Kreuztisch mit KithImittelrinne

T-Nuten zum Befestigen eines Schraubstocks oder Werkstiicks
Praziser Langs- und Quervorschub

Drei leichtgdngige Handrader mit gut lesbaren Skalenringen
Handrad-Skalierung 0,05 mm

Einstellbare Anschldge, Tisch in jeder Position arretierbar
Spielfrei nachstellbare Schwalbenschwanzfiihrungen

Passend fiir alle Werkzeugmaschinentische

Koordinaten-Kreuztisch
Kreuztischabmessungen

Tischlange X 400 500 700 730
Tischbreite Y mm 120 180 180 210
T-Nutenbreite mm 10 12 12 14
Tischbelastung max. kg 70 120 120 150
Tischhub X-Achse mm 220 287 480 480
Tischhub Y-Achse mm 165 167 170 210
Handrad- Sl(allerung mm 0,05 0,05 0,05 0,05
FuRldnge mm 280 340 340 362
FuRbreite mm 220 274 274 280
Gesamtlange mm 506 748 945 1.065
Gesamtbreite mm 400 483 483 555
Gesamthdhe mm 140 148 169 200
Gewicht kg 22 32 49 84
Bestellnummer 82890 82891 82892 82893
UVP in € exkl. MwSt. *577,00 *666,00 *757,00 *942,00

-

Maschinenschuhe @ 120 mm

W -

--n-- ——

Maschinenschuhe sind vibrationshemmende StellfiiRe fiir Bohr-, Dreh-,
Fras- und Schleifmaschinen sowie fiir Aggregate und Einzelmotoren. Sie
sorgen als Anti-Schwingelemente fiir ruhigen Lauf und mehr Prazision.

B Dampfung von Kérperschallvibrationen bis 90 %

B Absorbierung von internen und externen Schwingungen

B Reduzierung von Vibrationsmustern und -riefen

B Verankerungsfreie Maschinenmontage

B Einfache Maschinennivellierung: Feinausrichtung nach
24 Stunden, Feinjustierung bereits nach 48 Stunden

B Robustes Industriedesign, hohe Standsicherheit

W Erforderliche Anzahl je nach Maschine 4 - 6 Stiick

Max. Belastung je Maschinenschuh | @120 | @160 | @180
Drehmaschine kg 330 800 1.600
Frasmaschine kg 500 1.300 2.000
Flachschleifmaschine kg 330 800 1.600
Maschine allgemein kg 1.200 3.000 4.000
Statische Hochstlast, max. kg 2.000 4.000 6.000
Gewindebolzen-Nivellierung, max. mm 12 12 12

) | Hohe | Gewindebolzen | Bestell- | UVPin€
Maschinenschuhe e

| mm | Mxmm | nummer | exkl. MwSt.

Maschinenschuh @ 40 mm 15 M5 x 30 88780 9,40
Maschinenschuh @ 80 mm 25 M10x 80 88781 19,50
Maschinenschuh @ 120 mm 30 M12 x 100 88782 28,50
Maschinenschuh @ 160 mm 35 M16 x 120 88783 43,50
Maschinenschuh @ 180 mm 40 M20x 130 88784 49,00
Maschinenschuhe \ A \ B \ C \ D
Maschinenschuh @ 40 mm M5 3mm 18 mm 40 mm
Maschinenschuh @ 80 mm M10 5mm 25 mm 80 mm
Maschinenschuh @ 120 mm M12 3 mm 33 mm 120 mm
Maschinenschuh @ 160 mm M16 9 mm 36 mm 160 mm
Maschinenschuh @ 180 mm M20 9mm 39 mm 185 mm

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Schnell, gratarm, ohne Kiihlung

Thermostabiles Sageblatt

Lasergeschnittene, hochprazise
Dehnungsschlitze im Sageblatt-
- kérper unterbinden Spannungen
. und die thermische Ausdehnung
des Sageblattes. Das Blatt bleibt
dauerhaft gleichmadRig eben.

aRBRBES L, .

HM-Sageblatt beschichtet
Sdgeblatter - Bevorzugte Eignung

Aluminium und Stahl

Stahl

Guss, SML?

INOX/NIRO/Edelstahl bis 3 mm und Stahl

ELMAG ®
=i ] ELMAG
PREMIUM

Powered by Quality

Prazisionsschliff
Rasiermesserscharfe,
geometrisch perfekt
geschliffene Sageblatt-
schneiden aus Hartmetall
| bieten héchste Schnitt-
prazision und eine lange
Lebensdauer auch bei
hoher Belastung. Die

long life
Diinnwand
gerduschreduziert
Schneidkérper sind finf-
fach nachschleifbar.

JEPSON- - - arrard) dhne- Bestell- UVPin€
UrlglnaI]EPSUN HM-Sageblatter —— PR,

Industriequalitat

Hand Dry Original JEPSON Cermet-Séageblatt 192x1,85x20 mm 78395 *85,50
Cutter8213 | QOriginal JEPSON Cermet-Sigeblatt 192x1,85x20 mm 78396 *95,50
Original JEPSON Cermet-Sageblatt 192x1,85x20 mm 48 A 78398 *82,50
Original JEPSON Cermet-Ségeblatt 192x1,85x20 mm 70  AAA 78397 *141,00
Dry Miter Cut-  Original JEPSON HM-S&geblatt 255x2,0x25,4 mm 60 AA 78355 *148,00
ter3410ND QOriginal JEPSON HM-Sigeblatt 255x2,0x25,4 mm 66 AAA 78356 *164,00
Premium Dry  Original JEPSON HM-Sageblatt 305x2,2x25,4 mm 60 AA 78310 *157,00
Cutter 3430 Original JEPSON HM-Ségeblatt 305x2,2x25,4 mm 60 AAA 78311 *195,00
Original JEPSON HM-Ségeblatt 305x2,2x25,4 mm 80 AA 78312 *197,00
Ko DV ST griginal JEPSON HM-Sageblatt 320x2,2x25,4 mm 84 aa 78371 *199,00
Premium Super Original JEPSON HM-S&geblatt 355x2,2x25,4 mm 60  AAA 78313 *237,00
Dry Cutter Original JEPSON HM-Ségeblatt 355x2,2x25,4 mm 60 AAA 78314 *202,00
3435 Original JEPSON HM-Sigeblatt 355x2,2x25,4 mm 66 AA 78315 *217,00
Original JEPSON HM-Ségeblatt 355x2,2x25,4 mm 72 | AAA 78316 *237,00
Original JEPSON HM-Ségeblatt 355x2,2x25,4 mm 90 AAA 78318 *259,00
Original JEPSON HM-S&geblatt 355x3,4x25,4 mm 96 A 78319 *237,00

JEPSON- TANITEC HM-Ségeblatter? Zhne- Bestell UVPin €
Modelle THT und Zubehor anzahl nummer | exkl. MwSt.
Hand Dry TANITEC HM-S&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm 78381 *126,00
Cutter 8230 TANITEC HM-Sé&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm 78384 *125,00
TANITEC HM-S&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm 58 AA 78382

TANITEC HM-S&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm 84 78383 *205,00

ZUBEHOR

_fach - . ]
TANITEC HM-Handkreissageblatter? E;\sc\\\e\“’ 2 -| Eig- | nklusive | Bagtall- UVPin€

Reduzier-
THT ring-Satz nummer exkl. MwSt.

TANITEC HM-Handkreissédgeblatt THT 160x1,80x30 mm 78360 *97,50

TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 180x1,85x20 mm 36 AA 78361 *100,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 180x1,85x30 mm 36 AA [ ] 78362 *100,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 200x1,90x30 mm 40 AA ] 78364 *125,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 200x1,90x30 mm 60 AA [ ] 78363 *144,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 210x2,00x30 mm 42 AA u 78365 *128,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 210x2,00x30 mm 64 AA [ ] 78367 *163,00 *
TANITEC HM-Handkreissédgeblatt THT 230x2,00x30 mm 48 AA ] 78366 *143,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 230x2,00x30 mm 60 A [ ] 78359 *141,00 |
TANITEC HM-Handkreissédgeblatt THT 230x2,00x30 mm 68 AA ] 78368 *181,00
TANITEC HM-Handkreissadgeblatt THT LBS 230x1,4x25,4 mm = 60 AA 78385 *173,00 |
5fach " n
HM-Sigeblitter beschichtet qacnscnie® Zahne: r'zl'é'ﬂi?!i Bestell- UVPin €
fiir erhohte Standzeit z ring-Satz | nummer | exkl. MwSt.
TANITEC HM-Sé&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm 48 AAAA 78388 *191,00
Original JEPSON HM-S&geblatt 320x2,2x25,4 mm 84 AAAA 78374 *376,00
Original JEPSON HM-Ségeblatt 355x2,2x25,4 mm 90 AAAA 78307 *313,00

N Trennschleifscheibe

Trennschleifscheibe fiir JEPSON Trennschleifer 9515 a-mm‘

Hochleistungs-Trennschleifscheibe fiir prazises Abldngen

von Stangenmaterialien aus Stahl, INOX/NIRO/Edelstahl,

Guss und Nichteisenmetallen.

B Nahezu gratfreier Trennschnitt mit superglatter Schnittflache
B Trennscheibenabmessungen 350x2,8x25,4 mm

B Trenngeschwindigkeit max. 80 m/s, Drehzahl max. 4.400 UpM
MW Sicherheitsanforderungen gem. EN 12413

JEPSON- ) ) Bestell- UVPin€
JEPSDN Trennschleifscheibe E exkl. MWSt.

JEPSON Trennschleifer JEPSON Trennschleifscheibe NW 350 mm Metall 78332 *10,90

1) HM Carbid-Hartmetall-Verbundwerkstoff mit hoher Warmharte und VerschleiRfestigkeit.

= ELMAG-Spezialprogramm  2) Cermet Keramik-Metall-Verbundwerkstoff mit hoher Warmharte, VerschleiRfestigkeit und sehr hoher Thermoschock- & Oxidationsbestandigkeit. 54 5
3) SML Super-Metallit-Gussrohre gem. DIN EN 877/DIN 19522.



SONDERZUBEHOR

Bandsdgeblatter - Werkzeugstahl CS & Bimetall Cobalt M42

Bandsdgeblatter CS

Hochwertige, flexible Bandsageblatter

aus Werkzeugstahl CS. Ideal fir Stahl mit
einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm? (Harte 22
HRc), Leichtmetall und Kunststoff.

Induktiv gehdrtete Zahnspitzen
Zahnharte ca. 66 HRc

Hohe Zerspanungsleistung
Hohe Nutzungsdauer

Sehr wirtschaftlich

Fir haufig wechselnden Betrieb
Rohre/Profile/Vollmaterialien
geeignet

oOouLT
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Spitzenleistung:
Bandsdgeblatter Bimetall Cobalt M42

Besonders verschleiRfeste, schwingungsre-
duzierte Bandsdgeblatter

mit hoher Schnittgenauigkeit. Ideal

fir Stahl mit einer Zugfestigkeit bis 1.400
N/mm? (Harte 44 HRc), INOX/NIRO/Edel-
stahl und Nichteisenmetalle.

B Trdgerband aus zahhartem, legier-
tem Federstahl (Chromanteil 4 %)
B Zahnschneiden aus HSS-Schnell-
arbeitsstahl M42 (1.3247 mit 8 %
Kobalt, 10 % Molybdén, 4 % Chrom)
Zahnhdrte 66-69 HRc
Sehr hohe Zerspanungsleistung
Sehr gute Schnittzeitwerte

Fiir hdufig wechselnden Betrieb
Rohre/Profile/Vollmaterialien
sehr gut geeignet

oOouLT
Ol

Zahnteilung - Zdhne pro Zoll - ZpZ

Die Zahnteilung von Bandsageblattern wird in Zdhnen pro Zoll

maschine

CS und Bimetall Cobalt M42

Bestell-
nummer

UVPin€
exkl. MwsSt.

Bandsageblatter CS

CY 130-3G
HY 115-3

Bandsdgeblatt CS 1635x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt CS 1635x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt CS 1635x13x0,65mm

Bandsdgeblatter Bimetall Cobalt M42

TB-125

TB-100

CY130-3C

HY 115-3

TB-150

CY210-2G

CY210-2GN

HY 180-4

CY260-2G

BS-H 200/2

BS-HV, MS

$280G/DGC

HY 230

CY350-2DGC
CY350 DGSA
VARIO

Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1440x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1440x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1440x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1440x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1470x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1470x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1470x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1470x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1638x13x0,65 mm
Bands&geblatt Bimetall Cobalt M42 1638x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1638x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1638x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1735x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1735x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1735x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1735x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2080x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2080x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2080x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2080x20x0,9 mm
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2360x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2360x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2360x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2360x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2450x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2450x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2450x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2450x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2800x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2800x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2800x20x0,9 mm
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x27x0,9 mm
Bandségeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3035x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3035x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3035x27x0,9 mm
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 3035x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3160x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3160x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3160x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3160x27x0,9 mm

das Material gleichzeitig drei Zahne eingreifen.

[25,4 mm] angegeben. Die richtige Zahnteilung ist entscheidend fiir

optimale Schnittergebnisse.
Merkregeln zur Zahnteilung:

B Kurze Schnittldnge und/oder harter Werkstoff
- enge Zahnteilung

Diinnwandige Materialien wie Bleche, Platten, Pro-

file und Rohre erfordern einen engen Zahnabstand.

Die Zahnteilung ergibt sich aus der Eingriffslange:
Fiir einen wirtschaftlich optimalen Schnittvorgang
und zur Vermeidung von Zahnbriichen sollten in

o946

B Lange Schnittlange und/oder weicher Werkstoff
- weite Zahnteilung

Voll- und dickwandige Materialien erfordern einen

weiten Zahnabstand. Das Ausbringen groRer Spane

wird erleichtert und ein geradliniger Schnittverlauf
sichergestellt.

Weiche Materialien wie Aluminium, Leichtbronze,
Kunststoff, Teflon, Holz etc. erfordern ebenfalls
eine weite Zahnteilung.

Abb. rechts stellt ein Bandsageblatt mit konstanter
Zahnteilung von 6 Zahnen pro Zoll dar.

18 78140 12,00
22 78142 11,30
4 78145 11,50
18 78448 20,00
10/14 78447 20,00
8/12 78446 20,00
6/10 78445 20,00
6/10 78112 22,00
8/12 78113 22,00
10/14 78114 22,00
18 78115 22,00
6 78146 22,00
10 78147 22,00
14 78148 22,00
18 78141 22,00
18 78443 23,50
10/14 78442 23,00
8/12 78441 23,50
6/10 78440 23,50
5/8 78196 30,00
6/10 78197 30,00
8/12 78198 30,00
4/6 78154 28,30
4/6 78464 42,50
5/8 78116 30,00
6/10 78117 30,00
8/12 78118 30,00
10/14 78462 30,00
14 78463 30,00
5/8 78155 33,00
6/10 78156 33,00
8/12 78157 33,00
14 78158 33,00
2/3 78165 35,00
5/8 78171 37,00
6/10 78172 37,00
8/12 78173 37,00
5/8 78176 39,00
6/10 78177 39,00
8/12 78178 39,00
3/4 78153 39,00
4/6 78192 40,00
5/8 78191 40,00
6/10 78193 40,00
8/12 78189 40,00
10/14 78184 40,00
4/6 78185 44,00
5/8 78186 40,00
6/10 78187 40,00
8/12 78188 40,00
6 78199 44,00

8 78190 44,00
10 78144 46,50
3/4 78181 44,00
4/6 78174 44,00
5/8 78183 44,00
6/10 78182 44,00
10/14 78420 44,00
5/8 78166 44,00
6/10 78167 44,00
8/12 78168 44,00
4/6 78169 44,00
4/6 78125 45,00
5/8 78126 45,00
6/10 78127 45,00

8/12

78128

45,00

Zéhne pro Zoll |

1

[25,4 mm]

2 3 4 5 6

Zahnteilung und Zahnabstand

ZpZ

ZpZ
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Bang dgeblatter

=ar

ro Zoll
* nummer | exkl. MwSt.

Bandsage- Bandsidgeblatter Zahne Bestell- UVPin€
maschine Bimetall Cobalt M42 Zpz

Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm 3/4 78470 45,00
Bandsageblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm 4/6 78471 45,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm 5/8 78149 45,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm 6/10 78472 45,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm 8/12 78473 45,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3400x27x0,9 mm 3/4-pos 78400 54,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3400x27x0,9 mm 4/6-0° 78401 54,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3400x27x0,9 mm 5/8-0° 78402 54,00
Bandsageblatt Bimetall Cobalt M42 3400x27x0,9 mm 6/10-0° 78403 54,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3660x27x0,9 mm 4/6 78175 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3660x27x0,9 mm 5/8 78180 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3660x27x0,9 mm 6/10 78179 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3660x27x0,9 mm 10/14 78170 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3770x27x0,9 mm 2/3 78435 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3770x27x0,9 mm 3/4 78436 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3770x27x0,9 mm 6/10 78459 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3770x27x0,9 mm 8/12 78437 50,00
5320DG Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x27x0,9 mm 3/4 78143 52,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x27x0,9 mm 4/6 78194 53,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x27x0,9 mm 5/8 78151 54,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x27x0,9 mm 6/10 78195 53,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x34x1,1 mm 3/4 78159 62,00
{ Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x34x1,1 mm 4/6 78160 62,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x34x1,1 mm 5/8 78161 62,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x34x1,1 mm 6/10 78162 62,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm 3/4-pos 78404 69,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm 4/6-0° 78405 69,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm 5/8-0° 78406 69,00
} Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm 6/10-0° 78407 69,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm 8/12-0° 78416 77,00
VG 450 L Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4450x34x1,1 mm 3/4-pos 78408 75,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4450x34x1,1 mm 4/6-0° 78409 75,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4450x34x1,1 mm 5/8-0° 78410 75,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4450x34x1,1 mm 6/10-0° 78411 75,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm 3/4 78475 74,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm 4/6 78476 74,00 'ﬂ
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm 5/8 78479 74,00 :0
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm 6/10 78477 74,00 E
Bandsageblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm 8/12 78478 74,00 oM
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5200x34x1,1 mm 2/3-pos 78412 87,00 =
Bandsigeblatt Bimetall Cobalt M42 5200x34x1,1 mm 3/4-pos 78413 87,00 N
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5200x34x1,1 mm 4/6-0° 78414 87,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5200x41x1,3 mm 5/8-0° 78415 87,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5270x34x1,1 mm 3/4 78430 84,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5270x34x1,1 mm 4/6-0° 78431 84,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5270x34x1,1 mm 5/8-0° 78432 84,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5270x34x1,1 mm 6/10 78433 84,00
Bandségeblatt Bimetall Cobalt M42 5770x27x0,9 mm 3/4-0° 78452 80,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 Rollenware 100 m, 6x0,9 mm 10/14 78493 882,00
Bandségeblatt Bimetall Cobalt M42 Rollenware 100 m, 13x0,9 mm 8/12 78492 736,00
Bandségeblatt Bimetall Cobalt M42 Rollenware 100 m, 27x0,9 mm 6/10 78491 894,00
Bandségeblatt Bimetall l?ohalt M42 Rollenware 100 m, 27x0,9 mm 8/12 78490 894,00

= T |
= 1 Weitere Bandsdgebldtter auf Anfrage.

Variable Zahnteilung gleichmaRiger Schnitt erzielt.

Bandsageblitter mit variabler Zahnteilung (auch Wechsel-  Weitere Vorteile der variablen Zahnteilung:
oder Kombiverzahnung) weisen innerhalb wiederkehrender ® Ruhiger und vibrationsarmer Schnitt -
Verzahnungsintervalle wechselnde optimale Zahnteilung und -geometrie
Zahnabstdnde auf. m Gerade und saubere Schnittfiihrung -

Sie sind durch zwei MaRzahlen gekennzeichnet, z.B. 3/4 mit Fiihrungs- bzw. Rdumzahnen 3/4 7pz

ZpZ. Dabei bezeichnet 3 den maximalen, 4 den minimalen Lange Standzeit des Bandsageblattes - T .
Zahnabstand. geringer VerschleiRl Beispiel fir variable Zahnteilung 3/4

m GroRer Anwendungsbereich - zwei ZpZ:
installierte Zahnteilungen Maximalabstand a (8,47 mm) und
Umriisten des Bandsdgeblattes Minimalabstand b (6,35 mm)
seltener erforderlich

Bandsdgeblatter mit variabler Zahnteilung werden speziell
fur das Ablangen von Materialbiindeln und von Profilen mit

unterschiedlichen Wandstarken
empfohlen. Durch variablen Zahneingriff wird ein

* = ELMAG-Spezialprogramm 547
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Kreissidgeblatter - HSS/DMo5, HSS und HSS-E/Cobalt

Sageblatter HSS anggﬁl' Bestell- UVPin€
und Zubehor T z nummer exkl. MwsSt.

Sdgeblatt HSS/DMo5 200x2,0x32 mm T4 160 ] 78238 84,00

Sageblatt HSS/DMo5 225x2,0x32 mm T3 220 L] 78200 74,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 225x2,0x32 mm T4 180 L 78201 74,00

Sageblatt HSS/DMo5 225x2,0x32 mm T5 140 u 78202 74,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 225x2,0x32 mm T6 120 L 78203 74,00

Sageblatt HSS/DMo5 250x2,5x32 mm T4 200 n 78204 87,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 250x2,5x32 mm T5 160 n 78206 87,00

Sageblatt HSS/DMo5 250x2,5x32 mm T6 128 ] 78207 87,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 275x2,5x32 mm T3 280 L] 78208 97,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 275x2,5x32 mm T4 220 ] 78209 97,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 275x2,5x32 mm T5 | 180 u 78210 97,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 275x2,5x32 mm T6 140 u 78211 97,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 300x2,5x32 mm T4 220 ] 78212 127,00

Sageblatt HSS/DMo5 300x2,5x32 mm T5 180 n 78213 127,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 300x2,5x32 mm T6 160 ] 78214 127,00

Sageblatt HSS/DMo5 300x2,5x32 mm T8 120 u 78215 127,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T3 300 L 78216 140,00

Sageblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T4 240 [ ] 78217 140,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T5 200 L 78218 140,00

Sageblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T6 160 u 78219 140,00

Sageblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T8 120 L 78220 140,00

Sageblatt HSS/DMo5 350x2,5x32 mm T4 280 u 78221 164,00

Sageblatt HSS/DMo5 350x2,5x32 mm T6 180 L] 78222 164,00

Sageblatt HSS/DMo5 350x2,5x32 mm T8 140 ] 78223 164,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 350x3,0x32 mm T6 180 [ ] 78224 192,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 225x2,0x40 mm T4 180 u 78240 74,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 225x2,0x40 mm T5 140 n 78241 74,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 225x2,0x40 mm T8 90 ] 78239 74,00

Sageblatt HSS/DMo5 250x2,5x40 mm T4 200 L 78243 87,00

Sageblatt HSS/DMo5 250x2,5x40 mm T6 128 ] 78244 87,00

Sageblatt HSS/DMo5 275x2,5x40 mm T4 220 L 78245 99,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 275x2,5x40 mm T5 180 L] 78246 99,00

Sageblatt HSS/DMo5 275x2,5x40 mm T6 140 u 78247 99,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 300x2,5x40 mm T5 180 L 78248 125,00

Sageblatt HSS/DMo5 300x2,5x40 mm T6 160 u 78249 125,00

Sageblatt HSS/DMo5 315x2,5x40 mm T5 200 n 78251 147,00

Sageblatt HSS/DMo5 315x2,5x40 mm T6 160 ] 78252 147,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 315x2,5x40 mm T8 120 [ ] 78253 147,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 350x3,0x40 mm T6 180 ] 78254 184,00

Sageblatt HSS/DMo5 350x3,0x40 mm T8 | 140 u 78255 184,00

Sageblatt HSS-E/Cobalt 225x2,0x32 mm T4 180 mmm 78270 94,00

: ; _ : Sageblatt HSS-E/Cobalt 225x2,0x32 mm T6 120 mmm 78269 94,00

Schneiden wie durch Butter - Trennzeit < 3,5 5 Sageblatt HSS-E/Cobalt 250x2,5x32 mm T4 200 mmm 78271 117,00

Gehrungsschnitt mit Sdgeblatt HSS/DMo5 Ségeblatt HSS-E/Cobalt 250x2,5x32 mm T5 | 160 mmm 78272 117,00

315x2,5x32, 240 Zihne, Zahnteilung T4 auf Ségelhn:att HSS-E/Eol;a:t 275x2,5x32 mm T4 220 mmm 78273 117,00

L . Sdgeblatt HSS-E/Cobalt 275x2,5x32 mm T5 180 mmm 78274 117,00

Metall-Kreissagemaschine MKS 315 RLS5-N Sigeblatt HSS-E/Cobalt 300x2,5x32 mm T4 | 220 mmm | 78275 155,00

s = Sageblatt HSS-E/Cobalt 300x2,5x32 mm T6 160 mEm 78276 155,00

Kreissageblétter HSS/DMoS Sigeblatt HSS-E/Cobalt 315x2,5x32 mm T3 300 mmm 78282 197,00

[ ] Hochwertiger Schnellarbeitsstahl 1.3343 Sdgeblatt HSS-E/Cobalt 315x2,5x32 mm T4 240 mEm 78277 187,00

(5 % Molybd'a'm, 6,4 % Wolfram, 4,3 % Chrom) Sageblatt HSS-E/Cobalt 315x3,0x32 mm TS 200 mmm 78281 197,00

. . . . Sdgeblatt HSS-E/Cobalt 315x2,5x32 mm T6 160 mmm 78278 187,00

B Hohe Festigkeit, Arbeits- und Warmharte Sigeblatt HSS-E/Cobalt 350x2,5x32 mm T4 280 mmm 78279 217,00

B Oberflachenvergiitung durch Dampfbehand- Sigeblatt HSS-E/Cobalt 350x2,5x32 mm T5 220 mmm 78283 207,00

lung, sehr gute Kithimittelaufnahme und Sageblatt HSS-E/Cobalt 350x2,5x32 mm T6e 180 mmm 78280 217,00

Cleitfahigkeit

B Ideal fiir das Trennen von Stahl und Nichteisen- Sageblatt HSS-E/Cobalt 250x2,5x40 mm TS 160 mmm 78285 110,00

o \ s 5 Sageblatt HSS-E/Cobalt 275x2,5x40 mm T4 220 mEm 78290 118,00

metallen mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm?, Sigeblatt HSS-E/Cobalt 275x2,5x40 mm T5 180 mmm 78286 118,00

Rohre, Profile und Vollmaterialien (m) Sageblatt HSS-E/Cobalt 300x2,5x40 mm T6e 160 mmm 78287 157,00

o B Sageblatt HSS5-E/Cobalt 315x2,5x40 mm T6 160 mmm 78288 177,00

Kreissdgebldtter H5S-E/Cobalt Sageblatt HSS-E/Cobalt 350x2,5x40 mm Te 180 mmm 78289 209,00
Wie HSS/DMo5, jedoch hoherwertiger Schnell-

arbeitsstahl 1.3243 mit zusatzlich 5 % Kobaltanteil Reduzierring fiir HSS-Sdgeblatter von 40 auf 32 mm 78295 29,00

B Optimal als universelles Trennwerkzeug, z.B.
fiir Stahl bis 1.400 N/mm?, INOX etc. (wmm)

Zahnteilung T B Fiir harte Materialien, kurze Schnittfugen und
) diinnwandige Rohre, Profile und Bleche: T
B Zahnabstand in mm ) \ u \ «
) , Feine Zahnteilung wahlen, um viele Zéhne am [mm]
B Die Auswahl der Zahnteilung erfolgt nach Werk- . o -
« « ) u Schneidevorgang zu beteiligen - das Sdgeblatt
stoffharte, Wandstarke und Schnittfugenldnge o ia
" . _ > bleibt langer scharf
W Fir weiche Materialien und lange Schnittfugen: " . .
. « . B Merkregel: Am diinnsten Materialquerschnitt
Grobe Zahnteilung wahlen, um ein Verstopfen o P .
. " ) sollten drei Zahne im Eingriff sein
der Zahnzwischenrdume zu vermeiden

548 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Schleifscheiben

Schleifscheiben Korn K36 Schleifscheiben Korn K60/K80
Hochbestdndige Normalkorund-Schleifschei- Hochreine Edelkorund-Schleifscheiben
ben mit kubischem Korn und keramischer mit splittrigem Korn und keramischer
Bindung, hohe Kornzahigkeit, ideal fiir Bindung, ideal fiir Baustahl, Schnell-
Stahl- und Gussbearbeitung, Schruppen, grob arbeits- und Werkzeugstahl, Schlichten,
Uberschleifen und Entgraten. Scharfen von Werkzeugen, Bohrern etc.

B Hohe, gleichmaRige Abtragsleistung W |deal fiir prazise Schleifaufgaben

B Hohe Nutzungsdauer auch bei B Sehr gut steuerbarer Schleifvorgang,
intensiver Verwendung ey gleichermalen feinste Zerspanung

B Rasches, sauberes Schleifergebnis und hohe Abtragsleistung méglich

W Kiihler Schliff, sauberes Schliffbild B Kiihler Schliff, homogenes Schliffbild

B Arbeitsgeschwindigkeit max. 35 m/s B Arbeitsgeschwindigkeit max. 35 m/s

W Sehr wirtschaftlich B Sehr gutes UVP-/Leistungsverhaltnis

Bestell- | UVPin€

Schleifmaschine ‘Schleifscheiben } Korn

Schleifscheiben grob, Korn K36

ES 150/DSM 150 W/DSM 200/150 WTN Schleifscheibe grob 150x25x32 mm K36 u - - - - - - - - 61075 28,50
ES/DS 175/DSM 175 W/D Schleifscheibe grob 175x25x32 mm K36 u - - LI - - u - 61078 37,50
DSM 200 W/D/DSM 914/200 DK Schleifscheibe grob 200x32x32 mm K36 u - - - - - - - - 61081 51,00
DS 250, B32mm Schleifscheibe grob 250x32x32 mm K36 L - - = = = = = u 61084 87,00
Schleifscheiben fein, Korn K60

ES 150/DSM 150 W Schleifscheibe fein 150x25x32 mm K60 u - - - - - - - - 61076 28,50
ES150/DSM 150 W Schleifscheibe fein 150x25x32 mm K60 = L] = u u = = u = 61077 28,50
ES/DS 175/DSM 175 W/D Schleifscheibe fein 175x25x32 mm K60 u - - u u - - L] - 61079 37,50
ES/DS 175/DSM 175 W/D Schleifscheibe fein 175x25x32 mm K60 - L] - LI - - L] - 61080 36,50
DSM 200 W/D Schleifscheibe fein 200x32x32 mm K60 u - - - - - - - - 61082 51,00
DSM 200 W/D Schleifscheibe fein 200x32x32 mm K60 - u - - - - - - - 61083 51,00
DSM 250D Schleifscheibe fein 250x32x32 mm K60 - L) - - - - - - - 61086 73,00
DS 250,B32mm Schleifscheibe fein 250x32x32 mm K60 L] - - - = - - - L] 61085 87,00
Schleifscheiben fein, Korn K80

DSM 200/150 WTN/Eurogrind 200/150 Schleifscheibe fein 200x40x32 mm K80 - u - - u - u - - 61087 70,00

Abrichtstein

Abrichtstein fiir Schleifscheiben

Massiver, hochbestandiger Abziehblock in Industrie-
qualitat fir das prazise Abrichten von keramischen und
kunstharzgebundenen Schleifscheiben.

[
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B Abmessungen 150x25x25 mm Abrichtstein fiir Schleifscheiben
B Schleifscheibengeschwindigkeit max. 50 m/s

Bestell- UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
Abrichtstein 150x25x25 mm 61095 27,50

Schleifbander

Eignun - i

) Schleifbander I%OX/g Bestell UvPin €
Niro nummer | exkl. MwSt.
| J KSM1000/200 ' Schleifband 100x1000 mm | 40 82065 7,70
Schleifband 100x1000 mm 60 82066 7,70
. . Schleifband 100x1000 mm 60 ++ 82061 9,30
Schieifbander ko | oS | Bestell- UVPin € Schleifband 100x1000 mm 80 82067 7,70
Niro nummer | exkl. MwSt. Schleifband 100x1000 mm 120 82068 7,70
KSM1000/150 'Schleifband 50x1000 mm = 40 82095 4,90 KSM1150/250 |Schleifband 100x1150 mm 40 + 82080 9,80
Schleifband 50x1000 mm 60 82096 4,90 Schleifband 100x1150 mm 60 + 82081 9,80
Schleifband 50x1000 mm = 80 82097 4,90 Schleifband 100x1150 mm 80 + 82082 9,80
Schleifband 50x1000 mm 120 82098 4,90 Schleifband 100x1150 mm 120 + 82083 9,80
Schleifband 50x1000 mm @ 320 82099 4,90 BSM100x1220 |Schleifband 100x1220 mm 40 + 82060 9,80
TIC(HMm) Schleifband 75x1000 mm 100 82093 6,00 Schleifband 100x1220 mm 60 + 82062 9,80
Schleifband 75x1000 mm 120 82094 6,00 Schleifband 100x1220 mm 80 + 82063 9,80
BSS/BSD Schleifband 75x1300 mm 40 82085 8,20 Schleifband 100x1220 mm 120 + 82064 9,80
Schleifband 75x1300 mm = 60 82086 8,20 RSM100x2000 'Schleifband 100x2000 mm 40 82075 12,00
Schleifband 75x1300 mm 80 82087 8,20 Schleifband 100x2000 mm 80 82077 10,90
Schleifband 75x1300 mm 120 82089 8,20 Schleifband 100x2000 mm 100 82078 10,90
MBS 751 Schleifband 75x2000 mm = 40 + 82055 9,30 Schleifband 100x2000 mm 120 82079 10,90
BSM75x2000  Schleifband 75x2000 mm = 60 + 82056 9,30 Schleifband 100x2000 mm 40 ++ 82180 15,20
Schleifband 75x2000 mm 80 + 82057 9,30 Schleifband 100x2000 mm 60 ++ 82181 15,20
Schleifband 75x2000 mm 100 + 82058 9,30 Schleifband 100x2000 mm 80 +4+ 82182 15,20
Schleifband 75x2000 mm 120 + 82059 9,30 Schleifband 100x2000 mm 120 ++ 82183 15,20
DSM914 Schleifband 100x900 mm = 40 82046 7,40 MBS 1501 Schleifband 150x2000 mm 40 + 82070 18,00
DSM900/200  Schleifband 100x900 mm = 60 82047 7,40 BSM150x2000 | Schleifband 150x2000 mm 60 + 82071 18,00
DK Schleifband 100x900 mm = 80 82048 7,40 Schleifband 150x2000 mm 80 + 82072 18,00
Schleifband 100x900 mm 120 82049 7,40 Schleifband 150x2000 mm 100 + 82073 15,80
Schleifband 100x900 mm @ 240 82045 7,20 Schleifband 150x2000 mm 120 + 82074 15,80

Schleifbander fiir Sonderabmessungen und fiir Auch fiir Inox/Niro/Edelstahl

* = ELMAG-Spezialprogramm Spezialanwendungen auf Anfrage erhiltlich. Speziell fiir Inox/Niro/Edelstahl




TECH-INFO Schnittgeschwindigkeit & Drehzahl

Il Berechnung der Schnittgeschwindigkeit [v ]

Vereinfachte Formel zur Berechnung der Schnittgeschwindigkeit:

v. = Bxdxn/1000

v. = Schnittgeschwindigkeit [m/min]

T = Kreiszahl pi 3,14

d = Beim Bohren und Frasen Werkzeugdurchmesser,
beim Drehen Werkstiickdurchmesser [mm]

n = Beim Bohren und Frasen Werkzeugdrehzahl,

beim Drehen Werkstiickdrehzahl [UpM]

Il Berechnung der Drehzahl [n]

Vereinfachte Formel zur Berechnung der Drehzahl:

n = v x1000 /(7T x d)
n = Beim Bohren und Frasen Werkzeugdrehzahl,
beim Drehen Werkstiickdrehzahl [UpM]
v. = Schnittgeschwindigkeit [m/min]
T = Kreiszahl pi 3,14
d = Beim Bohren und Frasen Werkzeugdurchmesser,

beim Drehen Werkstiickdurchmesser [mm]

TECH-INFO Aufbau eine

Berechnungsbeispiel Schnittgeschwindigkeit:

3,14 x 50 x 500 / 1000

78,5 m/min

Berechnungsbeispiel Drehzahl:

n 78,5 x 1000 / (3,14 x 50)

n 500 UpM

iversaldrehmaschine

Halogen-
Maschinenlampe
Spritzwasser-
geschiitzte
Arbeitsleuchte

Spannzeug fiir Werkstiicke:

- Dreibacken-Drehfutter fiir runde,

- Vierbacken-Drehfutter fiir gleichseitige,
- Planscheibe fiir groRe,

- Zentrierspitzen fiir lange Werksticke.

Digitale
Positionsanzeige
Anzeige der Mess-

Drehfutterschutz
Beim Offnen automatisches

Liinette
Setzstock

Jer Gl Ausschalten der Arbeitsspindel fiir das
werte er Llas- durch Sicherheits-Endschalter Abstiitzen
mafstdbe des langer
Werkzeugschlittens Werk-

stiicke

Spindelkasten
Spindelgetriebegehduse mit Drehzahl-
tabellen und Schalthebeln fiir Spindel-
drehzahl und Vorschubrichtung

Spindelgetriebe
Getriebe fiir die Spindeldrehzahl

Getriebekasten
Vorschubgetriebegehduse mit
Vorschubtabellen und Schalthebeln fiir
Automatik- und Gewindevorschub

Vorschubgetriebe

Getriebe fiir Automatikvorschub,
mit im Olbad laufenden, prazisions-
geschliffenen Zahnradern

Getriebeabdeckung

Abdeckung des Antriebsmotors und des
Riemenantriebs des Vorschub-getriebes
und des Spindelgetriebes

Kiithimittelleitung
Flexibel einstellbare
Leitung mit Dosier-
und Absperrventil

Schnellwechsel-Stahlhalter
Spannvorrichtung fir
raschen und prazisen
DrehmeiRelwechsel

Reitstock

Am Maschinenbett fixierbares Gegenlager fiir
- das Zentrieren langer Werkstiicke und
- die Aufnahme von Bohr-, Senk- und Reibwerkzeug.

Der Oberteil ist fiir das Kegeldrehen verstellbar.

Reitstockpinole

Stufenlos verstellbar, mit Spindelkegel fiir die
Aufnahme einer Zentrierspitze oder eines Werkzeugs
mit konischem Schaft.

Fiir kleine Werkzeuge, wie z.B. Gewindebohrer, werden
ein Spannzangen- oder ein Bohrfutter verwendet.

Prismenfiihrungen

Zwei spezialgehdrtete, prazisionsgeschliffene
Laufbahnen zur Aufnahme des Werkzeug-
schlittens, des Reitstocks und der Liinette(n)

Maschinenbett mit Diagonalverrippung

Schwerer Grauguss-Formteil fiir optimale
Schwingungsdampfung

Drehmaschinengestell
Verwindungssteife Gusskonstruktion
fiir die Aufnahme der Krafte aus dem
Bearbeitungsprozess

Geschlossenes KiihImittelsystem

Kihimitteltank und -pumpe im Maschinen-
sockel, mit Riicklauffilter in der Spanewanne

Werkzeugschlitten (Support)
Arbeitsspindel

Gehartete, prazisionsgelagerte Spindel fiir
die Ubertragung der Drehbewegung auf das
Werkstiick, mit Spindelbohrung fiir die
Aufnahme von Langmaterial

Schlosskasten

Elektromechanische Spindelbremse
Mehr Sicherheit durch rasches
Abbremsen der Arbeitsspindel
Reduzierung der Nebenzeiten

Langsschlitten (Bettschlitten)

Vorschub (Langsdrehen)
Querschlitten (Planschlitten)

Maschinenbettbriicke

Herausnehmbarer Teil des Maschinenbettes
zur Bearbeitung von Werkstiicken

mit groRem Durchmesser

Oberschlitten

Ubertragt die Vorschubbewegung einer Kurbel oder
des Automatikvorschubs. Besteht aus Schlosskasten,
Langs-, Quer- und Oberschlitten.

Mit Schalthebeln fir Langs- und Quervorschub und
Zentralschmierung fiir die Fithrungsbahnen

Schaltwelle

Tragende Einheit fiir manuellen oder automatischen

Schlitten fiir manuellen oder automatischen Vorschub
quer zum Maschinenbett (Plandrehen)

Drehbarer Schlitten mit manuellem Vorschub fiir das

Drehen von Kegelspitzen und Rundungen

Leitspindel mit Uberlastschutz
Trapezgewindespindel fiir Langsvorschub.
Sie wird fir sehr prazise Arbeiten wie z.B.
Gewindedrehen verwendet.

Zugspindel mit Uberlastschutz

Antriebsspindel fiir Langs- und Quervorschub.
Der Langs- oder Querschlitten wird angekoppelt
und automatisch bewegt.

Manuelles Ein- oder Ausschalten der Arbeitsspindel
(Rechts- oder Linkslauf)

Abbildung:
Leit- und Zugspindeldrehmaschine
ELMAG® INDUSTRIE 1000/250

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

Powered by Quality

TECH-INFO 1. Schnittgeschwindigkeit aus Tabelle wihlen

Vor dem Bohren, Frasen oder Drehen
muss an der Maschine die richtige
Drehzahl eingestellt werden.

Durch die Drehzahl wird die
Schnittgeschwindigkeit am Werkstiick
bestimmt.

COXXXZO0OXRERRE

Die Auswahl der richtigen
20 40 60 B0 100 120 140 160 180 200 Schnittgeschwindigkeit ist
. . . . wichtig, um ein sauberes
P Schnittgeschwindigkeit v mmn [
wirtschaftlich giinstige Fertigungszeit
zu erzielen.

Die Schnittgeschwindigkeit
ist abhdngig

- vom Arbeitswerkstoff
(Werkstoff des Werkstiicks) und

COXXX0O0OXR:

- vom Schneidwerkstoff
100 150 200 250 300 (Werkstoff des Schneidwerkzeugs).

P Schnittgeschwindigkeit vc mmi

COXXERO0OX:

100 150 200 250

P Schnittgeschwindigkeit vc mmin
TECH-INFO 2. Drehzahl aus Drehzahld|agramm ablesen

Anwendungsbeispiel:

[
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l
]
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N

Schnittgeschwindigkeit aus
Schnittgeschwindigkeits-
diagramm ablesen,

z.B. vc = 60 m/min

Im Drehzahldiagramm
Schnittpunkt zum
Bohrer- oder Fréser-
durchmesser suchen,
beim Drehen
Drehdurchmesser des
Werkstiicks,

im Beispiel d = 50 mm

Gedachte Schraglinie
liber den Schnittpunkt
ziehen und Drehzahl
abschatzen. Ergebnis:

Drehzahl n = ca. 400 UpM

Empfehlung:
Schneidwerkstoff
HSS oder

A9 29 Hartmetall

21
25 0 75 100 125 150

» Schnittgeschwindigkeit Ve wm

Drehzahldiagramm

» Durchmesser d o ELMAG
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