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Die ELMAG-
Erfolgsgeschichte

ELMAG ist der Titel einer Erfolgsstory: Als 1-Mann-Betrieb 1984 gegriindet, setzt das mittelstandische Unternehmen auf konsequentes
Qualitats- und Innovationsdenken. Mit dem Fokus auf Kontinuitdt und Kompetenz und dem Ziel Kundenzufriedenheit stets in
Kundenbegeisterung zu verwandeln.

Taglich verlassen hochinnovative Produkte in modernstem Design und technologisch am absolut neuesten Stand die Unternehmenszentrale
im oberdsterreichischem Ried/Tumeltsham. Sie landen bei anspruchsvollen Menschen, die sie fiir Haus und Hobby, in der Land- und
Forstwirtschaft, im Handwerk aber auch in der industriellen Daueranwendung zu schadtzen wissen.

Zahlreiche Unternehmen bezeichnen lhre Mitarbeiter heute als ihr wichtigstes Kapital. Auch ELMAG tut das. Vielleicht mit dem Unterschied,
dass die menschliche und fachliche Wertschatzung aller Mitarbeiter hier auch tatsachlich gelebt wird.

Und zwar mit aller Konsequenz. Taglich.

Viele Mitarbeiter halten seit ihrer Lehre dem Unternehmen die Treue, weil sich ELMAG auch danach als ein Ausbildungs- und Leitbetrieb
erster Giite erweist. Das sichert eigene Arbeitsplatze, férdert Know-how und garantiert hervorragende Produkte und besten Service.

»Die Tiir zum Erfolg 6ffnet man nicht alleine,
sondern gemeinsam mit Kunden und Mitarbeitern.“

Lorenz Einfinger / Firmengriinder & Geschaftsfiihrer

»Powered by Quality bedeutet ELMAG-Kunden
taglich zu begeistern! Optimale Lésungen durch
Kompetenz garantieren langjahrige Partnerschaften!

Prok. Josef Wimmer / Stv. kaufm. Geschaftsfiihrer

B Produktsicherheit

Alle ELMAG-Produkte sind CE-konform und erfiillen modernste
Sicherheitsanforderungen.

B Qualitit: Keine Kompromisse

Auf alle Maschinen und Gerate erhalten Sie bei ELMAG® 2 Jahre Vollgarantie
und 15 Jahre Ersatzteilversorgungsgarantie.
Bei Online-Registrierung erhalten Sie 3 Jahre Garantie (ndhere Infos siehe Seite 661).

B ELMAG®-Kundendienst

Mit ELMAG® sind Sie nicht alleine. Professionell ausgebildetes Kundendienstpersonal
steht zu Ihrer Verfiigung, bei GroRmaschinen auch vor Ort.
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Service-Team (von links):

Alois Obernhumer, Josef Hérandner, Gerhard Lindner, Christian Steingrel, Wolfgang Gadringer, Nico Sperl,
Christoph Zarbl, Manuela Moser, Thomas Spitzer, Mario Wilflingseder

ELMAG® Service-Stiitzpunkte:

Serviceleitung:
o o) Wolfgang Gadringer
(wolfgang.gadringer@elmag.at, DW: 401)
L Innendienstkoordination:
PL Christoph Zarbl
BE ©© ;
. ° (christoph.zarbl@elmag.at, DW: 402)

[11)

SK Durch erprobte und bewahrte Prozessabldufe
ermdglicht ELMAG® schnelle und kostenoptimierte
o Reparaturen von Eigen-und auch Fremdfabrikaten.
HU
(s) RO
) Unsere UVP-Tabelle ‘ UVP in € exkl. MwSt.
BA =

Bezeichnung

Arbeitsstunde Inndendienst 60,00
Arbeitsstunde AuRendienst 70,00
Kilometergeld inkl. Zeit (1 Person) 1,30 per km
Nachtigungsentgelt pro Nacht & Person 60,00

A Maschinenausstellung

K ELMAG-Prdsentations- &
Kompetenzzentrum & ELMAG Zentrale

@ Service-Stiitzpunkte




Ihre Ansprechpartner bei ELMAG®:

Geschiftsleitung:

ALY a\.

Geschaftsfiihrung, Kaufmaénnischer
AuRendienst (Tirol, Vorarlberg) Geschiftsfiihrer Stellvertreter,
Lorenz Einfinger Marketing, Einkauf
DW: 210 Prok. Josef Wimmer
lorenz.einfinger@elmag.at DW: 220

josef.wimmer@elmag.at

Produktmanager / Abteilungsleiter:

e

L
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Produktmanager Produktmanager
Drucklufttechnologie SchweiRtechnologie
Christoph Siegetsleitner Roland Ziegler
DW: 310 DW: 320
christoph.siegetsleitner@elmag.at roland.ziegler@elmag.at

Produktmanager Serviceleitung,
Stromerzeuger Reparatur, Kundendienst
Christian Weiss Wolfgang Gadringer

DW: 350 DW: 401
christian.weiss@elmag.at wolfgang.gadringer@elmag.at
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Lagerleitung Leitung IT
Markus Mayr Maximilian Ott
DW: 501 DW: 901
markus.mayr@elmag.at maximilian.ott@elmag.at

Technischer
Geschaftsfiihrer Stellvertreter,
PM Metallbearbeitung
Prok. Thomas Kubinger
DW: 230
thomas.kubinger@elmag.at

Produktmanager
Steintrenntechnik
Ing. Mathias Stelzhammer
DW: 340
mathias.stelzhammer@elmag.at

Serviceleitung Stellvertreter,
Reparatur, Kundendienst
Christoph Zarbl
DW: 402
christoph.zarbl@elmag.at

Grafik, IT, PR
Kevin Hinterbauer
DW: 902
kevin.hinterbauer@elmag.at

4 ELMAG Entwcklungs und Handels GmbH, Hannesgrub Nord 19, A-4911 Ried/Tumeltsham



Verkaufsberater Innendienst:

Techn. Spezialberatung
Drucklufttechnologie,
Steintrenntechnik
Jonas Gruber
DW: 311
jonas.gruber@elmag.at

AuRendienst AT & DE:

L |
AuRendienst
(00, Sbg., Bayern)
Norbert Lechner
Tel.: +43-664-1427417
norbert.lechner@elmag.at

§
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AuRendienst DE
(PLZ 01-09, 10-16, 98-99)
Andreas Bauch
Tel.: +49-170-2778657
ab-info.bauch@t-online.de

d‘
AuRendienst DE

(PLZ 35-36, 54-55, 60-67)
Udo Fischer

Tel.: +49-176-10464450

u.fischer@ihv-andress.de

Techn. Spezialberatung
SchweiRtechnologie,
Stromerzeuger
Stefan Fraunhuber
DW: 321
stefan.fraunhuber@elmag.at

AuRendienst
(Stmk., Wien, Bgld., NO, Kérnten)
Gerhard Fiirnkranz
Tel.: +43-664-2802686
gerhard.fuernkranz@elmag.at

AuRendienst DE
(PLZ 17-25)
Mathias Schmidt
Tel.: +49-172-4025251
mathiasschmidt@online.de
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AuRendienst DE
(PLZ 68-69, 70-79)
Trudo Pfahl
Tel.: +49-172-6688507
trudo.pfahl.wv@t-online.de

Bei Fragen stehen wir Ihnen gerne zur Verfiigung: Tel.: +43 775

ELMAG

Powered by Quality
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Techn. Spezialberatung

Metallbearbeitung,

Blechbearbeitung

Peter Haslinger

DW: 331

peter.haslinger@elmag.at

Ty F—f

Vertriebsleitung DE / BENELUX
(AD in PLZ 40-49, 50-53, 56-59)
Garrit Gohlich
Tel.: +49-2192-93735-40
Mobil: +49-160-94682940
office@elmag.de
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AuRendienst DE
(PLZ 26-29, 30-34, 36-39)
Dietmar Poschadel
Tel.: +49-171-8032099
info@vogt-handelsvertretung.de

AuRendienst DE
(PLZ 68-69, 70-79)
Theo Aicher
Tel.: +49-176-99085427
theo.aicher@t-online.de

0881 oder E-Mail:




Die ELMAG® Website: www.elmag.at

Wir haben fiir Sie geéffnet - rund um die Uhr, jeden Tag. Unsere Website enthalt umfangreiche
Produktinfos, aktuelle Aktionen, Blog-Beitrdge mit praxisnahen Tipps, interessante Anwendervideos und
Wissenswertes tiber ELMAG. Verbinden Sie die vom Telefon bekannte Stimme mit dem dazugehérigen
Gesicht - in unserer Teamvorstellung finden Sie lhren Ansprechpartner!

Responsive Design

Die ELMAG-Website passt sich optimal an das verwendete Gerat an. Egal ob Sie uns vom PC, Tablet oder Ihrem
Smartphone besuchen, im Biiro oder unterwegs: Sie erhalten immer eine iibersichtliche Darstellung unserer
Informationen. Einfach, schnell und vor allem héchst komfortabel!

Highlights e — g
B Direktaufruf des gewiinschten Artikels
lber die Adresszeile Ihres Browsers:
elmag.at/Bestellnummer | elmag.at/10030
B Praktische Suche mittels Text

oder Bestellnummer (Instant-Suche)

KOMPRESSOR MEISTER

B Umfangreiche Produktinfos Artikelnummer. 10030
B Preise und aktuelle Verfiigbarkeiten EAN: 8004853100307
B Vergleichsliste zur Gegeniiberstellung ] Artikel bei ELMAG

von verschiedenen Modellen
B Kataloge, Aktionen, Bilder
und Datenbladtter zum Download
B Vorstellung aller ELMAG-Mitarbeiter

»24/7 fiir Kunden da zu sein ist ein hoher Anspruch!
Mit unserer modernen Website haben wir die
Maoglichkeit diesen zu erfiillen.”

Roland Bauschenberger / Onlinemarketing
! DW: 903 | roland.bauschenberger@elmag.at




DRUCKLUFTTECHNOLOGIE

Kolbenkompressor BOY 280/10/16 W 14 Schraubenkompressoren RMB mit
Kolbenkompressor MEISTER 850 20 integriertem Trockner & Zubehor 64
PROFI LINE Silent auf Druckbehalter 38 Farbspritzpistole 10011 HTE SR 91
Benzin- & Diesel-Schraubenkompressoren 42 Trockeneisstrahlgerdt IBL 3000 112
Autom. Kondensatableiter 48 Autom. Kabelaufroller Serie DATAFLUX 126
Digitale Druckluft-Energiesparventile 49 INDUSTRIE-Aufroller Hygiene 145
INDUSTRIE-Aufroller AD blue 152
SCHWEISSTECHNOLOGIE
Schweillinverter PUMA 1501 & 1701 PFC 224 PLASMA-Schneidinv. SOUND PC 70/T 253
SchweilRinverter POWER ROD 380/T Cell 225 PLASMA-Schneidinv. SOUND PC 110/T 254
WIG-SchweiRinverter WIN TIG DC 220 M 230 Induktionsheizgerat HEAT-CHAMP 3,5 kW 261
WIG-Schweillinv. WIN TIG AC-DC 180 M 231 Gasflaschen-Wandhalterungen 267
WIG-SchweiRinv. WIN TIG AC-DC 270/T 233 Lade-/Startautomat DIGICAR 500 302
WIG-SchweiRinv. WIN TIG AC-DC 340/T 233
METALLBEARBEITUNG
KBM Vario1l6 T/ 255 316 Ringbiegemaschinen Serie EPB 417
PREMIUM HIGHSPEED Bohrmaschinen 330 Gehrungsbandsdgemaschinen CY Vario 451
Autom. 3D-Drucker X1 360 Metallbandsdagemaschinen Serie BOMAR 456
Drehmaschine PROFI 1000/180 368 PULLDOWN - BASICUT - EASYCUT 456
Drehmaschine PROFI 1000/200 HD 369 ERGONOMIC - WORKLINE - TOPLINE 459
Stempel & Matrizen PROLINE 463
(MUBEA, GEKA, KINGSLAND) 408 Hartmetall-Wendeplatten 530
STEINTRENNTECHNIK
Ziegelschneidmaschine ZSM 900 563 Stampfer 574
Steintrennmaschine CLASS PLUS 567 Fugenschneider 575
Rittelplatten vorwartslaufend 572 Fligelglatter 576
Ruttelplatten reversierbar 573 Beton-Flaschenriittler 577
STROMERZEUGER
Benzinstromerzeuger mit AVR-Regelung 604 Notstrom-Komplettpakete mit DSE7320 626
Benzinstromerzeuger mit AVR-Regelung 606 SEDSS 60-250 kVA mit DSE7320 630
Benzinstromerzeuger SEB 25000WDE 606 SEDSS Serie IT/TN 636
Serie SEBSS mit erweiterter Ausstattung 610 MBNA Serie PRO 20-143 kVA 638
Serie SEDSS mit erweiterter Ausstattung 614 MBNA Serie PREMIUM mit DSE7320 640
Serie SEDSS wassergekiihlt mit DSE4520 618 MBNA Serie HEAVY 646
Serie SEDSS wassergekiihlt mit DSE4520 622




METALLBEARBEITUNG

Prok. Thomas Kubinger (DW: 230)
Produktmanager Metallbearbeitung
thomas.kubinger@elmag.at

Metallbearbeitung, Metallformtechnik, Metalltrenntechnik

B Metallbearbeitung

Moderne Zerspanungstechniken wie Bohren, Frasen und Drehen bilden die Grundlage zu einer erfolgreichen Wertschépfung
in der Maschinenindustrie und im metallverarbeitenden Gewerbe. Wie kaum ein anderes Verfahren erméglichen sie eine
kostengiinstige Herstellung von Werkstiicken und sind fiir eine effiziente serielle Verarbeitung bestens geeignet.

B Metallformtechnik

Metallformtechnik umfasst wichtige Produktionsarten wie Schneiden, Biegen und Formen, Stanzen, Einrollen und Richten.
Metallformtechnische Anwendungen sind effizient und wirtschaftlich, denn sie erfordern zumeist nur wenige Arbeitsschritte.
ELMAG’-Produkte fir Metallformtechnik stehen daher fiir den kiirzesten Weg vom Halbzeug zum marktfertigen Metallprodukt.

B Metalltrenntechnik

Powered by Quality - gerade bei schnell drehenden Trenntechnikmaschinen eine wichtige Devise. ELMAG"-Produkte sind
qualitats- und sicherheitsgepriift. Sie iberzeugen durch hochwertiges Technikdesign, erstklassige Bearbeitungs- und
Sicherheitsfunktionen, hdchste Prazision und Wirtschaftlichkeit.




EINLEITUNG

KEILRIEMENBOHRMASCHINEN
KBM13TN /16 TN/25TN /16 SN /255N /32 SN
KBM Vario1l6 T/ 255 -RKBM16T

GETRIEBEBOHRMASCHINEN
GBM 3/25 TNE & SNE - GBM 3/30 SNA
GBM 4/40 SGA - GBM 4/50 SGA

KASTEN- & RADIAL-SAULENBOHRMASCHINEN
KSBM 3/25-4/32-4/40-5/50-5/63 -6/80
RSBM 4/32 - 6/100 Serie

STRANDS-GETRIEBEBOHRMASCHINEN
STRANDS S-25 - 5-40 ME

PREMIUM HIGHSPEED Bohrmaschinen
HSTB 23 / HSSB 32

KERNBOHRMASCHINEN
JEPSON Kernbohrtechnik & JEPSON Kernbohrer

GETRIEBE-FRAS- UND BOHRMASCHINEN

MFB 20 - MFB 20-L Vario - MFB 30 - MFB 30-L Vario
MFB 25 Vario - MFB 45 TGV & SGV - MFB 45 GLH
MFB 50 L - MFB 50 LGT

UNIVERSAL-FRAS- & WERKZEUGFRASMASCHINEN
UFM 125 - UFM 125 GT - UFM Servodrive

UFM 230L - UFM 250 L

WFM 210 - WFM 310 - WFM 410 - WFM 510

UNIVERSAL-BETTFRASMASCHINEN
GBFM 50 GAL - UBF 140V

CNC-BEARBEITUNGSZENTREN
S400 - 5620 - S800
PREMIUM Frasmaschine WFM 400/620/800

3D-DRUCK
Autom. Zwei-Material 3D-Drucker X1

UNIVERSAL-DREHMASCHINEN

SUPERTURN 300 - 550 - 700 Vario

PROFI 610/150 - 914/150 - 1000/165 - 1000/180 (HD)
PROFI 1000/200 HD

INDUSTRIE 230 K - 230 HD - 250 - 250 HD - 330 - 400
CNC-INDUSTRIE 460

PREMIUM CU 325 (RD) - 1320 (RD)
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CNC-DREHMASCHINEN 388
CNC-PREMIUM LT 580 - LT 660 388
BLECH SCHNEIDEN - TAFELBLECHSCHEREN 390
RGM - GMR - HGS-A - HGD 390
BLECH BIEGEN - ABKANTPRESSEN 396
Motorische Schwenkbiegemaschinen 396
ECO BEND - CNC HAP 398
BIEGEPRESSEN / BLECH STANZEN / AUSKLINKER 404
PREMIUM EHB 28 - Power-Press 404
PREMIUM PES 10/4 405
PROFILSTAHLSCHEREN 406
SPS 45 bis 175 - Steelworker 406
RINGBIEGE-/ RUNDBIEGE-/ & SICKENMASCHINEN 417
EPB40|50|50-H 417
APK 30/35/40/45/50/61/81/101 418
AS/AS-M - ASM - ASM-S - AHK - AHS 424
AK0,8-1,2mm-AKM1,2-2,5-4,0mm 428
BIEGEN UND RICHTEN 429
EUROPRESS EP red 429
WPMH blue - WPMEH blue - PREMIUM WPMEH - PPEH 430
PREMIUM WPHD - C-FRAME 434

METALL-KREISSAGEMASCHINEN 436
MKS 250/300/315 RLSS-N - MKS 315/350 PROFI /-L 436
VM 315/350 /-L - VS 315/350 P/H/L - VA 315/370 /-L 439
TA 400 /-S/A - TV 300/350 - JEPSON Trennschleifer 442
JEPSON Dry Cutter 445
METALL-BANDSAGE- & ENTGRATMASCHINEN 447
TB 100 - TB 125/150 Vario - HY 180-4 - HY 230 Vario 447
CY 210/260 - CY 210/260 Vario - CY 350-2DG 450
330/411 CSO - 330/411 M/S - 420/650 DI 453
390 A-391 ACNC 455
INDUSTRIE-METALLBANDSAGEMASCHINEN 456
Serie BOMAR 456
Serie BAUER 466
BURSTENENTGRATER & SCHLEIFMASCHINEN 469
TB 200 /S 250/2 /S 250/2-Vario 469

DSM - KSM - BSM - MBS - RSM - CREUSEN - MSG - HSG - CG 470

SONDERZUBEHOR
Materialstander - Rollbahnen fiir Sdgemaschinen

487
487

ZUBEHOR BOHREN / FRASEN 490
Bohrfutter, Kegeldorne 490
Reduzierhiilsen 491
Erweiterungs-/Verlangerungshiilsen 491
Kegelreduzierhiilsen, Kegeldorne 1ISO 492
Kombi-Aufsteckfrasdorne 492
Spannzangen-Sets 493
Spannzangen 5C fiir Drehmaschinen 493
Spannzangen direktspannend 493
Kegelwischer 493
Spiralbohrer, Bohrwerkzeuge, Fraser 494
Universal-Ausdrehkopf-Sets 507
Fraser, Austreibkeile 513
Schaftfraser / Schaftfrasersatze 514
Fraser-Montagestand, Spanabhebegerat 514
Eck- und Planfraser, HM-Wendeplatten 515
CNC-Hydraulikschraubstock HP V 516
Hydraulikschraubstock MP V 517
Hydraulikschraubstock CB 518
Schnellspannschraubstdcke 518

Maschinenschraubstdcke 518
Spannschrauben 518
Spannwerkzeuge, Parallel-Unterlegplatten 519
Teilapparate TAHV, Teilscheiben-Sets 520
Rundtische HVRT 521
Kantentaster, Gewindeschneidapparate 522
Raumnadel-Sets 523

ZUBEHOR DREHEN 524
Schnellwechsel-Stahlhalter-Sets 524
Drehstahl- und Drehmeifel-Satze 526
Stechwerkzeuge, Klemmbhalter 527
Einstechklemmbhalter, Abstechhalter 528
Bohrstangen, Hartmetall-Wendeplatten 529
Hartmetall-Wendeplatten 530
Gewindedreh-Sortiment fiir PROFIS 534
Randel-Set, Kdrnerspitzen, Zentrierbohrer-Set 534
Zentrierkegel 535
Schutzeinrichtungen fiir Maschinen 536
KuhImittel, Schmierstifte, Segmentschlduche 537

ZUBEHOR MESSTECHNIK 538
Messwerkzeug-Sortimente 538
Digitale Messschieber 538
Prazisionsmessschieber 538
Biigelmessschrauben, Messuhr 539
Prazisions-Magnet-Messstativ 540
Prazisions-Wasserwaage 540
Digitale Positionsanzeige SINO 541
Glasmessstabe 542

ZUBEHOR GRUNDAUSSTATTUNG 543
Arbeitsplatzbeleuchtung 543
Koordinaten-Kreuztische, Maschinenschuhe 544
JEPSON Kreissageblatter 545
JEPSON Trennschleifscheibe 545
Bandsagebldtter, Kreissdgeblatter 546
Schleifscheiben, Abrichtstein, Schleifbander 549

311

METALLBEARBEITUNG




ELMAGP® Start-up Service

-

ELHAG |
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Mit ELMAG’-Qualitdtscheck

B Entkonservierung, Entfettung und Entsicherung
B Zusammenbau bis zur Betriebsbereitschaft
m Olfiillung von Getriebekésten, Olbddern und Zentralschmierungen
B Priifung Elektrik, Sicherheitsbauteile und -einrichtungen
B Probelauf auf allen Schalt- und Leistungsstufen
m 30-minitiger Probelauf auf hdchster Leistungsstufe
B Prifung und ggf. Einstellung von Maschinentoleranzen,
z.B. Keilriemenspannung und Spindelrundlauf
B Priifung aller Maschinenfunktionen

Bei Drehmaschinen, zusatzlich:

m Drehfutter-Neumontage mit Markierung der Minimaltoleranz
B Vermessung der Spindelnase auf Toleranz < 0,01 mm

B Vermessung des Drehfutters

B Einstellung der Reitstock-Parallelitat

Lieferung, Aufstellung und Montage

Die Anlieferung in Osterreich erfolgt frei Haus.
Aufstellung und Montage sind im UVP nicht inbegriffen,
jedoch unterbreiten wir Ihnen dafiir gerne

ein individuelles Angebot

ELMAG’ Innovation & Beratung

Innovative Produkte sichern den Vorsprung und die Zukunft.

Neue, bessere oder schnellere Methoden und Arbeitsweisen
sind zu vermitteln. ELMAG’-Mitarbeiter werden daher
laufend fiir ihre beratungsintensive Tatigkeit geschult.

Ntitzen Sie die Vorteile einer unverbindlichen, fachlichen
Beratung oder vereinbaren Sie mit ELMAG® ein
Fachseminar fiir Ihre Mitarbeiter im Verkauf.

ELMAG’ Kundenservice

Bei ELMAG’ steht Ihnen professionell ausgebildetes
Kundendienstpersonal zur Verfiigung - bei GroRmaschinen auch
vor Ort.

Der ELMAG’ Kundendienst ist schnell und zuverldssig.

Auf www.elmag.at finden Sie neueste Produktinfos wie
Prospekte, Kataloge, Produktfotos, Betriebsanleitungen,
Anwendertipps, Technische Daten etc.

Es lohnt sich, bei uns im Web vorbeizuschauen.

ELMAG’ 24-Stunden-Lieferservice

Moderner Kundenservice heillt auch: GroRziigige Lagerhaltung
fiir die zeitliche Unterstiitzung unserer Kunden.

ELMACG’® liefert Maschinen und Ersatzteile dsterreichweit innerhalb
von 24 Stunden zum Kunden. Davon ausgenommen sind Maschinen,
welche dem ELMAG’-Qualitatscheck unterzogen werden.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG
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Projekte / Referenzen

Ob Industrie, gewerblicher Anwender

oder Hobbyhandwerker - Kunden aus
allen Branchen schwaren auf ELMAG'!
Vertrauen Sie auf unsere jahrelange
Erfahrung und unser Know-How im Bereich
der Metallbearbeitung!

Das stetig wachsende Produktsortiment
umfasst alles was das ,Metaller-Herz*
begehrt. Von Einsteiger- bis hin zu
hochwertigen Profimodellen sind beim
Bohren, Frasen, Drehen, etc. keine

Grenzen gesetzt. Samtliche Maschinen
konnen durch das umfangreiche
Sonderzubehér je nach personlichem Bedarf
erganzt werden.

Transport und Entladung nach

lhren Bediirfnissen

Direktzustellung auf die Baustelle,
Terminsendungen und Spezialentladungen
sind fiir uns kein Problem! Durch
zuverldssige Speditionspartner finden

wir immer die optimale Lésung fiir

Ihre Maschinenlieferung! Lagernde
Kleinmaschinen kénnen in der Regel bereits
am nachsten Tag ausgeliefert werden. Bei
dringendem Ersatzteilbedarf leiten wir gerne
eine Express-Paketsendung fiir Sie in die
Wege!
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Bei ELMAG’ endet die Kundenbetreuung
NICHT mit dem Verkauf!

Unser Ziel ist Ihre Zufriedenheit, daher
stehen wir lhnen auch nach der Auslieferung
unserer Produkte weiterhin zur Seite! Auf
Wunsch bieten wir Einschulung, Aufstellung,
Vormontage sowie Reparaturen und
Ersatzteillieferung! Weiters organisieren wir
fir unsere Kunden gerne Spezialschulungen
in denen wir uns Zeit nehmen und alle lhre
Detailfragen klaren. Zudem sind unsere
Servicemitarbeiter gerne telefonisch fiir lhre
technischen Fragen erreichbar.

* = ELMAG-Spezialprogramm




KEILRIEMENBOHRMASCHINEN

KBM 13 TN |16 TN | 25 TN - Kompakte Profi-Tischbohrmaschinen

Il 2.500
iil!!! 2.000
Hol
13 500
16 100
25

Spindelaufnahme MK 2,
Serienausstattung mit

Kegeldorn und Schnell-

spannbohrfutter

LED-Bohrtisch-
beleuchtung '

utl |
Gusshandrad fiir gutes Handling
und optimale Kraftiibertragung

KBM 13 TN

Die kompakten Tischbohrmaschinen KBM 13 TN, KBM 16 TN
und KBM 25 TN verfiigen liber ein bewahrtes Antriebssystem
mit starkem Qualitatsmotor und Riemenantrieb. Durch

Verwendung von Prazisionslagern wird eine hohe

Rundlaufgenauigkeit erreicht.

Mit einer Bohrleistung in Stahl von 13 bzw. 25 mm sind beide
Modelle gut fiir ambitionierte Modellbauer und
Hobbyhandwerker geeignet - und fiir alle, die eine professionell
ausgestattete Werkstdtte zu schatzen wissen.

Tipp: Idealer UVP im Set-Angebot.

'i-“-"--"-.*'-mu-_n

1. Bohrerauswahl  Fiir Metalle: Metallbohrer aus
Hochleistungs-Schnellschnittstahl (HSS) verwenden. Hartmetall
oder Edelstahl: Metallbohrer mit Titanbeschichtung oder aus einer
Kobaltlegierung.

2. Ankérnen Bohrstelle durch AnreiRen mit einer
ReiRnadel markieren. Einen gehdrteten Koérnerstift ansetzen und
Bohrstelle mit einem kurzen Hammerschlag ankdrnen - so kann
der Bohrer nicht abrutschen. Bei HSS-Bohrern mit Kreuzanschliff
kann das Ankérnen entfallen. Bei groRen Bohrdurchmessern mit
kleinerem
Bohrer vorbohren.

So bohren Profis

3. Drehzahl Zur Schonung des Bohrers, hartes Metall

bei niedriger Drehzahl und mit geringem Druck bohren. Fiir weichere
Metalle hohere Drehzahl verwenden. Vor dem Durchbruch Druck
reduzieren.

4. Kiihlen Bohrer kiihlen. Bei langen
Bohrungen Bohrer mehr-fach anheben und
KiihIfliissigkeit zufiihren, ev. Bohrpausen einlegen.
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Bohrspindel EIN
Bohrspindel AUS

Rechts-/Linkslauf

Not-Halt

~ Ergonomisch geformtes,
stabiles Gusshandrad
fiir optimales Handling

Teleskop-
Bohrfutterschutz CE

Sicherheitsschalter IP 54 mit
Nullspannungsausldser,
Motorschutzschalter

Keilriemen-Tischbohrmaschine | KBM13TN | KBM 16 TN | KBM 25 TN

Technische Daten [ ]

Bohrleistung in Stahl mm 13 16 25
Spindelaufnahme MK MK 2 MK 2 MK 2
Drehzahlbereich UpM | 500-2.500 100-2.000 100 -2.000
Drehzahlstufen - 5 12 16
Pinolenhub mm 60 80 80
Saulendurchmesser mm 60 73 80
T-Nutbreite mm 16 16 16
Arbeitsbereich .
Bohrtischhub mm 230 360 360
Spindelausladung mm 127 195 195
Bohrtisch schwenkbar ° +45° + 45° +45°
Bohrtisch drehbar ° +180° +180° +180°
Pinolenabstand Tisch mm 60 - 290 110-470 110-470
Bohrtischflache mm 197 x 197 300x 310 300 x 310
Motorleistung W 550 550 1.100
Netzanschluss V/Hz = 230/50-60  400/50-60 @ 400/50-60

Abmessungen
Kubatur
Grundplattenflache (Ixb)

mm |197x197x290 300x310x680 300x310x680
mm | 210x 340 285 x 495 285 x 495
mm 850 1.070 1.150
kg 30 56 72
erienausstattung
SchnellspannbohrfutterB16,1-13 mm .
Schnellspannbohrfutter B16,1 - 16 mm
Kegeldorn MK2 / B 16
Austreibkeil
Werkzeugsatz
Bedienungsanleitung / CE
Bestelldaten
Bestellnummer
UVP in € exkl. MwSt.

16019
320,00

16020
473,00

16024
573,00

Set-Aktion fiir scharfe Rechner \
KBM 13 TN, 16 TN & 25 TN
Maschinenschraubstock 3" / 75 mm
Maschinenschraubstock 4“ / 100 mm
Maschinenschraubstock 5“ / 120 mm
2 Spannschrauben 16 mm
HSS-Bohrerkassette 1 - 13 mm 25-tlg. 4 4

16030 16031
444,00 596,00

KBM13TN | KBM16TN | KBM25TN

Bestellnummer
Set-UVP in € exkl. MwSt.

16035
737,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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KBM 16 SN | KBM 25 SN | KBM 32 SN - Profi-Saulenbohrmaschinen

16 100
25 100
32 80

Spindelaufnahme MK 4,
Serienausstattung mit

Kegeldorn und Schnell-
spannbohrfutter

Dickwandige Stahl-
sdulenkonstruktion @ 92
mm mit Zahnstange fir
Tischhéhenverstellung

Stabile Sdulenauf-
nahme aus Grauguss

Extra schwere Grund-
platte aus Grauguss
mit zwei T-Nuten

KBM 32 SN

Mit einem max. Pinolenabstand zum Bohrtisch von
680-715 mm ermoglichen die KBM-Sdulenmodelle eine
Bearbeitung von hohen Werkstiicken und fertig
geschweil}ten Bauteilen. Spannnuten in der Grundplatte
erweitern den Spielraum fiir hohe Formteile.

KBM 13TN, 16TN, 25 TN & 16SN KBM 25SN & 32SN Set inkl.:

im Set inkl.:

&in
e

= ELMAG-Spezialprogramm

KBM 16 SN KBM 25 SN

Keilriemen-Saulenbohrmaschine | KBM16SN | KBM25SN | KBM 32 SN
Technische Daten
Bohrleistung in Stahl mm 16 25 32

Spindelaufnahme MK MK 2 MK 3 MK 4

Drehzahlbereich UpM | 100-2.000 100-2.000 80-1.700 4
Drehzahlstufen - 12 16 12 [TT]
Pinolenhub mm 80 80 120 ox
Saulendurchmesser mm 73 80 92 g
T-Nutbreite mm 16 16 16 om
Bohrtischhub mm 630 655 520
Spindelausladung mm 195 213 260

Bohrtisch schwenkbar ° +45° +45° +45°

Bohrtisch drehbar ° +180° +180° +180°
Pinolenabstand Tisch mm 75 - 680 60 - 715 165 - 700
Bohrtischflache mm 300x 310 350 x 335 475 x 425
Motorleistung W 550 1.100 1.100
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60  400/50-60 @ 400/50-60

Kubatur mm | 300x310x680 350x335x715 | 475x425x700
Grundplattenflache (Ixb) mm 285 x 495 270 x 480 550x 570

Hohe mm 1.610 1.630 1.710

Gewicht kg 64 81 130
Serienausstattung . .
Schnellspannbohrfutter B16,1- 16 mm o o o

Kegeldorn MK 2 / B 16 . -

Kegeldorn MK 3 / B 16 - d -

Kegeldorn MK 4 / B 16 O

Austreibkeil 4 4 4

Werkzeugsatz L4 i 4
Bedlenungsanleltung/ CE o
_—
Bestellnummer 16021 16022 16023

UVP in € exkl. MwSt. 509,00 623,00 830,00

Set-Aktion fiir scharfe Rechner
KBM 16 SN, 25 SN & 32 SN
Maschinenschraubstock 4" / 100 mm L]
Maschinenschraubstock 5" / 120 mm

2 Spannschrauben 16 mm

HSS-Bohrerkassette 1 - 13 mm 25-tlg. -
HSS-Bohrerkassette 14,5 - 30 mm 9-tlg. - .

Bestellnummer 16032 16033 16034
Set-UVP in € exkl. MwSt. 620,00 812,00 1.066,00

| KBM 165N | KBM 25SN | KBM 32 SN
[ ] [ ] [ ]



KEILRIEMENBOHRMASCHINEN

Vario-Keilriemenbohrmaschinen

l g 2.200
m 2.100
Hol
16

340

25 410

Digitale
Drehzahlanzeige

Not-Halt

Bohrspindel EIN/AUS

Laser EIN/AUS
LED-Lampe EIN/AUS

LED-Lampe
im Bohrkopf
integriert

KBM 16 T Vario

Keilriemen-Saulenbohrmaschine KBM | 16 T Vario | 25 S Vario
Technische Daten

Bohrleistung in Stahl mm 16 25
Spindelaufnahme MK MK 2 MK 3
Drehzahlbereich UpM | 340-2.200 410-2.100
Drehzahlstufen - stufenlos stufenlos
Pinolenhub mm 90 150
Saulendurchmesser mm 60 80
T-Nutbreite mm 14 14
Arbeitsbereich . .
Bohrtischhub mm 275 475
Spindelausladung mm 150 215
. Bohrtisch schwenkbar ° +45° +45°
KBM 16 T Vario Bohrtisch drehbar ° +180° +180°
H Inkl. Laser-Bohranzeige Pinolenabstand Tisch mm 360 365
Bohrtischflache mm 243 x 243 356 x 356
. Motorleistung W 550 1.100
KBM 25 S Vario Netzanschluss V/Hz 230/50-60  400/50-60
Kubatur mm | 195x195x360  285x285x635
KBM 16 T Vario & 25 S Vario Grundplattenfléache (Ixb) mm 250 x 415 420 x 580
Hdhe mm 910 1.820
B Bedienhebel fiir Drehzahleinstellung Gewicht kg 42 95
B Drehzahlverstellung mittels Variatorscheibe  EEAEEESERTE
B Teleskopbohrfutterschutz CE SchnellspannbohrfutterB 16,1 - 16 mm L4 L4
B KBM 16 T Vario: Kegeldorn MK 2 / B 16 . o
. . . Kegeldorn MK 3 / B 16 - .
- LED-Lampe im Bohrkopf intergriert Austreibkeil B B
- Rechtslauf Werkzeugsatz o hd
- Inkl. Laser-Bohranzeige Bedienungsanleitung / CE . °
B KBM 25 S Vario: Bestelldaten .
- LED-Lampe seitlich montiert Bestellnummer 16026 16027
UVP in € exkl. MwSt. 467,00 998,00

- Rechts-/Linkslauf

Set-Aktion fiir scharfe Rechner | 16 TVario | 255 Vario
KBM 16 T Vario & 25 S Vario

Maschinenschraubstock 3" / 75 mm

Maschinenschraubstock 5“ / 120 mm

2 Spannschrauben 14 mm

HSS-Bohrerkassette 1 - 13 mm 25-tlg. i

Bestellnummer 16036 16037
Set-UVP in € exkl. MwSt. 630,00 1.310,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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RKBM 16 T - Radial-Keilriemenbohrmaschine mit Ausleger, 750 W

l : ﬁ 2.800 _ Superflexibel, mit Top-Speed
Hol j ' — ) B Bohrleistung @ 16 mm

16 190 B Kubatur 450 x 430 x 560 mm

B Spindelausladung 160 - 520 mm

B Ausleger mit einfach bedienbarer
Héhen- und Schwenkeinstellung

Sicherheitsschalter ‘ B

Schwenkbarer Rundausleger
mit geschliffenem Stahlrohr

B Motor 750 W, 400 V

W 9 Drehzahlen 190 - 2.800 UpM,
Top-Speed fiir Kleinbohrungen und
Kleinschleifwerkzeuge

B Antrieb tiber Qualitdtskeilriemen

B Bohrspindel mit Prazisionslager

Antriebsmotor M Rechtslauf

750 W, 400V M Bohrtiefenskala und -anschlag

Bohrtiefenskala

Spindelaufnahme MK 2,
Serienausstattung mit
Kegeldorn und
Schnellspannbohrfutter

H Solider Bohrtisch mit integrierter
Spannplatte und T-Nuten

B Geschliffene Stahlsaule mit Zahnstange

H Sicherheitsschalter mit Not-Aus-Taster

il

Dreifach-Sterngriff

Stabile, dickwandige =t und Nullspannungsausldser
Stahlsaulenfiihrung 4
Hoch belastbare |
Bohrtischkonstruktion - S
| ?_"f Prazise gearbeitete, massive Spann-
i platte 450 x 430 mm
B mit T-Nuten
Dickwandige, geschliffene Stahl-
sdule @ 80 mm mit Zahnstange fir
| Ausleger-Hohenverstellung

BOHREN

|Radial-Keilriemenbohrmaschine | RKBM 16T
Technische Daten

Bohrleistung in Stahl mm 16
Spindelaufnahme MK MK 2
Drehzahlbereich UpM 190 - 2.800
Drehzahlstufen = 9
Pinolenhub mm 80
Saulendurchmesser mm 80
T-Nutbreite mm 14
Bohrkopfhub mm 290
Spindelausladung mm  160-520
Bohrkopf schwenkbar ° +90°
Bohrkopf drehbar ° +180°
Handkurbel fiir Hohenverstel- Ausleger stufenlos + 90° Ausleger stufenlos + 180° Pinolenabstand Tisch mm 270 - 560
lung bis 560 mm schwenkbar drehbar Bohrtischfldche mm  450x430
Bohrtischhdhe mm 800

Motorleistung W 750

RKBM 16T Netzanschluss V/Hz 400/50-60
Kubatur mm | 450x430x560
Einmal spannen, vielfach Bohren Grundplattenfléche (Ixb) mm 700 x 450
Hohe mm 1.700
Die superpraktische RKBM 16 T bietet dank ihres einfach einstellbaren Auslegers EWifht ke 100
und einer Top-Speed-Drg.hzahI von 2..800 UpM eine ratlonellg . Schnellspannbohrfutter B 16, 1- 16 mm o
Bearbeitung von Werkstiicken. Speziell bei Distanz- und Serienklein- Kegeldorn MK 2 / B 16 .
bohrungen ist eine deutliche Reduzierung von Umriistzeiten erzielbar. Austreibkeil b
Werkzeugsatz .
L]

Mit einer Bohrleistung bis 16 mm ist die RKBM 16 T daher ein flexibel einsetzbares Bedienungsanleitung / CE
Leichtbohrgerat fiir Metallwerkstatten, den Schaltschrank-, Elektro- und Modellbau,

.o R Bestellnummer 16025
sowie fiir Berufsschulen und Lehrwerkstatten. UVP in € exkl. MwSt. *2.645,00



GETRIEBEBOHRMASCHINEN

GBM 3/25 TNE & SNE - Schnelle Getriebebohrmaschinen 900 7 650 W

"4 2.900

HoH EvE B
25 M16 105

GBM 3/25 TNE, GBM 3/25 SNE & GBM 3/30 SNA:

Schragverzahntes, superleises
Spezialgetriebe durch Zahnrader

aus Stahl-/Presstoff-Kombination GBM 3/25 TNE
. ‘:.ﬁ Tool-ejection
> 4 Werkzeug-
e ” auswurf
fiir rasche
Umristung

GBM 3/25 SNE

Ideale Kleinserienmaschine

W Bohrleistung @ 25 mm

B Kubatur 290 x 250 x 580

bzw. 500 x 350 x 840 mm
Spindelausladung 255 mm
Kraftiger Antriebsmotor 400V,
2-stufig 900 / 650 W

Optimales Handling durch
ibersichtlich angeordnete
Bedienelemente

Je &fter Hartmetall und Edelstahl zu bearbeiten sind, B Laufruhiges Qualitdtsgetriebe mit
- ’ desto eher sollte es eine starke Getriebebohrmaschine hoch belastbarer Schragverzahnung
s ™ 3 sein - ideal auch zum Gewindeschneiden. 8 Drehzahlen 105 - 2.900 UpM
’ e : . _ o Bohrspindel mit Prazisionslager
ko Dank einer Getriebezahnradkombination aus Stahl Rechts- und Linkslauf

Bohrspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala und -anschlag
Werkzeugauswurf
Prazise gearbeiteter Bohrtisch
mit T-Nuten und Kihlmittelrinne
Dreh- und héhenverstellbarer
Bohrkopf
Bitte beachten Sie auch die preisgiinstigen Super-Set- W Hoch belastbare, geschliffene
Angebote. Stahlsdule mit Zahnstange

B Not-Aus-Taster /
Nullspannungsausléser

GBM 3/25 TNE & SNE Super-Set-Angebot: Mit 5 Meter Anschlusskabel und

EURO-CEE-Schutzstecker 16
Getriebe-Tischbohrmaschine GBM 3/25 TNE bzw. SNE mit Ampere
B Maschinenschraubstock 120 mm
B Zwei Spannschrauben 14 mm
B Bohrerkassette 9-teilig, 14,5 mm - 30 mm
Sonderzubehdr _ MK 2 / MK 3, Abbildung auf néchster Seite ot

Universal-Sockel _ Universal-Sockel fiir GBM 3/25 TN 78096
L Best.Nr. 82002 € 2.230,00 UVP in € exkl. MwSL. 358,00
Best.Nr. 82005 € 2.435,00

und Pressstoff sind die leistungsstarken GBM 3/25

! TNE & SNE besonders laufruhig. Mit einer Top-Speed-
Bohrkopf Drehzahl von 2.900 UpM verfiigen sie iiber eine optimale
360° drehbar gchnittgeschwindigkeit fiir Kleinbohrungen. Fiir das
Gewindeschneiden sind die Maschinen mit Rechts- und
Linkslauf ausgestattet.

3 18 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



ELMAG

Powered by Quality

GBM 3/30 SNA - Schnelle Getriebebohrmaschinen 1.200 7 900 W

"4 3010 GroRe Arbeitshéhe, hohe Drehzahl

BelEYE B Bohrleistung @ 30 mm
30 M22 75 B Automatischer Pinolenvorschub
(0,1,0,15, 0,22, 0,33 mm/U)
Schragverzahntes Kubatur 500 x 350 x 840 mm

|
Spezialgetriebe, B Spindelausladung 320 mm
acht Drehzahlstufen

W Kraftiger Antriebsmotor 400 V,

Einstelltabelle 2-stufig 1.200 / 900 W

Dreifach-Bedienhebel B Laufruhiges Oualitétsgetriebe mit
. Not-Aus-Taster hoch belastbarer Schragverzahnung
8 Drehzahlen 75 - 3.010 UpM
Bohrspindel mit Prazisionslager
Rechts- und Linkslauf
Bohrspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala und -anschlag
Werkzeugauswurf
GroRer, praziser Bohrtisch mit T-Nuten
und Kihlmittelrinne
Digitale Dreh- und héhenverstellbarer Bohrkopf
Bohrtiefenanzeige Hoch belastbare, geschliffene

« Stahlsdule mit Zahnstange
Stahlséule 0105 B Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser

Motorstufenschalter Rechts-
und Linkslauf

Tool-ejection

" Werkzeugauswurf

Autom.
~ Pinolenvorschub

geschliffen
TechnischeDaten. ... |
Bohrleistung in Stahl mm 25 25 30
Gewindeschneidleistung M M16 M16 M22
Spindelaufnahme MK MK 3 MK 3 MK 3
Drehzahlbereich UpM 105 - 2.900 105 - 2.900 75-3.010
Drehzahlstufen - 8 8 8
Pinolenvorschubstufen - = o G
Pinolenhub mm 120 120 150
Saulendurchmesser mm 100 100 105
T-Nutbreite mm 14 14 14
Arbeitsbereich
Bohrkopfhub mm 580 580 270
Bohrtischhub mm - 530 500
Spindelausladung mm 255 255 320
Bohrkopf drehbar ° +180° +180° +180°
Bohrtisch drehbar ° - +180° +180°
Pinolenabstand Tisch mm 0-580 0-840 50-820
Bohrtischflache mm 290 x 250 500 x 350 500x350
Motorleistung 2-stufig w 900/ 650 900/ 650 900/1.200 D?S robuste Saulenquell GBM 3/30 SNA ist mit Em_em
Neamsdilies V/Hz  400/50-60 400/50-60 a00/50-60  leistungsstarken Spezialgetriebe ausgestattet, hat eine
DU Bohrleistung in Stahl von 30 mm und bietet mit 820
Kubatur mm | 290x250x580 500x350x840 500x350x870 mm Pinolenabstand viel Platz fiir die Aufnahme von
Grundplattenflache (Ixb) mm 340x 570 400 x 500 400x670 . . R N
Hohe mm 1.150 1760 1.840 hohen Werkstiicken. Schragverzahnte Getrieberader aus
Gewicht ke 130 180 210 Stahl und Pressstoff sorgen fiir hohe Belastbarkeit und
SRR Laufruhe.
Schnellspannbohrfutter B16,1 - 16 mm . . .
geﬁe"’."’:ﬁ_‘l’“( ?M/KB;EMK - = > = Die GBM 3/30 SNA ist daher eine perfekte Losung fiir den
deﬂi:::h;:s MK 3 ; MK 1 o o o mittleren Bedarf in Stahlbau- und Schlossereibetrieben,
Austreibkeil . . . auch fiir die Kleinserienbearbeitung.
Bedienungsanleitung / CE ] o ]
Bestelldaten
Bestellnummer 82000 82004 82006
UVP in € exkl. MwSt. 2.115,00 2.310,00 *3.330,00

GBM 3/30 SNA Super-Set-Angebot:

B Getriebe-Saulenbohrmaschine GBM 3/30 SNA mit
B Maschinenschraubstock 120 mm

B Zwei Spannschrauben 14 mm

W Bohrerkassette 9-teilig, 14,5 mm - 30 mm,

MK 2 /MK 3
Best.Nr. 82007 € *3.420,00

T F——

* = ELMAG-Spezialprogramm 319
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GETRIEBEBOHRMASCHINEN

ELMAG

START-UP
SERVICE

GBM 4/40 SGA - Kriftiger Halbautomat mit 2.200/1.500 W

=4 2.600

HolH EvE N
40 M24 70

Laufruhiger, kraftiger Antriebs-motor
2.200/ 1.500 W, 400 V

Getriebestellhebel,
12 Drehzahlstufen

Automatischer
Werkzeugauswurf

Pinolenvorschub
Einstellrad

Dreifach-Bedienhebel
mit Schaltelementen
flir automatischen
Pinolenvorschub oder
Drehrichtungsumkehr
(Gewindeschneidmodus)

Bohrspindelschutzabdeckung

KithImittelleitung
mit Sperrventil

Schalter:
LED-Lampe
KithImittelpumpe
Gewindeschneidmodus
Motorstufen 1/2
Hauptschalter

Betriebslampe
Statusanzeige
EIN-Taster
AUS-Taster
Not-Aus-Taster
Bohrtiefenskala
Drehzahltabelle

GBM 4/40 SGA

Die GBM 4/40 SGA gehdrt mit zur Kénigsklasse der ELMAG -
Qualitatsbohrmaschinen, denn sie vereinigt in sich modernste Getriebe- und
Bohrtechnik. Die Maschine verfiigt iiber einen zuschaltbaren Pinolenvorschub und

ein integriertes Kiihimittelsystem mit Riicklauf. Sie bietet dem Anwender erweiterte

Funktionen wie Gewindeschneidmodus mit zuschaltbarer Drehrichtungsumkehr,
Werkzeugauswurf und Statusanzeige.

Mit 12 Drehzahlen von 70 bis 2.600 UpM bewaltigt die GBM 4/40 SCA

Bohrdurchmesser in Stahl bis 40 mm. Dank ihrer prazisen und robusten Ausfiihrung
ist sie sowohl fiir perfekte Einzelbohrungen in der Schlosserei oder im Werkzeugbau

als auch fiir die Serienproduktion optimal geeignet.

32 0 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer

Plus: Automatikvorschub,
KiihImittelsystem

Bohrleistung @ 40 mm
Kubatur 424 x 424 x 600 mm
Spindelausladung 325 mm

Kraftiger Antriebsmotor 400V,
2-stufig 2.200 W / 1.500 W
Langlebiges Qualitatsgetriebe,

12 Drehzahlen 70 - 2.600 UpM
Bohrspindel mit Prazisionslager
Rechts- und Linkslauf
Gewindeschneidmodus mit am Bedien-
hebel schaltbarer Drehrichtungsumkehr
Automatischer Pinolenvorschub,
3-stufig0,1/0,2/0,3 mm/U
Automatischer Werkzeugauswurf
Praziser Bohrtisch und Grundplatte
mit T-Nuten und Kihlmittelrinne
Integriertes KithImittelsystem mit
Riicklauf, Tank im Maschinensockel
Bohrspindelschutzabdeckung

B Bohrtiefenskala und -anschlag

B LED-Bohrtischbeleuchtung

Hoch belastbare, geschliffene
Stahlsdule mit Zahnstange

Bohrtisch schwenk-, dreh-,
und héhenverstellbar

Getriebe-Saulenbohrmaschine GBM 4/40 SGA
Technische Daten

Bohrleistung in Stahl mm 40
Gewindeschneidleistung M M24
Spindelaufnahme MK MK 4
Drehzahlbereich UpM 70 - 2.600
Drehzahlstufen - 12
Pinolenhub mm 150
Saulendurchmesser mm 140
T-Nutbreite mm 14
Bohrtischhub mm 550
Spindelausladung mm 325
Bohrtisch schwenkbar +90°
Bohrtisch drehbar ° +180°
Pinolenabstand Tisch mm 45 - 600
Pinolenabstand Sockel mm 1.150
Bohrtischflache mm 424 x 424

Antriebsleistung

Motorleistung 2-stufig W 2.200/1.500
Kihlmittelpumpe w 90
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60
KiihImittelpumpleistung I/min 6

Automatikvorschiibe

Pinolenvorschub mm/U 0,1/0,2/0,3
Pinolenvorschubstufen - 3
Kubatur mm | 424x424x600
Grundplattenflache (Ixb) mm 505 x 760
Hohe mm 2.230
Gewicht kg 670
Serienausstattung
SchnellspannbohrfutterB16, 1 - 16 mm
Kegeldorn MK 4 / B 16
Reduzierhiilse MK 4 / MK 3
Reduzierhiilse MK 3 / MK 2
Reduzierhiilse MK 3 / MK 1
Austreibkeil

Werkzeugsatz
Bedienungsanleitung / CE
Bestellnummer 82010
UVP in € exkl. MwSt. *5.300,00



ELMAG

START-UP
SERVICE

ELMAG

Powered by Quality

GBM 4/50 SGA - Multifunktionelles mit 2.800/2.200 W

"4 2.050

HoH EvEl
50 M24 42

Schaltelemente fiir auto-
matischen Pinolenvorschub
oder Drehrichtungsumkehr
(Gewindeschneidmodus)

| Tischhdhen-
| verstellung

Einfach:
Tischhdhen-
verstellung

[ELMAG '

Optimal: ohil 4..1.;3;.14-.

Digitalanzeige

fiir Bohrtiefe h KO g v
josd - | A &
@ = | I}

Vierfach 8 :

einstellbar: I'-_ :

Pinolen-

vorschub a

GroRer, praziser
Bohrtisch mit
T-Nuten und
Kihlmittelrticklauf,
schwenk- und drehbar

Schneckengetriebe
flir automatische

GBM 4/50 SGA

Die einzigartige GBM 4/50 SGA bietet zahlreiche elegante Funktionen fiir

effizientes Bohren und Gewi

ndeschneiden.

Eine an der Bedienstelle schaltbare, automatische Tischhéhenverstellung

und ein automatischer Werk

zeugauswurf sorgen fiir eine Verkiirzung von

Umriistzeiten. 12 Drehzahlen bis 2.050 UpM und ein vierfach einstellbarer
Pinolenvorschub bieten stets eine korrekte Schnittgeschwindigkeit -

Bohrleistung in Stahl bis @ 5

0mm.

Das integrierte KithImittelsystem sowie eine am Bedienhebel schaltbare
Drehrichtungsumkehr runden das Bild dieses exzellent bedienbaren

Spitzenmodells ab. Zusatzliches Plus: Mit der digitalen Bohrtiefenanzeige gelingen

auch engtolerant bemaRte Bohr- und Gewindetiefen.

High-Tech-Modell mit Digitalanzeige

B Bohrleistung @ 50 mm
B Kubatur 505 x 375 x 600 mm
H Spindelausladung 360 mm

Motor 2-stufig 2.800 / 2.200 W, 400 V
12 Drehzahlen 42 - 2.050 UpM
Bohrspindel mit Prazisionslager
Rechts- und Linkslauf
Gewindeschneidmodus mit am Bedien-
hebel schaltbarer Drehrichtungsumkehr
4 Pinolenvorschiibe
0,07 /0,15/0,26 /0,4 mm/U
Digitale Bohrtiefenanzeige
Automatischer Werkzeugauswurf
Praziser Bohrtisch und Grundplatte
mit T-Nuten und Kihlmittelrinne
B Automatische Hoéhenverstellung des
Bohrtisches mittels Schneckengetriebe
H Integriertes KihImittelsystem mit
Riicklauf, Tank im Maschinensockel
Bohrspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala und -anschlag
LED-Bohrtischbeleuchtung

Getriebe-Sdulenbohrmaschine | GBM 4/50 SGA
Technische Daten

Bohrleistung in Stahl mm 50
Gewindeschneidleistung M M24
Spindelaufnahme MK MK 4
Drehzahlbereich UpM 42 - 2.050
Drehzahlstufen - 12
Pinolenhub mm 180
Saulendurchmesser mm 160
T-Nutbreite mm 14
Bohrtischhub mm 540
Spindelausladung mm 360
Bohrtisch schwenkbar ° +90°
Bohrtisch drehbar +180°
Pinolenabstand Tisch mm 60 - 600
Pinolenabstand Sockel mm 1.215
Bohrtischflache mm 505 x 375
Motorleistung 2-stufig W 2.800/2.200
Kiihlmittelpumpe W 90
Netzanschluss V/Hz 400/50-60
Kihlmittelpumpleistung I/min 6

Automatikvorschiibe

Pinolenvorschub mm/U | 007/015/0,26/04

Pinolenvorschubstufen - 4
Abmessungen

Kubatur mm 505x375x600
Grundplattenflache (Ixb) mm 555x 825
Hohe mm 2.320
Gewicht kg 740

Serienausstattung

Schnellspannbohrfutter B16,1 - 16 mm
Kegeldorn MK 4 / B 16
Reduzierhiilse MK 4 / MK 3
Reduzierhiilse MK 3 / MK 2
Reduzierhiilse MK 3 / MK 1
Austreibkeil

Werkzeugsatz

Bedienungsanleitung / CE
Bestellnummer 82011

UVP in € exkl. MwSt. *6.850,00

BOHREN

* = ELMAG-Spezialprogramm



KASTENSAULENBOHRMASCHINEN

KSBM 3/2514/3214/40]15/5015/6316/80

=4 ab 570
Kraftiger, laufruhiger

Antriebsmotor
2.200 W, 400V

HoH Evil
ab ab ab
25 Mle 31,5

Hochleistungs-
Prazisionsgetriebe

Drehzahl-Stellhebel
Vorschub-Stellhebel

Kupplungshebel fiir Auto-
matikvorschub

Dreifach-Bedienhebel

LED- 4 mit Vorschubschaltung

Beleuchtung -
Bohrtiefenanschlag
Bohrspindel mit
Prdzisionslager,
Morsekonus MK 4
KithImittelleitung mit
Sperrventil

Breite, verwindungssteife
Schwalbenschwanz-
fihrungen

Hoch belastbare Kasten-
sdulenkonstruktion

aus Grauguss

Prazise gearbeiteter,
sehr robuster Bohrtisch
mit T-Nuten, KihImittel-
rinne und -riicklauf

Bohrtisch-
Héhenverstellung

Massiver Grauguss-
sockel mit integriertem
KuhIimittelbehalter
KSBM 5/50

Bohren mit hohem Drehmoment und groRer Vorschubkraft, exzellente Bohrleistung von
25 bis 80 mm, hohe Prézision auch bei extremen Belastungen:

Die KSBM-Modelle sind universell einsetzbare Getriebebohrmaschinen fiir den groRen
Bedarf. Ihre extraschwere Graugusskonstruktion biirgt fiir Stabilitdt und héchste
Laufruhe - z.B. bei der seriellen Gussteil- oder SchweilRteilbearbeitung in Maschinen- und
Stahlbaubetrieben. Dank eines hoch belastbaren Prazisionsgetriebes und des robusten,
spielfrei fixierbaren Bohrtisches sind die KSBM-Modelle auch fiir Reibarbeiten gut
geeignet.

Hervorzuheben ist die weitgehend automatisierte Gewindeschneideinrichtung der
KSBM mit einstellbarer, automatischer Drehrichtungsumkehr - ab KSBM 5/63 mit
besonders rationellem Schnellvor- und -riickschub. Mit 9 bzw. 12 Drehzahlen und 9
bzw. 6 Vorschubstufen bieten die KSBM ausreichend Spielraum fiir eine stets passende
Schnittgeschwindigkeit.

322
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START-UP
SERVICE

Pinolenhub bis 250 mm

| e 0@

|l e o0

%

Ergonomische Anordnung der
Bedienelemente

KithImittelpumpenmotor 90 W,
Pumpleistung 25 |I/min,
Tank im Maschinensockel

I'_"I'_-

Gewindeschneideinrichtung mit
Drehrichtungsumkehr bis KSBM 5/50:

B Kontaktgeber und mitlaufende,
einstellbare Anschlage fiir die
prazise Einstellung der
Drehrichtungsumkehr

H 100 % Wiederholgenauigkeit

H Ideal fiir die Serienfertigung



KSBM 5/63 mit

5.500 W-Spindelantrieb
fiir eine Bohrleistung

in Stahl von 63 mm.

Der Schnellvorschubmotor

an der rechten Maschinenseite
wird fiir eine Reduzierung

der Positionierzeiten

mit dem unten abgebildeten
Schaltteil eingestellt

Gewindeschneideinrichtung mit
Drehrichtungsumkehr ab KSBM 5/63:

B Schalter mit einstellbaren Schalt-
punkten fir Schnellvorschub,
Arbeitsvorschub und
Schnellriickschub

W 100 % Wiederholgenauigkeit

W |deal fiir die Serienfertigung

NEUE

NEUE | | F] MAG

oAl START-UP
€3 SERVICE

B Besonders verwindungssteife, hoch
belastbare Kastenstander-, Bohrtisch-
und Grundplattenkonstruktion

B Stark verrippter, feinkérniger Grauguss

B Sehr laufruhig auch bei hoher
Beanspruchung

W Bohrleistung @ 25 - 80 mm
W Grofle Kubatur
B Spindelausladung 280 / 335 / 375 mm

B Superstarker Antriebsmotor
2.200 bis 5.500 W, 400 V

B Langlebiges Qualitdtsgetriebe,
9 bzw. 12 Drehzahlen

B Einfache Drehzahl- und Vorschub-
einstellung mittels Stellhebel

B Bohrspindel mit Prazisionslager,
hohe Rundlaufgenauigkeit

B Hohes Drehmoment an der Bohr-
spindel 160 / 350 / 800 Nm

B Rechts- und Linkslauf

[Kastensaulenbohrmaschine
Technische Daten

Wahre GroRe: Hohes Drehmoment fiir schwere Bohrarbeiten

| KSBM 3/25 | KSBM 4/32 | KSBM 4/40 | KSBM 5/50 | KSBM 5/63 | KSBM 6/80

ELMAG

Powered by Quality

B Gewindeschneideinrichtung mit auto-
matischer Drehrichtungsumkehr

B Automatischer Pinolenvorschub,
9- bzw. 6-stufig

B Hohe Vorschubkraft
9.000/16.000/ 30.000N

B Ab KSBM 5/63: Schnellvorschub und
-riickschub mittels Schnelllaufmotor

B Bohrtiefenskala und -anschlag

B Hohenverstellbarer Bohrtisch
mit T-Nuten und Kihlmittelrinne

B LED-Bohrtischbeleuchtung

B Verwindungssteife, geschliffene
Schwalbenschwanzfiihrungen

B Ab KSBM 5/63 Grundplatte mit
T-Nuten, Pinolenabstand 1.250 mm

H Integriertes KithImittelsystem mit
Riicklauf, Tank im Maschinensockel

B Not-Aus / Nullspannungsausléser

Bohrleistung in Stahl mm 25 32 40 50 63 80
Gewindeschneidleistung M M16 M22 M30 M42 M48 M56
Spindelaufnahme MK MK 3 MK 4 MK 4 MK 5 MK 5 MK 6
Drehzahlbereich UpM  50-2.000 50-2.000 31,5-1400 45 -850 40 - 570 40 - 570
Drehzahlstufen - 9 9 12 9 9 9
Drehmoment Nm 160 160 350 350 800 800
Pinolenhub mm 200 200 250 250 250 250
TNuten/Brmte mm 3/14 3/14 3/18 3/18 3/22 3/22
Arbeitsbereich . .
Bohrkopfhub mm 200 200 200 200 250 250
Bohrtischhub mm 265 280 315 315 300 300
Spindelausladung mm 280 280 335 335 375 375
Pinolenabstand Tisch mm | 420-690 190-665 235-750 215-725 300-860 @ 250-810
Bohrtischflache mm | 550x400 @ 550x400 560x480 @ 560x480 @ 650x550 | 650x550
Antriebsleistung . ...
Motorleistung 2-stufig W 2.200 2.200 3.000 4.000 5.500 5.500
Schnellvor- und riickschub W - - - - 550 550
Kihimittelpumpe W 30 30 90 90 90 90
Netzanschluss V/Hz  400/50-60 400/50 -60 400/50 -60 400/50 -60 400/50 -60 400/50 -60
I(uhlmlttelpumplelstung I/min 25
_____
Pinolenvorschub mm/U  0,056-1,8 @ 0,056-1,8  0,056-1,8 0,05-18 | 01-0,78 0,1-0,78
Pinolenvorschubstufen - 9 9 9 9 6 6
Vorschubkraft N 9.000 9.000 16.000 16.000 30. UOU 30. UUU
Schnellvor- und riickschub
_____
Kubatur mm | 550x400x690 ' 550x400x665 560x480x750  560x480x725  650x550x860 650x550x810
Ldnge x Breite mm  962x847 962x847  1040x905 1.040x905 965x1.452 965x1.452
Hohe mm 2.340 2.340 2.530 2.535 2.787 2.787
Gewmht kg 950 950 1.250 1.250 2.500 2.500
_____
Schnellspannbohrfutter B16,1-16mm

Kegeldorn MK 3 / B 16 . - - - -
Kegeldorn MK 4 / B 16 - . . - -

Kegeldorn MK'5 / B 16 - - - (] (] .
Reduzierhiilse MK 3 / MK 2 L] - - - -
Reduzierhiilse MK 4 / MK 2 - L] L] - - -
Reduzierhiilse MK 5 / MK 2 - - - (] (] (]
Reduzierhiilse MK 6 / MK 5 - - .
Werkzeugsatz mit Austreibkeil . . . . ° °
Bedienungsanleitung / CE . . ° ° ° .
Bestelldaten .
Bestellnummer 82014 82015 82016 82017 82018 82019
UVP in € exkl. MwSt. *9.460,00  *10.290,00 *11.065,00  *11.415,00 *21.040,00 *22.120,00



RADIAL-SAULENBOHRMASCHINEN

RSBM 4/32 - 6/100 Serie

Lty ab
mi 1.000
Wom v Spindel- und
ab ab ab Vorschubantrieb
32 M20 8
Hubspindel- Spindelabdeckhiilse

antrieb Spindel- und Vor-

schubgetriebe

Hubspindel- u
uspinde im Olbad

getriebe

Prazise,

gehart,ate Geschliffene

Hubspindel Fihrungsbahnen
Bohrspindel
Vorschubhebel
Manuell / Automatik
Bohrkopf-Stellrad
Schalthebel fiir Rechts-/
Linkslauf

— Spindel mit Prazisionslager

Dickwandige, \

geschliffene ) Teleskop-Bohrspindelschutz

Stahlsdule

Robuster Bohrtischwiirfel,
demontierbar

Stabile Konstruktion
mit grofRer Ausladung
und Reichweite

Kihlmittel- und
Netz-Hauptschalter

Grofle Spannflache
mit T-Nuten

Maschinensockel
mit KiihImitteltank

Bohren abseits des
Spannbereichs, z.B.
auf Karosserien

Die RSBM-Modelle mit einer Bohrleistung von 32 bis 100 mm
ermdglichen eine flexible Positionierung des Bohrwerkzeugs
entlang eines hdhenverstellbaren Auslegers. Bei Distanzboh- Bohren stets im
rungen kann ein zeitaufwandiges Umspannen weitgehend entfallen. Toleranzbereich:

Hohe MaRgenauigkeit
durch hoch belastbare,
geschliffene Stahlsaule
und massiven Ausleger

Die RSBM sind daher eine optimale Lésung fiir das Bohren, Reiben und
Gewindeschneiden grofler Werkstiicke, wie z.B. Stahltrager, Schweil}-
konstruktionen oder Gussteile - ideal fiir den variablen Einsatz im
Stahl- und Maschinenbau sowie fiir die Gussteil-Nachbearbeitung.

Ein besonders guter Einsatzbereich ist die verzugsfreie Bearbeitung
von Grobblechen im Kessel- und Industrieofenbau, z.B. fiir die

Herstellung von Wadrmetauscher- und Rohrhalteplatten. RSBM 4/32 ECO

3 24 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



ELMAG ®
ELMAG
SERVICE

Powered by Quality

Ideale Bauform fiir schwere
Bohrarbeiten auf groRen Formaten

B Verwindungssteife, hoch belastbare @ Einfache Drehzahl- und Vorschub-

Auslegerkonstruktion mit massiver, einstellung mittels Stellhebel
geschliffener Stahlsdule

B Grundkarper aus stark verripptem, W Bohrspindel mit Prazisionslager,
feinkérnigem Grauguss hohe Rundlaufgenauigkeit

B AuBerst vibrationsarm und laufruhig @ Rechts- und Linkslauf
W Bohrkopfhub mittels Hubspindel-

W Bohrleistung @ 32 - 100 mm antrieb, gehartete Hubspindel
W Extra grofe Kubatur W Ausleger-Fiihrungsbahnen gehar-
B SehrgroRe Spindelausladung, tet und prazisionsgeschliffen
je nach Modell bis 3.150 mm W Ausleger- und Bohrkopfklemmung
bis RSBM 4/40 mechanisch, ab
B Superstarkes Antriebsaggregat RSBM 4/50 hydromechanisch
1.500 bis 15.000 W, 400 V W Automatischer Pinolenvorschub,

B Hydraulisch geschaltetes, im 3- bis 16-stufig

Olbad laufendes Spindel- und W Bohrspindelschutzabdeckung
Vorschubgetriebe - Modell 4/32 ECO @ Bohrtiefenskala und -anschlag
mechanisch schaltbar W Bohrtischwiirfel mit T-Nuten
W Getrieberader aus Chrom-Nickel-Gtahl, @ Halogen-Bohrtischbeleuchtung
{  gehartet und prazisionsgeschliffen B Maschinensockel mit T-Nuten
B 6 bis 22 Drehzahlstufen MW Integriertes Kiihimittelsystem mit
Die RSBM 5/60 bietet viel Raum fiir extra groRe Riicklauf, Tank im Maschinensockel
Werkstiicke:
B Kubatur630x 500 x 720 mm
B Spindelausladung 350 - 1.600 mm
H RSBM:5/60 u | 4/32ECO | 4/40 6/100
' TechnischeDaten . . | I
B B Bohrleistung in Stahl mm 32 40 50 60 70 80 100
E Gewindeschneidleistung M M22 M30 M42 M46 M50 M56 M70
Spindelaufnahme MK MK 4 MK 4 MK 4 MK 5 MK 5 MK 6 MK 6
L3 Drehzahlbereich UpM = 75-1.220 | 32-2500 25-2.000 25-2.000 20-1.600 16-1.250 = 8-1.000
- ‘E' Drehzahlstufen - 6 16 16 16 16 16 22
|F-al Pinolenhub mm 240 280 315 315 400 450 500
'q{ ] T-Nutbreite Tisch/Sockel mm 18/22 18/22 22/28 22/28 22/28 22/28 22/28
@
& Bohrkopfhub mm 500 500 580 580 800 1.000 1.250
" Spindelausladung mm | 320-820 300-1000 @ 350-1600 = 350-1600  450-2000 = 500-2500 = 570-3150
. B "WF— Bohrkopf drehbar ° +180° +180° +180° +180° +180° +180° +180°
Pinolenabstand Tisch mm 0-500 0-500 0-750 0-720 0-1.100 @ 0-1.440  120-2500
Pinolenabstand Sockel mm 860 1.000 1.250 1.220 1.600 2.000 2.500
Bohrtischflache mm | 400x400 630x500 630x500 630x500 @ 800x630  1000x800 = 1250x800
Bohrtischhéhe mm 350 500 500 500 500 560 630
Antriebsleistung
Motorleistung w 1.500 2.200 3.000 4.000 5.500 7.500 15.000
Hubspindelantrieb w 750 750 1.500 1.500 1.500 3.000 3.000
Kiihlmittelpumpe w 125 90 90 90 90 90 30
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60 = 400/50-60 | 400/50-60 = 400/50-60 ~ 400/50-60 = 400/50-60 = 400/50-60
Kiihimittelpumpleistung | |/min 25 25 25 25 25 25 25
RSBM 5/60 Bedienstelle Pinolenvorschub mm/U  010-025 010-125 | 0,04-32  004-32 004-32  0,04-32  0,06-3.2
Pinolenvorschubstufen - 3 8 16 16 16 16 16
Abmessungen |
Kubatur mm | 400x400x500  630x500x500 | 630x500x750 | 630x500x720  800x630x1.100 100060440 | 1250@002500
Lange x Breite mm | 1.600x720 1.760x800 | 2.500xL070 @ 2500x1.070 =~ 3.080x1250 | 3.373x1400 @ 4.660x1.630
Hohe mm 2.100 2.050 2.840 2.840 3.205 3.795 4.525
Gewicht kg 1.425 1.600 3.500 3.500 7.000 11.000 20.000
Serienausstattung ...
Schnellspannbohrf. B16,1 - 16 mm ° . L] [ . . .
Kegeldorn MK 3 / B 16 - - - - - - -
Kegeldorn MK 4 / B 16 (] L] L] -
Kegeldorn MK 5 / B 16 - - - (] (] ° (]

Reduzierhiilse MK 3 / MK 2

Reduzierhiilse MK 4 / MK 3 = = o o
Reduzierhiilse MK 5 / MK 4 - - - . . . °
Reduzierhiilse MK 6 / MK 5 - - - = = . °
Werkzeugsatz mit Austreibkeil ] . . . ° . .
Bedienungsanleitung / CE ° . 3 . o ° .
Bestellnummer 82027 82021 82022 82023 82024 82025 82026
UVP in € exkl. MwSt. *8.605,00 *17.955,00 *22.500,00 *22.560,00 *40.010,00 *57.940,00  *109.400,00

* = ELMAG-Spezialprogramm

BOHREN



GETRIEBEBOHRMASCHINEN

STRANDS - Hochleistungsmaschinen

Das Getriebe ist mit der traditionellen und gepriiften Technik
. - fiir hochstmogliches Drehmoment gebaut. Schragverzahnte
. - S r n s Zahnrader in Kombination mit Stahl gegen verstarktes

Fibermaterial geben einen hohen Wirkungsgrad, ein niedriges
Gerduschniveau, sowie lange Lebensdauer und ein nahezu
wartungsfreies Getriebe.

Highest Quality -
Made in Sweden

F =l
Hochleistungspinole = i o
Rundlaufgenauigkeit %
<0,05mm/UpM 3 _ Ll ==
1 T4
; o Tischbohrmasching

max 1710

max 815 min i

max 1268 min 1070

Getriebebohrmaschinen

Technischebaten .. . .
Bohrleistung in Stahl mm 25 25 25 25
Gewindeschneidleistung M M20 M20 M20 M20
Spindelaufnahme MK MK 3 MK 3 MK 3 MK 3
Drehzahlbereich UpM 105 - 2.900 105 - 2.900 105 - 2.900 105 - 2.900
Drehzahlstufen - 8 8 8 8
Pinolenhub mm 135 135 135 135
Sdulendurchmesser mm 100 100 100 100
T Nutbrelte M14 M14 M14 M14
___
Bohrtlschhub 870 870 870
Spindelausladung mm 255 255 255 255
Bohrtisch drehbar ° + 360 + 360 +360 +360
Pinolenabstand Tisch mm - 0-915 0-915 0-915
Pinolenabstand Sockel mm 60-584 1.198 1.198 1.198
Bohrtischflache mm 570x340 500x350 500x350 500x350
Motorleistung 2-stufig w 650/900 650/900 650/900 650/900
Netzanschluss V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60

. 0,10/0,15/ 0,10/0,15/
Pinolenvorschub mm/U - 0,22/0.30 - 0,22/0.30
Pinolenvorschubstufen - - 4 - 4
Gewicht kg 130 150 180 200
Bestelldaten .
Bestellnummer 81004 81009 81003 81002
UVP in € exkl. MwSt. *3,255,00 *4.760,00 *3.625,00 *4.990,00
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nmm Str{

Highest Quality -
Made in Sweden

Hochleistungspinole =
Rundlaufgenauigkeit
< 0,05 mm / UpM

Hochste Lebensdauer

B Besonders leiser Getriebelauf

B Automatischer
Werkzeugauswurf

B Rechts-/Linkslauf serienmaRig

B Bohrkopfist 360° um die Saule
schwenkbar und henverstellbar

B Hochleistungsspindel aus
Werkzeugstahl fiir extreme
Belastung

e M0

C‘:h ‘}f{lﬁl 5

max 90 min 130

max 1235 min 1015

a5

ELMAG

Powered by Quality

B Hochqualitativer gusseiserner

Rechtecktisch mit T-Nuten
und OlrinneTischarm ist
héhenverstellbar

und 360° um die Saule
schwenkbar

B Gehartete und geschliffene

Bohrsdule aus Stahl garantiert
einedauerhafte Stabilitat

der Maschine und eine hohe
Prazision bzw. Winkeltreue
zwischen Bohrer und Tisch

—r—

Tischbhohrmaschine

BOHREN

ebohrmaschinen S-30B S-30BM \ \ 5-30M

____
Bohrlmstung in Stahl mm
Gewindeschneidleistung M M22 M22 M22 M22
Spindelaufnahme MK MK3 MK3 MK3 MK3
Drehzahlbereich UpM 75-3.010 75-3.010 75-3.010 75 -3.010
Drehzahlstufen - 8 8 8 8
Pinolenhub mm 150 150 150 150
Saulendurchmesser mm 105 105 105 105
T NutbrE|te M14 M14 M14 M14
____
Bohrtlschhub 790 790
Spindelausladung mm 320 320 320 320
Bohrtisch drehbar ° + 360 + 360 + 360 + 360
Pinolenabstand Tisch mm 110-590 110-590 55-790 55-790
Pinolenabstand Sockel mm 590 590 1.235 1.235
Bohrtischflache mm 670x400 670x400 500x400 500x400
Motorleistung 2-stufig W 900/1.200 900/1.200 900/1.200 900/1.200
Netzanschluss V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60

. 0,10/0,15/ 0,10/0,15/
Pinolenvorschub mm/U - 0,22/0.30 - 0,22/0.30
Pinolenvorschubstufen - - 4 - 4
Gewicht kg 175 235 260 260
|
Bestellnummer 81005 81008 81006 81007
UVP in € exkl. MwSt. *4.100,00 *5.330,00 *4.885,00 *6.880,00

= ELMAG-Spezialprogramm




GETRIEBEBOHRMASCHINEN

STRANDS - Hochleistungsmaschinen

smm Str{nds

Highest Quality -
Made in Sweden

Hochleistungspinole =
Rundlaufgenauigkeit
<0,05mm /UpM

Il

S-30F, MF Vario o

max 795
w
0
S
|
|

max 1890

|
ﬁ:
r

M - Autom.
Vorschub

S-35MF Vario

max 1150 min 980
;Tw
/.'
=er ¥ 1)
&

=
2i 1 [ [

Ge ebohrmaschinen S-30F Vario S-30MF Vario
Technischebaten .. . . .
Bohrleistung in Stahl mm 30 30 35 35 35
Gewindeschneidleistung M M22 M22 M22 M22 M22
Spindelaufnahme MK MK3 MK3 MK4 MK4 MK4
Drehzahlbereich UpM 65 - 6.025 65 - 6.025 75 -3.010 75 - 3.010 75 - 3.010
Drehzahlstufen - variabel variabel 8 8 8
Pinolenhub mm 150 150 150 150 150
Saulendurchmesser mm 127 127 127 127 127
T- Nutbrmte M14 M14 M14 M14 M14
—————
Bohrtischhub 840 840 840
Spindelausladung mm 320 320 320 320 320
Bohrtisch drehbar ° + 360 + 360 + 360 + 360 +360
Pinolenabstand Tisch mm 140-820 140-820 140-820 140-820 140-820
Pinolenabstand Sockel mm 1.150 1.150 1.150 1.150 1.150
Bohrtischflache mm 500x400 500x400 500x400 500x400 500x400
Motorleistung w 2.600 2.600 1.400/2.000 1.400/2.000 1.400/2.000
Netzanschluss V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60

’ 0,10/0,15/ 0,10/0,15/ 0,10/0,15/
Pinolenvorschub mm/U - 0,22/0.30 - 0,22/0.30 0,22/0.30
Pinolenvorschubstufen - - 4 - 4 4
Gewicht kg 285 290 290 290 290
Bestellnummer 81015 81016 81018 81019 81020
UVP in € exkl. MwSt. *7.990,00 *9.610,00 *5.510,00 *7.020,00 *9.435,00
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smm Str{nds

Highest Quality -
Made in Sweden

B Bank-/Tischmodell (B)

B Automatischer Vorschub (M)
Beim Erreichen der voreingestellten Bohrtiefe
kehrt die Spindel in ihre Ausgangslage zuriick.

B Elektromagnetischer Vorschub (ME)
Der automatische Vorschub wird tiber
Drucktasten in den Vorschubhebeln bedient.
Manuelle und automatische Umkehr zum
Gewindeschneiden sind Standard.

i 215 max 830

max 1210

Getriebebohrmaschinen

Technischebaten. . ... ...
Bohrleistung in Stahl mm 40 40 40
Gewindeschneidleistung M M28 M28 M28
Spindelaufnahme MK MK4 MK4 MK4
Drehzahlbereich UpM 90 - 1.500 90 - 1.500 90 - 1.500
Drehzahlstufen - 8 8 8
Pinolenhub mm 190 190 190
Sdulendurchmesser mm 140 140 140
T- Nutbreute M14 M14 M14
___
Bohrtischhub 830 830 830
Spindelausladung mm 330 330 330
Bohrtisch drehbar ° + 360 + 360 + 360
Pinolenabstand Tisch mm 215-830 215-830 215-830
Pinolenabstand Sockel mm 1.210 1.210 1.210
Bohrtischflache mm 500x400 500x400 500x400
Motorleistung 2-stufig W 2.200/2.600 2.200/2.600 2.200/2.600
Netzanschluss V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60
. 0,10/0,16/ 0,10/0,16/
Pinolenvorschub mm/U - 0,24/0 33 0,24/0.33
Pinolenvorschubstufen - - 4 4
Gewicht kg 310/320 310/320 310/320
Bestellnummer 81022 81024 81025
UVP in € exkl. MwSt. *8.255,00 *9.620,00 *12.990,00

= ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG

Powered by Quality

Optionales Zubehor:
LED-Arbeitsleuchte
Best.Nr. 81058

€ *248,00

BOHREN

9;3

\ L.

Optionales Sonderzubehor:
Werkzeugsatz MK3/MK4
bestehend aus:

B Schraubstock 120
B Zwei Spannschrauben
W 1 Schnellspannbohrfutter
1-13 mm B16
B 1 Kegeldorn B16/MK3 bzw. MK4
M Je 1 Reduzierhilse MK3 auf MK2
und MK2 auf MK1

Best.Nr. 81053 (MK3) € 385,00
Best.Nr. 81055 (MK4) € 513,00

Optionales Zubehor:
Kihlmittelpumpe, 400 V
Best.Nr. 81056

€ *708,00



PREMIUM-BOHRMASCHINEN A | ELMAG

ek kok
PREMIUM

PREMIUM Highspeed Tischbohrmaschine HSTB 23

l =4 1.200
HoH A
23 80

6.500
1.200

797 47

micod 430
minl 751
max P45

mini 214

83 =

14

Polycarbonat
Werkzeugschutzeinrichtung

Bedienung iiber Touch-Display

Vario-Tischbohrmaschine | HSTB23
Technische Daten
Bohrleistung in Stahl mm 23
Gewindeschneidleistung M M14
Spindelaufnahme MK MK 2
HIGHSPEED fiir den Profi Drehzahlbereich 1 UpM 80 -1.200
. . . Drehzahlbereich 2 UpM | 1.200 - 6.500
Die PREMIUM-Klasse der ELMAG-Bohrmaschinen begeistert den Pinolenhub mm 120
Maschinenkenner. Sdulendurchmesser mm 80
T-Nutbreite mm 14
Die neue Tischbohrmaschine HSTB 23 vereinigt sich in Arbeitsbereich
modernster Antriebs- und Bohrtechnik. Sie verfiigt iiber eine Spindelausladung Al 210
e . . . . Pinolenabstand Sockel mm 430
digitale Betriebsanzeige mit Touchscreen und bietet dem Bohrtischflache mm | 250x 305
Benutzer erweiterte Funktionen, wie Drehzahlbereiche und Antriebsleistung
Gewindeschneidmodus. Netsansehluss vk | 400/50:0
Der Modus ,Autoberechnung” kann die Drehgeschwindigkeit ”"ge" T
der Spindel je nach Bohrung, die man durchfiihren méchte, Grundplattenflache (xb) T £40x340
berechnen. Es ermoglicht dem Bediener die Geschwindigkeit der Hohe mm 965
Pinole in Abhangigkeit vom Durchmesser einzustellen.
Der Bohrkopf kann mittels innenliegender Handkurbel Schnellspannbohrfutter B 16, 1 - 16 mm *
" Kegeldorn MK 4 / B 16 .
héhenverstellt werden. Reduzierhiilse MK 4 / MK 3 .
. . . . Reduzierhiilse MK 3 / MK 2 L]
Alle Bohrmaschinen f1er HSTB-Serie weisen eine Reduzierhiilse MK 3 / MK 1 ,
Werkzeugschutzvorrichtung aus transparentem Polycarbonat Austreibkeil )
auf, die dazu dient, den Benutzer vor Spanauswiirfen und von \éVZ(kzeugsatZI tung | & b
. P I . . . s edienungsanleitung o
Spritzern vor Scl"lne|dflu55|gke|te'n zu schutzerll. Sie ern'10g.llcht Bectelldaton
auch, das Schneidwerkzeug physisch vom Bediener zu isolieren, Bestellnummer 81040
um Verletzungen zu vermeiden. UVP in € exkl. MwSt. *4.170,00
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PREMIUM Highspeed Saulenbohrmaschine HSSB 32

l e 625
HoH A
32 80

3.000
385

Schwenktisch mit
integriertem Schraubstock

Vario-Saulenbohrmaschine | HSSB32
Technische Daten

Bohrleistung in Stahl 32
Gewindeschneidleistung M M20

BOHREN

I Spindelaufnahme MK MK 3
. Drehzahlbereich 1 UpM 80-625
| Drehzahlbereich 2 UpM = 385-3.000
Bedienung iiber Touch-Display Pinolenhub mm 125
Saulendurchmesser mm 100
T-Nutbreite mm 14
Bohrtischhub mm 535
Spindelausladung mm 235
Bohrtisch schwenkbar ° +180°
Bohrtisch drehbar ° +180°
Pinolenabstand Tisch mm 773
Pinolenabstand Sockel mm 1.223
. . . i Bohrtischflache mm 370x 370
Die Kdnigsklasse fiir den Profi
. . Motorleistung 2-stufig W 1.100
Die HSSB_SIEHE d.er ELMA[.:'_. . Netzanschluss V/Hz = 400/50-60
Bohrmaschinen sind konzipiert fiir
den Dauereinsatz in anspruchsvollen Kubatur o mm | 297x297x773
. Grundplattenflache (Ixb mm 615x415
Betrieben. Hohe mm 1.905
Mit einem maximalen Pinolenabstand zum Bohrtisch von 773 mm erméglicht die Clovslienis e 2L
HSSB eine Bearbeitung von hohen Werkstiicken und komplexen Bauteilen. Schnellspannbohrfutter B 16, 1 - 16 mm o
[ ]
Der schwenkbare Arbeitstisch mit integriertem Schraubstock ermdglicht dem Eﬁﬁi'fiﬁiﬂﬁfsﬁ,,’,(ajfh,,,( 3 .
Bediener ein rasches Handling mit kurzen Riistzeiten. Reduzierhiilse MK 3 / MK 2 D
Reduzierhiilse MK 3 / MK 1 .
Die Maschinen sind mit stufenlos einstellbaren, leistungsstarken Austreibkeil .
Antriebssystemen ausgestattet, was eine exakte Abstimmung der Werkzeugsatz )
Schnittgeschwindigkeit auf den Werkstoff erméglicht. Die Drehzahlberechnung
in Abhangigkeit vom Bohrdurchmesser wird von der integrierten Software Bestellnummer 81045
automatisch berechnet. UVP in € exkl. MwSt. *7.690,00



KERNBOHRMASCHINEN

JEPSON Kernbohrtechnik - Prazision & Zuverlassigkeit

Hochste Produktivitat und Sicherheit beim Kernbohren. Die kompakte und flexible Bauweise
der Serie MAGPRO eignet sich perfekt fiir den kleinen und mittelgroRen Bedarf im Montage-,
Service- und Outdooreinsatz.

MAGPRO 35 Kompakt: MAGPRO 35

M Bedienhebel stufenweise und
beidseitig einsetzbar

B LED-Leuchte fiir dunkle
Arbeitsbereiche

E
E
o
m
= o
E @
@
~—
MAGPRO 35 Semiautomatik: MAGPRO 35 Adjust 1S & 2S:
B Automatischer Bohrbetrieb fiir B CroRzigiger Hub von 85-230 mm
Kernbohren von 14 - 30 mm (Ermoglicht unter anderem auch
B Handbetriebvon 12 - 35 mm den Einsatz Idngere Feinbohrer)
B Automatischer Vorschub wird W 1 oder 2 Geschwindigkeiten
durch das Bedienkreuz aktiviert B Schnellspannfutter
Technischefaten . . ... . ||
Kernbohrleistung in Stahl mm 12-35 12-35 12-35 12-35 12-35
Kernbohrtiefe mm 30 50 50 50 50/45*
Vollbohrleistung in Stahl @ x | mm - 13x110 13x140 13x140 13x110
Aufnahme - Weldon 19 Weldon 19 Weldon 19 Weldon 19 Weldon 19
Drehzahlbereich UpM 650 620 450 450 /730 620
Drehzahlstufen - 1 1 1 2 1
Hub mm 30 80 85-230 85-230 70
Magnethaltekraft N 15.000 15.000 17.000 17.000 15.000
Motorlelstung 1.100 1.100 1.100 1.100 1.100
Abmessungen |
Ixbxh mm 300x210x198 290x275x385 290x260x320 290x260x320 290X310X395
Gewmht
————
S|cherhe|tsgurt
Sicherheitskette - - . . . .
Zahnkranzbohrfutter mit Adapter - - .
Schnellspannfutter (Weldon 19) - . - . .
Kithimittelbehalter - - . . . .
Werkzeug = . . o . .
Transportkoffer ° °
————
Bestellnummer 61799 61800 61798 61797 61805
UVP in € exkl. MwSt. *714,00 *693,00 *693,00 *909,00 *1.355,00

Sonderzubehor

Zahnkranzbohrfutter mit Adapter - - . . .
Bestellnummer - - 61795 61795 61810
UVP in € exkl. MwSt. - - *36,50 *36,50 *36,50
Schnellspannfutter (Weldon 19) - . - - .
Bestellnummer - 61809 - - 61809
UVP in € exkl. MwSt. - *87,00 - - *87,00

* MAGRPO 35 Semiautomatik: 50x35 mm (Handbetrieb), 45x30 mm (Automatikbetrieb)
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MAGPRO 50/26S: MAGPRO 75/4S bzw. MAGPRO 120/4S: MAGPRO TP2000:
B Kraftvoller 1.800 W Motor mit Swivel Base: B 4 Geschwindigkeiten B Gewindeschneid- &
enormem Durchzugsvermdgen W Robuste Alleskdnner mit B Stufenlos einstellbare Kernbohrmaschine
B Hochwertige Getriebeinheit 4 Geschwindigkeiten Drehzahlregelung fiir optimale B Keine Elektronik:
fiir das Umschalten der Drehzahl B Mod. Swivel Base: Anpassung der 2-fach Getriebe
Mit verstellbarem Magnetful Drehgeschwindigkeit W Speziell fir Sacklocher

Kernbohrmaschinen MAGPRO
TechnischeDaten . .
Kernbohrleistung in Stahl mm 12-50 12-75 12-75 12-120 12-35
Gewindebohrleistung in Stahl - - - - - M08 - M22 b4
Kernbohrtiefe mm 50 50 50 50 50 w
Vollbohrleistung in Stahl @ x | mm 16x110 16x110 (MK: 32x150) = 16x110 (MK: 32x150) = 16x110 (MK: 32x150) 13x110 @
Aufnahme - Weldon 19 MK3 MK3 MK3 Weldon 19 g
Drehzahlbereich UpM 380/500 210/270/410/530 210/270/410/530 120/220/250/450 150/550 om
Drehzahlstufen - 2 4 4 4 2

Hub mm 100 100 100 100 150

Magnethaltekraft N 32.000 32.000 32.000 32.000 15.000

Motorleistung W 1.800 1.800 1.800 2.000 1.100

Ixbxh mm 320x280x495 320x280x515 320x280x550 370x235x520 280x275x420

GEWICht kg 22,9 24,8 27,0 30,0 13,7
————
Slcherhmtskette

Schnellspannfutter (MK3/Weldon 19) - - - - .

Schnellspannfutter (MK3/Weldon 32) - - - - .

Voll-, Kern-, Gewindeschnellspannfutter - - - .

Kihlmittelbehalter - ] ] ] ] ]

Werkzeug = o ° o o o

Transportknffer .
————
Bestellnummer 61802 61803 61804 61796 61806

UVP in € exkl. MwSt. *1.100,00 *1.300,00 *1.445,00 *2.380,00 *1.555,00

Sonderzubehor

Zahnkranzbohrfutter mit Adapter [ o [ o -
Bestellnummer 61814 61816 61816 61816 -
UVP in € exkl. MwSt. *34,00 *34,00 *34,00 *34,00 -
Schnellspannfutter mit Adapter . - - - -
Bestellnummer 61813 - - - -
UVP in € exkl. MwSt. *95,50 = = - =
MK3-Adapter (M3-M14) - [ [ [ -
Bestellnummer - 61815 61815 61815 -
UVP in € exkl. MwSt. - *246,00 *246,00 *246,00 -
MK3-Adapter (M5-M22) - . . . -
Bestellnummer - 61998 61998 61998 -
UVP in € exkl. MwSt. - *305,00 *305,00 *305,00 -
Adapter MK3/Weldon 32 (ab @ 61 mm) - . . - -
Bestellnummer - 61808 61808 - -
UVP in € exkl. MwSt. - *159,00 *159,00 - -

*TP2000: Vollmechanische Gewindeschneid- und Kernbohrmaschine mit automatischem Drehrichtungswechsel

= ELMAG-Spezialprogramm




KERNBOHRER

JEPSON Kernbohrer

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)

Aluminium Stahl Stahl Stahl Rostfreie

NE-Metalle < 500 N/mm?2 <700 N/mm?2 | <1.000 N/mm?2 Stahle iz

25-30 m/min 25 m/min 15-20 m/min 10-15 m/min 10-15 m/min 15-20 m/min

Vollgehdrtete HSS-Co8-Kernbaohrer
Schnitttiefe von 30 bzw. 50 mm
Weldonaufnahme 19 mm bis @ 60 mm
Weldonaufnahme 32 mmab @ 61 mm

A. Beim Aufsetzen des Kernbohrers
wird die KithImittelzufuhr Giber
den Auswerfstift gestartet.

B. Durch die Rotation des
Kernbohrers wird das Kiithimittel
an die gewiinschten Stellen
gebracht.

C. Am Ende des Bohrvorgangs
stoflt der vorgespannte Stift
den Bohrkern aus und die
Kihlmittelzufuhr wird
automatisch gestoppt.

Zerspanungsflache Vollbohrer
reduziert sich auf ein zerspanen die
Minimum. gesamte Flache.

HSS-Co8

Hochleistungszahnung Kernbohrer ist bis zu

40 % giinstiger!

HsS-Kern- | Bestell- | O'" "€ | hss.kem- | Bestell- | U0 M€ Hss-Kern- | Bestell- | O'" M€ | hss.em- | Bestell- | U0 IM€
bohrer nummer e bohrer nummer 244, bohrer nummer - bohrer nummer 24,
MwsSt. MwSt. MwsSt. MwSt.
12x30 mm 61820 *19,50 35x30 mm 61843 *51,00 58x30 mm 61958 *130,00 81x30 mm 61981 *390,00
13x30 mm 61821 *19,50 36x30 mm 61844 *71,00 59%x30 mm 61959 *150,00 82x30 mm 61982 *390,00
14x30 mm 61822 *19,50 37x30 mm 61845 *71,00 60x30 mm 61960 *167,00 83x30 mm 61983 *399,00
15x30 mm 61823 *19,50 38x30 mm 61846 *71,00 61x30 mm 61961 *274,00 84x30 mm 61984 *406,00
16x30 mm 61824 *21,00 39x30 mm 61847 *73,00 62x30 mm 61962 *285,00 85x30 mm 61985 *406,00
17x30 mm 61825 *23,00 40x30 mm 61848 *73,00 63x30 mm 61963 *291,00 86x30 mm 61986 *414,00
18x30 mm 61826 *23,00 41x30 mm 61849 *73,00 64x30 mm 61964 *291,00 87x30mm 61987 *421,00
19x30 mm 61827 *23,00 42x30 mm 61942 *79,50 65x30 mm 61965 *299,00 88x30 mm 61988 *427,00
20x30 mm 61828 *27,00 43x30 mm 61943 *82,50 66x30 mm 61966 *299,00 89x30 mm 61989 *436,00
21x30 mm 61829 *28,50 44x30 mm 61944 *84,50 67x30 mm 61967 *306,00 90x30 mm 62010 *437,00
22x30 mm 61830 *28,50 45x30 mm 61945 *84,50 68x30 mm 61968 *314,00 91x30 mm 62011 *443,00
23x30 mm 61831 *29,50 46x30 mm 61946 *88,50 69x30 mm 61969 *321,00 92x30 mm 62012 *452,00
24x30 mm 61832 *29,50 47x30 mm 61947 *90,50 70x30 mm 61970 *321,00 93x30 mm 62013 *452,00
25x30 mm 61833 *34,00 48x30 mm 61948 *93,50 71x30 mm 61971 *328,00 94x30 mm 62014 *460,00
26x30 mm 61834 *36,50 49x30 mm 61949 *95,50 72x30 mm 61972 *338,00 95x30 mm 62015 *466,00
27x30 mm 61835 *37,50 50x30 mm 61950 *100,00 73x30 mm 61973 *343,00 96x30 mm 62016 *466,00
28x30 mm 61836 *40,50 51x30 mm 61951 *103,00 74x30 mm 61974 *343,00 97x30 mm 62017 *474,00
29x30 mm 61837 *42,50 52x30 mm 61952 *105,00 75x30 mm 61975 *353,00 98x30 mm 62018 *482,00
30x30 mm 61838 *42,50 53x30 mm 61953 *112,00 76x30 mm 61976 *360,00 99x30 mm 62019 *490,00
31x30 mm 61839 *43,50 54x30 mm 61954 *118,00 77%x30 mm 61977 *366,00 100x30 mm 62020 *490,00
32x30 mm 61840 *45,00 55x30 mm 61955 *119,00 78x30 mm 61978 *374,00 110x30 mm 62021 *612,00
33x30 mm 61841 *49,00 56x30 mm 61956 *122,00 79%x30 mm 61979 *374,00 120x30mm 62022 *642,00
34x30 mm 61842 *49,00 57x30 mm 61957 *126,00 80x30 mm 61980 *383,00 130x30mm 62023 *680,00
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HSS-Kern- Bestell- HSS-Kern- Bestell- HSS-Kern- Bestell- HSS-Kern- Bestell-
bohrer nummer bohrer nummer bohrer nummer bohrer nummer

12x50 mm 61850 *30,50 35x50 mm 61873 *79,50 58x50 mm 61896 *176,00  81x50 mm 61919 *498,00
13x50 mm 61851 *30,50 36x50 mm 61874 *91,50 59x50 mm 61897 *198,00 82x50 mm 61920 *505,00
14x50 mm 61852 *30,50 37x50 mm 61875 *91,50 60x50 mm 61898 *214,00 83x50 mm 61921 *512,00
15x50 mm 61853 *34,00 38x50 mm 61876 *91,50 61x50 mm 61899 *353,00 84x50 mm 61922 *520,00
16x50 mm 61854 *34,00 39x50 mm 61877 *95,50 62x50 mm 61900 *360,00 85x50 mm 61923 *534,00
17x50 mm 61855 *34,00 40x50 mm 61878 *96,50 63x50 mm 61901 *367,00 86x50 mm 61924 *544,00
18x50 mm 61856 *36,50  41x50 mm 61879 *96,50 64x50 mm 61902 *374,00 87x50 mm 61925 *552,00
19x50 mm 61857 *38,50  42x50 mm 61880 *105,00 65x50 mm 61903 *382,00 88x50 mm 61926 *559,00
20x50 mm 61858 *39,50 43x50 mm 61881 *109,00 66x50 mm 61904 *390,00 89x50 mm 61927 *566,00
21x50 mm 61859 *40,50  44x50 mm 61882 *113,00 67x50 mm 61905 *390,00 90x50 mm 61928 *574,00
22x50 mm 61860 *42,50  45x50 mm 61883 *114,00 68x50 mm 61906 *406,00 91x50 mm 61929 *580,00
23x50 mm 61861 *43,50  46x50 mm 61884 *114,00 69x50 mm 61907 *414,00 92x50 mm 61930 *591,00
24x50 mm 61862 *45,00 47x50 mm 61885 *118,00 70x50 mm 61908 *414,00 93x50 mm 61931 *591,00
25x50 mm 61863 *50,50  48x50 mm 61886 *122,00 71x50 mm 61909 *427,00 94x50 mm 61932 *604,00
26x50 mm 61864 *52,50  49x50 mm 61887 *122,00 72x50 mm 61910 *436,00 95x50 mm 61933 *604,00
27x50 mm 61865 *55,50 50x50 mm 61888 *130,00 73x50 mm 61911 *443,00 96x50 mm 61934 *612,00
28x50 mm 61866 *58,00 51x50 mm 61889 *135,00 74x50 mm 61912 *443,00 97x50 mm 61935 *620,00
29x50 mm 61867 *61,00 52x50 mm 61890 *137,00 75x50 mm 61913 *460,00 98x50 mm 61936 *626,00
30x50 mm 61868 *64,00 53x50 mm 61891 *144,00 76x50 mm 61914 *460,00  99x50 mm 61937 *634,00
31x50 mm 61869 *66,50 54x50 mm 61892 *152,00 77x50 mm 61915 *473,00  100x50 mm 61938 *642,00
32x50 mm 61870 *68,50 55x50 mm 61893 *161,00 78x50 mm 61916 *473,00  110x50 mm 61939 *786,00
33x50 mm 61871 *73,00 56x50 mm 61894 *161,00 79x50 mm 61917 *482,00  120x50 mm 61940 *842,00
34x50 mm 61872 *74,00 57x50 mm 61895 *168,00 80x50 mm 61918 *490,00  130x50 mm 61941 *885,00

JEPSON Zubehor - Universell einsetzbar

BOHREN

Bezeichnung £l - UVPin € Standardzubehor
nummer | exkl. MwSt. (auRer MAGPRO 35 Kompakt)

Zahnkranzbohrfutter mit .
Adapter fiir MAGPRO 35 51 & S2 61735 36,50 (/ _.._d_‘_.‘.'-
Zahnkran%bohrfutter mit 61810 *36,50 ("':;i'"

Adapter fir MAGPRO 35

Zahnkranzbohrfutter mit Adapter fiir
MAGPRO 50/25

Schnellspannfutter fiir Kernlochbohrer inkl.

2]
*
WELDON 19 Aufnahme fiir MAGPRO 35 61809 87,00 a |
Schnellspannfutter fiir Kernlochbohrer inkl. 61813 *g5 50 (3] =
WELDON 19 Aufnahme fiir MAGPRO 50/2S !
Adapter fir Kernbohrer Weldon 19 auf

*
,Fein Quick-In“ 62054 100,00

61814 *34,00

Bestell- UVPin €

ERce e nummer exkl. MwSt. o a8
Adapter MK 3 auf WELDON 189 fiir . =
Kernbohrer < 60mm zu MAGPRO 75/4S 61819 107,00 .ﬁ
Adapter MK 3 auf WELDON 32 fiir 61808 *159,00

Kernbohrer > 60mm zu MAGPRO 75/4S
Zahnkranzbohrfutter mit
Adapter fir MAGPRO 75/4S + 120/4S

Adapter MK3 fiir Gewindebohrer- .
aufnahme M3-M14 fiir MAGPRO 75/4S + 120/4S 61815 246,00

O 7]
Adapter MK3 fiir Gewindebohrer- 61998 *305.00
aufnahme M5-M22 fiir MAGPRO 75/4S + 120/4S !
Gewindebohrereinsatz M3-M14 (EINZELN) zu .
MAGPRO 75/4S + 120/45 62027 65,00
Gewindebohrereinsatz M5-M22 (EINZELN) zu

*
MAGPRO 75/4S + 120/45 62028 30,50

61816 *34,00

~ N > I - I - I -~ >

[~
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GETRIEBE-FRAS- UND BOHRMASCHINEN

|

B Kubatur 500 bzw. 700 x 180 x 375 mm
H Spindelausladung 184 mm
|
|

l!. lgl &

4 2.250 Planfrisen - Schaftfrisen - Bohren
m _ - Frasleistung @ 63 / 16 mm
M14 63 50

Tischweg 280 x 175 bzw. 480 x 175 mm
Schwenkbarer Fraskopf + 90°

Antriebsmotor 600 W / 230V
Langlebiges Qualitatsgetriebe
Stufenlose Drehzahl 50 - 2.250 UpM
Digitale Drehzahlanzeige

Rechts- und Linkslauf
Prdzisions-Mikrovorschub

Digitale Bohrtiefenanzeige %
Frasspindel mit Prazisionslager -
Anzugsspindel fiir hohe Sicherheit <,
Leichtgangiger, praziser Kreuztisch -
mit T-Nuten und KiihImittelrinne
Bohrtiefenskala
Not-Aus-Taster und
Nullspannungsausléser

. Spindelauf-
Schwenkbereich nahme MK 2

stufenlos + 90°

Kreuztisch mit Skalen,
Fixierungen und verstell-
baren Anschlagen

Maschinenstander fur
MFB 20 / 20-L Vario

Frdstischldnge: (Sonderzubehér)

MFB 20 Vario 500 mm
MFB 20-L Vario 700 mm

Getriebe-Fris- und Bohrmaschine | MFB 20 Vario | MFB 20-L Vario

MFB20L Vario Lo e N R
Bohrleistung in Stahl mm 20 20
Gewindeschneidleistung M M14 M14
Frasleistung Planfraser mm 63 63
Frasleistung Schaftfraser mm 16 16
Spindelaufnahme MK MK 2 MK 2
Drehzahlbereich 1 UpM  50-1.125 50-1.125
Drehzahlbereich 2 UpM | 100-2.250 100 -2.250
Drehzahlstufen - stufenlos stufenlos
MFB 20 Vario Pinolenhub mm 50 50
. T-Nutbreite mm 12 12
MFB 20- Vario
B Drehzahlanzeige Fraskopfhub mm 375 375
B Not-Aus-Taster Spindelausladung mm 184 184
B Drehzahlregler F.réskopf schwenk.bar ° +90° +90°
B Links-/Rechtslauf Plrl1'olt'enabs"tand Tisch mm 0-375 0-375
X . Frastischflache mm | 500x 180 700 x 180
B Pinolenfixierung Tischweg X x Y mm  280x175 = 480x175
B Bohrtiefenanzeige
W Prazisions-Mikrovorschub Motorleistung w 600 600
- “ B Bedienhebel mit Fixierung Netzanschluss V/Hz = 230/50-60  230/50-60
F; r Kubatur mm 500x180x375 700x180x375
Lange x Breite mm 745 x 570 945 x 570
Hohe mm 935 935
Mit den kompakten Fris- und Bohrmaschinen MFB 20 Vario und Lenicu ke 103 113
MFB 20-L Vario ist die prazise Werkstilickbearbeitung dank eines Schnellspannbohrfutter B 16, 1 - 16 mm . .
schwenkbaren Maschinenkopfes in jeder Lage ein Vergniigen. Kegeldorn MK 2 / B 16, IG M10 O O
Anzugsspindel M10 . .
Die MFB 20 Vario wurde speziell fiir kleine Frds- und Bohrarbeiten Werkzeugsatz . .
entwickelt. Mit einer Bohrleistung in Stahl von 20 mm und einer Bedienungsanleitung / CE * *
Planfrasleistung von 63 mm decken sie einen weiten Bereich der im Bestellnummer 82140 82141
Modell- und Maschinenbau iblichen GréRen ab. Digitalanzeigen fiir UVP in € exkl. MwSt. 1.580,00 | 1.680,00
Drehzahl und Bohrtiefe und eine stufenlos einstellbare Drehzahlregelung
bieten optimale Unterstiitzung. Maschinenstander fir MFB 20 / 20-L Vario 82145
UVP in € exkl. MwSt. 293,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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MFB 30 / MFB 30-L Vario - Kraftig, digital, stufenlos

-al Evl ﬁ Jz B

M18

Antriebsmotor 1.100 W

Anzugsspindel M12

Bohrtiefenanzeige

H Drehzahlanzeige ﬁ ‘6'

H Drehzahlregler

M Links-/Rechtslauf e
B Ein-/Ausschalter ';au

M Not-Aus-Taster T w

Pinolenfixierung
Frasspindelschutz

Getriebeschalter

> . P—‘V High/Leerlauf/Low
2} ' H' Bedienhebel-

d [ E,ﬁ Fixierung i angiger, prazi i
_ e mit T-Nuten und KihIimittelrinne

Variabler Speed, Top-Ergebnisse
B Frasleistung @ 80 / 20 mm

Fraskopf- B Kubatur 700 bzw. 840 x 210 x 460 mm
~ Hohenverstellung B Spindelausladung 180 mm

H Tischweg 425 bzw. >600 x 220 mm
B Schwenkbarer Fraskopf + 90°

Antriebsmotor 1.100 W / 230 V
Langlebiges Qualitatsgetriebe
Stufenlose Drehzahl 50 - 2.250 UpM
Digitale Drehzahlanzeige

Rechts- und Linkslauf
Prazisions-Mikrovorschub

Digitale Bohrtiefenanzeige
Frasspindel mit Prdzisionslager
Anzugsspindel fiir hohe Sicherheit
Leichtgangiger, praziser Kreuztisch

Frasspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala
Not-Aus-Taster / Nullspannungsauslser

Prazisions- Ergo-Crip Maschinenstander optional erhaltlich
Mikrovorschub | 3 Faltenbalg-
Spindelaufnahme MK 3 Schutzabdeckung

Frastischlange:

MFB 30 Vario 700 mm
MFB 30-L Vario 840 mm

MFB 30 Vario

Schwenkbereich
stufenlos + 90°

Hohe Prazision, stufenlose Drehzahlregelung und einfaches
Handling machen die MFB 30 zu gerne genutzten Maschinen in
Schlossereien, Metall- und Maschinenbaubetrieben. Beide Modelle
sind auch gut fiir Lehrwerkstatten und Berufsschulen geeignet.

Neben vielen im Maschinenbau erforderlichen Fras- und Bohr-
anwendungen ist mit einer Frasleistung von 80 mm die
Bearbeitung grofRflachiger Passungsebenen moglich. Dank der
digitalen Drehzahl- und Bohrtiefenanzeigen bleiben die
wichtigsten Betriebsparameter im Blick des Anwenders.

Kreuztisch mit Skalen, Fixierungen und
verstellbaren Anschldgen

Stabiler Maschinensockel, fiir Aufbau auf
Maschinenstander geeignet

\" Spindelaufnahme MK MK 3 MK 3

Prdzise einstellbare
Schwalbenschwanzfiihrungen

Getriebe-Fras- und Bohrmaschine | MFB 30 Vario |MFB 30-L Vario

Technische Daten

Bohrleistung in Stahl mm 30 30
Gewindeschneidleistung M M18 M18
Frasleistung Planfraser mm 80 80
Frasleistung Schaftfraser mm 20 20

Drehzahlbereich 1 UpM 50-750 50-750
Drehzahlbereich 2 UpM | 150-2.250 @ 150-2.250

i Drehzahlstufen = stufenlos stufenlos
= Pinolenhub

mm 70 70
T- Nutbrelte mm
_
Fraskopfhub mm 370 370
Spindelausladung mm 180 180
Fraskopf schwenkbar ° +90° +90°
Pinolenabstand Tisch mm 90 - 460 90 - 460
Frastischflache mm 700 x 210 840 x 210
Tischweg X x Y mm 425 x 220 >600 x 220
Motorleistung W 1.100 1.100
Netzanschluss V/Hz  230/50-60 230/50-60
Kubatur mm | 700x210x460  840x210x460
Lange x Breite mm 970x 710 1.100x 710
Héhe mm 1.190 1.190
Gewicht kg 220 240
Serienausstattung .

Schnellspannbohrfutter B 16,1 - 16 mm
Kegeldorn MK 3 / B 16, IG M12
Anzugsspindel M12

Werkzeugsatz

Bedienungsanleitung / CE

Bestelldaten

Bestellnummer 82142 82143

UVP in € exkl. MwSt. 2.765,00 2.900,00
Sonderzubehor

Maschinenstander fiir MFB 30 / 30-L Vario 82146
UVP in € exkl. MwSt. 380,00



GETRIEBE-FRAS- UND BOHRMASCHINEN

MFB 25 Vario - Prazise, digital, stufenlos

l ' =1 41.750 Variabler Speed, Top-Ergebnisse
mis Frasleistung @ 50 / 16 mm
HoH EvE ﬁ J Kubatur 550 x 160 x 380 mm

|
25 MI12 50 100 -
B Spindelausladung 235 mm
chwere M Tischweg 550 x 140 mm
Anzugsspindel M12 Gusssiule B Schwenkbarer Fraskopf links 45° rechts 90°
Drehzahlanzeige W Antriebsmotor 1.000 W / 230V
W Langlebiger Qualitatsantrieb
q W Stufenlose Drehzahl 100 - 1.750 UpM
# & MW Digitale Drehzahlanzeige
Drehzahlverstellung i §‘ ) B Rechts- und Linkslauf
= ‘L‘\ Handrad fir  m prazisions-Mikrovorschub
Bohrtiefenanzeige i r 3 Feinvorschub g Dlgltaltle Bohrtllefen"ar.lzlmge
: 1] - fHauptschaIter B Frasspindel mit Prazisionslager
é_ 'y B Anzugsspindel fiir hohe Sicherheit
k . W Leichtgdngiger, praziser Kreuztisch
# Taster fur mit T-Nuten und Kihlmittelrinne

| . Spindelumkehr
| zum Gewinde-
schneiden

Frasspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala

Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser
Maschinenstander optional erhdltlich

Inkl. integrierter Gewindeschneideinrichtung

Spindelaufnahme MK 3

Prazise einstellbare
Schwalbenschwanzfiihrungen

Frastischlange:
MFB 25 Vario: 760 mm

Bohrleistung in Stahl mm 25
Gewindeschneidleistung M M12
) Frasleistung Planfraser mm 50
g S = _ == Frasleistung Schaftfraser mm 16
. = Fraskopf- Spindelaufnahme MK MK 3
MFB 25 Vario thenverste”ung Drehzahlbereich UpM 100-1.750
Drehzahlstufen - stufenlos
Pinolenhub mm 70
T- Nuthrelte mm 12
Fraskopfhub mm 230
Spindelausladung mm 235
Fraskopf schwenkbar ° li.45° /re.90°
Pinolenabstand Tisch mm 0-380
Frastischflache mm 700 x 160
Tlschweg X xY mm 550 x 140
Motorleistung W 1.000
Netzanschluss V/Hz  230/50-60
Kubatur mm | 550x160x380
Lange x Breite mm 760x720
Hohe mm 930
Gewicht kg 165

Serienausstattung

Schnellspannbohrfutter B16,1 - 16 mm
Kegeldorn MK 3 / B 16, IG M12
Anzugsspindel M12

Werkzeugsatz

Bedienungsanleitung / CE

Bestelldaten

Bestellnummer 82144

UVP in € exkl. MwSt. 2.830,00
Sonderzubehor

Maschinenstander fiir MFB 25 Vario 82147

UVP in € exkl. MwSt. 476,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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MFB 45 TGV & SGV - High-Speed-Tisch- bzw. Sdaulenmodell

l ' =4 3,200
HoH EvE ﬁ J
75

45 M20 80

Schwenkbereich
stufenlos + 90°

E
MFE

o

T,

(7]

A
° o
® G
@8
- -
Betriebslampe
Betriebsmodus
Rechtslauf
Linkslauf
Motorschalter | / Il

Stopptaster
Not-Aus-Taster

Spindelantrieb 1.100 / 850 W
Anzugsspindel M16

Getriebe-
stellhebel

Bohrtiefenskala

Prazisions-
Mikrovorschub

Pinolenfixierung

Spindelaufnahme
MK 4

> o | B Bixierung
Doppelgriff

Frasspindelschutz MFB 45 TGV

Kuhlmittelleitung

Dickwandige,
geschliffene
Stahlsdule

Frastisch 730 x 210 mm,
Tischweg 375 x 200 mm

Getriebe-Fris- und Bohrmaschine | MFB 45 TGV | MFB 45 SGV

Technische Daten

— Bohrleistung in Stahl 45 45
Gewindeschneidleistung M M20 M20

Schwalbenschwanz-

- Frasleistung Planfraser mm 80 80
flihrungen Frasleistung Schaftfraser mm 32 32
Spindelaufnahme MK MK4 MK 4
Fristisch Drehzahlbereich 1 UpM  75-1.600 75-1.600
rastisch- Drehzahlbereich 2 UpM | 150-3.200 = 150 - 3.200
Fixierung ; Drehzahlstufen = 12 12
& Pinolenhub mm 120 120
; Saulendurchmesser mm - 115
T-Nutbreite mm 14 14

Arbeitsbereich

Kiihimittel Fraskopfhub mm 450 440

uhimittelpumpe Spindelausladung mm 260 270
Fraskopf schwenkbar ° +90° +90°
Pinolenabstand Tisch mm 25 - 475 0-790
Pinolenabstand Sockel mm - 1.280
Frastischflache mm 800 x 240 730x 210
Tischweg X x Y 455 x 180 375 x 200
Frastischhub - 515

Automatikvorschiibe

Pinolenvorschub mm/U 0,10/0,18/0,28 0,10/0,18/0,28
Pinolenvorschubstufen - 3 3
Antriebsleistung

Motorleistung 2-stufig W 1.100/850 | 1.100/ 850

MFB 45 SGV Kiihlmittelpumpe W = 40
b Schwerer Graugusssockel tza"“h'uss V/Hz | 400/50-60 | 400/50-60
Pinolen- Vorschub- . PR
mﬁ T Nuten, Kihlmittelrinne und Kubatur mm  820x240x475 730x210x790
Kiihlmitteltank Lange x Breite mm | 1300x800 = 1115x1100

vorschub

Sonderzubehdr:

getriebe

Hohe mm 1.500 2.110
Gewicht kg 278 350
Serienausstattung

SchnellspannbohrfutterB16,1 - 16 mm

Kegeldorn MK 4 / B 16, IG M16

Reduzierhiilse MK 4 / MK 3

Reduzierhiilse MK 4 / MK 2

Maschinenstander fiir MFB 45 TGV > Anzugsspindel M16

* = ELMAG-Spezialprogramm

Werkzeugsatz
Best.Nr. 82110 € *329,00 E Bedienungsanleitung / CE
Bestelldaten

Bestellnummer 82100 82101
UVP in € exkl. MwSt. *3,325,00 *3.895,00




GETRIEBE-FRAS- UND BOHRMASCHINEN ELMAG

START-UP
SERVICE

MFB 45 GLH - High-speed-Halbautomat

=g 3 200 X-Achse stufenlos und Eilgang
ﬁ A B Frasleistung @ 80 /32 mm
.4?5. -M";U. W Kubatur 800 x 240 x 470 mm
B Spindelausladung 252 mm
Spindelantrieb 1.100 / 850 W = ||| W Tischweg 420 x 180 mm
Anzugsspindel

Getriebestellhebel

[LMRG | A

Bohrtiefenskala 2B 45 GLW
. EmTT Motorstufen- = j
Option: schalter ‘ “ ' b B Schwenkbarer Fraskopf + 90°,

i PSR . i e ; mit automatischer Héhenverstellun
Digitale Positions- ~ — Mikro- 2050 o1 i W Motor 2-stufig 1.100 W / 850 W 200V
anzeige SIND flir drel vorschub ' 2 0 { B 12 Drehzahlen 75 - 3.200 UpM
Koordinatenachsen Pinolen- b /] o5 i3 B Rechts. o Linkslau.f p
| T T Y fixierung B Gewindeschneidmodus
l c i ‘ @ Bedienhebelfixierung W Prizisions-Mikrovorschub

ol Spindelaufnahme I1SO 3[] ! B Frasspindel mit Prazisionslager
| =Sl | 5 & == | |verstellbare B Anzugsspindel fiir hohe Sicherheit
’ @ Schutzabdeckung 5-, | \ B Frasspindelschutzabdeckung
| Kihlmittelleitung I | Bo'hrtlefenslkala und'-anschlag'
= W Leichtgdngiger, praziser Kreuztisch
N r mit T-Nuten und Kihlmittelrinne
Schwenkbares Panel B Kreuztisch X-Achse mit stufenlos ein-

stellbarem Vorschub und Eilgang
Integriertes Kithimittelsystem mit
Riicklauf, Tank im Maschinensockel

Prazisions-Frastisch

800 x 240 mm % Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser
1 Getriebe-Frds- und Bohrmaschine MFB 45 GLH
Endschalter g Tehische Daten .
_ : Bohrleistung in Sta mm 45
X, AChlsli mit Gewindeschneidleistung M M20
ZmStﬁl" aren Frasleistung Planfraser mm 80
. nscnlagen jslei 3
Schwenkbereich + 90° g Fréslmstung Schaftfraser mm 32
fenlos, Fraskopf Kiihimittelrinne spindelaufnahme 150|150 30
stufenlos, Fraskop Drehzahlbereich 1 UpM  75-1.600
m automtatlllscher Schwalbenschwanz- Dre:za::ber?ich 2 UpM | 150-3.200
ohenverstellung fithruneen Drehzahlstufen = 12
tnrunge Pinolenhub mm 120
Schwerer Guss- T-Nutbreite mm 14
sockel fiir gute Arbeitsbereich
Schwineunes- Fraskopfhub mm 350
N gung Spindelausladung mm 252
dampfung Fraskopf schwenkbar ° +90°
Pinolenabstand Tisch mm 120-470
Frastischflache mm 800 x 240
Tischweg X x Y mm 420x 180
MFB 45 GLH Automatikvorschiibe
Kreuztisch X-Achse —_— \El.rlJrschu)tzstufen X - stufenlos
mit stufenlosem fsans - *
_ Hohenverstellung Z
AUtOl'll'latlkVOfSChUb Kihlmittelpumpe Antriebsleistung
und Eilgang und -tank im Motorleistung 2-stufig W  1.100/ 850
Maschinensockel Vorschubantrieb X W 220
Hohenverstellung Z W 220
Kihimittelpumpe W 40
Das Modell MFB 45 GLH ist dank ihres robusten Industriedesigns gut fiir den Netzanschluss V/Hz = 400/50-60
intensiven Dauerelnsat.z geeignet. Sie bietet zahlreiche Funktionen fiir den Kubatur | 800:240xa70
anspruchsvollen Maschinenbauer: Lange x Breite mm_ 1.250 x 940
" . . . . . Hohe mm 2.060
Der schwenkbare Fraskopf und der grol? dimensionierte Kreuztisch sind mit einer Gewicht ke 590
motorischen Hohenverstellung bzw. einem Eilgangsantrieb fiir Serienausstattung
rasche Werkzeug- bzw. Werkstiickpositionierung ausgestattet. Der stufenlos 2222?250‘1;12?2?‘/“;’1%1:56Tmlzs mm s
einstellbare Kreuztischantrieb der X-Achse ermdglicht eine Optimierung der Anzugsspindel M12 .
Schnittgeschwindigkeit und bietet héchste Wiederholgenauigkeit. Als Betriebsmodi  Werkzeugsatz o
sind Bohren/Frasen und Gewindeschneiden anwahlbar. Mit einem Top-Speed von Bedienungsanleitung / CE *
3.200 UpM liefert die MFB 45 GLH auch bei kleinen Durchmessern beste Bohr- und BesiclckiaEn ez(\ll_m"wgt.
Frasergebnisse. MFB 45 GLH 82130 *4.860,00
MFB 45 GLH SINO? 82150 *6.075,00

9 = Mit 3-Achs-Positionsanzeige SINO SDS6-3V

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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START-UP
SERVICE

MFB 50 L - Kraftige Halbautomatik

=41.750 i
IBIIHI&A ey

50 M24 100 115 H
Spindelantrieb 1.500 / 850 W [ iL AL L"N'.l_lll Getriebestellhebel
Spindelgetriebe mit .
8 Drehzahlen, Rechts- und o Fraskopf-Ausleger,
Linkslauf e a'!‘ extra grofle Ausladung
e j _ bis 700 mm
Fraskopf ey WSS

+ 90° schwenkbar
+ 90° drehbar

Positionsanzeige
SINO (Option)

Bedienhebelfixierung
Prazisions-Mikrovorschu

Pinolenfixierung

Frasspindel-
schutzabdeckung

Kihlmittelleitung

mit Einstellventil o
Werkzeugablage

Prazisionsgeschliffene | Fraswerkzeuge

Fiihrungsbahnen

Prazisions-Frastisch 4
800 x 240 mm

Endschalter X-Achse
mit einstellbaren
Anschlagen

Vorschubantrieb
Y-Achse, stufenlos mit .
Eilgang

Endschalter Y-Achse

mit einstellbaren
Anschlagen

Schwerer Gusssockel
mit Kiihlmitteltank

Vorschubantrieb
X-Achse, stufenlos
mit Eilgang
MFB50L

Das aus Gussmodulen aufgebaute, robuste Modell MFB 50 L bietet hohe Stabilitat
und Flexibilitat fir eine intensive Nutzung im metallverarbeitenden Gewerbe,
Maschinen- und Werkzeugbau.

Die Maschine ist mit einem héhenverstellbaren Koordinaten-Kreuztisch
ausgestattet. Begrenzbare, stufenlose Antriebe der X- und Y-Achsen
eréffnen viele Maglichkeiten fiir eine serielle, halbautomatische
Bearbeitung von Werkstiicken.

Hervarzuheben ist ein schwenk- und drehbarer Maschinenkopf mit extra
grofler Ausladung, durch den eine Bearbeitung von langen oder sperrigen,
auch extern gespannten Werkstiicken erméglicht wird.

Die Bedienung der MFB 50 L ist einfach und rasch erlernbar. Eine einzigartige
Prazision und rationelles Handling wird mit der optional erhaltlichen, digitalen
Positionsanzeige von SINO erreicht.

ELMAG

Powered by Quality

Super: X-/Y-Achsen stufenlos, Eilgang

B Frasleistung @ 100 / 40 mm
Kubatur 800 x 240 x 356 mm
Spindelausladung 250 - 700 mm
Tischweg 360 x 160 mm
Schwenkbarer Fraskopf + 90°
Motor 2-stufig 1.500 W / 850 W, 400 V
8 Drehzahlen 115 - 1.750 UpM
Rechts- und Linkslauf
Prazisions-Mikrovorschub
Frasspindel mit Prazisionslager
Anzugsspindel fiir hohe Sicherheit
Frasspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala und -anschlag
Leichtgangiger, praziser Kreuztisch
mit T-Nuten und Kiihimittelrinne
B X- und Y-Achse mit stufenlosem
Vorschub und Eilgang
MW Integriertes KihImittelsystem mit
Riicklauf, Tank im Maschinensockel
B Halogen-Frastischbeleuchtung
B Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser

Getriebe-Fras- und Bohrmaschine MFB 50 L
Technische Daten

Bohrleistung in Stahl mm 50
Gewindeschneidleistung M M24
Frasleistung Planfraser mm 100
Frasleistung Schaftfraser mm 40
Spindelaufnahme 1SO 1S0 40
Drehzahlbereich 1 UpM 115 - 875
Drehzahlbereich 2 UpM | 230-1.750
Drehzahlstufen = 8
Pinolenhub mm 120
1= Nutbrelte 14
Spindelausladung mm 250- 700
Fraskopf schwenkbar ° +90°
Fraskopf drehbar ° +90°
Pinolenabstand Tisch mm 60 - 356
Frastischhub mm 296
Frastischflache mm 800 x 240
TlschwegXxV mm 360 x 160
Vorschubstufen X - stufenlos
Vorschubstufen Y = stufenlns

Ellgang X und Y

Motorleistung 2-stufig W 1.500 / 850
Vorschubantrieb X/Y W 200
Kihlmittelpumpe W 40
Netzanschluss V/Hz @ 400/50-60

Kubatur mm | 800x240x356
Lange x Breite mm  1110x1.100
Héhe mm 2.080
Gewicht kg 610

Schnellspannbohrfutter B18,1 - 16 mm .
Kegeldorn 1SO 40 / B 18, IG M16 o
Anzugsspindel M16 o
Werkzeugsatz .
Bedienungsanleitung / CE [

UVPin €
Bestellnummer exkl. MwSt.

MFB 50 L 82131 *6.735,00
MFB 50 L SINOY 82151 *7.770,00
Y = Mit 3-Achs-Positionsanzeige SINO SDS6-3V

Bestelldaten



GETRIEBE-FRAS- UND BOHRMASCHINEN ELMAG

START-UP
SERVICE

MFB 50 LGT - High-speed-Halbautomat

Vertikalspindel Horizontalspindel X/Y mit Automatikvorschub und Eilgang
l “ "4 1.750 "’! 1.300 M Frésleistung @ 100 / 40 mm
min min W Kubatur1.120x 280 x 420 mm
Hol Evll & A

B Spindelausladung 200 - 550 mm

e —

o).
50 M24 100 115 40 1 . W Tischweg 585 x 335 mm
%. ot W Schwenk- und drehbarer Fraskopf

. . . , . mse=_ .- g Einfache Umriistung auf Horizontalfrise
Spindelantrieb vertikal | = f e B Motor vertikal 1.500 W / 850 W, 400 V
Spindelantrieb horizontal . | |I| i y PI * : &D;ehﬁahlentlllg-zég\fvo zggﬂv

. ; . | a s otor horizontal 2. ,

an der Maschinenriickseite | [ || |r.1|<|u5ive Horifontalspindel, W 12 Drehzahlen 40 - 1.300 UpM

. . gl -J“',.J' einfache Umriistung W Rechts- und Linkslauf
Vertl|l<alsp|ndel- < W Prazisions-Mikrovorschub
Getriebeschalter Fraskopf . . -

. l_E_":E.A_-E—J i.-.-" + 90° schwenkbar B Frisspindeln mit Prazisionslager
Bed|'enstellle arared oy T m£ +180° drehbar B Anzugsspindel fiir hohe Sicherheit
Ve"rt!k.alsplndel = f : Mit 3-Achs- B Frasspindelschutzabdeckung
Pr_aznsnons- ﬁ .'...i._: | (e 2 Positionsanzeige B Bohrtiefenskala und -anschlag
Mikrovorschub Y | _ H Leichtgdngiger, praziser Kreuztisch

_ Hce SINO SDS6-3V
Bedienhebelfixierung ' LX) C‘ ey T mit T-Nuten und Kithimittelrinne
Pinolenfixierung — . B X-Achse mit acht Vorschubstufen,
Frasspindel- e Y-Ach§e stufeﬂnlos,.X/Y mit Eilga.ng
schutzabdeckung H H Integriertes I(uhlmlttelsy§tem mit
HiH Riicklauf, Tank im Maschinensockel

Horizontalspindel-
aufnahme
Kihlmittelleitung

B Halogen-Frdstischbeleuchtung

Getriebe-Fris- und Bohrmaschine | MFB 50 LGT
Technische Daten

mit Einstellventil Ty Bohrleistung in Stahl mm 50
Prazisionsgeschliffene Werkgeugablage Gewindeschneidleistung M M24
i Frasyerkzeuge Frdsleistung Planfrdser mm 100
Fihrungsbahnen Frasleistung Schaftfraser mm 40
Spindelaufnahme 1SO 1S0 40
Drehzahlbereich 1 vertikal UpM 115-875
Drehzahlbereich 2 vertikal UpM | 230-1.750
Drehzahlstufen vertikal = 8
Drehzahlbereich horizontal UpM | 40-1.300
. Drehzahlstufen horizontal - 12
Kreuztisch Héhenver- Pinolenhub mm 120
stellung T-Nutbreite mm 14
Arbeitsbereich
Vorschubantrieb Spindelausladung mm 200 - 550
Y-Achse, stufenlos Fraskopf schwenkbar ° +90°
. Fraskopf drehbar ° +180°
und Eilgang Pinolenabstand Tisch mm 20-420
Horizontalspind Horizontalspindelabstand Tisch = mm 60 - 380
Rechts-/Linkslauf Frastischhub mm 400
Frastischflache mm | 1.120x 260
Kithlmittel- Tischweg X x Y mm 585 x 335
Automatikvorschiibe
umpe
P P Vorschub X w 24-720
Vorschubstufen X - 8
Schwerer Vorschubstufen Y - stufenlos
Eilgang X und Y - (]
Graugusssackel Antriebsleistung
Spindelantrieb vertikal 2-stufig =~ W 1.500 / 850
Spindelantrieb horizontal W 2.200
MFB 50 LGT Vorschubantrieb X W 370
Kihlmittelpumpe W 40
. . Netzanschluss V/Hz = 400/50-60
Kreuztisch X-Achse mit acht
Vorschubstufen und Eilgang Kubatur mm 1.120x280x420
. . . . Lange x Breite mm 1.520x1.330
Bohren, Plan- und Schaftfrasen auf acht Drehzahlen mittels Vertikalspindel und Héhe mm 2.220
Gleich- oder Gegenlauffrasen auf zwélf Drehzahlen mittels Horizontalspindel Gewicht kg 1.120
die kraftige Getrleb? Fras |.Jnc| Bohrmas:Fhlne MFB 50 LGT bietet sowohl fiir Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V .
engbemalite Werkstiickdetails als auch fiir Pass- Schnellspannbohrfutter B 18, 1 - 16 mm .
flachen und lange Fiihrungsnuten die optimale Bearbeitungsform. Kegeldorn IS0 40, IG M16 i
Anzugsspindel M16 o
Die MFB 50 LGT ist aufgrund ihrer hohen Prazision und sehr robusten Werkzeugsatz )
Bauweise bestens fiir den Maschinen- und Werkzeugbau geeignet, dank ihres T g O *
Kreuztischantriebs auch fiir die Serienproduktion. Sie ist serienmaRig mit einer Bestelldaten Bestellnummer| UVPIn€
digitalen 3-Achs-Positionsanzeige von SINO ausgestattet S
' MFB 50 LGT 82152 *10.735,00
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Frasen - Infos & Tipps

Richtwerte fiir das Frasen mit HSS-Frdsern

Werkstoff des Werkstiicks | Schnittge- Vorschub f;in mm

Werkstoffgruppe ‘ Zugfestigkeit Rm \ schwindigkeit Fraser (auRer Schaftfraserdurchmesser
bzw. Harte HB \ Schaftfraser)

Stahl, niedrige Festigkeit Rn < 800 50 ... 100 0,05 ...0,15 0,06 0,08 0,10
Stahl, hohe Festigkeit Rm > 800 30... 60 0,05...0,15 0,06 0,08 0,10
Stahl nichtrostend Rm > 800 15.. 30 0,05...0,15 0,06 0,08 0,10
Gusseisen, Temperguss < 250 HB 25 .. 40 0,05...0,15 0,06 0,08 0,10
Aluminiumlegierungen Rm < 350 50 ... 150 0,05...0,15 0,06 0,08 0,10
Kupferlegierungen Rm < 500 50 ... 100 0,05...0,15 0,06 0,08 0,10
Thermoplaste - 100 ... 400 0,10...0,20 0,10 0,15 0,20
Duroplaste = 100 ... 400 0,10...0,20 0,10 0,15 0,20

Richtwerte fiir das Frasen mit beschichteten Hartmetallen

Werkstoff des Werkstiicks Schnittge- Vorschub f;in mm
Werkstoffgruppe ‘ Zugfestigkeit R schwindigkeit Fraser (auRer Schaftfraserdurchmesser

bzw. Harte HB Schaftfraser)

Stahl, niedrige Festigkeit Rm < 800 200 ... 400 0,05...0,15 0,06 0,08 0,10
Stahl, hohe Festigkeit R~ > 800 150 ... 300 0,05...0,15 0,06 0,08 0,10
Stahl nichtrostend Rn > 800 150 ... 300 0,05 ...0,15 0,06 0,08 0,10
Gusseisen, Temperguss <250 HB 150 ... 300 0,05...0,15 0,06 0,08 0,10
Aluminiumlegierungen Rm < 350 400 ... 800 0,05...0,15 0,06 0,08 0,10
Kupferlegierungen Rm < 500 200 ... 400 0,05...0,15 0,06 0,08 0,10
Thermoplaste - 500 ... 1500 0,10...0,20 0,10 0,15 0,20
Duroplaste - 400 ... 1000 0,10...0,20 0,10 0,15 0,20

Bedeutung der Schnittdatenbereiche

Beispiels-Richtwerte fiir das Frasen von Stahl mit niedriger Festigkeit mit HSS-Frasern

Obere Werte \ Anwendung \ Untere Werte \ Anwendung
Ve = 100 m/min M Fertigbearbeitung (Schlichten) Ve = 50 m/min B Vorbearbeitung (Schruppen)

M Stabiles Werkzeug und Werkstiick B Unstabiles Werkzeug und Werkstiick
f,=0,15 mm M Vorbearbeitung (Schruppen) f,=0,05mm M Fertigbearbeitung (Schlichten)

M Stabiles Werkzeug und Werkstiick B Unstabiles Werkzeug und Werkstiick

Berechnung der einzustellenden Vorschubgeschwindigkeit

v¢ Vorschubgeschwindigkeit in mm/min n Drehzahl des Frasers in 1/min (UpM) Vorschubgeschwindigkeit
f, Vorschub je Zahn in mm z Zahnezahl des Frasers vi=n.f,.z
Beispiel:
V¢ =100 m/min; d=40 mm; f,=0,12mm; z=10
Ve 100 m/min : \ .
n= = =796 1/min; Vi=n.f,.z=796/min.0,12 mm .10 = 955 mm/min

n.d 7 .004m
I(oordina’gen und Kubatur

Koordinaten

An Werkzeugmaschinen wird ein rechtshandiges” Koordinatensystem angewendet,
siehe nebenstehende Abbildung. Die Koordinaten werden als x fiir die Lange, als y
fiir die Breite und als z fiir die Hohe bezeichnet.

1) = Rechtshandregel mit abgespreiztem Daumen (x), Zeigefinger (y) und Mittelfinger (z)

Kubatur

Die Kubatur - siehe Datentabellen der Maschinen - entspricht der Gr6Re der Bohr-
oder Frastischfliche und reicht bis zur Maschinenpinole (blauer Quader in neben-
stehender Abbildung).

Sie hilft - nach Abzug der Werkzeuglange - bei der Bestimmung des grundsatzlich
verfiigharen Bearbeitungsraums.

Beispiel:

Kubatur Lénge (x) x Breite (y) x Héhe (2): 500 x 180 x 375 mm
Abziiglich Werkzeugldange 75 mm: -75mm
Bearbeitungsraum 500 x 180 x 300 mm
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UFM 125 & UFM 125 GT - Vertikal- & Horizontalfrasen

Vertikalspindel Horizontalspindel

™4 1.660 ™4 1.660

mis 1.660 == 1.300
125 45 45
150 45 40

Spindelantrieb 2.200 W
Schwenkkopf + 180°

B Netzschalter

B Getriebesteller

M Links-/Rechtslauf
B Kidhlmittelschalter
B Vorschubschalter

KithImittelleitung
mit Einstellventil

Spritzschutz abnehmbar

Vorschubumkehrschalter
X-Achse mit einstellbaren
Anschldgen

Prazisions-Kreuztisch
1.120x 260 mm
Handrad X-Achse mit
Sicherheitskupplung
Zentralschmierung
der Fithrungsbahnen
Vorschubmotor

der Z-Achse

Handkurbel Z-Achse

Kihlmitteltank
im Maschinensockel

Schwere,
schwingungsdampfende Grau-
gusskonstruktion

Einzigartiges ,,2 in 1“-Konzept

Der Schwenkkopf der UFM 125 und UFM 125 GT ist in nahezu
jedem Winkel einstellbar und erméglicht neben normalen Plan-
und Schaftfrasarbeiten eine Bearbeitung von Passflachen und
-nuten in schwieriger raumlicher Lage.

Fiir das Planfrasen groRer Werkstiicksflachen sind beide
Maschinen mit wenigen Handgriffen zu einer

Horizontalfrase umriistbar - die UFM 125 mit Horizontalspindel
am Schwenkkopf, die kraftigere UFM 125 GT mit eigener
Horizontalspindelaufnahme an der Maschinensaule.

Dank der hohen Antriebsleistung von 2.200 bzw. 3.000 Watt
sind die Maschinen fiir Planfraserdurchmesser bis 125 bzw.
150 mm geeignet. Beide Maschinen sind mit einem Kreuztisch-
Automatikvorschub der X- und Y-Achse und einem Eilgang

der Z-Achse fiir rasche Tischpositionierung ausgestattet.

11 (12) Drehzahlstufen und 9 bzw. 8 Vorschubstufen

344

Mit Positionsanzeige SINO

fiir volle Positionskontrolle —
auf drei Achsen
& P
.ﬁnlﬁi .r&
= - i~
T
q Werkzeugablage
* Fraswerkzeuge )- =
R ! AT

UFM 125 mit Horizontal-
spindel fiir einfachen Umbau
zu Horizontalfrase

UFM 125 Spindelgetriebe mit
Schnellschaltelementen

Kreuztisch
Vor / Riick

Kreuztisch

Auf / Ab
Kreuztisch-Vorschub-
getriebe X-/Y-Achse

Kreuztisch-Vorschubantrieb

UFM 125

bieten ausreichend Spielraum fiir eine Optimierung der
Schnittgeschwindigkeit.

Sehr vorteilhaft sind eine Zentralschmierung der
Fiihrungsbahnen fiir rasche Verfiigbarkeit und ein
Kihlmittelsystem mit Tank im Maschinensockel.

Die UFM 125 ist ideal fiir die Einzel- und
Kleinserienverarbeitung geeignet. Fiir den durchgehenden
Dauerbetrieb und fiir gréRere Werkstiicke wird aufgrund
der robusteren Bauweise und des groReren Kreuztisches
das Modell UFM 125 GT empfohlen.
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Automatikvorschub X/Y/Z

Frasleistung @ 125/40 / 150/50 mm
Kubatur 1.120 x 260 x 500 bzw.
1.320x 320 x 650 mm
Spindelausladung 60-500 / 200-760 mm
Tischweg 600x300 / 1.000x290 mm
Schwenkbarer Fraskopf + 180°
Einfache Umriistung auf Horizontalfrase
Antriebsmotor 2.200 W / 3.000 W
GroRer Drehzahlbereich

Rechts- und Linkslauf

Frasspindeln mit Prazisionslager
Anzugsspindel fiir hohe Sicherheit
Frasspindelschutzabdeckung
Leichtgangiger, praziser Kreuztisch
mit T-Nuten und KihImittelrinne
Kreuztisch X- und Y-Achse

mit 9 bzw. 8 Vorschubstufen

B Kreuztisch-Z-Achse mit Antrieb
Zentralschmierung

Integriertes Kithimittelsystem mit
Riicklauf, Tank im Maschinensockel
LED-Frastischbeleuchtung

Mit digitaler Positionsanzeige SINO

e

3 Unlversal Frasmaschine UFM 125 \ UFM 125 GT

Technische Daten

Frasleistung Planfraser mm 125 150
Frasleistung Schaftfraser mm 40 50
Spindelaufnahme ISO 1SO 40 1SO 40
Drehzahlbereich vertikal UpM 45 -1.660 45 -1.660
UFM 125 GT Drehzahlstufen vertikal - 11 11
Drehzahlbereich horizontal UpM  45-1.660 40-1.300
Drehzahlstufen horizontal — 11 12

T-Nuten / Breite x Abstand mm 5/14x50 5/14x63

Arbeitsbereich

- Spindelausladung mm 60 - 500 200 - 760
- Fraskopf schwenkbar ° +180° +180°
= Pinolenabstand Tisch mm 80 - 500 200 - 650
g Schwenkbares Bedienpanel: Horizontalspindelabstand Tisch mm 40-470 20-470
Frastischhub mm 420 450
B Digitale Positionsanzeige SINO Frastischflache mm | 1.120x260 1.320x320
fur héchste Prazision auf Tischweg X x Y mm 6500x 300 @ 1.000x 290
drei Koordinatenachsen
B Vertikalspindel Rechtslauf / 0 / Linkslauf Vorschibe X/Y mm/min 24 - 402 20-360
., \ Vorschubstufen X/Y - 9 8
B Kreuztischvorschub Aus / Ein Eilgang X/Y . _ .
B Kreuztisch Hohenverstellung Auf / Ab Vorschub Z mm/min 1.200 400
B Horizontalspindel Rechtslauf / 0 / Linkslauf EGEHEETE e
B KihImittelpumpe Aus / Ein Motorleistung w 2.200 3.000
B Not-Aus-Taster Vorschubantrieb X/Y w 550 550
B Betriebslampe Vorschubantrieb Z W 750 750
Kihlmittelpumpe w 90 90
Netzanschluss V/Hz @ 400/50-60 @ 400/50-60
Kubatur mm | 1120@60x500 | 13203206650
Ladnge x Breite mm 1655x1325  2.020x1710
Hohe mm 1.730 1.994
Gewicht kg 1.480 2.000
Serienausstattung .
Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V L .
Spannzangenset4, 5, 6,8,10,12, 14 . .
und 16 mm mit Spannzangenfutter
Werkzeugsatz . .
Bedienungsanleitung / CE . .
UFM 125 GT mit Vertikal- und Horizontalspindel- Kreuztisch-Vorschub- Bestellnummer 82133 82139
getriebe, leichtgdngige Schnellschaltelemente getriebe mit Eilgang UVP in € exkl. MwSt. *12.970,00 *19.360,00
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UFM 125 GT & GTL Servodrive

=4 1.660
- 4 1.750 Y/ .
125 45 .‘_;“\
125 60 =
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[T = = —+
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¥Y e
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Technische Daten ]
Frasleistung Planfraser mm 125 125 UFM 125GT
Frasleistung Schaftfraser mm 40 50
Spindelaufnahme ISO IS0 40 IS0 50 Servodrive - stufenlose Vorschiibe
g:z:;z::Ef:?:nhvﬁtl;::l U?M 4 111'660 el 112'750 B Stufenloser Antrieb der X/Y/Z-Achse B Automatische Zentralschmierung
Drehzahlbereich horizontal UpM  40-1.300 60-1.800 iber Servo-Motoren B Gehartete und geschliffene Zahnrader
Drehzahlstufen horizontal - 12 12 MW Eilgang der X/Y/Z-Achse B LED-Frastischbeleuchtung
T-Nuten / Breite x Abstand mm | 3/14x80 3/18x80 M Digitale 3-Achsen Positionsanzeige W Trapezgewindespindel
'e“’e”c SES— _290 - SINO W Stabile und verwindungssteife
Ff;:knepiu:cswi:lg(har m +180° +180° B Stufenlos schwenkbarer Fraskopf Gusskonstruktion mit Stitzsaule
Pinolenabstand Tisch max. mm 660 646 B Gehartete und geschliffene fiir konstante Prazisionsarbeiten
Tischbelastbarkeit kg 300 500 Bettfiihrungen bei hohen Werkstiickgewichten
Horizontalspindelabstand Tischmax. | mm 470 20 - 470
Frastischhub mm 400 470 ﬂ
Frastischflache mm  1.370x320 1.325x360 J
Tischweg X x Y mm  1.000x380 1.100x320 e
Vorschiibe X/Y mm/min 30-750/20-500 30-750/20-500 iy
Vorschubstufen X/Y - stufenlos stufenlos
Eilgang X/Y mm/min 1.000 1.000
Vorschub Z mm/min 15-370 15-375
Motorleistung W 3.000 5.500
Netzanschluss V/Hz  400/50-60 @ 400/50-60
Abmessungen
Kubatur mm | 13203320x650 | 1325x360x646
Lange x Breite mm 2020x1.700 @ 2.100x1.800
Hdhe mm 1.990 2.000
Gewicht kg 1.980 2.750
Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V ° ]
Werkzeugsatz o o
Bedienungsanleitung / CE o o
Bestellnummer 82156 82157 =
UVP in € exkl. MwSt. *19.650,00 *24.560,00
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UFM 1230 & 1600 Servodrive

Iﬁ !2.050

30

Servodrive - stufenlose Vorschiibe

W Stufenloser Antrieb der X/Y/Z-Achse

liber Servo-Motoren

Eilgang der X/Y/Z-Achse

Digitale 3-Achsen Positionsanzeige

SINO

Stufenlos schwenkbarer Fraskopf

Magnet-Spindelbremse

Automatische Zentralschmierung

Gehartete und geschliffene Zahnrader

LED-Frastischbeleuchtung

Integriertes Kithimittelsystem mit

Riicklauf

Kugelumlaufspindeln in allen

3 Achsen

W Prazisions-Vorschub durch
elektronische Handrader

W Stabile und verwindungssteife
Gusskonstruktion mit Stiitzsaule
fiir konstante Prazisionarbeiten
bei hohen Werkstiickgewichten

B X-Achse mit
Schwalbenschwanzfiihrung

B Y/Z-Achse mit Vierkantfiihrung

Universal-Frasmaschine Servodrive | UFM 1230 | UFM 1600

TechnischeDaten . |
Frasleistung Planfraser mm 125 150
UFM 1600 Frasleistung Schaftfraser mm 40 50
Spindelaufnahme ISO 1S0 40 1S0 50
Drehzahlbereich UpM 30-2.050 30-2.050
Drehzahlstufen - 27 27
T-Nuten / Breite x Abstand mm 5/18 x 80 5/18 x 80
. Arbeitsbereich
Schwenkbares Bedienpanel Spindelausladung mm 47 - 695 55-750
B Inkl. digitaler Positionsanzeige SINO Fraskopf schwenkbar ° +180° +180°
fiir hochste Prazision auf Pinolenabstand Tisch mm 32-480 25 - 525
3 Koordinatenachsen :iﬁcilbe';;t%a;ke” kg igg 15%0
. rdstischhu mm
W Stufenlose Vorschubeinstellung Frastischflache mm  1.130x460 1.600 x 500
aller 3 Achsen Tischweg X x Y mm | 900x650 | 1.200x700
W Elektronische Handrader fiir 3 Achsen
B Kihlmittelpumpe Ein/Aus Vorschiibe X/Y mm/min 10 - 1.000 10-1.000
u Eilgangstaste fiir alle 3 Achsen Vorschubstufen X/Y - stufenlos stufenlos
B Spindelbremse Ein/Aus Eilgang X/Y mm/min 2.200 2.200
Vorschub Z mm/min 6 - 640 5-500
B Not-Aus-Taster Drehmoment X/Y/Z Achse | Nm | 15/15/18  15/15/18
M Betriebslampe
= _ Motorleistung W 5.500 7.500

- Netzanschluss V/Hz  400/50-60 @ 400/50-60

Abmessungen

Kubatur mm | 1130x460:480 = 1.600x500x525
Lange x Breite mm 2.680x1.800 2.475x2.260
Héhe mm 2.100 2.100
Gewicht kg 4.000 5.000
Serienausstattung
Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V . .
Werkzeugsatz . .

Bedienungsanleitung / CE ° .

Bestelldaten
Bestellnummer 82158 82159
1 UVP in € exkl. MwSt. *38.990,00 *44.420,00
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l =4 4,500
HocH ﬁ A
50 65

125

Hochleistungs-
spindelgetriebe

Drehzahlanzeige

Spindelbremse
Drehzahleinstellung

Vorschubschalter Ein/Aus

Prazisions-Mikrovorschub
Bohrtiefenskala
Bohrtiefenanschlag
LED-Beleuchtung
KithImittelleitung
mit Einstellventil

Endabscha
mit einste

Prazisions-Frastisch
mit grofRer Spannflache und
Automatikvorschub
in drei Achsen

Handkurbel
Z-Achse

Integrierter
KihImitteltank

Schwerer Maschinensockel aus
Grauguss fiir optimale
Schwingungsdampfung

Ultimative Technik

Pinolenvorschub mit drei Vorschubstufen, stufenloser
Automatikvorschub in drei Frastischachsen, Fraskopf-
Schwenkbereich fiir schwierige raumliche Lagen + 90° und +
45°, Fraskopf-Drehbereich + 90° - mit diesen Eckdaten beweisen
sich die UFM 230 L und UFM 250 L als hoch automatisierte,
sehr flexibel verwendbare Mehrzweckfrasmaschinen.

Dank einer Antriebsleistung von 2.250 Watt und einer
stufenlos einstellbaren Drehzahl bis Top-speed 4.500
UpM ist neben der Verwendung von Standard-fras- und
Bohrwerkzeugen sogar der Einsatz von luftgekiihlten
FlieRbohrern moglich.

Zeitsparend und besonders sicher erweist sich ein

auf dem Fraskopf angebrachter, pneumatischer Werk-
zeugspanner mit Anzugsstange fiir das halbautomatische
Spannen und Lésen von Fras- und Bohrwerkzeugen. Von Vorteil

348

UFM 230 L & UFM 250 L - Vertikal- & Horizontalfrasen mit Schwenkkopf

ELMAG

START-UP
SERVICE

DRAW BAR

Frasspindelantrieb
2.250 Watt

Ideal: Pneumatisches
Spannen und Lésen von
Werkzeugen mittels
DRAW BAR

——
o

Stufenloser Kreuztisch-
antrieb der X-Achse

Stufenloser Kreuztisch
antrieb der Z- und Y-Achse

UFM 230 L

Zentralschmierung

ist auch eine mechanische Spindelbremse, die mittels
eines Handhebels betatigt wird.

Beide Maschinen sind mit einer Zentralschmierung

der Fihrungsbahnen, mit einem Kithimittelsystem

mit Tank im Maschinensockel und - fiir rasches und
prazises Handling besonders wichtig - mit einer digitalen
Positionsanzeige SINO ausgestattet.

Aufgrund des hohen Automatisierungsgrades sind beide
UFM-Modelle perfekt fiir die Serienproduktion geeignet,
das Modell UFM 250 L mit einer FrastischgréRe von 1.370
x 254 mm auch fiir sehr groRe Werkstiicke.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Flexibel einstellbarer Fraskopf
fiir die Bearbeitung schrager
Flachen und grofRe Werkstiicke:

B Schwenkbarkeit + 90° / + 45°
B Drehbarkeit + 90°

Skala radiales
Schwenken * 90°

Skala horizontales
Schwenken + 45°

Skala Drehung

Schwenkbares Bedienpanel:

B Digitale Positionsanzeige SINO

fiir hochste Prazision auf

drei Koordinatenachsen

Kreuztisch Hohenverstellung Auf / Ab
Frasspindel Rechtslauf / 0 / Linkslauf
Kihlmittelpumpe Aus / Ein
Betriebslampe

Getriebesteller

Frasspindel Aus / Ein

Not-Aus-Taster

-

DRAW BAR:

Pneumatischer Werkzeugspanner mit
Anzugsstange M16 fiir halbautomati-
sches, sicheres Spannen und rasches
Lésen von Werkzeugen

Mechanische
Spindelbremse fiir
rasches Abbremsen
der Frasspindel

Automatischer
Pinolenvorschub
0,04-0,15mm/U

Prazisions-Mikrovorschub

Schwenkachse

Spindelaufnahme
Steilkonus ISO 40

ELMAG

Powered by Quality

Pinolenvorschub und Automatikvorschub X/Y/Z

B Frasleistung @ 125 / 40 mm
B Kubatur1.240x 230x415 / 1.370x 254 x 405 mm
W Spindelausladung 170 - 530 bzw. 190 - 730 mm
W Tischweg 700 x 300 bzw. 930 x 370 mm
B Antriebsmotor 2.250 W, 400V
W Stufenlose Drehzahl 65 - 4.500 UpM
B Rechts- und Linkslauf
B Automatischer Pinolenvorschub,

3-stufig 0,04 - 0,15 mm/U
B Prazisions-Mikrovorschub
B Frdsspindel mit Prazisionslager
B Pneumatischer Werkzeugspanner, Anzugsspindel
B Mechanische Spindelbremse
W Bohrtiefenskala und -anschlag
B Leichtgdngiger, praziser Kreuztisch

mit T-Nuten und Kihlmittelrinne
B Kreuztisch X-, Y- und Z-Achse

mit stufenlosem Automatikvorschub
B Zentralschmierung
B Integriertes KihImittelsystem mit Ricklauf
B LED-Frastischbeleuchtung
B Mit digitaler Positionsanzeige SINO
TechnischeDaten
Bohrleistung in Stahl mm 50 50
Frasleistung Planfraser mm 125 125
Frasleistung Schaftfraser mm 40 40
Spindelaufnahme 1SO 1SO 40 1SO 40
Drehzahlbereich UpM 65 - 4.500 65 - 4.500
Drehzahlstufen - stufenlos stufenlos
Pinolenhub mm 125 125
T-Nutbreite mm 16 16
Spindelausladung mm 170- 530 190- 730
Fraskopf schwenkbar ° +90°/ £45° +90°/ +45°
Fraskopf drehbar ° +90° +90°
Pinolenabstand Tisch mm 0-415 0 - 405
Frastischhub mm 400 420
Frastischflache mm 1.240x 230 1.370x 254
Tischweg X x Y mm 700 x 300 930x 370
Pinolenvorschub mm/U | 0,04-0,15 0,04-0,15
Pinolenvorschubstufen - 3 3
Vorschiibe X/Y/Z mm/min. 0,04 - 0,15 0,04-0,15
Vorschubstufen X/Y/Z - stufenlos stufenlos
Motorleistung W 2.250 2.250
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60 @ 400/50-60

Kubatur mm  1.240x230x415 | 1.370x254x405
Lange x Breite mm  1500x1220 1.640x1.800
Héhe mm 2.200 2.240
Gewicht kg 1.000 1.400

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V o
Schnellspannbohrfutter B18,1 - 16 mm hd
Kegeldorn 1S0 40 ®
Anzugsspindel M16 O
Werkzeugsatz *
Bedienungsanleitung / CE ®
Bestellnummer 82160 82161
UVP in € exkl. MwSt. *13.275,00 *15.350,00



WERKZEUG-FRASMASCHINEN

l ﬁﬁ aid bis
min 2.000
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50 ab ab
125 40

Pinolen-Bedienhebel |
-

;

Vertikalspindel-
aufnahme 1SO 40

Prazisions-
Frastisch

Vertikal-
Spanntisch

Zentralschmierung

Kihlmitteltank .
im Maschinensockel %

Maschinensockel
aus Grauguss

Uberzeugendes Technikdesign

Hier schldgt das Herz des Werkzeugbauers héher: Besonders
robust gebaute, verwindungssteife und vibrationsarme
Frasmaschinen in Industriequalitdt, speziell fiir den Werkzeug-
und Formenbau.

Das Hauptmerkmal der WFM-Modelle ist ihre Bauform

mit angetriebenem Fraskopfschlitten und mit einem in

der X- und Z-Achse angetriebenen Vertikaltisch. Dieser

ist als Spannflache fiir groRe Werkstiicke verwendbar. Fiir
Standardanwendungen ist ein Frastisch aufgebaut, optional
ist ein einstellbarer Schwenktisch erhaltlich.

Die WFM-Modelle sind mit Manuell-, Automatik- und
Eilgangsvorschiiben in allen drei Achsen ausgestattet.
Sie sind mit wenigen Handgriffen von einer Vertikalfrase
fiir Bohrwerkzeuge, Plan- und Schaftfraser zu einer

ELMAG

START-UP
SERVICE

WFM 210 - WFM 310 - WFM 410 - Vertikales & horizontales Frasen

LED-
Beleuchtung

Anzugsspindel

WFM 210 als Horizontalfrase

P ; = ==
Positionsanzeige =
SINO fiir hochste J
Prazision . P
; * BN . o,
> e
i i

dve.

WFM 310 & 410

WFM 210:
B Frase vertikal / horizontal
B Frasspindel EIN / AUS

B Not-Aus

B Frasspindel Tippbetrieb
B Frastisch Tippbetrieb

B Drehzahl-Einstellhebel
B Vorschub-Einstellhebel

-

WFM 410

Horizontalfrdse fiir Scheiben- und Walzenstirnfraser
umriistbar. Alle Umriistteile sind im Lieferumfang enthalten.

Aufgrund hochster Prazision sind die WFM-Modelle bei
Verwendung eines Teilapparats oder Rundtisches fiir die
Produktion von Zahnrdadern, gleichmafRigen Nut- und
Lochteilungen geeignet.

Alle WFM-Modelle sind mit einer Zentralschmierung der
Fihrungsbahnen, mit einem KiihImittelsystem mit Tank im
Maschinensockel und mit einer digitalen Positionsanzeige
SINO ausgestattet. Modellunterschiede bestehen im Drehzahl-
und Leistungsbereich und bei der FrastischgréRle.

35 0 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



WFM 210:
Spitzenmodell

mit umfangreichen
Einstellméglichkeiten

WFM 210

WFM 310 und WFM 410:
Horizontalfrase mit Gegenlager und
ausgeschwenktem Vertikalfraskopf

Frontansicht WFM 210

WFM 310, ideal fiir
mittelgrole Werkstiicke:

B Frastisch 750 x 320 mm
W Tischweg X xZ 405 x 380 mm
W Schlittenweg Y 305 mm
W Eilgangsantrieb X/Y/Z
M 12 Vorschubstufen X/Y/Z
10 - 380 mm/min
L. 18 Drehzahlen
40 - 2.000 UpM

-

o

WFM 310

ELMAG

Powered by Quality

Automatikvorschub und Eilgang X/Y/Z

W Frasleistung @ 125 / 40 bzw. @ 150 / 50 mm
B Kubatur 750 x 320 x 445 / 750x 320 x 410 /
800 x 400 x 445 mm
B Spindelausladung 132 - 682 / 120 - 425 / 135 - 540 mm
H Tischweg X x Z 405 x 380 bzw. 455 x 380 mm
B Schwenkbarer Fraskopf + 60° bzw. + 45°
B Einfache Umriistung auf Horizontalfrase

Antriebsmotor 2.200 W bzw. 3.000 W, 400 V
Drehzahlbereich 40 - 1.600 bzw. 40 - 2.000 UpM
Rechts- und Linkslauf

Frasspindeln mit Prazisionslager
Anzugsspindel fiir hohe Sicherheit
Leichtgdngiger, praziser Kreuztisch

mit T-Nuten und Kiihimittelrinne

Kreuztisch X/Z und Fraskopfschlitten Y

mit 12 Vorschubstufen und Eilgang
Zentralschmierung

Integriertes KiihImittelsystem mit

Riicklauf, Tank im Maschinensockel

B LED-Frastischbeleuchtung

B Mit digitaler Positionsanzeige SINO

Werkzeug-Frdsmaschine

Technische Daten

| WFM210 | WFM310 | WFM 410

Bohrleistung in Stahl mm 50 50 50
Frasleistung Planfraser mm 125 125 150
Frasleistung Schaftfraser mm 40 40 50
Spindelaufnahme I1SO 1S0O 40 1SO 40 IS0 40
Drehzahlbereich UpM | 40-1.600 40 - 2.000 40 - 2.000
Drehzahlstufen - 12 18 18
Pinolenhub mm 80 80 80
Frastischnuten / Breitex Abstand =~ mm 5/14x63 5/14x63 6/14x63
Vert.tischnuten / BreitexAbstand = mm = 2/14x126 3/14x63 @ 3/14x63
Arbeitsbereich ...
Spindelausladung Y mm 132-682 120-425 135-540
Fraskopf schwenkbar ° +45° +45° +45°
Pinolenabstand Tisch mm 65 - 445 50-410 55 - 445
Horizontalspindelabstand Tisch ~ mm 35-415 85 - 445 95 - 475
Frastischflache mm 750x 320 750x 320 800 x 400
Tischweg X x Z mm 405 x 380 405 x 380 455 x 380
Vertikaltischflache mm 830 x 225 830x225 @ 1.060x250
Vorschiibe X/Y/Z mm/min 8-310 10- 380 10- 380
Vorschubstufen X/Y/Z - 12 12 12
Eilgdnge X/Y/Z mm/min 1.000 1.200 1.200
Antriebsleistng .
Motorleistung 2.200 2.200 3.000
Vorschubantrieb X/Y/Z W 550 750 1.100
Eilgangsantrieb X/Y/Z W 550 750
Kuhlmittelpumpe W 125 90 90
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60 | 400/50-60 | 400/50-60

Abmessungen

Kubatur mm  750x320x445 750x320x410 800x400x445
Lange x Breite mm 1.390x1.430 1.215x1.200 1.383 x1.427
Hohe mm 1.820 1.800 1.817
Gewicht kg 1.100 1.200 1.300
Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V . . (]

4 Frasdorne lang 16, 22, 27, 32 mm L] L] L]

3 Reduzierhiilsen MK 1, 2, 3 o . .
Spannzangenset 2, 3,4, 5,6, 8,10,12 o . .

mm mit Spannzangenfutter

Werkzeugsatz o 4 .
Bedienungsanleitung / CE o o o
Bestelldaten

Bestellnummer 82132 82138 82137
UVP in € exkl. MwSt. *25.060,00 *29.910,00 *34.675,00
Sonderzubehdr

Universal-Schwenktisch 320 x 620 mm fiir WFM 82149

UVP in € exkl. MwSt. *2.430,00



WERKZEUG-FRASMASCHINEN

ELMAG

START-UP
SERVICE

WFM 510 - Fiir die Bearbeitung von Werkstiicken bis zu 400 kg

l mar bIS
miz 2.000
Hol ﬁ A

50 ab ab
125 40

Feinvorschub

Betdtigung fiir
Spannsystem

Pinolenvorschub-
einstellung
LED-
Arbeitsleuchte

Hochprdzise
I1SO 40-Pinole

Prazisions-
Frastisch

Maschinensockel
aus Grauguss

WFM 510

DIE universelle Werkzeug-Frasmaschine

Ergonomie, Funktionalitat und Vielseitigkeit zeichnen dieses
Bearbeitungszentrum aus! Die groR dimensionierte und
exakt verarbeitete Frasmaschine erméglicht Frasarbeiten mit
hdchster Prazision. Durch ihre serienmaRig liberkomplette
Ausstattung eignet sich die WFM 510 perfekt fiir
Instandhaltung, Werkzeugbau, Formen-, Musterbau und
Ausbildung.

Die WFM 510 ist mit einem automatischen Pinolenvorschub
und einer pneumatischen Werkzeugspanneinrichtung
serienmdRig ausgestattet. Drei automatisch angetriebenen
Frasachsen ermdoglichen die Herstellung von Werkstiicken mit
hochster Oberflachenqualitat.

Pneumatik-
Spannsystem

Spindeldrehzahlverstellung

Antriebsmotor

Positionsanzeige
SINO fiir héchste
Prazision

Tischhohen-
verstellung

Der Maschinenkorpus in schwerer Gussausfiihrung
garantiert ein vibrationsarmes Arbeiten und hohe
Genauigkeit. Fiir horizontale Frasarbeiten kann der
schwere Fraskopf weggeschwenkt werden.

Das ergonomisch geformte Bedienpult, inklusiv der
integrierten digitalen Positionsanzeige SINO, ermdglicht
Zustellungen im fuinf tausendstel Bereich. Der groRziigig
ausgefiihrte Frastisch mit einer Spaneschutzeinhausung
erlaubt Spezialanwendungen mit groRen Teilapparaten,
Rundtischen und Sonderspannmittel. Durch die
Dosiervorrichtung der integrierten KithImitteleinrichtung
werden lange Standzeiten der Werkzeuge erreicht.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Schwenkbereich + 90°

ELMAG

Powered by Quality

Automatikvorschub und Eilgang X/Y/Z

Frasleistung @ 125 / 40 mm

Kubatur 1.050 x 700 x 445 mm
Spindelausladung 135-520 mm
Tischweg X x Z 500 x 350 mm
Schwenkbarer Fraskopf + 90°

Einfache Umriistung auf Horizontalfrdse

Antriebsmotor 3.000 W, 400 V
Drehzahlbereich 40 - 2.000 UpM
Rechts- und Linkslauf
Frasspindeln mit Prazisionslager
Anzugsspindel fiir hohe Sicherheit
Leichtgangiger, praziser Kreuztisch
mit T-Nuten und KihImittelrinne
Kreuztisch X/Z und Fraskopfschlitten Y
mit 18 Vorschubstufen und Eilgang
Zentralschmierung

Integriertes Kiihimittelsystem mit
Riicklauf, Tank im Maschinensockel
LED-Frastischbeleuchtung

Mit digitaler Positionsanzeige SINO

Werkzeug-Frismaschine | WFM 510

TechnischeDaten ..
Bohrleistung in Stahl mm 50
Frasleistung Planfraser mm 125
Frasleistung Schaftfraser mm 40
Spindelaufnahme 1SO 1S0 40
Drehzahlbereich UpM 40 - 2.000
Drehzahlstufen - 18
Pinolenhub mm 60
Frastischnuten / Breite x Abstand mm 8/14x45
Vert. Tischnuten / Breite x Abstand mm 5/14x45
Spindelausladung mm 135-520
Fraskopf schwenkbar ° +90°
Pinolenabstand Tisch mm 0-400
Horizontalspindelabstand Tisch mm 35-435
Frastischflache mm 800 x 400
Tischweg X x Y mm 500 x 350
Vertikaltischflache mm 950 x 250
Vorschiibe X/Y/Z mm/min 10 - 500
Vorschubstufen X/Y/Z - 18
Eilgange X/Y/Z mm/min 1.200
Antriebsleistung

Motorleistung W 3.000
Vorschubantrieb X/Y/Z W 1.500
Kiihlmittelpumpe W 90
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60
Kubatur mm  1.050x700x445
Ldnge x Breite mm 1.500 x 2.100
Hohe mm 1.820
Gewicht kg 2.200
Serienausstattung
Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V [

2 Frasdorne lang 35, 40 mm .

2 Kombi-Frdsdorne 22, 27 mm .

3 Reduzierhiilsen MK 2, 3, 4 .
Spannzangenset 4, 5, 6, 8,10, 12, 14, 16 mm mit .
Spannzangenfutter

Werkzeugsatz .
Bedienungsanleitung / CE .
Bestelldaten . |
Bestellnummer 82124
UVP in € exkl. MwSt. *34.645,00
Universal-Schwenktisch 300 x 630 mm 82148

UVP in € exkl. MwSt. *2.505,00



GETRIEBE-BOHR- UND FRASMASCHINEN ELMAG

START-UP
SERVICE

GBFM 50 GAL - Mittelschwere Bettfrase

miigd ) 256 X/Y-Automatik/EiIgang,
ﬁ ﬁ Verwindungssteife Maschinen- Z-Héhenverstellung
.a. EvE saule mit nachstellb?ren B Frisleistung @ 125 / 40 mm
M30 125 94 Schwalbenschwanzfiihrungen B Kubatur 1.220 x 360 x 600 mm
Spindelantrieb 2.400 W Stets wissen, wo man ist: B Spindelausladung 370 mm
Einfach bedienbare SINO H Tischweg 620 x 370 mm
Antrieb Hohenverstellung 3-Achs-Positionsanzeige B Schwenkbarer Fraskopf + 45°
7-Achse 1.500 W B Frdskopfantrieb Héhenverstellung
) B Antriebsmotor 2.400 W, 400 V
Getriebestellhebel B 16 Drehzahlen 94 - 2.256 UpM
Prizisions- | Recr?ts- und Lilnkslauf
Mikrovorschub B Gewindeschneidmodus
W Pinolenvorschub 0,1/0,15/0,3 mm/U
B Prazisions-Mikrovorschub
Vierfach-Bedienhebel B Frasspindel mit Prazisionslager
mit Schaltelementen B Anzugsspindel fiir hohe Sicherheit
fur automatischen W Bohrtiefenskala und -anschlag
Pinolenvorschub B Leichtgangiger, praziser Kreuztisch
B Kreuztisch X- und Y-Achse mit

8 Vorschubstufen und Eilgang
Zentralschmierung
Kihlmittelsystem mit Ricklauf
LED-Frastischbeleuchtung

Mit digitaler Positionsanzeige SINO

LED-Beleuchtung

KithImittelleitung
mit Einstellventil

Getriebe-Bohr- & Frasmaschine GBFM 50 GAL

W Drehzahlstufe Technische Daten

B Rechtslauf Bohrleistung in Stahl mm 50
. W Stopp Gewindeschneidleistung M M30
B Linkslauf Frasleistung Planfraser mm 125
B Betriebslampe Frasleistung Schaftfraser =~ mm 40
B Kreuztisch- Spindelaufnahme IS0 1S0 40
. Drehzahlbereich 1 UpM 94-1.120
und Spindel-  prenzahibereich 2 UpM  189-2.256
funktionen Drehzahlstufen = 16
Betriebsmodus Pinolenhub mm 180

—Bohren/Frisen T-Nuten / Breite x Abstand mm 3/14x95

- ;
B Betriebsmodus sy

. . Fraskopfhub mm 510
Gg.wmd?schnelden Spindelausladung mm 370
W Kihlmittel- Fraskopf schwenkbar ° +45°
pumpe Pinolenabstand Tisch mm 90 - 600
B Not-Aus Frastischflache mm  1.220x 360
Tischweg X x Y mm 620x 370
Automatikvorschiibe
GBFM 50 GAL Pinolenvorschub mm/U  0,1/0,15/0,3
Pinolenvorschubstufen - 3
Vorschiibe X/Y mm/min 24-720
Vorschubstufen X/Y - 8
Schwerer Eilgiinge X/Y _ .
Maschinensockel Hohenverstellung Z
aus Grauguss Antriebsleistung
Motorleistung W 2.400
Vorschubantrieb X w 370
Vorschub- und Endschalter Endschalter Vorschub- und Vorschubantrieb Y W 370
Eilgangsgetriebe X-Achse Y-Achse Eilgangsgetriebe Hohenverstellung Z w 1.500
Y-Achse X-Achse Kithimittelpumpe W 40
Netzanschluss V/Hz 400/50-60
. C g . , . . . . Kubatur mm  1.220x360x600
Die GBFM 50 GAL ist eine I(r.aftlge, prazise I?ettflrasmas.chme m|t vertikal gefuhrjcem Lange x Brelte e
Maschinenkopf und hoher Tischbelastbarkeit - ein Multitalent fiir das Bohren, Reiben,  Hehe mm 2.320
Senken, Gewindeschneiden, Plan- und Schaftfrasen von Maschinen-, Stahl- und eWitht ke 1.700
;
Gussbauteilen. Digitale Positionsanzeige SIND SDS6-3V .
Die GBFM 50 GAL ist mit einem automatisch héhenverstellbaren Maschinenkopf E;hg";'fgfn"'rsbghfgtmgla’1'16'""1 s
und mit einem dreistufigen Pinolenvorschub ausgestattet. Beim Gewindeschneiden Anzugsspindel M16 .
wird der Anwender mit einer am Bedienhebel schaltbaren Drehrichtungsumkehr Werkzeugsatz d
unterstiitzt. 8-stufige Automatikvorschiibe und Eilgange auf beiden Frastischachsen ~Bedienunesanieitung / CE °

L s . . , X Bestelldaten
sowie ein Prazisions-Mikrovorschub kennzeichnen die GBFM 50 GAL als hochwertige  gestellnummer 82155

Frasmaschine. UVP in € exkl. MwSt. *17.360,00
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UBF 140 V - Extraschwere Industrie-Bettfrase

.al Eva h A o

80 M56 200

Antriebsmotor 7.500 W

Anzugsspindel M24

B Rechtslauf

W Stopp ( =

M Linkslauf v

Bohrtiefenskala
Digitale
Drehzahlanzeige

Drehzahlregler
Pinolenfixierung

Kihlmittelleitung
mit Einstellventil

Prazisions-Mikrovorschub

Extra breite, gehdrtete und
geschliffene Fiihrungen

UBF 140V

Maschinensaule fir
hohe Belastungen

Zentral-
- schmierung

Maschinensockel aus
Meehanite-Grauguss,
mit KiihImitteltank

Kreuztisch-Automatikgetriebe
mit 9 Vorschubstufen und
Eilgang der X- und Y-Achse

Die UBF 140 V Bettfrasmaschine ist fiir das groRflachige, kraftige Zerspanen

von Stahl- und Gusswerkstoffen konzipiert - Merkmale sind die schwere,
vibrationsdampfende Maschinenkonstruktion aus Meehanite-Grauguss, besonders
breite Fiihrungsbahnen, ein hoch belastbarer, prazise gefiihrter Kreuztisch mit

je 9 Vorschubstufen in zwei Koordinatenachsen und das mit 7.500 Watt extra

leistungsstarke Antriebsaggregat.

Dank eines vertikal gefiihrten Maschinenkopfes mit 9 Vorschubstufen und einer
hochprazisen Frdsspindel mit stufenlos einstellbarer Drehzahl sind auch feine
Werkstiickdetails wie Passungsflachen, Passfedernuten, Langlécher, Kleingewinde
etc. realisierbar. Fiir optimale Positionskontrolle sorgt stets eine digitale

Positionsanzeige von SINO.

ELMAG

Powered by Quality

X/Y/Z-Automatik und Eilgang

Frasleistung @ 200 / 63 mm
Kubatur 1.400 x 400 x 650 mm
Spindelausladung 510 mm
Tischweg 800 x 400 mm
Schwenkbarer Fraskopf + 30°
Antriebsmotor 7.500 W, 400 V
Frequenzumformer fiir stufenlos
einstellbare Drehzahl 40 - 1.800 UpM
Digitale Drehzahlanzeige

Rechts- und Linkslauf

Frasspindel mit Prazisionslager
Anzugsspindel fiir hohe Sicherheit
Fraskopf mit 9 Vorschubstufen
und Eilgang

Bohrtiefenskala und -anschlag
Leichtgadngiger, praziser Kreuztisch
mit T-Nuten und Kihimittelrinne
Kreuztisch X- und Y-Achse mit

9 Vorschubstufen und Eilgang
Zentralschmierung
KithImittelsystem mit Ricklauf
Halogen-Frastischbeleuchtung

Mit digitaler Positionsanzeige SINO

Bohrleistung in Stahl mm 80
Gewindeschneidleistung M M56
Frasleistung Planfraser mm 200
Frasleistung Schaftfraser mm 63
Spindelaufnahme 1SO 1SO 50
Drehzahlbereich UpM  40-1.800
Drehzahlstufen - stufenlos
Pinolenhub mm 105

T-Nuten / Breite x Abstand mm 3/18x100

Arbeitsbereich

Fraskopfhub mm 500
Spindelausladung mm 510
Fraskopf schwenkbar ° +30°
Pinolenabstand Tisch mm 150 - 650
Frastischflache mm | 1.400 x 400
Tischweg X x Y mm 800 x 400

Automatikvorschiibe

Vorschubstufen X/Y/Z -
Eilgdnge X/Y/Z
Antriebsleistung

Motorleistung W 7.500
Vorschubantrieb X/Y/Z W 750
Kihlmittelpumpe W 40
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60
Kihlmittelpumpleistung I/min 12
Kubatur mm  1.400x400x650
Lange x Breite mm 2.290x1.770
Hohe mm 2.120
Gewicht kg 3.660

Serienausstattung

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V .
Maschinenschraubstock 6 / 150 mm L]
Anzugsspindel M24 .
Werkzeugsatz .
Bedienungsanleitung / CE .
Bestellnummer 82136
UVP in € exkl. MwSt. *32.170,00



CNC-BEARBEITUNGSZENTREN

CNC-Bearbeitungszentrum $400/5620/S800

6.000

I!I IlM'I &

30 M20 90 60

ELMAG® CNC-Bearbeitungszentren

B Stabiles Gussgestell in Starrbett-Bauweise
mit gehdrteten und gegenbeschichteten
Flachfiihrungen

B Vorgespannte Kugelumlaufspindeln in allen
Achsen - angetrieben durch kraftvolle
Servomotoren fiir dynamischen Vorschub

B Mechanischer Gewichtsausgleich unterstiitzt
das prazise Positionieren der Z-Achse -
Verschleill von Spindel und Fiihrung
wird minimiert

B Die in der Y-Achse enthaltenen Edelstahl-
Teleskopabdeckungen schiitzen Fithrungen
und Kugelumlaufspindeln vor Spanen und
Kihlmittel

B Zum schnellen Einrichten der Maschine und
zum manuellen Verfahren verfiigen die

S400-Modelle iber ein elektronisches Handrad

B Inkl. 10/16-fach Werkzeugwechsler,
pneumatischer Werkzeugklemmung,
LED-Arbeitsleuchte, Kiithimitteleinrichtung,
automatischer Zentralschmierung und
Bedienwerkzeug

m SIEMENS 808D Basic, Wirtschaftlichkeit,

einfaches Handling und perfekte Performance

zeichnen diese Steuerung aus

CNC-Bearbeitungszentrum

Verfahrweg X-Achse
Verfahrweg Y-Achse
Verfahrweg Z-Achse
Tischabmessungen
Tischbelastbarkeit
T-Nuten

T-Nuten, Breite
T-Nuten, Abstand
Pinolenabstand Tisch
Ausladung
Drehzahlbereich
Spindelaufnahme
Eilgang X-Achse

Eilgang Y-Achse

Eilgang Z-Achse
Arbeitsvorschub X-Achse
Arbeitsvorschub Y-Achse
Arbeitsvorschub Z-Achse
Werkzeugwechselzeit

Positioniergenauigkeiten
Wiederholungsgenauigkeiten

Motorleistung
Netzanschluss

Ldnge
Breite
Hohe
Gewicht

Bestellnummer
UVP in € exkl. MwSt.

mm
UpM

mm/min
mm/min
mm/min
mm/min
mm/min
mm/min
sec.

5400

400
240
400
600x250
170
3
14
75
60 - 460
325
60 - 6.000
BT 30
8.000
8.000
6.000
2,5-3.000
2,5-3.000
2,5 -3.000
1,75-5

+0,015
0,01

3,7
400/50-60

1.870
1.520
2.000
1.450

84010
*41.090,00

_— N Wil . A —

5620

620
400
500
920x400
300
3
14
120
120-620
395
40 - 6.000
BT 40
30.000
30.000
18.000
1-10.000
1-10.000
1-10.000
1,75-5

+0,005
0,003

5,5
400/50-60

2.180
2.052
2.600
3.250

84011
*57.310,00

ELMAG

START-UP
SERVICE

5800

800
500
500
1.000x500
500
5
18
150
150 - 650
560
40 - 6.000
BT 40
24.000
24.000
18.000
2-10.000
2-10.000
2-10.000
1,75-5

+0,005
0,003

7,5
400/50-60

2.500
2.260
2.300
4.650

84012
*63.545,00
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SIEMENS SINUMERIK 808D Basic

B Panelbasierte Kompakt-CNC-Steuerung

H Bis zu 5 Achsen/Spindel L e
W 7,5" Farbdisplay = - -
B CNC-Anwenderspeicher bis zu 1 MB I
W 4 interpolierende Achsen :
B 64 Werkzeugspeicherplatze N e Fe s

Hohe Qualitdtsstandards

Die SINUMERIK 808D Basic bringt Schwung in die

Zerspanungstechnik. CNC-Technik vom Technologiefiihrer, gepaart mit

einem revolutiondren Bedienkonzept, machen die SINUMERIK 808D

Basic perfekt fiir den Einstieg in die CNC-Welt! ; :
Dank eines panelbasierten CNC-Designs mit wenig Schnittstellen und
einer Bedientafel in der Schutzklasse IP 65 sind die SINUMERIK 808
Steuerungen perfekt fiir den Einsatz unter rauen Umgebungen
vorbereitet.

Optimiert fiir einfache Frasanwendungen

Dank technologiespezifischer Auspragungen sind die SINUMERIK 808
Steuerungen perfekt fiir's Frasen vorkonfiguriert. Mit dem neuartigen,
integrierten startGUIDE ist die SINUMERIK 808 der optimale Partner fiir
den modernen CNC-Techniker. Dabei wird neben der CNC-Bedienung und
Programmierung auch die Inbetriebnahme grafisch interaktiv erklart.

SIEMENS 808D serienmalRig

Optional erhaltlich:

- Sinutrain-Desktop-Lizenzen fiir Schulen, - Steuerung SIEMENS 828D Basic
Lehrlingsausbildung und Ausbildungsstdtten - FANUC CNC-System

- Sinutrain-Klassenraum-Lizenz (18 Platze) erhéltlich - 16-fach Werkzeugwechsler
- Programmierhandbiicher fiir Drehen und Frasen - Spaneforderer

- Trainingsunterlagen fiir Shopmill und Shopturn - 4, Achse (A-Achse)

\

16-fach Werkzeugwechsler S 620

* = ELMAG-Spezialprogramm
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WERKZEUG-FRASMASCHINEN

PREMIUM Frasmaschinen WFM 400 7 620 7 800

Vertikalspindel Horizontalspindel
ﬁ ﬁ "’! 4.000 "’! 4.000 .
125 10 10 '

SONDERAUSFUHRUNG

Optional mit
Heidenhain-CNC-Steuerung

ELMAG® PREMIUM Werkzeugfrasmaschinen

B Stabile Konstruktion aus Stahlguss

H Vorgespannte Kugelumlaufspindeln in allen
Achsen - angetrieben durch kraftvolle
Servomotoren fiir dynamischen Vorschub

® WFM 400: Spielfreie Rollen-/Linearfiihrungen

auf allen drei Achsen sorgen fiir Stabilitat
und Festigkeit

B WFM 620 & 800: GroRdimensionierte
Flachflihrungen fiir Stabiliat und Festigkeit

B Die in der Y-Achse enthaltenen Edelstahl-
Teleskopabdeckungen schiitzen Fiihrungen
und Kugelumlaufspindeln vor Spanen und
KihImittel

B Stufenlose Spindeldrehzahlen sowie
stufenlose Vorschiibe

B Komfortabler Maschinenbetrieb {iber das

bewegliche, mittig angebrachte, ergonomische

Bedienfeld

B Heidenhain ND 523 Steuerung serienmaRig bei

den konventionellen Maschinen

B Heidenhain TNC 620 HSCI Steuerung
serienmaRig bei den CNC-Maschinen

B Tastengesteuertes Ein- und Ausspannen des
Werkzeuges bei den Modellen 620 & 800

WFM 400

* ¥

:Made +
+ INEU

* oy &

ELMAG

START-UP
SERVICE

PREMIUM-Werkzeugfrasmaschine \WFM 400 WFM 620 WFM 800

Verfahrweg X-Achse
Verfahrweg Y-Achse
Verfahrweg Z-Achse
Tischabmessungen
Tischbelastbarkeit
T-Nuten

T-Nuten, Breite
T-Nuten, Abstand
Pinolenabstand Tisch min./max.
Pinolenhub
Werkzeugaufnahme
Spindelkonus
Spindeldrehmoment
Drehzahlbereich
Eilgang X-Achse
Eilgang Y-Achse
Eilgang Z-Achse
Regelung Vorschiibe

Positioniergenauigkeiten

Motorleistung
Netzanschluss

Lange
Breite
Hohe
Gewicht

Bestellnummer
UVP in € exkl. MwSt.

mm 400 620 800
mm 315 420 500
mm 350 400 420
mm 315x710 400x800 500x1.000
kg 200 400 500
Anz. 5 5 5
mm 14 14 18
mm 63 80 100
mm 100/450 0/500 0/535
mm 80 80 80
DIN 2080 69871A 69871A
I1SO 40 40 40
Nm 44 145 198
UpM 10 - 4.000 10 - 4.000 10 - 4.000
mm/min 5.000 6.000 6.000
mm/min 5.000 6.000 6.000
mm/min 2.500 4.000 4.000
- stufenlos stufenlos stufenlos
mm +0,01 +0,01 +0,01
kW 55 55 7,5
V/Hz = 400/50-60 400/50-60 400/50-60
mm 1.520 1.850 2.450
mm 2.130 2.200 3.200
mm 1.950 2.000 2.100
kg 1.700 1.900 2.900
82905 82906 82907
*43.650,00 *67.260,00 @ *84.070,00

358 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Hohe Qualitdtsstandards
Konventionelle Maschinen mit Digitalanzeige sowie kombinierte

Maschinen mit CNC-Steuerungen im modernen Design, kompakte
Bauweise fiir Werkzeug-, Prototypenbau und Ausbildungsbereich.

Zuverldssige Schliisselkomponenten

B Gusskonstruktion fiir héchste Stabilitat und Prdzision

B Stufenlose Regelung der Spindeldrehzahl

B Vorschub bei allen Modellen durch spielfreie,
prazisionsgeschliffene Kugelumlaufspindeln

B Universal einsetzbar dank horizontaler und vertikaler Spindel,
beweglicher Pinole und schwenkbarem Fraskopf

B Elektrobauteile von bekannten europdischen Herstellern

Heidenhain ND 523

B Monochromer Flachbildschirm fiir Positionswerte

B 3-Achsen

B Optimal ablesbares Grafikdisplay

B Spritzwassergeschiitzte Frontplatte

B Ergonomische Drucktasten, deren Beschriftung sich auch nach
jahrelanger Benutzung nicht auflgst

B Berechnen von Positionen fiir Bohrbilder
(Lochkreis, Lochreihen)

Serienausstattung:

- Digitalanzeige ND 520

- Horizontale und vertikale Spindel
- KiihImitteleinrichtung

- Halogen-Maschinenleuchte

- Einhausung des Arbeitsbereiches

WFM 400:
Linearfiihrungen fiir hochste Prazision

* = ELMAG-Spezialprogramm
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Heidenhain ND 523 serienmaRig

Optional erhiltlich:

- CNC-Ausfiihrung mit
Steuerung Heidenhain TSC 620 HSCI

- CNC-Drehtisch (4. Achse)
- Elektrische Handrader
- CAD/CAM Software




3D-DRUCKER

Autom. Zwei-Material 3D-Drucker X1

Twin-Head-Technologie

Made in AUSTRIA

Professional 3D Printing. For real.

Der vollautomatisierte und biirotaugliche
3D-Drucker iiberzeugt durch seine
Nutzerfreundlichkeit und Produktivitat und wird
vor allem in der Prototypenentwicklung sowie in der
Kleinserienfertigung eingesetzt. Dank patentierter
Technologien erfiillt den X1 hdchste Anforderungen
hinsichtlich Qualitat, Zuverlassigkeit und Effizienz.
Der X1 Desktop bietet Anwendern eine hohe
Erfolgsrate bei minimalem Ausschuss. Das
ermdglichen 6 patentierte Technologien -

und Qualitdt ,Made in Austria“. Besonders

bei komplexen Drucken wird diese Qualitat
deutlich. Zum Erfolgsrezept gehdren das eigens
entwickelte Stiitzmaterial und die innovative
Materialauftragung. 27 Liter Druckvolumen bei
100%iger Druckflachenausnutzung er6ffnen neue
Dimensionen des 3D-Drucks.

3D-Drucker X1

Maximale Druckflache 295x295 mm
Maximale Druckhéhe 305 mm
Einstellbare Schichthche 0,15-0,35 mm
Typ. Extrusionsbahnbreite 0,45 mm
Gewicht ohne Material 46 kg

Druckkopfpositionierung Core-XY-Verfahren mit 4 Antrieben
Geschlossener Bauraum Ja

Zugang zum Bauraum Schiebetiir aus Polycarbonat
Temperaturregelung Ja, ca. 40°C, mit aktiver Kiithlung
Zweimaterialdruck Ja, mit Twin-Head-Technologie
Modelmaterial PLA, PETG und andere
Stiitzmaterial Break-away Stiitzmaterial GeckoPeel
Material Materialkassetten mit int. Speicher

5“ Touchscreen-Bildschirm
ARM Cortex M3, Xioneer Nebula Board
1,5 GHz, 2 GB RAM, Linux-basiert
LAN, WLAN (auch als Access-Point)

Bedienoberflache
Hauptsteuerung
Eingebauter Server
Verbindungen

Version Xioneer Studio 0,90 / basiert auf Repetier Host
CAD-Dateiformate .stl .amf .obj
Systemanforderungen Moderne Workstation mit Windows 7 oder hoher

Verbindungen WLAN, LAN (auch als Access-Point)

Bestell- UVPin €
Bestelldaten exkl. MwSt.

3D-Drucker X1 inkl. Bediensoftware 85000 16.845,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Materialien fiir X1

Material: ModelPlus

ModelPlus ist ein Druckmaterial in Industrie Qualitat, das auf
einer modifizierten Formel des bewahrten Druckmaterials
PLA basiert. Es zeichnet sich durch gute mechanische
Eigenschaften aus, die denen von ABS sehr nahe kommen,
weist aber nicht die Nachteile von ABS auf wie Verzug,
Delaminierung und Geruchsentwicklung wahrend des
Druckens. ModelPlus kann bei 110°C getempert werden

um die Steifigkeit zu erhéhen, wodurch sich auch die
Temperaturstabilitat auf etwa 95°C erhoht. Druckobjekte aus
diesem Material haben eine matte Oberflache, was sie ideal
fir Prasentations- und Demonstrationszwecke macht.

Vorteile:

B Mechanische Eigenschaften ahnlich zu ABS
B Matte Oberflachenbeschaffenheit

B Temperatur mit < 0,3 % Schwund

B Temperaturbest. bis 95°C (nach Tempern)

Anwendungsbeispiele:

W Prasentationsmodelle
B Allgemeiner Prototypenbau
m Gute Alternative zu ABS

Technische Eigenschaften

Dichte IS0 1183 1,27 g/cm3
Zugfestigkeit IS0 527 39 MPa
Zugmodul 1S0 527 3.900 MPa
Bruchdehnung IS0 527 58 %
Schlagfestigkeit 1S0 179 22 k]/m?2
Temperaturstabilitat (HOT) 1S0 75 95 deg. C
Mdgliche Farben:

| | weir

_ Schwarz
_ Eisengrau
Hellgrau
_ Dunkelblau
_ Signalrot

* = ELMAG-Spezialprogramm
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Material: PETG

Ausgezeichnetes Allround-Material, das sich durch seine

hohe Widerstandsfahigkeit und Flexibilitdt sowie durch seine
Chemikalien- und Schlagfestigkeit von vielen anderen 3D-Druck-
Materialien abhebt. Es ist ideal geeignet fiir mechanische
Bauteile, Schutzkomponenten und andere Objekte, die
schlagartiger oder anhaltender mechanischer Beanspruchung
ausgesetzt sind. Das zugesetzte Glykol verhindert eine
Versprodung des Materials bei hohen Temperaturen. Dank seiner
ausgezeichneten chemischen Bestdndigkeit eignet sich PETG fiir
eine breite Palette von Anwendungen, sowohl in sauren als auch
in alkalischen Umgebungen.

Vorteile:

W Robust, flexibel und schlagzah

W Chemisch bestandig gegeniiber Sauren und Basen
W Geruchloser Druck

| Verfligbar in transparent

Anwendungsbeispiele:

B Klemmen, Scharniere, Schnappverschliisse
B Mechanische Bauteile fiir die Endanwendung
® Komponenten fiir die chemische Verarbeitung

Technische Eigenschaften

Dichte 1S0 1183 1,27 g/cm3
Zugfestigkeit 1S0 527 SO MPa
Zugmodul 1S0 527 2020 MPa
Bruchdehnung 1S0 527 23 %
Schlagfestigkeit 1S0 179 8,1 k)/m?2
Temperaturstabilitat (HOT) ASTM 648 70 deg. C
Magliche Farben:

| | Weir

_ Schwarz
_ Basaltgrau
_ Himmelblau
_ Neonorange

| |Transparentes Gelb

| |Farblos




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN

SUPERTURN 300/90 Vario

SUPERTURN 300/90V

Sonderzubehér: Praktisches Untergestell mit
Werkzeugschrank fiir SUPERTURN 300/90
Vario, Best.Nr. 88120

Universal-Drehmaschine SUPERTURN 300/90 Vario

-

Spitzenweite mm 300 1

Spitzenhohe mm 90

Drehdurchmesser iiber Bett mm 180

Drehdurchmesser tiber Schlitten mm 120

Maschinenbettbreite mm 100 Sonderzubehor: Mitlaufende

Querschlittenweg mm 75 Kornerspitze MK 2 fiir das Spit-

Oberschlittenweg mm 50 zendrehen, Best. Nr. 89041

DrehmeiRelquerschnitt, max. mm 10x 10

Drehspindel

Spindelaufnahme MK MK 3

Spindelbohrung mm 20

Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM = 50-1.250

Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM 100 - 2.500

Vorschubbereiche

Langsvorschiibe mm/U| 0,08-0,16

Metrische Gewinde mm 0,5-3

Zollgewinde, Gange G G/" 10- 44

Pinolenaufnahme MK MK 2

Pinolendurchmesser mm 22 Sonderzubehér: Planscheibe @ 170

'noenwe m 60 mm fiir groRe Werkstiicke,

Motorleistung W 450 Best. Nr. 88123

Netzanschluss V/Hz = 230/50~60

Lange mm 740

Breite mm 390

Hohe mm 370

Gewicht kg 60

Serienausstattung

Digitale Drehzahlanzeige . Sonderzubeh ‘ Bestell- UVPin €

Dreibacken-Drehfutter @ 100 mm, zentr. . nummer | exkl. MwSt.

Kornerspitze MK 3 (] Vierbacken-Drehfutter @ 100 mm, einzelspannend 88127 180,00

Kérnerspitze MK 2 L] Flansch @ 100 mm fiir SUPERTURN 300/90 Vario 88128 50,00

Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser . Planscheibe @ 170 mm fiir SUPERTURN 300/90 Vario 88129 50,00

Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter . Mitlaufende Kérnerspitze MK 2 89041 60,00

Spanewanne / Spritzwand ] Stehliinette fiir SUPERTURN 300/90 Vario 88126 50,00

Werkzeugbox / Bedienungsanleitung / CE . Mitlaufliinette fiir SUPERTURN 300/90 Vario 88125 50,00

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MAa, 5-teilig 88093 *423,00

Bestelldaten Bestell- UVPin € Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 10 x 10 mm, 7-teilig 88065 163,00
nummer | exkl. MwSt. Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 10 x 10 mm 88075 67,50

SUPERTURN 300/90 Vario 88110 1.290,00 Untergestell SUPERTURN 300/90 Vario 88120 232,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




SUPERTURN 5507125 Vario mit MFB 16 Vario

SUPERTURN 550/125 Vario

Sonderzubehsr SUPERTURN 550/125 Vario ezl DS
nummer exkl. MwsSt.

Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm, einzelspannend 88132 230,00
Flansch @ 125 mm fiir SUPERTURN 550/125 Vario 88133 88,50
Planscheibe @ 240 mm fiir SUPERTURN 550/125 Vario 88134 75,00
Mitlaufende Kdrnerspitze MK 2 89041 60,00
Mitlaufliinette fir SUPERTURN 550/125 Vario 88130 60,00
Stehliinette fir SUPERTURN 550/125 Vario 88131 60,00
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA, 5-teilig 88090 *520,00
Drehstahle-Satz 12 x 12 mm IS0, 5-teilig 89020 60,00
Drehstahle-Satz 12 x 12 mm ISO, 11-teilig 89021 97,50
Wendeplatten-DrehmeilRel-Satz 12 x 12 mm, 7-teilig 88066 155,00
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 12 x 12 mm 88076 24,50
DrehmeiRel-Satz ,Camlock” 12 x 12 mm, 7-teilig 88200 *514,00
Untergestell SUPERTURN 550/125 Vario 88121 317,00
Sonderzubehor MFB 16 Vario

Koordinatentisch-Grundplatte zu MFB 16 Vario 88117 498,00
Frasersatz TITAN, 20-teilig, @ 3 - 20 mm 89031 142,00
Schraubstock 3" / 75 mm fiir SUPERTURN 550/125 Vario 88141 38,50
Spannzangen-Set MK 2 (ER 25), 10-teilig, 2 - 16 mm 82770 298,00

= ELMAG-Spezialprogramm
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Universal-Drehmaschine SUPERTURN 550/125 Vario
Arbeitsbereich

Spitzenweite mm 550
Spitzenhéhe mm 125
Drehdurchmesser iiber Bett mm 250
Drehdurchmesser liber Schlitten mm 145
Maschinenbettbreite mm 135
Querschlittenweg mm 115
Oberschlittenweg mm 50
Drehmmﬂelquerschnltt max. mm 12x12
Spindelaufnahme MK MK 4
Spindelbohrung mm 26
Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM = 50-1.000
Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM 100 - 2.000

Vorschubbereiche

Langsvorschiibe mm/U | 0,07-0,20
Metrische Gewinde mm 0,4-3,5
Zollgewinde, Gange G G/" 8-56
Pinolenaufnahme MK MK 2
Pinolendurchmesser mm 30
Plnolenweg 70
Motorleistung W 750
Netzanschluss V/Hz = 230/50~60
Lange mm 1.250
Breite mm 650
Hohe mm 500
Gewicht SUPERTURN 550/125 Vario kg 120

Serienausstattung

Digitale Drehzahlanzeige
Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm, zentr.
Kérnerspitze MK 4

Kérnerspitze MK 2

Not-Aus-Taster / Nullspannungsauslser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugbox / Bedienungsanleitung / CE

Fras- und Bohreinheit MFB 16 Vario

Bohrleistung in Stahl mm

Frasleistung Planfraser mm 50
Frasleistung Schaftfraser mm 16
Spindelaufnahme MK MK 2
Spindelausladung mm 169
Pinolenhub mm 50
Fraskopfhub mm 210
Fraskopf Schwenkbereich ° +90
Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM 50-1.125
Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM | 100 -2.250
Motorleistung W 500
Netzanschluss V/Hz = 230/50~60
Héhe ab Maschinenbett mm 790
Gewicht MFB 16 Vario kg 55

Serienausstattung

SchnellspannbohrfutterB16 /1 -16 mm L]
Kegeldorn MK 2 / B 16 mit IG M10 L]
Anzugsspindel M10 .
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser .
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE L

Bestell- UVPin €
Bestelldaten ‘ nummer | exkl. MwSt.
SUPERTURN 550/125 Vario 88111 2.155,00
ST 550/125 V mit MFB 16 V 88113 3.190,00
MFB 16 V zu ST 550/125 V 88115 1.075,00




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN

SUPERTURN 700/140 Vario mit MFB 20 Vario

700 280 50 20 6

w

Universal-Drehmaschine SUPERTURN 700/140 Vario
Arbeitsbereich

Spitzenweite mm 700
Spitzenhdhe mm 140
Drehdurchmesser liber Bett mm 280
Drehdurchmesser iiber Schlitten mm 165
Maschinenbettbreite mm 180
Querschlittenweg mm 140
Oberschlittenweg mm 70
DrehmeiRelquerschnitt, max. mm 12x12
Spindelaufnahme MK MK 4
Spindelbohrung mm 26
Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM | 50-1.250
Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM 100 - 2.500
Langsvorschiibe mm/U| 0,07-0,20
Metrische Gewinde mm 0,4-3,5
Zollgewinde, Gange G G/" 8-56
Pinolenaufnahme MK MK 2
Pinolendurchmesser mm 30
Pinolenweg mm 80
Motorleistung W 1.000 SUPERTURN 700/140 Vario mit MFB 20 Vario
Netzanschluss V/Hz @ 230/50-60
Lange mm 1.400
Breite mm 700
Hohe mm 600
Gewicht SUPERTURN 700/140 Vario kg 190

Serienausstattung

Digitale Drehzahlanzeige
Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm, zentr.
Kérnerspitze MK 4

Kérnerspitze MK 2

Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugbox / Bedienungsanleitung / CE

Fras- und Bohreinheit MFB 20 Vario

Bohrleistung in Stahl mm 20

Gewindeschneidleistung M M14

Frasleistung Planfraser mm 63

Frisleistung Schaftfraser mm 16 SUPERTURN 700/140 Vario

Spindelaufnahme MK MK 2

Spindelausladung mm 184

Pinolenhub mm 50

Fraskopfhub mm 380

Fraskopf Schwenkbereich ° +90 - i

Drehza[IJ'llbereich 1, stufenlos UpM  50-1.125 Sonderzubehor SUPERTURN 700/140 Vario ‘ ,?5:;';, exLIJ<\Il.PN||:v§t.

Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM | 100 - 2.250 Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm, einzelspannend 88137 233,00

Flansch @ 125 mm fiir SUPERTURN 700/140 Vario 88138 84,50

Motorleistung w 600 Planscheibe @ 240 mm fiir SUPERTURN 700/140 Vario 88139 75,00

Netzanschluss V/Hz = 230/50-60 Mitlaufende Kérnerspitze MK 2 89041 60,00

Mitlauflinette far SUPERTURN 700/140 Vario 88135 74,00

Hghe ab Maschinenbett mm 830 Stehliinette fiir SUPERTURN 700/140 Vario 88136 74,00

Gewicht MFB 20 Vario kg 60 Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA, 5-teilig 88090 *520,00

Drehstahle-Satz 12 x 12 mm IS0, 5-teilig 89020 60,00

SchnellspannbohrfutterB16 /1 - 16 mm d Drehstahle-Satz 12 x 12 mm IS0, 11-teilig 89021 97,50

Kegeldorn MK 2 / B 16 mit IG M10 O Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 12 x 12 mm, 7-teilig 88066 155,00

Anzugsspindel M10 hd Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 12 x 12 mm 88076 24,50

Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser O DrehmeiRel-Satz ,Camlock” 12 x 12 mm, 7-teilig 88200 *514,00

Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE b Untergestell SUPERTURN 700/140 Vario 88122 347,00

Bestelldaten ‘ Bestell- UVPin € Grundplatte zu MFB 20 Vario mit Koordinatentisch 88118 667,00
nummer exkl. MwSt. Frasersatz TITAN, 20-teilig, @ 3 - 20 mm 89031 142,00

SUPERTURN 700/140 Vario 88112 2.795,00 Maschinenschraubstock 3“ / 75 mm 88141 38,50

ST 700/140 V mit MFB 20 V 88114 4.080,00 Spannzangen-Set MK 2 (ER 25), 10-teilig, 2 - 16 mm 82770 298,00

MFB 20V zu ST 700/140 V 88116 1.370,00 Spannzangen-Set MK 2 (ER40), 15-teilig, 2 - 26 mm 82771 466,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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PROFI 610/150 & 914/150

e g 1,810
::i :¥ mhﬁ
65

610 300
914

Universal-Drehmaschine PROFI 610 /150 & 914/150
Arbeitsbereich

Spitzenweite Modell 610 mm 610
Spitzenweite Modell 914 mm 914
Spitzenhohe mm 150
Drehdurchmesser iiber Bett mm 300
Drehdurchmesser tiber Schlitten mm 178
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 430
Briickenlange mm 225
Maschinenbettbreite mm 180
Querschlittenweg mm 175
Oberschlittenweg mm 95
DrehmeiRelquerschnitt, max. mm 16x16
Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-4
Spindelaufnahme MK MK 5
Spindelbohrung mm 38
Drehzahlbereich UpM  65-1.810
Drehzahlstufen - 18

Vorschubbereiche
16 Langsvorschiibe
16 Quervorschiibe

mm/U 0,078-1,044
mm/U 0,018-0,236

36 metrische Gewinde mm 0,45-10
20 Zollgewinde, Gange G G/" 21/4-40
Leitspindelsteigung mm 3
Leitspindeldurchmesser mm 22
Pinolenaufnahme MK MK 3
Pinolendurchmesser mm 32
Pinolenweg mm 100
Motorleistung W 1.100
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60
Lange mm 1.700
Breite mm 750
Hdhe mm 1.270
Gewicht Modell 610 kg 390
Gewicht Modell 914 kg 420
Bestell- UVPin €
e e nummer exkl. MwSt.
PROFI 610/150 88003 *5.020,00
PROFI914/150 88004 *5.465,00
PROFI914/150 sino?) 88150 *6.450,00

1) Mit digitaler Positionsanzeige SINO SDS6-3V

* = ELMAG-Spezialprogramm
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PROFI 914/150

Sonderzubehdr fiir
hochste Prazision:
Digitale Positions-
anzeige fiir 3 Achsen

|

|

Serienausstattung

ROHM-Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 200 mm
Aufspannscheibe @ 260 mm

2 Zentrierspitzen feststehend

Mitlaufende Kérnerspitze MK 3 » =
Mitlaufliinette ./% .
Stehliinette

- A

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA
Gewindeuhr und Wechselrddersatz
Halogen-Maschinenlampe

Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser ar
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter R"’Hm
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE
Sonderzubehtr PROFI 914/150 Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 16 x 16 mm, 7-teilig 88067 163,00
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeilRel-Satz 16 x 16 mm 88077 24,50
DrehmeiRel-Satz ,,Camlock” 16 x 16 mm, 7-teilig 88201 *514,00
Abstechhalter 16 x 16 mm, Lange 125 mm 88210 *75,00
Messer zu Abstechhalter 16 x 16 mm 88215 *49,00




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN

1.000 330 70

Universal-Drehmaschine PROFI 1000/165

Arbeitsbereich

Spitzenweite mm 1.000
Spitzenhohe mm 165
Drehdurchmesser liber Bett mm 330
Drehdurchmesser iiber Schlitten mm 198
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 476
Briickenldnge mm 115
Maschinenbettbreite mm 187
Querschlittenweg mm 175
Oberschlittenweg mm 73
DrehmeiRelquerschnitt max. mm 16 x 16
Drehspindel

Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-4
Spindelaufnahme MK MK 5
Spindelbohrung mm 38
Drehzahlbereich UpM  70-2.000
Drehzahlstufen - 8

Vorschubbereiche
20 Langsvorschiibe mm/U 0067-1,109
20 Quervorschiibe mm/U 0,018-0,275

27 metrische Gewinde mm 0,45-10
36 Zollgewinde, Gange G G/" 3,5-80
Leitspindelsteigung mm 3
Leitspindeldurchmesser mm 22
Pinolenaufnahme MK MK 3
Pinolendurchmesser mm 32
Pinolenweg mm 75
Antriebsleistung
Motorleistung W 1.500
Netzanschluss V/Hz  400/50-60
Abmessungen
Lange mm 1.840
Breite mm 650
Hohe mm 1.260
Gewicht kg 495
Bestell- UVPin €
PROFI 1000/165 88020 *7.305,00
PROFI 1000/165 sinol) 88151 *8.310,00

1) Mit digitaler Positionsanzeige SINO SDS6-3V

ELMAG

START-UP
SERVICE

PROFI 1000/165

Sonderzubehor fiir
héchste Prazision:
Digitale Positions-

1.
p SOEEE
noooEsno
p DoDA@
oooma
oooEnEa anzeige fiir 3 Achsen
DEESEaoom

[

|
1

Serienausstattung

ROHM-Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 200 mm
Aufspannscheibe @ 300 mm

2 Zentrierspitzen feststehend

Mitlaufende Kérnerspitze MK 3 = -
Mitlauflinette (-3 /% 4 ]

Stehliinette _ I
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set ME * A

Gewindeuhr und Wechselrddersatz
Halogen-Maschinenlampe
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

Bestell- '
Sonderzubehér PROFI 1000/165 e5te UVPin €
nummer exkl. MwsSt.

RGHM

Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 16 x 16 mm, 7-teilig 88067 163,00
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir Drehmeiflel-Satz 16 x 16 mm 88077 24,50
Drehmeiflel-Satz ,,Camlock” 16 x 16 mm, 7-teilig 88201 *514,00
Abstechhalter 16 x 16 mm, Lange 125 mm 88210 *75,00
Messer zu Abstechhalter 16 x 16 mm 88215 *49,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

START-UP
SERVICE

Emmd = 4 1.800

:';,E:Emh

1.000 360 40

HD-Modelle mit groRer
Spindelbohrung @ 40 mm

Universal-Drehmaschine PROFI 1000/180 HD

Arbeitsbereich

Spitzenweite mm 1.000
Spitzenhéhe mm 180
Drehdurchmesser iiber Bett mm 360
Drehdurchmesser iiber Schlitten mm 210
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 508
Briickenldnge mm 235
Querschlittenweg mm 170
Oberschlittenweg mm 100
DrehmeiRelquerschnitt max. mm 16 x 16
Drehspindel

Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-4
Spindelaufnahme MK MK 5
Spindelbohrung mm 40
Drehzahlbereich UpM  40-1.800
Drehzahlstufen - 12

Vorschubbereiche
42 Langsvorschiibe
42 Quervorschiibe

mm/U 0,043 -0,653
mm/U 0,024 - 0,359

37 metrische Gewinde mm 04-7
23 metrische Modulgewinde mm 0,45-75
28 Zollgewinde, Gange G G/" 4-56
40 Zoll Modulgewinde, Gange G G/" 4-112
Leitspindelsteigung mm 4
Leitspindeldurchmesser mm 22
Pinolenaufnahme MK MK 3
Pinolendurchmesser mm 45
Pinolenweg mm 120
Motorleistung W 2.400
KiihImittelpumpe W 40
Netzanschluss V/Hz | 400/50-60
Ldnge mm 1.900
Breite mm 710
Hohe mm 1.170
Gewicht kg 1.200
Bestell- UVPin €
Bestelldaten ‘ nummer exkl. MwSt.
PROFI 1000/180 HD 88019 *10.660,00

PROFI1000/180 HD sinol) 88170 *11.925,00
1) Mit digitaler Positionsanzeige SINO SDS6-3V

* = ELMAG-Spezialprogramm

PROFI 1000/180 HD

ELMAG

Powered by Quality

Sonderzubehdor fiir
hochste Prazision:
Digitale Positions-
anzeige fiir 3 Achsen

Serienausstattung

ROHM-Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 200 mm
Aufspannscheibe @ 320 mm

2 Zentrierspitzen feststehend _ -
Mitlaufende Kérnerspitze MK 3 .

Mitlaufliinette L 4 /% .
Stehliinette —_— A
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set ME T

Gewindeuhr und Wechselradersatz
Halogen-Maschinenlampe

Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser Rg“m

Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter

Untergestell / Spanewanne / Spritzwand

Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

Sonderzubehsr PROFI 1000/180 HD ‘ Bestell- | UVPiné
nummer exkl. MwSt.

Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 16 x 16 mm, 7-teilig 88067 163,00

Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir Drehmeif3el-Satz 16 x 16 mm 88077 24,50

Drehmeiflel-Satz ,,Camlock” 16 x 16 mm, 7-teilig 88201 *514,00

Abstechhalter 16 x 16 mm, Lange 125 mm 88210 *75,00

Messer zu Abstechhalter 16 x 16 mm 88215 *49,00




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN

PROFI 1000/180

2.000

1.000 360 70

Universal-Drehmaschine PROFI 1000/180

Spitzenweite mm 1.000
Spitzenhéhe mm 180
Drehdurchmesser tiber Bett mm 360
Drehdurchmesser iiber Schlitten mm 224
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 502
Briickenlange mm 235
Querschlittenweg mm 170
Oberschlittenweg mm 95
Drehmeiflelquerschnitt max. mm 16 x 16
Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-4
Spindelaufnahme MK MK 5
Spindelbohrung mm 51
Drehzahlbereich UpM  70-2.000
Drehzahlstufen - 8

32 Langsvorschiibe
32 Quervorschiibe

mm/U 0,052-0,392
mm/U 0,014 - 0,380

26 metrische Gewinde mm 04-7
26 metrische Modulgewinde mm 04-7
34 Zollgewinde, Gange G G/" 4-56
34 Zoll Modulgewinde, Gange G G/" 4-56
Leitspindelsteigung mm 4
Leitspindeldurchmesser mm 32
Pinolenaufnahme MK MK 3
Pinolendurchmesser mm 32
Pinolenweg mm 100
Motorleistung W 1.500
Kithimittelpumpe W 40
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60
Ldnge mm 1.680
Breite mm 750
Hohe mm 1.400
Gewicht kg 520

Bestell- UVPin €
Bestelldaten axkl. MwSt.
PROFI 1000/180 SINOL 88153 *7.950,00

1) Mit digitaler Positionsanzeige SINO SDS6-3V

PROFI 1000/180

oo
oo
-]

Serienausstattung

ROHM-Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 200 mm
Aufspannscheibe @ 320 mm

2 Zentrierspitzen feststehend
Mitlaufende Kérnerspitze MK 3
Mitlaufliinette

Stehlunette
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set ME
Gewindeuhr und Wechselradersatz
LED-Maschinenlampe

Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

Sonderzubehdr PROFI 1000/180

Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 16 x 16 mm, 7-teilig
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir Drehmeif3el-Satz 16 x 16 mm
Stechwerkzeugsortiment inkl. Stechleisten und Platten, 6-tlg.
Abstechhalter 16 x 16 mm, Lange 125 mm

Messer zu Abstechhalter 16 x 16 mm

Sonderzubehor fiir
héchste Prazision:
Digitale Positions-
anzeige fiir 3 Achsen

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.

88067
88077
89351
88210
88215

163,00

24,50
143,00
*75,00
*49,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

START-UP
SERVICE

pmmd max
n T

.T.Emh

1.000 400 40

Universal-Drehmaschine PROFI 1000/200 HD
Arbeitsbereich

Spitzenweite mm 1.000
Spitzenhéhe mm 200
Drehdurchmesser iiber Bett mm 400
Drehdurchmesser tiber Schlitten mm 214
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 570
Briickenldnge mm 228
Querschlittenweg mm 235
Oberschlittenweg mm 125
DrehmeiRelquerschnitt max. mm 25 x 25
Drehspindel

Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-6
Spindelaufnahme MK MK 6
Spindelbohrung mm 51
Drehzahlbereich UpM  40-1.700
Drehzahlstufen - 12

Vorschubbereiche

48 Langsvorschiibe mm/U 0,023 -0,347
48 Quervorschiibe mm/U 0,04-0,603

48 metrische Gewinde mm 04-7
48 metrische Modulgewinde mm 04-7
32 Zollgewinde, Gange G G/" 4-56
32 Zoll Modulgewinde, Gdnge G G/" 4-56
Leitspindelsteigung mm 4

Leitspindeldurchmesser mm 22

Reitstock

Pinolenaufnahme MK MK 4
Pinolendurchmesser mm 50
Pinolenweg mm 100
Motorleistung W 3.000
KiihImittelpumpe W 40
Netzanschluss V/Hz | 400/50-60
Abmessungen
Ldnge mm 1.680
Breite mm 820
Hohe mm 1.235
Gewicht kg 1.200
Bestell- UVPin €
Bestelldaten ‘ nummer exkl. MwSt.
PROFI 1000/200 HD 88022 *9,890,00

PROFI 1000/200 HD sinol) 88167 *10.680,00
1) Mit digitaler Positionsanzeige SINO SDS6-3V

* = ELMAG-Spezialprogramm

PROFI 1000/200 HD

ELMAG

Powered by Quality

Sonderzubehdor fiir
hochste Prazision:
Digitale Positions-
anzeige fiir 3 Achsen

L
p 2omBD
moosn
g Dopm@a
osooma
oooap@a
EEsaOong

oo
oo
-]

Serienausstattung

ROHM-Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 200 mm
Aufspannscheibe @ 320 mm

2 Zentrierspitzen feststehend

Mitlaufende Kérnerspitze MK 4 . ¥ .
Mitlaufliinette L 4 »

Stehliinette — A
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set ME

Gewindeuhr und Wechselradersatz '
LED-Maschinenlampe

Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser

Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter

Untergestell / Spanewanne / Spritzwand

Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

Sonderzubehsr PROFI 1000/200 HD ‘ Bestell- | UVPiné
nummer exkl. MwSt.
Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 16 x 16 mm, 7-teilig 88067 163,00
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir Drehmeif3el-Satz 16 x 16 mm 88077 24,50
Stechwerkzeugsortiment inkl. Stechleisten und Platten, 6-tlg. 89351 143,00
Abstechhalter 16 x 16 mm, Lange 125 mm 88210 *75,00
Messer zu Abstechhalter 16 x 16 mm 88215 *49,00




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN ELMAG

START-UP
SERVICE

Universal-Drehmaschinen INDUSTRIE \ 230K )

Arbeitsbereich

Spitzenweite Modell 1000/230 K mm 1.000

Spitzenweite Modell 1500/230 K mm 1.500 INDUSTRIE 1000/230 K

Spitzenhohe mm 230

Drehdurchmesser iiber Bett mm 460

Drehdurchmesser iiber Schlitten mm 275

Drehdurchmesser ohne Briicke mm 630

Briickenldnge mm 200

Maschinenbettbreite mm 310

Querschlittenweg mm 240

Oberschlittenweg mm 100

DrehmeiRelquerschnitt max. mm 20x 20

-

Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-6 . .
Spindelaufnahme MK MKs g DomEam Serienausstattung far
Spindelbohrung mm [9) oooeo hdchste Prazision:
Drehzahlbereich UpM  40-1.800 B = E = = g Digitale Positions-
Drehzahlstufen . 12 ooEooDEDER anzeige fiir 3 Achsen
T

170 Langsvorschiibe mm/U 0,04-2,46

170 Quervorschiibe mm/U 0,02-1,23

24 metrische Gewinde mm 0,5-20

20 metrische Modulgewinde mm 0,25-10

61 Zollgewinde, Gange G G/" | 1-5/8-72

45 Zoll Modulgewinde, Gange G G/" 3-1/4 - 96 Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V

Leitspindelsteigung mm 6 ROHM-Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm

Leitspindeldurchmesser mm 35 Vierbacken-Planscheibenfutter @ 315 mm

Aufspannscheibe @ 350 mm

Pinolenaufnahme MK MK 4 2 Zentrierspitzen feststehend - -
Pinolendurchmesser mm 60 Mitlaufende Kdrnerspitze MK 4 (-3 /% 4
Pinolenweg mm 120 Mitlaufliinette _

Stehlinette o
Motorleistung 2-stufig W 4,000/ 5.500 Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig MB T
KihImittelpumpe W 40 Gewindeuhr

Netzanschluss vV 400/50-60 Halogen-Maschinenlampe

Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser
Lange Modell 1000/230 K mm 2.360 Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Lange Modell 1500/230 K mm 2.860 Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Breite mm 1.000 Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE
Hohe mm 1.200
Gewicht Modell 1000/230 K kg 1.860 .
Gewicht Modell 1500/230 K ke 2.020 Sonderzubehsr INDUSTRIE 1000/230 K ‘ Bestell- | UVPiné
nummer exkl. MwSt.
Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 20 x 20 mm, 7-teilig 88068 234,00
Bestelldaten ‘ Bestell- UVPin € Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir Drehmeif3el-Satz 20 x 20 mm 88078 40,50
nummer exkl. MwSt. Drehmeiflel-Satz "Camlock" 20 x 20 mm, 7-teilig 88202 *576,00
INDUSTRIE 1000/230 K 88165 *17.895,00 Abstechhalter 20 x 20 mm, Lange 150 mm 88211 *95,50
INDUSTRIE 1500/230 K 88166 *19.375,00 Messer zu Abstechhalter 20 x 20 mm 88216 *60,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

START-UP
SERVICE

HD-Modelle mit groRer
Spindelbohrung @ 80 mm

Universal-Drehmaschinen INDUSTRIE
Arbeitsbereich
Spitzenweite Modell 1000/230 HD

INDUSTRIE 1000/1500/2000 - 230 HD

Spitzenweite Modell 1500/230 HD mm .
Spitzenweite Modell 2000/230HD = mm 2.000
Spitzenhohe mm 230
Drehdurchmesser iiber Bett mm 460
Drehdurchmesser tiber Schlitten mm 290
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 700
Briickenlange mm 200
Maschinenbettbreite mm 340
Querschlittenweg mm 280
Oberschlittenweg mm 100
DrehmeiRelquerschnitt max. mm 25x 25
Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-8
Spindelaufnahme MK MK 7
Spindelbohrung mm 80
Drehzahlbereich UpM  25-1.800
Drehzahlstufen - 12

Vorschubbereiche

ELMAG

Powered by Quality

INDUSTRIE 1000/230 HD

Serienausstattung

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V
ROHM-Dreibacken-Drehfutter @ 250 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 315 mm
Aufspannscheibe @ 350 mm

2 Zentrierspitzen feststehend

Mitlaufende Kérnerspitze MK 5
Mitlaufliinette

Stehlinette
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig MB
Gewindeuhr

Serienausstattung fir
hdchste Prazision:
Digitale Positions-
anzeige fiir 3 Achsen

-”%W q;;- X

EF)\ o

170 Langsvorschiibe mm/U | 0,04-2,46
170 Quervorschiibe mm/U  0,02-1,23
24 metrische Gewinde mm 0,5-20
20 metrische Modulgewinde mm 0,25-10
61 Zollgewinde, Gange G G/" 1-5/8-72
45 Zoll Modulgewinde, Gange G G/" 3-1/4-96
Leitspindelsteigung mm 6
Leitspindeldurchmesser mm 40
Pinolenaufnahme MK MK 5
Pinolendurchmesser mm 75
Pinolenweg mm 130
Motorleistung W 5.500
KiihImittelpumpe W 40
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60
Lange Modell 1000/230 HD mm 2.310
Lange Modell 1500/230 HD mm 2.810
Lange Modell 2000/230 HD mm 3.310
Breite mm 1.000
Hoéhe Modell 1000/230 HD mm 1.255
Héhe Modell 1500/230 HD mm 1.295
Hohe Modell 2000/230 HD mm 1.295
Gewicht Modell 1000/230 HD kg 2.635
Gewicht Modell 1500/230 HD kg 2.835
Gewicht Modell 2000/230 HD kg 3.055
Bestell- UVPin €
Elgeila Az nummer exkl. MwSt.
INDUSTRIE 1000/230 HD 88173 *20.165,00
INDUSTRIE 1500/230 HD 88174 *22.790,00
INDUSTRIE 2000/230 HD 88175 *25.105,00

* = ELMAG-Spezialprogramm

Halogen-Maschinenlampe -

Nnt—ius—Taster/ Nullspapnnungsausltiser R\L’“m

Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter

Untergestell / Spanewanne / Spritzwand

Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

Sonderzubehir INDUSTRIE 230 HD Bestell- | UVPiné
nummer exkl. MwSt.

Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 25 x 25 mm, 7-teilig 88069 309,00

Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir Drehmeif3el-Satz 25 x 25 mm 88079 53,50

Drehmeiflel-Satz ,,Camlock” 25 x 25 mm, 7-teilig 88203 *725,00

Abstechhalter 25 x 25 mm, Lange 150 mm 88212 *107,00

Messer zu Abstechhalter 25 x 25 mm 88217 *75,00




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN ELMAG

START-UP
SERVICE

INDUSTRIE 1000/1500/2000 - 250

ELMAG |."|'_|.-"_‘a'.-'

! —— reed —

"

Universal-Drehmaschinen INDUSTRIE 250
Arbeitsbereich

Spitzenweite Modell 1000/250 1.000
Spitzenweite Modell 1500/250 mm 1.500
Spitzenweite Modell 2000/250 mm 2.000
Spitzenhéhe mm 250
Drehdurchmesser iiber Bett mm 500
Drehdurchmesser iiber Schlitten mm 325
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 630
Briickenlange mm 260
Maschinenbettbreite mm 330
Querschlittenweg mm 300
Oberschlittenweg mm 130
DrehmeiRelquerschnitt max. mm 25x 25
Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-6
Spindelaufnahme MK MK 5
Spindelbohrung mm 65
Drehzahlbereich UpM  22-1.800
Drehzahlstufen - 15

Vorschubbereiche
66 Langsvorschiibe
66 Quervorschiibe

mm/U 0,072 - 4,038
mm/U 0,036 - 2,019

66 metrische Gewinde mm 0,5-28
33 metrische Modulgewinde mm 0,5-3,5
66 Zollgewinde, Gange G G/" 1-56
33 Zoll Modulgewinde, Gange G G/" 8-56
Leitspindelsteigung mm 6
Leitspindeldurchmesser mm 35
Pinolenaufnahme MK MK 5
Pinolendurchmesser mm 65
Pinolenweg mm 120
Motorleistung W 5.500
Eilgang Industrie 2000/250 W 120
Kiihlmittelpumpe W 125
Netzanschluss V/Hz  400/50-60
Lénge Modell 1000/250 mm 2.450
Lange Modell 1500/250 mm 2.950
Lange Modell 2000/250 mm 3.450
Breite mm 1.150
Hohe mm 1.800
Gewicht Modell 1000/250 kg 1.600
Gewicht Modell 1500/250 kg 1.830
Gewicht Modell 2000/250 kg 2.070
Bestell- UVPin €
Bestelldaten nummer exkl. MwSt.
INDUSTRIE 1000/250 88155 *17.225,00
INDUSTRIE 1500/250 88156 *18.540,00
INDUSTRIE 2000/250 88157 *19.795,00

v .
P "R
: 0

INDUSTRIE 1000/250

Serienausstattung fir
hdchste Prazision:
Digitale Positions-
anzeige fiir 3 Achsen

oo
oo
-]

Serienausstattung

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V
ROHM-Dreibacken-Drehfutter @ 250 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 315 mm

Aufspannscheibe @ 435 mm = -
2 Zentrierspitzen feststehend % "/% M
Mitlaufende Kdrnerspitze MK 5 ¥ \

Mitlauflanette = )\ :
Stehliinette T
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig MB

Gewindeuhr und Wechselrddersatz

Halogen-Maschinenlampe

Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser

Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter

Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

Sonderzubehdr INDUSTRIE 250 :f::;';r EE(YPN::VEL
Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 25 x 25 mm, 7-teilig 88069 309,00
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir Drehmeif3el-Satz 25 x 25 mm 88079 53,50
Drehmeiflel-Satz ,,Camlock” 25 x 25 mm, 7-teilig 88203 *725,00
Abstechhalter 25 x 25 mm, Lange 150 mm 88212 *107,00
Messer zu Abstechhalter 25 x 25 mm 88217 *75,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

START-UP
SERVICE

HD-Modelle mit groBer
Spindelbohrung @ 80 mm

Universal-Drehmaschinen INDUSTRIE
Arbeitsbereich

Spitzenweite Modell 1000/250 HD mm 1.000
Spitzenweite Modell 1500/250 HD = mm 1.500
Spitzenweite Modell 2000/250 HD mm 2.000
Spitzenweite Modell 3000/250 HD = mm 3.000
Spitzenhohe mm 250
Drehdurchmesser iiber Bett mm 500
Drehdurchmesser iiber Schlitten mm 310
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 720
Briickenlange mm 200
Maschinenbettbreite mm 405
Querschlittenweg mm 340
Oberschlittenweg mm 145
DrehmeiRelquerschnitt max. mm 25x 25
Drehspindel

Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-8
Spindelaufnahme MK MK 7
Spindelbohrung mm 80

Drehzahlbereich UpM 9-1.600
Drehzahlstufen - 24
Vorschubbereiche

80 Langsvorschiibe mm/U | 0,063 -2,52
80 Quervorschiibe mm/U 0,027 -1,07
46 metrische Gewinde mm 1-224
42 metrische Modulgewinde mm 0,5-112
46 Zollgewinde, Gange G G/" 1/8-28
45 Zoll Modulgewinde, Gange G G/" 1/4-56
Eilgang langs m/min 4,5
Eilgang quer m/min 19
Leitspindelsteigung mm 12
Leitspindeldurchmesser mm 40
Pinolenaufnahme MK MK 5
Pinolendurchmesser mm 75
Pinolenweg mm 150

Antriebsleistung

Motorleistung W 7.500
Eilgangsmotor w 370
Kiihimittelpumpe w 40
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60
Lange Modell 1000/250 HD mm 2.500
Lange Modell 1500/250 HD mm 3.000
Lange Modell 2000/250 HD mm 3.500
Lange Modell 3000/250 HD mm 4.500
Breite mm 900
Hohe mm 1.259
Gewicht Modell 1000/250 HD kg 2.750
Gewicht Modell 1500/250 HD kg 3.000
Gewicht Modell 2000/250 HD kg 3.250
Gewicht Modell 3000/250 HD kg 3.600
Bestell- UVPin €

Bestelldaten ‘ nummer exkl. MwSt.
INDUSTRIE 1000/250 HD 88176 *22.620,00
INDUSTRIE 1500/250 HD 88177 *24.185,00
INDUSTRIE 2000/250 HD 88178 *26.025,00
INDUSTRIE 3000/250 HD 88179 *30.340,00

* = ELMAG-Spezialprogramm

INDUSTRIE 1000/1500/2000/3000 - 250 HD

ELMAG

Powered by Quality

INDUSTRIE 1000/250 HD

Serienausstattung fir
hdchste Prazision:
Digitale Positions-
anzeige fiir 3 Achsen

® Goomo
® gGoosa
SEeEse00o

oo
oo
-]

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V
ROHM-Dreibacken-Drehfutter @ 250 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 315 mm

Aufspannscheibe @ 435 mm » -
2 Zentrierspitzen feststehend [-- ] /% < .
Mitlaufende Kérnerspitze MK 5 _ ¥
Mitlaufliinette und Stehliinette = % 3
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig MC T
Gewindeuhr und Wechselradersatz

Halogen-Maschinenlampe -
Not-Aus-Taster / Nullspannungsauslser R\L’Hm
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter

Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

. Bestell- UVPin €
Sonderzubehdr INDUSTRIE 250 HD ‘ e — axkl. MwSt.
Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 25 x 25 mm, 7-teilig 88069 309,00
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 25 x 25 mm 88079 53,50
DrehmeiRel-Satz ,,Camlock” 25 x 25 mm, 7-teilig 88203 *725,00
Abstechhalter 25 x 25 mm, Lange 150 mm 88212 *107,00
Messer zu Abstechhalter 25 x 25 mm 88217 *75,00




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN

ELMAG

START-UP
SERVICE

INDUSTRIE 1500/2000/3000 - 3307400

_rmﬂi — 4 1.275 Mit digitaler
: -i :k i Positionsanzeige
ab ab 9 Drehspindel- und
1.500 660 Vorschubgetriebe
mit Schnellschalt-
elementen

INDUSTRIE |
2000/330

Superstarker
Antriebsmotor 7.500 W

Die Universaldrehmaschinen INDUSTRIE 330 und 400 sind
die richtige Antwort, wenn es um die prazise Bearbeitung von
extra schweren, grofen Maschinen-, Stahl-, Behalterbau-
und Gussformteilen geht. Mit sechs Spitzegmodellen dieser
machtigen Maschinenklasse bietet ELMAG eine perfekte
Auswahl an.

Beeindruckende Zahlen: Maximaler Drehdurchmesser je nach
Modell 660 bzw. 800 mm, ohne Briicke 860 bzw. 1.000 mm,
DrehgroRe tiber Schlitten 435 bzw. 545 x 1.500/2.000/3.000
mm, Spindelbohrung @ 103 mm fiir Stangenmaterial bis
@31/2Zoll.

Ein superstarkes Antriebsaggregat liefert 7.500 Watt Power
fiir ein leicht schaltbares Hochleistungs-Spindelgetriebe mit 18
bzw. 6 Drehzahlstufen im bzw. gegen den Uhrzeigersinn. Eine
Oldruckschmierung sorgt fiir hchste Prézision und Laufruhe
der Drehspindel. Das Vorschubgetriebe bietet 54 Langs-

und Quervorschiibe sowie 216 Gewindesteigungen. Beide

e 1 | N

Drehfutterschutz mit Stehliinette als

Sicherheitsschalter Cegenlager
Dreibacken- Mitlaufliinette
Drehfutter fiir lange Wellen
@315 mm

-

Langsanschlag fir

. Automatikstopp

AuRerst stabil ausgefiihrtes Drehmaschinengestell
aus Grauguss mit sehr guter Schwingungsdampfung

Elektromagnetische
Drehspindel-Fuflbremse

Getriebe sind mit Olbad ausgestattet. Alle Getrieberdder
bestehen aus gehartetem Chromnickelstahl, sind
prazisionsgeschliffen, besonders langlebig und laufruhig.

Superharte, prazisionsgeschliffene Prismenfithrungen

(> HB 400) tragen einen, den Anforderungen entsprechend,
schweren Werkzeugschlitten. Dank eines Eilgangsmotors ist
er miihelos und rasch verschiebbar. Die Zugspindelschaltung
erfolgt Giber eine einstellbare Rutschkupplung. Der massive
Reitstock wird mittels eines Kurbelvortriebs bewegt und
besitzt eine Einstellvorrichtung fiir den Pinolenvorschub.

Die INDUSTRIE 330- und 400-Modelle sind sehr gut

fir einen Plug&Play-Start ausgestattet, u.a. mit

einem Schnellwechel-Stahlhalter-Set fiir raschen
Werkzeugwechsel und mit einer digitalen Positionsanzeige
von SINO fiir héchste Prazision und Effizienz bei der
Einzelteil- und Serienfertigung.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Spezielles

B Elektromagnetische Drehspindel-FulRbremse
B Ldngs- und Querschlitten mit Eilgangsantrieb
B Zugspindel mit einstellbarer Rutschkupplung
B Leitspindel mit Uberlastschutz

B Werkzeugschlitten mit Zentralschmierung

B Ldngsanschlag fiir Automatikstopp

Zugspindelschaltung
mit Rutschkupplung

Eilgangsmotor-
Richtungstaster

Zentralschmierung der Werk-

zeugschlitten-Fiihrungsbahnen
n L]

ROHM
B Kihlmittelsystem mit Riicklauf, Tank im Maschinensockel
B Mit digitaler Positionsanzeige SINO

Einstellelement
Pinolenhub

Reitstock-
Handkurbel

INDUSTRIE 2000/330

Standards

Demontierbare Briicke

Drehspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, hohe
Rundlaufgenauigkeit, einstellbare Prazisionslager

Schweres Grauguss-Maschinenbett, gute Schwingungsdampfung

Prismenfiihrungen gehértet (> HB 400) und prazisionsgeschliffen

B Drehspindel mit Oldruckschmierung

B Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad

B Zahnrader aus Chromnickelstahl, gehdrtet und prazisionsgeschliffen

B Schaltwelle fiir Drehspindel-Rechts- und Linkslauf

B Vorschubumkehrschaltung

B Abgedeckte Trapezgewinde-Leitspindel, gehértet, prazisionsgeschliffen

B Werkzeugschlitten mit Schlossmutter und Zentralschmierung

B Prazise Schlittenfithrungen, einstellbar

B Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung und Kurbelvortrieb

B Drehmaschinengenauigkeit nach DIN

Sonderzubehr INDUSTRIE 330 und 400 ‘ jﬁiﬁi; eﬂX:J&gt
Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 25 x 25 mm, 7-teilig 88069 309,00
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 25 x 25 mm 88079 53,50
DrehmeiRel-Satz ,Camlock” 25 x 25 mm, 7-teilig 88203 *725,00
Abstechhalter 25 x 25 mm, Lange 150 mm 88212 *107,00
Messer zu Abstechhalter 25 x 25 mm 88217 *75,00

* = ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG

Powered by Quality

Universal-Drehmaschinen INDUSTRIE

Arbeitsbereich
Spitzenweite Modelle 1500
Spitzenweite Modelle 2000
Spitzenweite Modelle 3000
Spitzenhoéhe
Drehdurchmesser tiber Bett

Drehdurchmesser tiber Schlitten
Drehdurchmesser ohne Briicke

Briickenldnge
Maschinenbettbreite
Querschlittenweg
Oberschlittenweg

DrehmeiRelquerschnitt max.

Drehspindel

Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK

Spindelaufnahme
Spindelbohrung
Drehzahlbereich GUZ
Drehzahlstufen GUZ
Drehzahlbereich 1UZ
Drehzahlstufen IUZ
Vorschubbereiche

54 Langsvorschiibe
54 Quervorschiibe
72 metrische Gewinde

36 metrische Modulgewinde

72 Zollgewinde, Gange G

36 Zoll Modulgewinde, Génge G

Leitspindelsteigung
Leitspindeldurchmesser
Reitstock
Pinolenaufnahme
Pinolendurchmesser
Pinolenweg
Antriebsleistung
Motorleistung
Eilgangsantrieb
Kihlmittelpumpe
Netzanschluss
Abmessungen
Ldange Modelle 1500
Lange Modelle 2000
Lange Modelle 3000
Breite

Hohe

Gewicht Modell 1500
Gewicht Modell 2000
Gewicht Modell 3000

330 | 400
mm 1.500
mm 2.000
mm 3.000
mm 330 400
mm 660 800
mm 435 545
mm 860 1.000
mm 280
mm 400
mm 325
mm 110
mm 32x32
D1-11
MK MK 6
mm 103
UpM 9-1.275
- 18
UpM 16 - 816
- 6
mm/U | 0,073 - 4,066
mm/U 0,036 -2,033
mm 0,5-112
mm 05-7
G/" 1/4 - 56
G/" 1/4-56
mm 12
mm 40
MK MK 6
mm 90
mm 150
W 7.500
W 250
W 125
V/Hz 400/50-60
mm 3.350
mm 3.850
mm 4.850
mm 1.300
mm 2.100
kg 3.250 3.400
kg 3.500 @3.650
kg 3.900 4.050

Serienausstattung

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V
ROHM-Dreibacken-Drehfutter @ 315 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 400 mm

Aufspannscheibe @ 610 mm
2 Zentrierspitzen feststehend
Mitlaufende Kérnerspitze MK 6

Mitlaufliinette
Stehlinette

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig MC

Gewindeuhr und Wechselradersatz

Halogen-Maschinenlampe

Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser

Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE
GUZ = Gegen Uhrzeigersinn, IUZ = Im Uhrzeigersinn

Bestelldaten

INDUSTRIE 1500/330
INDUSTRIE 2000/330
INDUSTRIE 3000/330
INDUSTRIE 1500/400
INDUSTRIE 2000/400
INDUSTRIE 3000/400

Bestell-
nummer

88158
88159
88160
88161
88162
88163

UVPin €
exkl. MwSt.
*29.775,00
*31.790,00
*35.490,00
*32.905,00
*33.975,00
*38.935,00




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

CNC-INDUSTRIE 460

_I-'r'l_131_;,,__“ "‘! 4.000 -
[] ...i L] E‘ min

550/ 460 100 ; -
800 -

Universal-Drehmaschine CNC-INDUSTRIE

Spitzenweite Modell 1000 mm 900
Spitzenhohe mm 230
Drehdurchmesser iiber Bett mm 460
Drehdurchmesser tiber Schlitten mm 250 Hydraulik-Spannfutter
Maschinenbettbreite mm 312 @160 mm serienmaRi
Querschlittenweg mm 300 g
Drehfutteraufnahme Nr. A2-5
Spindelaufnahme MK 6
Spindelbohrung mm 56
Drehzahlbereich, stufenlos UpM  100-4.000
Langsvorschub (Z-Achse) mm/min | 15.000 (max.)
Quervorschub (X-Achse) mm/min  12.000 (max.)
SIEMENS SINUMERIK 828D - ]
Werkzeugplatze Anz. 8 Hydraulisch betétigter Reitstock MK 4
DrehmeiRelquerschnitt mm 20x20 . AR
Bohrstangenaufnahme mm @ 40 serienmaliig
Pinolenaufnahme MK 4
Pinolendurchmesser mm 60
Pinolenweg mm 120
Motorleistung W 7.500
Positioniergenauigkeit Z-Achse mm 0,03
Positioniergenauigkeit X-Achse mm 0,02
Drehmoment Hauptspindel Nm 50
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60
Lange Modell 1000 mm 3.000
Breite mm 1.500
Héhe s 1.700 8-fach Werkzeugrevolver serienmafig
Gewicht Modell 1000 kg 2.000
Bestell- UVPin €

Bestelldaten nummer | exkl. MwSt.

CNC-INDUSTRIE 1000/400 88180 *55.180,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




SIEMENS SINUMERIK 828D

B Panelbasierte Kompakt-CNC

H Bis zu 8 Achsen/Spindel

W 8,4“ Farbdisplay

B CNC-Anwenderspeicher bis zu 5 MB
B 4 interpolierende Achsen

B 256 Werkzeugspeicherplatze

Robust und wartungsfrei

Eine Bedientafelfront aus Magnesiumdruckguss, das panelbasierte
CNC-Design mit wenigen Schnittstellen sowie eine hohe Schutzart
macht die SINUMERIK 828D Steuerung auch in rauer Umgebung zum
verldsslichen Partner. Durch den liifter- und festplattenlosen Aufbau
sowie die NV-RAM Speichertechnologie ohne Pufferbatterie ist die
SINUMERIK 828D eine véllig wartungsfreie CNC-Steuerung.

Serienausstattung:

CNC-Steuerung SIEMENS SINUMERIK 828D
Hydraulisches Dreibacken-Drehfutter
SIEMENS Antriebsmotor an X- und Z-Achse
Kugelumlaufspindeln

8-fach Werkzeugwechsler

Autom. Zentralschmierung

Hydraulischer Reitstock
KihImitteleinrichtung

Arbeitsleuchte

Bedienwerkzeug

Optional erhaltlich:

- Sinutrain-Desktop-Lizenzen fiir Schulen,
Lehrlingsausbildung und Ausbildungsstatten

- Sinutrain-Klassenraum-Lizenz (18 Platze) erhiltlich
- Programmierhandbiicher fiir Drehen und Frasen

- Trainingsunterlagen fiir Shopmill und Shopturn

* = ELMAG-Spezialprogramm

Powered by
SIEMENS

ELMAG

Powered by Quality
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Steuerpanel SIEMENS SINUMERIK 828D




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

Drehmaschinen Serie PREMIUM CU

Unsere universellen Drehmaschinen und Drehmaschinen mit stufenloser Drehzahlregelung der
Serie PREMIUM CU haben vielfdltige Features und Zubehor fiir Kunden in den verschiedensten
Branchen.

Die Serie PREMIUM CU ermoglicht eine genaue Abstimmung der Schnittgeschwindigkeit auf
Werkstoff und Drehdurchmesser - besonders vorteilhaft bei Nichteisenmetallen, Kunststoffen
und fir die perfekte Oberflache bei Prazisionsteilen und Passungen.

Interessante Besonderheiten stellen die an den Werkzeugschlitten angebauten R/L-
Steuereinheiten dar, durch die auf einfache Weise der Rechts- oder Linkslauf der Drehspindel
angesteuert wird. Sie ersetzen die bei Universaldrehmaschinen tiblichen Schaltwellen.

Effizientes Handling bieten elektromechanische Spindelbremsen fiir superschnellen
Drehspindelstopp. Die Leitspindeln sind mit einem Uberlastschutz ausgestattet.

Leistungsdaten und Aufnahmen:

B Dreh-@ 325-1.320 mm, ohne Briicke 400-1.500 mm oo
B DrehgroRe tber Schlitten @ 190-940 x 6.000 mm HIGH-CLASS Modelle fiir
B Antriebsmotor: 2.200-22.000 W, 400 V, hohes Drehmoment anspruchsvolle Dreharbeiten!

B Drehfutteraufnahme: DIN 55027
B Pinolenaufnahme: MK 3 - MK 6

Drehspindel- und B Getriebesteller

. Vorschubgetriebe B Halogenlampe
Serienausstattung: mit Schnellschalt- B Kihlmittelpumpe

m ROHM Dreibacken-Drehfutter elementen B Not-Aus-Taster

B Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig
B Halogen-Maschinenlampe
B Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser

Vorschubumkehr

B Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter Verschiebbare

B Werkzeugschlitten mit Spritzschutz Schutzabdeckung

B Untergestell / Spanewanne / Spritzwand “e v
B Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE E—_u__.

=~  ELMAG
{PREMIURBCU 630 RO

Hochwertiges ROHM
Dreibacken-Drehfutter aus
Stahl

Extra kraftiger Antriebsmotor
11.000 W im Maschinensockel

5-teiliges Stahlhalter-Set
fiir raschen Werkzeugwechsel

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

Powered by Quality

Standards Serie PREMIUM CU:

B Schweres Grauguss-Maschinenbett, gute Schwingungsdampfung

B Demontierbare Briicke

B Prismenfiihrungen

B Drehspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, hohe Rundlaufgenauigkeit, einstellbare Prdzisionslager
B Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad

B Zahnrdder aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen

B Vorschubumkehrschaltung

B Abgedeckte Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet, prazisionsgeschliffen
B Werkzeugschlitten mit Schlossmutter

B Prdzise Schlittenfiihrungen, einstellbar

B Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung

B Drehmaschinengenauigkeit nach DIN

F L:|
o b
Q art e 1]
4 -2-0 30
| o ) 2 pooen
Mit Schnellwechsel- i O B = = = = g
Stahlhalter-Set CoEoEDEODEE
= — = CEEDEEoEoomo
Eilgangsmotor Mitfahrendes Steuerpult mit Drehspin-
Langsschlitten del R/L-Steuereinheit, digitaler Dreh-
zahlanzeige, Vario-Speed-Drehzahlrege-
e —me—n lung, Betriebslampe und Not-Aus-Taster Sonderzubehér fiir héchste Prizision:
’ - Digitale Positionsanzeige SINO
fiir 3 Achsen

Leitspindel-
Rutschkupplung

Support-Control-Steuer-
hebel mit Vierfach-Langs- und
Quervorschub

) . g Leitspindel-Schlossmutter
ALl ek

BN
Ln
Py

R/ AN

ETTETET I ]
——

PREMIUM CU 630

* = ELMAG-Spezialprogramm




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN ELMAG

START-UP
SERVICE

PREMIUM CU 325 (RD-Vario)

1.000 325 85

PREMIUM CU 325 RD-Vario

PREMIUM CU 325

Arbmtsberelch

Spitzenweite Modell 1000 mm 1.000 1 000
Spitzenhéhe mm 165 165
Drehdurchmesser iiber Bett mm 325 325
Drehdurchmesser tiber Schlitten mm 190 190
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 440 440
Bettbreite mm 200 200
Querschlittenweg mm 150 150
Oberschlittenweg mm 95 95
Drehmmﬂelquerschnltt max. mm 16 x 16 16 x 16

Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr. 5

Spindelaufnahme MK 4, 5 4

Spindelbohrung mm 32 32

Drehzahlstufen Anz. 12 -

Drehzahlbereich UpM = 85-2.000 -

Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM - 85 - 405

Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM - 470 - 2.200

48 Langsvorschiibe mm/U 0,006-1,77 0,006-1,77 opEEE Sonderzubehdr fiir
48 Quervorschiibe mm/U 0,003 -0,885 0,003 -0,885 oooen héchste Prazision:
48 metrische Gewinde mm 0,1-28 0,1-28 Dpoooa o . ) .
19 metrische Modulgewinde mm 01-1,75 01-1,75 oooEa Digitale Positionsanzeige
53 Zollgewinde, Génge G G/" 75-2,5 75-2,5 aopaoER SINO fiir 3 Achsen
19 Zoll Modulgewinde, Gange G G/" 70-4 70-4 EEO00G

Reitstock

Pinolenaufnahme MK 3 3

Pinolendurchmesser mm 40 40

Pinolenweg mm 100 100

Antriebsleistune ..

I-us V/Hz 400/50-60 @ 400/50-60 Mitlauflinette

Lange mm 2.150 2.150 Stehlinette :

Breite e 820 820 Stehliinette mit Kugellagerfihrung

Hohe mm 1.300 1.300 Planscheibe

Gewicht Modell CU 1000/325 kg 700 700 4-Backen Planscheibenfutter

Serienausstattung

ROHM Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig
Halogen-Maschinenlampe
Not-Aus-Taster/Nullspannungsausldser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Werkzeugschlitten mit Spritzschutz
Untergestell/Spanewanne/Spritzwand
Werkzeugsatz/Bedienungsanleitung/CE

Bestell- UVPin €

nummer exkl. MwSt.
PREMIUM CU 1000/325 88600 *14.345,00
PREMIUM CU 1500/325 RD-Vario 88601 *15.665,00

Bestelldaten ‘

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

ELMAG

Powered by Quality

PREMIUM CU 400 (RD-Vario)

kmimd # ™4 2.240

i :i : |
ab 400 50

1.000

Bedienpult RD-Vario

PREMIUM CU 400

Universal-Drehmaschine PREMIUM CU | 400 | 400 RD-Vario
Arbeitsbereich ]

Spitzenweite Modell 1000 mm 1.000 1.000

Spitzenweite Modell 1500 mm 1.500 1.500

Spitzenhdhe mm 200 200

Drehdurchmesser iiber Bett mm 400 400

Drehdurchmesser tiber Schlitten mm 235 235

Drehdurchmesser ohne Briicke mm 550 550

Bettbreite mm 320 320

Querschlittenweg mm 235 235

Oberschlittenweg mm 110 110

DrehmeiRelquerschnitt max. mm 25 x 25 25 x 25

Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr. 6 6

Spindelaufnahme MK 6 6

Spindelbohrung mm 52 52

Drehzahlstufen Anz. 12 -

Drehzahlbereich UpM | 50-2.240 -

Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM = 18-98

Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM - 48 - 265

Drehzahlbereich 3, stufenlos UpM - 144 -790

Drehzahlbereich 4, stufenlos UpM - 385-2.120

80 Langsvorschiibe mm/U 0,0015-0,6 0,0015-0,6

80 Quervorschiibe mm/U 0,0075-0,3 0,0075-0,3 ooEem Sonderzubehér fiir
40 metrische Gewinde mm 0,25-7,5 0,25-7,5 oooeno héchste Prazision:
40 metrische Modulgewinde mm  0,0625-1,875 0,0625-1,875 opoo@a o T ) .
40 Zollgewinde, Gange G G/ 120-4 120-4 opooEa Digitale Positionsanzeige
40 Zoll Modulgewinde, Gange G G/" 480 - 16 480 - 16 oopEaoE2a SINO fiir 3 Achsen
EE0onm

Pinolenaufnahme MK 4 4

Pinolendurchmesser mm 50 50

Pinolenweg mm 100 100

Antriebsleistung ]

Motorleistung w 4.000 4.000

Netzanschluss V/Hz  400/50-60 @ 400/50-60

Lange Modell CU 1000/400 mm 2.350 2.350 Mitlaufliinette

Breite mm 980 980 Stehlinette

Hohe mm 1.330 1.330 Stehliinette mit Kugellagerfiihrung

Gewicht Modell CU 1000/400 kg 1.590 1.590 Planscheibe

Gewicht Modell CU 1500/400 kg 1.700 1.700 4-Backen Planscheibenfutter

Serienausstattung

ROHM Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig

Halogen-Maschinenlampe Bestell- UVPin €
Bestelldat

Not-Aus-Taster/Nullspannungsausléser estefidaten ‘ nummer exkl. MwSt.

Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter PREMIUM CU 1000/400 88620 *21.885,00

Werkzeugschlitten mit Spritzschutz PREMIUM CU 1500/400 88621 *22.850,00

PREMIUM CU 1000/400 RD-Vario 88625 *26.435,00
PREMIUM CU 1500/400 RD-Vario 88626 *27.400,00

Untergestell/Spanewanne/Spritzwand
Werkzeugsatz/Bedienungsanleitung/CE

* = ELMAG-Spezialprogramm




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN

ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

PREMIUM CU 500 (RD-Vario)

™4 2.000

Bedienpult RD-Vario

PREMIUM CU 500

Arbeitsbereich .

Spitzenweite Modell 1000CU500 = mm 1.000 1.000

Spitzenweite Modell 1500 CU 500 mm 1.500 1.500

Spitzenweite Modell 2000CU500 = mm 2.000 2.000

Spitzenhéhe mm 250 250

Drehdurchmesser iiber Bett mm 500 500

Drehdurchmesser iiber Schlitten mm 300 300

Drehdurchmesser ohne Briicke mm 700 700

Bettbreite mm 400 400 - -

Querschlittenweg mm 315 315 [ "’% y !

Oberschlittenweg mm 130 130 - v

DrehmeiRelquerschnitt max. mm 32x32 32x32 =

Drehspindel . T

Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr. 8 8

Spindelaufnahme metrisch mm 80 80

Spindelbohrung mm 72 72

Drehzahlstufen Anz. 21 -

Drehzahlbereich UpM = 20-2.000 -

Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM - 25-100

Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM - 100 - 400

Drehzahlbereich 3, stufenlos UpM - 500 - 2.000

120 Langsvorschiibe mm/U | 0,04-12 0,04-12

120 Quervorschiibe mm/U 0,02-6 0,02-6 [ 1]

64 metrische Gewinde mm 0,5-120 0,5-120 opEEE Sonderzubehdr fiir
64 metrische Modulgewinde mm  0,125-30 @ 0,125-30 B oooen héchste Prazision:
64 Zollgewinde, Gange G G/" 60-1/4 60-1/4 = Dpoooa o o ) .
64 Zoll Modulgewinde, Ginge G G/ = 240-1 240-1 opooE@ Digitale Positionsanzeige
Reitstock [ELMAG ooEooooanER SINO fiir 3 Achsen
Pinolenaufnahme MK MK 5 MK 5 CEEEEEED0NDG

Pinolendurchmesser mm 30 30 |

Pinolenweg mm 230 230 ! — —‘—:E_=ﬂb.—_—-‘——"_;

Antriebsleistung .

Motorleistung W 7.500 7.500

Netzanschluss V/Hz  400/50-60 @ 400/50-60

Abmessungen Sonderzubehtr auf Anfrage

Lange Modell 1000 CU 500 mm 2.600 2.600 ’ o

Breite mm 1.250 1.250 ';"t':mﬂg;'t"tztte

Hohe mm 1.400 1.400 - p .

Gewicht Modell CU 1000/500 ke 2.650 2.650 Stehliinette mit Kugellagerfiihrung

Gewicht Modell CU 1500/500 ke 2.800 2.800 Planscheibe _

Gewicht Modell CU 2000/500 ke 2.950 2.950 4-Backen Planscheibenfutter

Serienausstattung ‘

ROHM Dreibacken-Drehfutter @ 250 mm . . Bestelldaten ‘ Bestell- UVPin €

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig (] . nummer exkl. MwsSt.
Halogen-Maschinenlampe . . PREMIUM CU 1000/500 88670 *29.735,00
Not-Aus-Taster/Nullspannungsausldser (] (] PREMIUM CU 1500/500 88671 *30.340,00
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter ] ] PREMIUM CU 2000/500 88672 *31.490,00
Werkzeugschlitten mit Spritzschutz (] (] PREMIUM CU 1000/500 RD-Vario 88680 *37.845,00
Untergestell/Spanewanne/Spritzwand ] ] PREMIUM CU 1500/500 RD-Vario 88681 *38.590,00
Werkzeugsatz/Bedienungsanleitung/CE . L PREMIUM CU 2000/500 RD-Vario 88682 *39.780,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Bedienpult RD-Vario

Universal-Drehmaschine PREMIUM CU 630 |630 RD-Vario

Arbeitsbereich

Spitzenweite Modell 1500 CU 630 mm 1.500 1.500
Spitzenweite Modell 2000 CU 630 mm 2.000 2.000
Spitzenweite Modell 3000 CU 630 mm 3.000 3.000
Spitzenhéhe mm 315 315
Drehdurchmesser iiber Bett mm 630 630
Drehdurchmesser iiber Schlitten mm 430 430
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 830 830
Bettbreite mm 400 400
Querschlittenweg mm 315 315
Oberschlittenweg mm 130 130
DrehmeiRelquerschnitt max. mm 32x32 32x32
Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr. 11 11
Spindelaufnahme metrisch mm 120 120
Spindelbohrung mm 103 103
Drehzahlstufen Anz. 21 -
Drehzahlbereich UpM | 12,5-1.250 -
Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM - 16-63
Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM - 63 - 250
Drehzahlbereich 3, stufenlos UpM - 315-1.250
120 Langsvorschiibe mm/U | 0,04-12 0,04-12
120 Quervorschiibe mm/U 0,02-6 0,02-6
64 metrische Gewinde mm 0,5-120 0,5-120
64 metrische Modulgewinde mm 0,125-30 0,125-30
64 Zollgewinde, Gange G G/" 60-1/4 60-1/4
64 Zoll Modulgewinde, Gdnge G G/" 240-1 240-1
Pinolenaufnahme MK 5 5
Pinolendurchmesser mm 30 30
Pinolenweg mm 230 230
Motorleistung W 11.000 11.000
Netzanschluss V/Hz @ 400/50-60 @ 400/50-60
Abmessungen

Lange Modell CU 1500/630 mm 3.100 3.100
Breite mm 1.250 1.250
Héhe mm 1.400 1.400
Gewicht Modell CU 1500/630 kg 3.160 3.160
Gewicht Modell CU 2000/630 kg 3.310 3.310
Gewicht Modell CU 3000/630 kg 3.560 3.560

Serienausstattung ‘

ROHM Dreibacken-Drehfutter @ 315 mm
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig
Halogen-Maschinenlampe
Not-Aus-Taster/Nullspannungsausléser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Werkzeugschlitten mit Spritzschutz
Untergestell/Spanewanne/Spritzwand
Werkzeugsatz/Bedienungsanleitung/CE

* = ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG

Powered by Quality

PREMIUM CU 630

Sonderzubehor fur
hochste Prazision:
Digitale Positionsanzeige
SINO fiir 3 Achsen

oo

oo

-]

gD @ B B
28
1-]-1-1-]¢]
5] 111+
=1-4-1-1-1 |
=1-1-7-0 1]
onuuoa

d

Sonderzubehér auf Anfrage

Mitlaufliinette

Stehlinette

Stehlinette mit Kugellagerfiihrung
Planscheibe

4-Backen Planscheibenfutter

Bestell- UVPin €
Bestelldaten ‘ nummer exkl. MwsSt.
PREMIUM CU 1500/630 88643 *39.575,00
PREMIUM CU 2000/630 88644 *40.745,00
PREMIUM CU 3000/630 88645 *43.585,00
PREMIUM CU 1500/630 RD-Vario 88640 *41.845,00
PREMIUM CU 2000/630 RD-Vario 88641 *42.955,00
PREMIUM CU 3000/630 RD-Vario 88642 *48.390,00




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN

PREMIUM CU 760 (RD-Vario)

Bedienpult RD-Vario

Universal-Drehmaschine PREMIUM CU

760 | 760 RD-Vario
I

Arbeitsbereich

Spitzenweite Modell 1500 CU 760 mm 1.500 1.500
Spitzenweite Modell 2000 CU 760 mm 2.000 2.000
Spitzenweite Modell 3000 CU 760 mm 3.000 3.000
Spitzenweite Modell 4000 CU 760 mm 4.000 4.000
Spitzenweite Modell 5000 CU 760 mm 5.000 5.000
Spitzenweite Modell 6000 CU 760 mm 6.000 6.000
Spitzenhéhe mm 380 380
Drehdurchmesser liber Bett mm 760 760
Drehdurchmesser tiber Schlitten mm 520 520
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 950 950
Bettbreite mm 560 560
Querschlittenweg mm 410 410
Oberschlittenweg mm 150 150
DrehmeiRelquerschnitt max. mm 45 x 45 45 x 45
Drehspindel

Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr. 11 11
Spindelaufnahme metrisch mm 140 140
Spindelbohrung mm 132 132
Drehzahlstufen Anz. 17 -
Drehzahlbereich UpM | 7,5-1.015 -
Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM - 7-42
Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM - 28-170
Drehzahlbereich 3, stufenlos UpM - 165 - 1.015
150 Langsvorschiibe mm/U 0,0039-18 0,0039-18
150 Quervorschiibe mm/U 0,02-9 0,02-9
76 metrische Gewinde mm 0,5-180 0,5-180
76 metrische Modulgewinde mm 0,125-45 0,125-45
76 Zollgewinde, Gange G G/" 60-1/6 60-1/6
76 Zoll Modulgewinde, Génge G G/" 240-2/3 240-2/3
Reitstock

Pinolenaufnahme MK 6 6
Pinolendurchmesser mm 105 105
Pinolenweg mm 225 225
Antriebsleistune .
Motorleistung W 11.000 11.000
Netzanschluss V/Hz  400/50-60 @ 400/50-60
Abmessungen

Lange Modell CU 1500/760 mm 3.470 3.470
Breite mm 1.650 1.650
Hohe mm 1.600 1.600
Gewicht Modell CU 1500/760 kg 4.220 4.220
Gewicht Modell CU 2000/760 kg 4.470 4.470
Gewicht Modell CU 3000/760 kg 5.050 5.050
Gewicht Modell CU 4000/760 kg 5.500 5.500
Gewicht Modell CU 5000/760 kg 6.080 6.080
Gewicht Modell CU 6000/760 kg 6.530 6.530
Serienausstattung

ROHM Dreibacken-Drehfutter @ 380 mm [ o
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig (] .
Halogen-Maschinenlampe . .
Not-Aus-Taster/Nullspannungsausldser (] (]
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter ] [
Werkzeugschlitten mit Spritzschutz o ]
Untergestell/Spdnewanne/Spritzwand ] °
Werkzeugsatz/Bedienungsanleitung/CE . L

PREMIUM CU 760

ELMAG

MODELLE | START-UP

SERVICE

28

!

Sonderzubehdr auf Anfrage

Mitlaufliinette

Stehliinette

Stehliinette mit Kugellagerfiihrung
Planscheibe

4-Backen Planscheibenfutter

Bestelldaten ‘

PREMIUM CU 1500/760
PREMIUM CU 2000/760
PREMIUM CU 3000/760
PREMIUM CU 4000/760
PREMIUM CU 5000/760
PREMIUM CU 6000/760
PREMIUM CU 1500/760 RD-Vario
PREMIUM CU 2000/760 RD-Vario
PREMIUM CU 3000/760 RD-Vario
PREMIUM CU 4000/760 RD-Vario
PREMIUM CU 5000/760 RD-Vario
PREMIUM CU 6000/760 RD-Vario

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer

Bestell-
nummer

88650
88651
88652
88653
88654
88655
88660
88661
88662
88663
88664
88665

Sonderzubehor fir
hdchste Prazision:
Digitale Positions-
anzeige SINO fiir 3 Achsen

UVPin €

exkl. MwsSt.

*47.860,00
*49.580,00
*59.965,00
*66.465,00
*76.935,00
*88.565,00
*54.295,00
*56.445,00
*66.420,00
*72.930,00
*83.430,00
*95.045,00




ab
1.500

1.500 6,3

Bedienpult RD-Vario

Universal-Drehmaschine PREMIUM CU 1000

Arbeitsbereich

Spitzenweite Modell 1500 CU 1000 mm 1.500 1.500
Spitzenweite Modell 3000 CU1000 mm 3.000 3.000
Spitzenweite Modell 4000 CU 1000 mm 4.000 4.000
Spitzenweite Modell 5000 CU 1000 mm 5.000 5.000
Spitzenweite Modell 6000 CU 1000  mm 6.000 6.000
Spitzenhohe mm 500 500
Drehdurchmesser iiber Bett mm 1.090 1.090
Drehdurchmesser iiber Schlitten mm 690 690
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 1.250 1.250
Bettbreite mm 700 700
Querschlittenweg mm 525 525
Oberschlittenweg mm 270 270
Drehspindel

Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr. 15 -
Spindelaufnahme metrisch mm 160 =
Spindelbohrung mm 155 -
Drehzahlstufen Anz. 24 =
Drehzahlbereich UpM | 6,3-1.250 -
Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM - 3,7-15,6
Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM - 14,7 - 62
Drehzahlbereich 3, stufenlos UpM - 58 - 250
Drehzahlbereich 4, stufenlos UpM - 235 - 1.000

Vorschubbereiche
160 Langsvorschiibe
160 Quervorschiibe

mm/U | 0,032-38,9 | 0,032-38,9
mm/U 0,016-19,45 0,016 -19,45

80 metrische Gewinde mm 0,5-480 0,5-480
80 metrische Modulgewinde mm  0,125-120 @ 0,125-120
80 Zollgewinde, Gange G G/" 60-1/16 60-1/16
80 Zoll Modulgewinde, Gange G G/" 240-1/4 240-1/4
Reitstock

Pinolenaufnahme MK 6 6
Pinolendurchmesser mm 125 125
Pinolenweg mm 260 260
Antriebsleistung . |
Motorleistung W 22.000 22.000
Netzanschluss V/Hz @ 400/50-60 @ 400/50-60
Lange Modell CU 1500/1000 mm 3.700 3.700
Breite mm 1.800 1.800
Héhe mm 1.855 1.855
Gewicht Modell CU 1500/1000 kg 6.550 6.550
Gewicht Modell CU 3000/1000 kg 8.050 8.050
Gewicht Modell CU 4000/1000 kg 8.550 8.550
Gewicht Modell CU 5000/1000 kg 10.050 10.050
Gewicht Modell CU 6000/1000 kg 10.650 10.650
Serienausstattung

ROHM Dreibacken-Drehfutter @ 750 mm L .
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig (] .
Halogen-Maschinenlampe . .
Not-Aus-Taster/Nullspannungsausldser (] (]
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter ] [
Werkzeugschlitten mit Spritzschutz o ]
Untergestell/Spdnewanne/Spritzwand ] °
Werkzeugsatz/Bedienungsanleitung/CE . L

* = ELMAG-Spezialprogramm

|1000 RD-Vario

PREMIUM CU 1000

Sonderzubehdr auf Anfrage

Mitlaufliinette

Stehliinette

Stehliinette mit Kugellagerfiihrung
Planscheibe

4-Backen Planscheibenfutter

Bestelldaten ‘

PREMIUM CU 1500/1000
PREMIUM CU 3000/1000
PREMIUM CU 4000/1000
PREMIUM CU 5000/1000
PREMIUM CU 6000/1000
PREMIUM CU 1500/1000 RD-Vario
PREMIUM CU 3000/1000 RD-Vario
PREMIUM CU 4000/1000 RD-Vario
PREMIUM CU 5000/1000 RD-Vario
PREMIUM CU 6000/1000 RD-Vario

Bestell-
nummer

88630
88631
88632
88633
88634
88635
88636
88637
88638
88639

ELMAG

Powered by Quality

Sonderzubehor fiir
hochste Prazision:
Digitale Positions-
anzeige SINO fiir 3 Achsen

UVPin €
exkl. MwsSt.
*89.175,00
*95.065,00
*108.535,00
*114.060,00
*137.895,00

*97.985,00
*103.865,00
*117.335,00
*122.895,00
*146.750,00




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN

PREMIUM CU 1320 (RD-Vario)

ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

-
rmmy =

i
ab 1320 5
1.500

Bedienpult RD-Vario

Universal-Drehmaschine PREMIUM CU 1320 |1320 RD-Vario

Arbeitsbereich

Spitzenweite Modell 1500 CU 1320 mm 1.500 1.500
Spitzenweite Modell 3000 CU1320 mm 3.000 3.000
Spitzenweite Modell 4000 CU 1320 mm 4.000 4.000
Spitzenweite Modell 5000 CU 1320 mm 5.000 5.000
Spitzenweite Modell 6000 CU 1320 mm 6.000 6.000
Spitzenhohe mm 625 625
Drehdurchmesser iiber Bett mm 1.320 1.320
Drehdurchmesser iiber Schlitten mm 940 940
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 1.500 1.500
Bettbreite mm 700 700
Querschlittenweg mm 685 685
Oberschlittenweg mm 270 270
Drehspindel

Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr. 15 15
Spindelaufnahme metrisch mm 160 160
Spindelbohrung mm 155 155
Drehzahlstufen Anz. 24 24
Drehzahlbereich UpM 5-1.000 5-1.000
Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM - 3,7-156
Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM - 14,7 -62
Drehzahlbereich 3, stufenlos UpM - 58 - 250
Drehzahlbereich 4, stufenlos UpM - 235-1.000

Vorschubbereiche
160 Langsvorschiibe
160 Quervorschiibe

mm/U | 0,032-38,9 | 0,032-38,9
mm/U 0,016-19,45 0,016 -19,45

80 metrische Gewinde mm 0,5-480 0,5-480
80 metrische Modulgewinde mm  0,125-120 @ 0,125-120
80 Zollgewinde, Gange G G/" 60-1/16 60-1/16
80 Zoll Modulgewinde, Gange G G/" 240-1/4 240-1/4
Pinolenaufnahme MK 6 6
Pinolendurchmesser mm 125 125
Pinolenweg mm 260 260
Antriebsleistung . |
Motorleistung W 22.000 22.000
Netzanschluss V/Hz @ 400/50-60 @ 400/50-60
Lange Modell CU 1500/1320 mm 3.700 3.700
Breite mm 1.900 1.900
Héhe mm 1.980 1.980
Gewicht Modell CU 1500/1320 kg 6.990 6.990
Gewicht Modell CU 3000/1320 kg 8.450 8.450
Gewicht Modell CU 4000/1320 kg 8.950 8.950
Gewicht Modell CU 5000/1320 kg 10.450 10.450
Gewicht Modell CU 6000/1320 kg 11.100 11.100

Serienausstattung ‘

ROHM Dreibacken-Drehfutter @ 500 mm
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig
Halogen-Maschinenlampe
Not-Aus-Taster/Nullspannungsausldser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Werkzeugschlitten mit Spritzschutz
Untergestell/Spanewanne/Spritzwand
Werkzeugsatz/Bedienungsanleitung/CE

PREMIUM CU 1320

Sonderzubehor fur
héchste Prazision:
Digitale Positions-
anzeige SINO fiir 3 Achsen

Sonderzubehér auf Anfrage

Mitlaufliinette

Stehliinette

Stehliinette mit Kugellagerfiihrung
Planscheibe

4-Backen Planscheibenfutter

Bestell- UVPin €
Bestelldaten ‘ nummer exkl. MwSt.
PREMIUM CU 1500/1320 88690 *95.715,00
PREMIUM CU 3000/1320 88691  *101.585,00
PREMIUM CU 4000/1320 88692 *109.565,00
PREMIUM CU 5000/1320 88693 *120.590,00
PREMIUM CU 6000/1320 88694  *144.470,00

PREMIUM CU 1500/1320 RD-Vario 88695 *104.575,00
PREMIUM CU 3000/1320 RD-Vario 88696 *110.425,00
PREMIUM CU 4000/1320 RD-Vario 88697 *123.880,00
PREMIUM CU 5000/1320 RD-Vario 88698 *129.425,00
PREMIUM CU 6000/1320 RD-Vario 88699 *153.250,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




TECH-INFO: DIN-Norm 8606 Drehmaschinen

Powered by Q

ELMAG

uality

Eine DIN-Norm ist ein unter Leitung eines Arbeitsausschusses im DIN Deutsches Institut fiir Normung erarbeiteter freiwilliger
Standard, in dem materielle und immaterielle Gegenstande vereinheitlicht sind. DIN-Normen entstehen auf Anregung
und durch die Initiative interessierter Kreise (in der Regel die Wirtschaft), wobei Ubereinstimmung unter allen Beteiligten

hergestellt wird.

Beim ELMAG® START-UP-SERVICE wird die DIN 8606 ,,Drehmaschinen mit normaler Genauigkeit” angewendet.

Zweck und Anwendung:

In dieser Norm sind technische Abnahmebedingungen fiir Drehmaschinen mit normaler Genauigkeit, Umlaufdurchmesser bis
800 mm festgelegt. Sie umfassen vorbereitende MalRnahmen und geometrische Priifung der Maschinen.

Beispiele der durchgefiihrten geometrischen Priifungen:

Priifung der Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase

ELMAG

START-UP

SERVICE

Gegenstand der Priifung “ Priifmittel Priifanleitung Abweichung zuldssig

Rundlauf des Zentrierkegels
der Arbeitsspindel

Priifung der Parallelitat des Reitstockes

-—r

Messuhr nach DIN 879

Messuhr rechtwinkelig
zur Mantellinie des Kegels
anstellen.

Arbeitsspindel langsam drehen

Bei Spiel in den Langslagern
konstante Kraft F aufbringen

Der Wert von F wird vom
Hersteller festgelegt.

0,01 mm

Gegenstand der Priifung “ Priifanleitung Abweichung zuldssig

Parallelitat des
Aufnahmekegels im Reitstock
zur Bettschlittenbewegung

a) in der Waagerecht-Ebene
b) in der Senkrecht-Ebene

Prifung der Rundlaufgenauigkeit des Innenkegels

Messuhr nach DIN 879

Prifdorn mit kegeligem
Aufnahmeschaft

Priifdorn in zuriickgezogener,
geklemmter Reitstockpinole.

Messubhr bei c anstellen
und Bettschlitten langs des
Priifdornes verschieben.

a) 0,03 mm auf 300 mm zur
Werkzeugschneide gerichtet

b) 0,03 mm auf 300 mm nach
oben gerichtet

Gegenstand der Priifung “ Priifmittel Priifanleitung Abweichung zulassig

Rundlauf des Innenkegels der
Arbeitsspindel

a) an der Aufnahme
b) in einem Abstand vom

halben max. Drehdurchmesser,
max. 300 mm

* = ELMAG-Spezialprogramm

b
i
A

Messuhr nach DIN 879

Priifdorn mit kegeligem
Aufnahmeschaft

Priifdorn im Innenkegel.
Anstellen der Messuhr an den
Umfang des Priifdornes.

Arbeitsspindel drehen.
Messung bei a, dann bei b.

a) 0,01 mm

b) 0,02 mm fiir einen
MeRabstand von 300 mm

387




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN

CNC-PREMIUM LT 580 & 660

Hochwertiges ROHM
Dreibacken-Drehfutter aus
Stahl ZS @ 250 mm

e T A
@ ,/% w 5-teiliges Stahlhalter-Set fiir raschen
Werkzeugwechsel (Modell MC)
! )\
T CNC-PREMIUM LT 580

Universal-Drehmaschine CNC-PREMIUM LT 580

nive
Arbeitsbereich

Arbeitsbereich
Spitzenweite Modell 885 LT 580 mm 885 Spitzenweite Modell 1410 LT 660 mm 1.410
Spitzenweite Modell 1385 LT 580 mm 1.385 Spitzenweite Modell 1910 LT 660 mm 1.910
Spitzenweite Modell 1885 LT 580 mm 1.885 Spitzenweite Modell 2910 LT 660 mm 2.910
Spitzenweite Modell 2885 LT 580 mm 2.885 Spitzenweite Modell 3910 LT 660 mm 3.910
Spitzenweite Modell 3885 LT 580 mm 3.885 Spitzenweite Modell 4310 LT 660 mm 4.910
Spitzenweite Modell 4885 LT 580 mm 4.885 Spitzenweite Modell 5910 LT 660 mm 5.910
Spitzenhéhe mm 290 Spitzenhéhe mm 330
Drehdurchmesser liber Bett mm 580 Drehdurchmesser liber Bett mm 660
Drehdurchmesser tiber Schlitten mm 380 Drehdurchmesser tiber Schlitten mm 420
Maschinenbettbreite mm 400 Maschinenbettbreite mm 560
Querschlittenweg mm 290 Querschlittenweg mm 430
Kugelumlaufspindel Z-Achse mm 50x10 Kugelumlaufspindel Z-Achse mm 50x10
Kugelumlaufspindel X-Achse mm 32x5 Kugelumlaufspindel X-Achse mm 32x5
Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr. 8 Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr. 11
Spindelaufnahme metrisch mm 80 Spindelaufnahme metrisch mm 120
Spindelbohrung mm 72 Spindelbohrung mm 103
Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM 25-100 Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM 9-55
Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM 100-400 Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM 37-220
Drehzahlbereich 3, stufenlos UpM  500-2.000 Drehzahlbereich 3, stufenlos UpM = 220-1.320
Langsvorschub (Z-Achse) mm/min  8.000 (max.) Langsvorschub (Z-Achse) mm/min = 8.000 (max.)
Quervorschub (X-Achse) mm/min  8.000 (max.) Quervorschub (X-Achse) mm/min  8.000 (max.)
SIEMENS SINUMERIK 808D ADVANCED - ] SIEMENS SINUMERIK 808D ADVANCED - .
Pinolenaufnahme MK 5 Pinolenaufnahme MK 6
Pinolendurchmesser mm 90 Pinolendurchmesser mm 105
Pinolenweg mm 230 Pinolenweg mm 225
Motorleistung W 11.000 Motorleistung W 15.000
Drehmoment Z-Achse Nm 16 Drehmoment Z-Achse Nm 18
Drehmoment X-Achse Nm 11 Drehmoment X-Achse Nm 11
Drehmoment Hauptspindel Nm 1.120 Drehmoment Hauptspindel Nm 2.000
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60 Netzanschluss V/Hz = 400/50-60
Lange Modell LT 885/580 mm 2.750 Lange Modell LT 1410/660 mm 3.700
Breite mm 2.000 Breite mm 2.000
Hdhe mm 2.000 Hohe mm 2.000
Gewicht Modell LT 885/580 kg 3.450 Gewicht Modell LT 1410/660 kg 4.890
Gewicht Modell LT 1385/580 kg 3.600 Gewicht Modell LT 1910/660 kg 5.100
Gewicht Modell LT 1885/580 kg 3.800 Gewicht Modell LT 2910/660 kg 5.700
Gewicht Modell LT 2885/580 kg 4.150 Gewicht Modell LT 3910/660 kg 6.250
Gewicht Modell LT 3885/580 kg 4.500 Gewicht Modell LT 4910/660 kg 6.800
Gewicht Modell LT 4885/580 kg 4.850 Gewicht Modell LT 5910/660 kg 7.300
Bestell- UVPin €
it ‘ nummer exkl. MwSt.
CNC-PREMIUM 885/LT580 88610 *80.210,00
CNC-PREMIUM 1385/LT580 88611 *82.045,00
CNC-PREMIUM 1885/LT580 88612 *84.170,00 12-fach Werkzeugrevolver
CNC-PREMIUM 2885/LT580 88613 *84.530,00 Spanefdérderer DBC
CNC-PREMIUM 3885/LT580 88614 *92.005,00 Hydraulisches 250 mm Spannfutter
CNC-PREMIUM 4885/LT580 88615 *102.420,00 SIEMENS-Steuerung 828d

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




SIEMENS SINUMERIK 808D ADVANCED

B Panelbasierte Kompakt-CNC
W Bis zu 5 Achsen/Spindel
W 7,5“ Farbdisplay

B CNC-Anwenderspeicher bis zu 1 MB

B 4 interpolierende Achsen
B 64 Werkzeugspeicherpldtze

Hohe Qualitdtsstandards

Die SINUMERIK 808D ADVANCED bringt Schwung in die
Zerspanungstechnik. CNC-Technik vom Technologiefiihrer, gepaart mit
einem revolutiondren Bedienkonzept, machen die SINUMERIK 808D
ADVANCED perfekt fiir den Einstieg in die CNC-Welt!

Dank eines panelbasierten CNC-Designs mit wenig Schnittstellen und
einer Bedientafel in der Schutzklasse IP 65 sind die SINUMERIK 808
Steuerungen perfekt fiir den Einsatz unter rauen Umgebungen

vorbereitet.

Optimiert fiir einfache Drehanwendungen

Dank technologiespezifischer Auspragungen sind die SINUMERIK 808
Steuerungen perfekt fiir's Drehen vorkonfiguriert. Mit dem neuartigen,
integrierten startGUIDE ist die SINUMERIK 808 der optimale Partner fiir
den modernen CNC-Techniker. Dabei wird neben der CNC-Bedienung und
Programmierung auch die Inbetriebnahme grafisch interaktiv erklart.

Optional erhaltlich:

- Sinutrain-Desktop-Lizenzen fiir Schulen,
Lehrlingsausbildung und Ausbildungsstatten

- Sinutrain-Klassenraum-Lizenz (18 Platze) erhéltlich
- Programmierhandbticher fiir Drehen und Frasen

- Trainingsunterlagen fiir Shopmill und Shopturn

Cf ogh

= ELMAG-Spezialprogramm

PREMIUM

'rrsao

ELMAG

ELMAG

Powered by Quality

ARG aam
HIH?I Fif |
=] J=]

Steuerpanel mit 2 eletronischen Handradern

© 1L
: III;-

: ‘-"'"'ll

T O S e e Bg

Powered by
SIEMENS




BLECH SCHNEIDEN - TAFELBLECHSCHEREN

ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

RGM - Leichte Motorscheren mit Bohler-Spezialstahlmessern

[ mim |

bi;s RGM 1550-3 _mm’
8 = = 1

[ | J 2 -

o T B

2.550 . —_— =

NOT-AUS

Zyklus manuell

Messer 6ffnen

Betriebsart
Automatik/Manuell
Betriebslampe

Hubzahler
riickstellbar

RGM Serienausstattung

Spezialstahlmesser mit zwei Schnittkanten
Seitenanschlag und Auflagearme

LED-Beleuchtung

Manuell einstellbarer Hinteranschlag
CE-Sicherheitseinrichtungen

Steuerpanel RGM und mechanischer Hubzdhler

Mobile Bediensdule mit FuRausloser und Not-Aus-Taster
Betriebsanleitung / CE

Tafelblechschere

Schnitt- Hubanzahl Antrieb

Schnittldnge | leistung max Motor-

42 kg/mm? : leistung
RGM 1550x3 mm 1.550 3,0 35 4
RGM 2050x3 mm 2.050 3,0 35 4
RGM 2550x2,5 mm 2.550 2,5 35 4

390 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer

anschlag Ver- Lange Breite 0 Gewicht
stellbereich

RGM 1550x3 mm

Leistungsdaten RGM
B Schnittleistung bis 3 bzw. 2,5 mm Materialstarke
B Schnittlange bis 1.350 / 1.550 / 2.050 /2.550 mm
- ideal abgestimmt auf Normblechformate
B Schnittgeschwindigkeit 35 Hiibe pro Minute
- ideal fiir eine rasche, serielle Verarbeitung
B Hohe Antriebsleistung 4 kW
- ausreichend Leistung fiir den Dauereinsatz

Hohe Qualitdtsstandards

B Robuste und langlebige Ausfiihrung

B Hohe Schnittgenauigkeit

B GeschweilRte Monoblock-Stahlkonstruktion
mit sehr guter Schwingungsdampfung

H Beidseitig verwendbare Spezialstahlmesser von
Bohler, gehdrtet und prazisionsgeschliffen

B Prdziser Hinteranschlag mit Handrad und Mess-
skala, Verstellbereich 0-560 mm

CE-Sicherheitseinrichtungen

M Installierte Sicherheit durch Schnittspaltabdeckung

B Feststehende Zutrittssperre an der Maschinenriickseite
B Not-Aus-Taster an der Maschine und an der Bediensaule

Optimales Handling

H Breiter Auflagetisch 400 mm

B Auflagearme und Seitenanschlag

B Zwei Betriebsarten Manuell und Automatik

W Ubersichtliche Steuerungskonsole RGM mit Bedientasten
B Mobile Bediensaule mit FuRausléser fiir Automatikbetrieb

Hinter-
Bestell-
nummer

UVPin €
exkl. MwSt.

560 2.080 1.790 1.250 1.550 81331 *12.780,00
560 2.580 1.790 1.250 1.800 81332 *13.510,00
560 3.080 1.790 1.250 1.950 81333 *15.010,00



ELMAG

Powered by Quality

GMR - Kriftige Motorscheren mit ELGO NC-Steuerung

ELGO P 9521 NC-Steuerung

Einfach bedienbare, numerische
Steuerung zur Programmierung
des Hinteranschlags.

B Rasche Schnittlangeneingabe
und manuelle Einzelbedienung
per Tastendruck

W 99 Speicherplatze

B Anzeige in Millimeter oder Inch

GMR Serienausstattung

Schnittmesser mit zwei Schnittkanten, Spezialstahl gehartet
GMR 4-Modelle: Schnittspalt-Einstellvorrichtung
NC-gesteuerter Hinteranschlag mit Kugelumlaufspindel
CE-Sicherheitseinrichtungen

Auflagearm mit Lineal und Seitenanschlagen

Auflagetisch mit Kugelrollen

Steuerungskonsole GMR

NC-Steuerung ELGO P 9521

Mobile Bediensdule mit FuRausléser und Not-Aus-Taster
Betriebsanleitung / CE

Winkelanschlag mit Skala
Blechhochhaltevorrichtung Typ | oder Typ Il
1.000 mm Hinteranschlag

o
o
o

Tafelblechschere 5
GMR ©
P |y 2
B |2 (2xl% |5 |2 |2
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\ mm

GMR 2600x4 mm 2.560 4 2,5 005 05 42 7,

leistung

ww‘w.Elmﬂg-at

GMR 2600x4

NC

GMR 2600x4

-gesteuertes Hinteranschlagsystem fiir automatische

Positionierung und Riickstellung Giber Kugelumlaufspindel

Ho
[ |
[ |
[ |

Hinteranschlag
Motorleistung

he Qualitatsstandards

Robuste, langlebige Ausfiihrung

Hohe Schnittgenauigkeit

Geschweil}te Monoblock-Stahlkonstruktion

mit sehr guter Schwingungsdampfung

S5275-Material mit sehr hoher Zugfestigkeit

zur Aufnahme des Biegemoments

Langlebige Schnittmesser mit zwei Schnittkanten,
Spezialstahl gehartet

Schnittspalteinstellung fiir Qualitatsschnitte unterschiedlicher
Materialstdrken und -arten

NC-gesteuerter, motorisch verstellbarer Hinteranschlag
mit praziser Kugelumlaufspindel

Hohe Verstellgeschwindigkeit 110 mm/s,
Verstellbereich 800 mm

Hinteranschlag mit automatischer Riickstellung

Bestell-
nummer

Hinteranschlag
Verstellbereich
geschwindigkeit
Auflagearme

Verstell-

3
3

800 | 110 2 3.400 2.760 1.510 4.000 81343

* = ELMAG-Spezialprogramm

UVPin €
exkl. MwSt.

*32.300,00



BLECH SCHNEIDEN - TAFELBLECHSCHEREN

ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

HGS-A - Hydraulische Schwingschnittscheren mit CybTouch-Steuerung

[ mim | )
bis 8 =il ;
[ mm | | =
bis Il = A
4.100 : | -
[
&
1 :-"—‘

#

Universeller Einsatz

Die hydraulisch angetriebenen

HGS-A Schwingschnittscheren
schneiden kraftvoll durch alle
Blechdicken bis 6,0- bzw. 8,0 mm. lhre
superharten, prazisionsgeschliffenen
Spezialstahlmesser hinterlassen stets
ein sauberes, gerades Schnittbild.

CybTouch - serienmaRig

Eine neue Welt der
Zuschnittprogrammierung tut sich
mit der serienmalig integrierten
CybTouch-Steuerung auf. Am farbig

HGS-A Serienausstattung

Ober- und Untermesser auch fiir Edelstahlverarbeitung
Hydraulische Schnittspalteinstellung

Obermesser mit zwei Schnittkanten, Spezialstahl gehartet
Untermesser mit vier Schnittkanten, Spezialstahl gehartet
NC-gesteuerter Hinteranschlag mit Kugelumlaufspindel
Schnittlinienbeleuchtung

Automatisches Niederhaltersystem

Auflagearm mit Lineal und Seitenanschldgen

Auflagetisch mit Kugelrollen

CybTouch 6 Steuerung mit Farb-Touchscreen

Mobile Bediensaule mit FuRausloser und Not-Aus-Taster

Hydraulische
Tafelblechschere
HGS-A

Schnittleistung
Schnittleistung
70 kg/mm?
Schnittspalt
Schnittspalt

min.

Schnittlange

Modell | mm_m

HGS-A 2100x6 mm 2.100 6 4 0,05
HGS-A 2100x8 mm 2100 8 4 0,05 1,0
HGS-A 2600x6 mm 2600 6 4 0,05 | 0,8
HGS-A 2600x8 mm 2,600 8 5 0,05 1,0
HGS-A 3100x6 mm 3.100 6 4 0,05 08
HGS-A 3100x8 mm 3.100 8 5 005 1,0
HGS-A 4100x6 mm  4.100 6 4 005 08

HGS-A 3100X6

HGS-A 3100x6

hochauflésenden Touchscreen geht
alles in Sekunden. Ein Tastendruck fir
das Set-Up der Maschine geniigt, Blech
einschieben, Starttaste driicken - und
der Blechabschnitt fallt.

Hydraulische Schnittspalteinstellung

Ein grolRer Vorteil bei wechselnder
Betriebsweise ist die automatische
Schnittspalteinstellung. Es wird die
gesamte Messerlange fiir die Blechdicke
und Materialart eingestellt.

HGS-A Sonderzubehor
Winkelanschlag mit Skala

Ersatzmesser-Set
Olheizer

Olkiihler

Automatische Zentral-Sch

CNC HGS-A mit Steuerung

on
i
=
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o
[
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=
S

Niederhalter
Niederhalt-
Hauptantrieb
Motorleistung
Motorleistung
Hinteranschlag
Verstellbereich
geschwindigkeit

Hubanzahl
druck

9 11 0,75 1.000 110
20 11 12 15 0,75 1.000 110
24 12 10 11 0,75 1.000 110
18 12 14 15 0,75 1.000 110
20 14 12 11 0,75 1.000 110
16 14 18 15 0,75 1.000 110
15 18 15 11 0,75 1.000 110

Blechhochhaltevorrichtung Typ | (Stiitzhebelsystem)
Blechhochhaltevorrichtung Typ Il (Monoblock)

Auflagearmlange bis drei Meter, mit Lineal
Laser-Schnittlinienanzeige
Fingerschutz-Lichtvorhang

ww,eimagal

Jetzt mit CybTouch 6

Spart Zeit und macht Freude.
CybTouch mit Touchscreen.

B Zuschnittprogrammierung in
Sekunden, alles auf einer Seite
Automatisches EasyCut-
Maschinen-Set-Up

Kontexthilfe und Warn-Pop-Ups
Kontexthilfe und Warn-Pop-Ups
Auto-Shutdown Energy Mode
Riickstellprogrammierung

des Hinteranschlags
Schnittfolgeprogrammierung
Arbeitszeitaufzeichnung etc.

miereinrichtung

OoDooooooooao

CYBELECDNC61G

Bestell-
nummer

UVPin €
exkl. MwSt.

mm--

3.010 241[] 1.640 4.250 81355 *29.170,00
3.010 2.450 1.700 5.200 81356 Auf Anfrage
3.500 3.010 1.640 5.000 81351 *33.125,00
3.525 3.040 1.700 6.000 81352 Auf Anfrage
4.000 3.010 1.640 5.500 81350 Auf Anfrage
4.025 3.040 1.700 6.800 81353 Auf Anfrage
5.000 3.010 1.650 7.800 81354 Auf Anfrage

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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HGD - Hydraulische Hochleistungsmodelle mit CybTouch-Steuerung

Fiir Grobes und Feines

Die hydraulischen HGD Schwingschnittscheren wurden

fiir eine prazise Grobblechverarbeitung entwickelt, sind

aber ebenso gut fiir Mittel- und Feinbleche geeignet. Mit
Schnittstarken-Modellen bis zu 20 mm decken sie den Bedarf

von Maschinen- und Stahlbaubetrieben ab.

HGD Serienausstattung

Ober- und Untermesser auch fiir Edelstahlverarbeitung
Hydraulische Schnittspalteinstellung

Obermesser mit zwei Schnittkanten, Spezialstahl gehartet
Untermesser mit vier Schnittkanten, Spezialstahl gehartet
NC-gesteuerter Hinteranschlag mit Kugelumlaufspindel
Schnittlinienbeleuchtung

Automatisches Niederhaltersystem

Auflagearm mit Lineal und Seitenanschldgen

Auflagetisch mit Kugelrollen

CybTouch 6 Steuerung mit Farb-Touchscreen

Mobile Bediensdule mit FuRausloser und Not-Aus-Taster

Hydraulische
Tafelblechschere
HGD

Schnittlange
Schnittleistung
Schnittleistung
Schnittspalt
Schnittspalt

HGD 3100x6 mm 4
HGD 3100x8 mm 3.100 8 5
HGD 3100x10 mm 3.100 10 6
HGD 3100x13 mm 3.100 13 8
HGD 3100x16 mm 3.100 16 10
HGD 3100x20 mm 3.100 20 13 0,05 23
HGD 4100x6 mm 4100 6 4
HGD 4100x8 mm 4100 8 5
HGD 4100x10 mm 4100 10 6
HGD 4100x13 mm 4100 13 8
HGD 4100x16 mm 4100 16 10

* = ELMAG-Spezialprogramm

:
e HGD 3100x10

Hubanzahl

Niederhalter

Niederhalt-

Hochwertige Materialien

HGD-Modelle halten schwersten Beanspruchungen dauerhaft
stand, denn fiir die Monoblock-SchweilRkonstruktionen des
Maschinenkdérpers und des Oberbalkens wird die Stahlsorte
5275 mit erhdhter Zug- und Dehnfestigkeit verwendet.
Hochlegierte, spezialgeschliffene Spezialstahlmesser

aus deutscher Qualitatsproduktion bieten einen leichten,

sauberen und geradlinigen Schnitt.

HGD Sonderzubehér

Winkelanschlag mit Skala
Blechhochhaltevorrichtung Typ | (Stiitzhebelsystem)
Blechhochhaltevorrichtung Typ Il (Monoblock)

Ersatzmesser-Set
Olheizer
Olkiihler

Automatische Zentral-Schmiereinrichtung
Auflagearmldnge bis drei Meter, mit Lineal
Laser-Schnittlinienanzeige
Fingerschutz-Lichtvorhang
CNC HGS-A mit Steuerung CYBELEC DNC 61 G

'
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leistung

Hinteranschlag
Motorleistung

0,75

Hinteranschlag
Verstellbereich

1.000
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000

geschwindigkeit

4.000
4.050
4.100
4.150
4.350
4.900
5.000
5.050
5.100
5.200

2.970
3.075
3.150
3.150
3.250
2.900
2.960
3.125
3.130
3.150

2.125
2.175
2.235
2.450
2.500
2.150
2.175
2.275
2.335
2.575

9.000
10.575
12.200
18.250
22.300
10.700
11.850
14.450
16.900
24.500

Bestell-
nummer

81360
81361
81362
81363
81364
81365
81366
81367
81368
81369
81370

Ooooooooooao

UVPin €
exkl. MwsSt.

*39.435,00
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage




BLECH SCHNEIDEN - TAFELBLECHSCHEREN ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

HGS-A | HGD Zubehor

—

NC-gesteuertes Hinteranschlagsystem fiir automatische Winkelanschlag mit Skala Laser-Schnittlinienanzeige

Positionierung und Rickstellung Uber Kugelumlaufspindel  ginfach montierbarer Winkelanschlag  Gut sichtbare Rotlichtlaser-Projektion

fiir die Modelle GMR, HGS-A und HGD. fiir die Modelle HGS-A und HGD.

Automatisches Niederhaltersystem und Auflagearmlange bis drei Meter Auflagetisch mit Kugelrollen fiir
Schnittlinienbeleuchtung miihelose Blechpositionierung

Lange Auflagearme fiir die Modelle
HGS-A und HGD.

Blechhochhaltevorrichtung Typ | Erhéhte Sicherheit - HOERBIGER-Hydraulik

Pneumatisch betitigtes Stiitzhebel-System mit automati-  CE-Lichtschranke von SICK serienmalig

schem Abwurf fiir die Modelle GMR, HGS-A und HGD Zuschnittermittlung Biegen >90°

B Schitzt vor dem Durchhangen und sichert eine hohe Ermittlung des ZuschnittmaRes von Blechbiegeteilen mit Biegewinkel B
Schnittgenauigkeit gréRer 90° bis 165°.

B Hebelsystem mit Leichtlaufrollen aus Kunststoff zur Beispiel:

einfachen und oberflachenschonenden Blechdi : _

L echdicke s = 50mm
Blechp05|t|0n|erung Biegeradius R = 6,0 mm Verhdltnis R/s=1,2
F Korrekturfaktor aus Diagramm (ca. 0,7) oder
k = 0,65+0,5x log(R/s) = 0,689
Biegewinkel B =135° Syk
Ausgleichswert v = 2x (R +s)xtan[(180° - B)/2] - 2
7 x [(180° - B)/180] x (R +s/2 x k)

a = 25mm o
b = 20mm
Gestreckte LangeL =a+b-v=25+20-3 =42mm

Zuschnittermittlung Biegen <90°

Ermittlung des Zuschnittmalles von
Blechbiegeteilen mit Biegewinkel 3 bis 90°.

Schenkelldngen

Korrekturfaktor k—=—

Beispiel:
Blechdicke s = 5,0mm SRE
Biegeradius R = 6,0mm VerhdltnisR/s=1,2  verhaltnis R/s —=—
Blechhochhaltevorrichtung Typ Il Korrekturfaktor aus Diagramm (ca. 0,7) oder
. wps . . k = 0,65+0,5xlog(R/s) = 0,689
Pneumatisch betdtigtes Stiitzplatten-System mit automa- Biegewinkel B - 60° +0.5xlog(R/s)
tischem Abwurf fiir die Modelle GMR, HGS-A und HGD Ausgleichswert v = 2x(R+s)-m x[(180°- B)/180] x
B Durchgehende, sehr robuste Monoblock-Platte, auch fiir (R+s/2xk)
Schenkellangen a = 25mm

Grobblech geeignet

b = 20mm
=a+b-v=25+20-5,77 = 39,23 mm (aufgerundet 40 mm)

Gestreckte Lange L

394 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



RGM
GMR
HGS-A
HGD
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CNC HGD
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B2

Bl

RGM 1350x3 mm
RGM 1550x3 mm
RGM 2050x3 mm
RGM 2550x2,5 mm
GMR 1400x3 mm
GMR 2100x3 mm
GMR 2100x4 mm
GMR 2600x4 mm
HGS-A 2100x6 mm
HGS-A 2100x8 mm
HGS-A 2600x6 mm
HGS-A 2600x8 mm
HGS-A 3100x6 mm
HGS-A 3100x8 mm
HGS-A 4100x6 mm
HGD 3100x6 mm
HGD 3100x8 mm
HGD 3100x10 mm
HGD 3100x13 mm
HGD 3100x16 mm
HGD 3100x20 mm
HGD 4100x6 mm
HGD 4100x8 mm
HGD 4100x10 mm
HGD 4100x13 mm
HGD 4100x16 mm

Schnittlange

* = ELMAG-Spezialprogramm

3
[
s E
E— )
cC x
T =
n =

2,4
2,1
1,6
13
2,4
1,6
1,5
1,5
1,2
15
1,2
15
1,2
15
1,2
15
1,5
2,0
2,0
2,5
2,5
15
15
2,0
2,0
2,5

Tischlange

Breite

Auflagearme

W wWwwwwNNNNNNWNNNNNNNNNNWWN

Breite ohne
Auflagearme

Transportbreite

Ausladung

Ausladung
optional

Tischhéhe

H1




MOTORISCHE SCHWENKBIEGEMASCHINEN ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

Motorische Schwenkbiegemaschinen bis 8 mm

bis 8

bis
3.020

MSS S 30/30

Kompakte Fertigungslosung

Die ergonomisch designten Schwenkbiegemaschinen vereinen die Vorteile von manuellen und motorisch betriebenen
Geraten. Das Klemmen des Werkstiicks erfolgt bei der MHSL-Serie durch einen Exzenterhebel, bei allen MSS, MSL und MSS
plus Modellen, motorisch durch die seitlich angeordnete Hubspindel. Ein zusatzlicher Elektromotor sorgt fiir das Biegen des
Bleches, wodurch eine optimale kostengiinstige Lésung erreicht wird.

Die Schwenkbiegemaschinen kénnen mit einem manuellen, oder motorischen Hinteranschlag ausgeriistet werden, was die
Arbeit fiir den Bediener erheblich vereinfacht. Fir leichte Ausrichtarbeiten bei Diinnblechen sind die Maschinen mit einer
FuRbedienung ausgestattet. Diese Modelle eignen sich fiir die Einzelfertigung und sind im Vergleich zu den manuellen
Maschinen um ein Vielfaches effizienter, zudem kénnen Sie in allen Industriebetrieben eingesetzt werden.

Serienausstattung Modell MHSL

B Manuelle Winkeleinstellung

B FuRpedal mit Not/Halt-Funktion

B Manuelle Biegewangenverstellung (Materialstarke)
B Betriebsanleitung / CE

Serienausstattung Modell MSL
B Manuelle Winkeleinstellung
B FuRpedal mit Not/Halt-Funktion Manuelle Manuelle Winkeleinstellung
B Manuelle Biegewangenverstellung (Materialstarke) ~ Winkeleinstellung mittels Potentiometer

B Betriebsanleitung / CE

Sonderzubehor fiir motorische
Schwenkbiegemaschinen
Serienausstattung Modell MSS B Manueller Hinteranschlag mit Zahler

B Manuelle Winkeleinstellung B Motorisierter Hinteranschlag mit Zahler
B FuRpedal mit Not/Halt-Funktion

B Manuelle Biegewangenverstellung (Materialstarke)
B Betriebsanleitung / CE

Serienausstattung Modell MSS plus

B Winkeleinstellung mittels Potentiometer
B FuRpedal mit Not/Halt-Funktion

B Manuelle Bombiereinrichtung

B Betriebsanleitung / CE

Manueller Motorisierter Hinteranschlag mit Zahler
Hinteranschlag
mit Zahler

396 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Auswabhltabelle fiir Schwenkbiegemaschinen

Materialstarke
400 N/mm?

2,5mm
3,0 mm
3,5mm
4,0 mm
5,0 mm
6,0 mm
7,0 mm

8,0 mm

Auswahltabelle Segmente

Motorische

Schwenkbiegemaschinen

Modell

MHSL-SH 10/30
MHSL-SH 12/30
MHSL-SH 15/30
MHSL-SH 20/25
MHSL-S 10/30
MHSL-S 12/30
MHSL-S 15/30
MHSL-S 20/25
MSL-SH 10/35
MSL-SH 12/30
MSL-SH 15/30
MSL-SH 20/25
MSL-S 10/35
MSL-S 12/30
MSL-S 15/30
MSL-S 20/25
MSS-SH 15/50
MSS-SH 20/40
MSS-SH 25/35
MSS-SH 30/30
MSS-S15/50
MSS-S 20/40
MSS-S 25/35
MSS-S 30/30
MSS plus SH 20/80
MSS plus SH 25/70
MSS plus SH 30/60
MSS plus S 20/80
MSS plus S 25/70
MSS plus S 30/60

* = ELMAG-Spezialprogramm
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Bestell-
nummer

81155
81156
81157
81158
81150
81151
81152
81153
81175
81176
81177
81178
81170
81171
81172
81173
81160
81161
81162
81163
81165
81166
81167
81168
81185
81186
81187
81180
81181
81182

UVPin €
exkl. MwSt.

*12.700,00
*13.005,00
*13.330,00
*13.775,00
*11.995,00
*12.485,00
*13.065,00
*13.510,00
*20.660,00
*21.770,00
*22.625,00
*23.545,00
*19.940,00
*21.220,00
*22.025,00
*22.705,00
*36.075,00
*37.115,00
*38.385,00
*40.370,00
*35.000,00
*40.010,00
*37.055,00
*39.045,00
*61.145,00
*66.925,00
*72.975,00
*58.810,00
*64.490,00
*70.300,00




BLECH BIEGEN - ABKANTPRESSEN

ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

ECO BEND - Wirtschaftlich Kanten mit 3 Achsen

Wirtschaftlich Abkanten

Fir eine 6konomisch giinstige
Produktion der meisten Abkantteile
geniigt eine leichte und prazise
Abkantpresse mit drei automatischen
Antriebsachsen. Die hydraulischen
Vertikalachsen (Y1, Y2) miissen
genau synchronisiert sein und der
Hinteranschlag (X) sollte mit einem
schnellen Elektroantrieb und prazisen
Kugelumlaufspindeln ausgestattet
sein.

Biegeleistung maRgeschneidert

Je langer die Abkantteile sind, umso
groRRer muss die Biegeleistung

sein. ECO BEND-Modelle werden
mit einer Biegeleistung von 80 bis
200 Tonnen angeboten. Mit einer
Biegeldnge von 2.600 bis 4.100 mm
decken sie den Bedarf von vielen
Metallverarbeitungsbetrieben ab.
Kraftige Antriebsaggregate mit einer
Leistung von 5,5 bis 11,0 kW bieten
ausreichend Power fiir den seriellen
Dauereinsatz.

Prazision wie GroRmodelle

Mit einer Synchronisationstoleranz (Y1,
Y2) und einer Linearfiihrungstoleranz
des Hinteranschlags (X) von jeweils nur
+ 0,01 mm erfillen ECO BEND-Modelle
hdchste Anspriiche an die Parallelitat
der Biegewerkzeuge und an eine
genaue Werkstiickspositionierung.

398

Einsatzbeispiele
Maschinenbau v/
Schaltschrankbau ¢/
KFZ-Werkstatten ¢
Karosseriebau ¢
Schlossereien v/
Spenglereien ¢/
Installateure v/
Isolierbetriebe ¢/
Fassadenbau v/
Lehrwerkstatten ¢/

ECO BEND 3100

CNC-gesteuert

An der schwenkbar angebrachten
CNC-Steuerung ER 70 erfolgt
sehr einfach und rasch die
Programmierung der Vertikal-
achsen und des Hinteranschlags.
Besonders zeitsparend wirken

99 Biegeschrittwiederholungen
bei Serien und die automatische
Achsenpositionierung.

Hohe Produktsicherheit

CE-Sicherheitseinrichtungen

wie Seitenschutze,
Seitenspaltabdeckungen und
eine Lichtschranke an der
Maschinenriickseite bieten
optimale Sicherheit. Weitere
Sicherheitseinrichtungen sind als
Sonderzubehér erhaltlich.

| P>

Oberwerkzeughalterung mit Schnell-

Bombierung maglich wechselsystem

Eine manuelle oder motorische
Bombiereinrichtung zur Vorspannung
des Unterwerkzeugs bei sehr hoher
Biegeleistung ist als Sonderzubehdr
erhaltlich.

Prazise Positionierung des Hinteranschlags
durch Kugelumlaufspindeln

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Leistungsdaten ECO BEND

B Biegeleistung 80 bis 200 Tonnen

W Biegelange 2.600 bis 4.100 mm

B 3 Achsen Y1, Y2 und X

B Hohe Antriebsleistung ab 5,5 bis 11,0 kW

Hohe Qualitdtsstandards
B Robuste Industrie-Modelle aus modernster Fertigung

mit hoher Kantgenauigkeit
B Geschweilte, sehr stabile und spannungsfreie Monoblock-
Stahlkonstruktion mit sehr guter Schwingungsdampfung und
hoher Zugfestigkeit zur Aufnahme des Biegemoments
Hochwertiges BOSCH-REXROTH oder HOERBIGER Hydrauliksystem
Prdzise Proportionalventil-Technologie
CNC-LinearmafRstdbe, Synchronisationstoleranz + 0,01 mm
CNC-Steuerung ER 70 mit 2D-Grafikdisplay und Biegesimulation
Automatische Positionierung der Y-Achsen
X-Achse-Hinteranschlagsystem mit AC-Motor/Kugelumlaufspindel
Prazise einstellbare Hinteranschlagparallelitat
Linearfiihrungstoleranz der Hinteranschlage £ 0,01 mm
Biegewerkzeuge aus hochlegiertem, gehdrtetem Spezialstahl
Ausladung 250 mm
Schaltschrank mit Kiihlsystem, SIEMENS Elektrikkomponenten

CE-Sicherheitseinrichtungen

Bl Installierte Sicherheit durch Seitenspaltabdeckungen

B Lichtschranke an der Maschinenriickseite

B Not-Aus-Taster an der Steuereinheit und am FuRausléser

Einfaches Handling

B Oberwerkzeughalterung mit Schnellwechselsystem
B Oberwerkzeugsegmente einfach austauschbar

B Unterwerkzeug mit vier V-Biegekanadlen

ELMAG

Powered by Quality

CNC-Steuerung ER 70

Programmierbare Achsen Y1, Y2 und X
Automatische Positionierung der Y-Achsen
Positionsberechnung der X-Achse nach
Abmessung und Biegereihenfolge
Biegereihenfolge frei programmierbar

99 Biegeschrittwiederholungen
Biegesimulation / Kollisionspriifung in 2D
Ober- und Unterwerkzeugprogrammierung
fiir 30 Stempel und 60 Matrizen
Abmessungs-, Radien-, Biegeberechnung
Speicherplatz ca. 999 Biegeprogramme
LCD-Farbdisplay, Membrantasten

2 USB-Ports fiir Dateniibertragung, Tastatur/Maus

B Ergonomisches, drehbares
Steuerungspanel

B Zwei Auflagearme mit T-Nut,
fiinf Verstellpositionen

B Mobiler FuRRausldser

ECO BEND Sonderzubehdr

Bombierung manuell

Bombierung motorisch

SICK Frontlichtschranke

SICK V4000 Kamera-Schutzsystem
DFS Laser-Lichtschranke

AKAS Laser-Schutzsystem
Olkiihler (Hochlastbetrieb)

Olheizung (Kéltebetrieb)

Hinteranschlag zusatzlich

O0O0O0Oo0ooooao

FuRausléser zusatzlich

Hydraulische

Biegeleistung
Geschwindigkeit
Geschwindigkeit
X-Achse AC-Motor
Hinteranschlage
Auflagearme
Motorleistung
Saulenabstand

[
on
c
i
[
on
@
o

ECOBEND2600-80 2600 | 80 90 75 60 500 230 2 2 55 1.600
ECOBEND 2600-120 2600 120 9 75 65 500 230 2 2 75 1.600
ECOBEND3100-80 3100 | 80 90 75 60 500 230 2 2 55 2050
ECOBEND3100-120 3100 120 9 75 65 500 230 2 2 75 2050
ECOBEND 3100-160 | 3.100 160 90 61 60 500 230 2 2 75 2050
ECOBEND 3100-200 3100 200 100 70 75 500 230 2 2 11,0 2050
ECOBEND4100-160 4100 (160 90 61 60 500 230 2 2 75 3100
ECOBEND4100-200 4.100 200 100 70 75 500 230 2 2 11,0 3.100

Einbauhohe

Ausladung
Tischhéhe
Tischbreite
Oltank-

380 250 800 90 3.750 2300 1.950 150 4.557 81700
385 250 800 90 3.750 2.325 1.900 150 5.229 81701
380 250 800 90 4.250 2.300 1.950 150 4.893 81702
385 250 800 90 4.250 2325 1900 150 5.550 81703
395 250 800 90 4.250 2.500 1.900 150  6.500 81704
415 250 800 200 4.450 2.650 2.050 200 8.050 81705
395 250 800 90 5.050 2.500 1.900 150 8.030 81706
415 250 800 200 5.150 2.650 2.050 200 9.816 81707

*47.470,00
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
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BLECH BIEGEN - ABKANTPRESSEN

ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

CNC HAP - Synchronisierte hydraulische Abkantpressen mit 3-4 Achsen

bis
400

bis
4,100

Von extraleicht bis schwer

CNC HAP Abkantpressen bieten je nach

Modell eine Biegeleistung von 40 bis
400 Tonnen und eine Biegeldange von
1.270 bis 4.100 mm.

Hochste MaRhaltigkeit

CNC HAP Abkantpressen sind
Hochleistungsmaschinen mit
praziser Synchronisations- und
Proportionalventil-Technologie.

Sie erfiillen héchste Anspriiche an
die Parallelitdt der Biegewerkzeuge
und bieten eine sehr hohe
MaRhaltigkeit. Die Synchronisations-
und Linearfiihrungstoleranz der
Maschinenachsen betrdagt nur + 0,01
mm.

Schnelle X-Achse, R moglich

CNC HAP-Modelle kommen
serienmaRig mit drei automatisch
angesteuerten Achsen. Die
Positionierung der Vertikalachsen
(Y1, Y2) erfolgt hydraulisch. Der
Hinteranschlag (X) wird durch einen

Elektromotor mit einer Geschwindigkeit

Synchronisierte Abkantpressen

CNC HAP 3100-120

von 230 mm/s versetzt. Zwei prazise
Kugelumlaufspindeln sorgen fiir eine
sehr genaue Positionierung. Optional
ist eine vierte Maschinenachse (R)
mit schnell laufendem Servoantrieb
erhaltlich.

CNC-Steuerung ER 70

Dank moderner Steuerungstechnik
sind CNC HAP-Modelle sehr einfach
bedienbar. 999 Biegeprogramme
und 99 Biegeschrittwiederholungen
ermoglichen eine rasche und flexible
Einzelteil- und Serienproduktion.

Einzelmodelle mit Bombierung

Einzelne CNC HAP-Modelle sind zur
Korrektur von Winkelabweichungen
mit einer manuell oder motorisch
einstellbaren Bombiereinrichtung
ausgestattet. Sonderzubehdr wie z.B.

Spezial-Biegewerkzeuge, pneumatische

oder hydraulische Klemmsysteme
etc. ermdglichen eine Erweiterung der
Produktfunktionen.

e

Standard:

Prazises Hinteranschlagsystem der
X-Achse mit AC-Antrieb

CNC-Steuerung ER 70

B Programmierbare Achsen Y1, Y2, X,R

B Automatische Positionierung der
Y-Achsen

B Positionsberechnung der X- und
R-Achsen nach Abmessung und
Biegereihenfolge

B Biegereihenfolge frei programmierbar

B 99 Biegeschrittwiederholungen

B Biegesimulation / Kollisionspriifung

in2D

Ober- und Unterwerkzeugprogrammie

rung fiir 30 Stempel und 60 Matrizen

Abmessungs-, Radien-, Biegeberechnung

Speicherplatz ca. 999 Biegeprogramme

LCD-Farbdisplay, Membrantasten

2 USB-Ports fiir Dateniibertragung,

Tastatur/Maus

Fiir eine prazise und durchgehend win-
kelgenaue Kantung ist ein gleichmaRig

paralleles Absenken des Oberwerkzeugs
erforderlich. Dies erfolgt durch zwei

00

Hydraulikzylinder Y1 und Y2, deren Hub
synchronisiert sein muss. Bei Abkant-
pressen von ELMAG® wird die Synchroni-
sation der Y-Achsen mittels hochpraziser

CNC-LinearmaRstdbe und CNC-gesteu-
erter Proportionalventile realisiert. Die
Synchronisationstoleranz betrdgt ledig-
lich+0,01 mm.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Leistungsdaten CNC HAP

H Biegeleistungsmodelle von 40 bis 600 Tonnen

B Biegelangenmodelle von 1.270 bis 6.100 mm

B Ausladung je nach Modell von 250 bis 510 mm

B Hohe Antriebsleistung, je nach Modell ab 4 bis 37 kW

B 3 Achsen Standard Y1/Y2 hydraulisch, X mit AC-Antrieb

B 4 Achsen optional Y1/Y2 hydraulisch, X/R mit Servoantrieb

Hohe Qualitdtsstandards

B Robuste Industrie-Modelle mit hoher Kantgenauigkeit

aus modernster Fertigung

Geschweilte, spannungsfreie Monoblock-Stahlkonstruktion

mit sehr guter Schwingungsdampfung

S275-Material mit sehr hoher Zugfestigkeit

Hochwertiges BOSCH-REXROTH oder HOERBIGER Hydrauliksystem
mit praziser Proportionalventil-Technologie

Leistungsstarke Hydraulikzylinder, gehont und verchromt
CNC-Steuerung ER 70 mit 2D-Grafikdisplay und Biegesimulation
Y1/Y2: CNC-gesteuerte Vertikalachsen mit automatischer Positionierung
an LinearmalRstdaben, Synchronisationstoleranz £ 0,01 mm

X: CNC-gesteuerter Hinteranschlag, AC-Antrieb mit Kugelumlauf-
spindel, Linearfiihrungstoleranz der Hinteranschlagfinger £ 0,01 mm
Biegewerkzeug aus hochlegiertem, gehdrtetem Spezialstahl
Einzelmodelle mit Bombiereinrichtung, siehe Tabelle S. 20/21
Schaltschrank mit Kithlsystem, SIEMENS Elektrikkomponenten

CE-Sicherheitseinrichtungen

B Installierte Sicherheit durch Seitenspaltabdeckung

W Lichtschranke an der Maschinenriickseite

B Not-Aus-Taster an der Steuereinheit und an der Bediensaule

Einfaches Handling

B Oberwerkzeughalterung mit PROMECAM-
Schnellwechselsystem

B Oberwerkzeug aus einfach austauschbaren
Standardsegmenten 835 mm

B Unterwerkzeug 60x60 mm mit vier V-Biegekandlen

B Ergonomisches, schwenkbares Steuerungspanel CNC HAP

B Verstellbare Auflagearme mit Lineal und T-Nut

B Mobile Bediensaule mit FuRausldser

serienmalig

CNC HAP Serienausstattung

Oberwerkzeug-Segmente 835 mm, Spezialstahl gehartet
Unterwerkzeug 60x60, vier Biegekanale, Spezialstahl gehartet
Oberwerkzeughalterung mit PROMECAM-Schnellwechselsystem
CNC-Linearmalstabe Y1/Y2

CNC-gesteuerter Hinteranschlag, X-Achse mit AC-Antrieb
Einzelmodelle mit Bombiereinrichtung, siehe Tabelle S. 20/21
CE-Sicherheitseinrichtungen

Auflagearme mit Lineal und T-Nut

Schwenkbares Steuerungspanel DELEM ER 70

CNC-Steuerung ER 70

Mobile Bediensaule mit FuRausléser und Not-Aus-Taster
Betriebsanleitung / CE

Bombierung WILA manuell

CNC-Bombierung WILA motorisch, Berechnung nach Druckkraft
Dynamischer Zweiachsen-Hinteranschlag X/R mit Servoantrieb
Ober- und Unterwerkzeug-Klemmsystem hydraulisch
Oberwerkzeug-Klemmsystem pneumatisch

Heidenhain_—GaIsmessst'aibe

Rasch verstell
mit Lineal und T-Nut

ELMAG
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L — e

X-Achse: Positionierung tiber Kugelumlaufspindel
—

&

:
<

Riickseite: Lichtschranke
mit Priifeinrichtung

bare Auflagearme

CNC-Steuerung DA-58T-Touch

B 2D grafische Touch-Screen-

Programmierung

15" Farb-TFT mit hoher Auflésung
Biegefolgeberechnung
Bombierungsregelung

Servo- und Frequenzwandler-Steuerung

Avancierte Algorithmen zur
Y-Achsensteuerung fiir Ventile mit
geschlossenem oder offenem Kreis

| W USB-, Peripherie-Schnittstelle

Ober- und Unterwerkzeuge WILA
Lichtschranke AKAS Laser Safe
Ausladung Sonderausfiihrung auf Anfrage
CNC-Steuerung DA-58T-Touch

0O000o0o0oooag

DA-58T-Tou

* = ELMAG-Spezialprogramm

W Profile-58TL Offline-Software

Sonderzubehor: CNC-Steuerung

ch
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BLECH BIEGEN - ABKANTPRESSEN

CNC HAP - Sonderzubehor

CNC-Bombierung WILA motorisch
B CNC-gesteuerte Bombiereinrichtung fiir prdzise,

o
Bombierung WILA manuell

motorische Vorspannung des Unterwerkzeugs

B Automatische Berechnung und Einstellung der
Vorspannung nach Druckkraft

B GleichmaRig praziser Biegewinkel

B Kraftiger Stellmotor

B Bombiereinrichtung fiir prazise, manuelle Vorspannung
des Unterwerkzeugs
B Einstellung mittels zentral angeordneter Handkurbel

B Durchgehend gleicher Biegewinkel
I

Dynamischer Zweiachsen-Hinteranschlag X/R

B Hinteranschlagsystem fiir X- und R-Achse mit AC-Servomotoren
B Hohe Antriebsgeschwindigkeiten, X-Achse 350 mm/s,

R-Achse 180 mm/s
B Verfahrweg R-Achse 250 mm
Oberwerkzeug-Klemmsystem
pneumatisch

Ober- und Unterwerkzeuge WILA

B Spezial-Abkantwerkzeuge und
Werkzeugsysteme auf Anfrage
verfiighar

Lichtschranke AKAS Laser Safe

B CE-konforme Schutzausriistung

B Bei Unterbrechung der Lichtschranke
Deaktivierung der Kantfunktion

Ausladung Sonderausfiihrung
Modelle mit vergréRerter Ausladung
zur Bearbeitung von GroRRforma-
ten sind auf Anfrage lieferbar.

i |
Lichtschranke Laser Safe

Hydraulische
Abkantpresse
CNC HAP

3 -4 Achsen

Biegeleistung
Bombierung WILA
CNC-Bombierung
WILA motorisch

max.

@
on
=

2
1)
on

=

o

GroRere Maschinenmodelle auf Anfrage erhaltlich.

Kapazitdt von Abkantpressen

Geschwindigkeit

Servoantrieb

Sonderzubehér
\ mm/s \ mm

Fiir die Auswahl einer Abkantpresse ist
eine realistische Abschatzung der zu

erwartenden max. Werkstiicks-
groRen erforderlich.

Nachfolgende Tabelle zeigt
Richtwerte fiir Werkstiicke
aus Stahl mit einer Zug-
festigkeit von 42 kg/mm?.

Cezeigt wird die erforderliche

A

HOERBIGER-Hydraulik
serienmalig

Geschwindigkeit

B Zentrales Offnen und SchlieRen CNC HAP 1270x40t | 1.270 40 - - 230 250 180
der Oberwerkzeughalter CNCHAP2100x40t 2100 40 © O 230 250 180

[ ] Gleichmaﬁig hoher Anpressdruck CNC HAP 2600x60t 2.600 60 O [m} 230 250 180
B Hohe Werkzeugstabilitat und CNCHAP 2600x135t 2600 135 o o 230 | 250 180
Sicherheit CNCHAP3100x100t 3100 100 © O 230 250 180

B Ideal fiir raschen und prazisen CNCHAP3100x135t 3.100 135 © O 230 250 180
CNCHAP3100x175t 3.100 175 © © 230 250 180

Oberwerkzeugwechsel CNCHAP3100x220t 3100 220 © 0o 230 250 180
Ober- und Unterwerkzeug- CNC HAP 3100x260t @ 3.100 260 - o 230 250 180
Klemmsystem hydraulisch CNC HAP 3100x320t  3.100 320 - O 230 250 180
B Zentrales Offnen und SchlieRen der CNCHAP3100x400t | 3.100 400 - | - | 230 | 250 180
Ober- und Unterwerkzeughalter CNCHAP3760x175t 3.760 175 © O 230 250 180

B Sehr hoher, gleichmRiger CNCHAP3760x220t 3760 220 © O 230 250 180
Anpressdruck CNCHAP3760x320t 3760 320 - o 230 | 250 180
np . CNC HAP 4100x135t  4.100 135 © O | 230 250 180

B Hochste Werkzeugstabilitat CNCHAP4100x175t 4100 175 © 0o 230 250 180
und Sicherheit CNCHAP4100x220t 4100 220 © | © 230 | 250 180

W |deal fiir raschen und prazisen CNC HAP 4100x260t  4.100 260 - o 230 250 180
Werkzeugwechsel CNC HAP4100x320t 4100 320 - O 230 250 180
CNC HAP 4100x400t  4.100 400 - - 230 250 180

Servoantrieb

v

Biegeleistung in Tonnen je Meter Werkstiickslange.
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Abmessungen und Technikdaten

Bombierung
WILA manuell

CNC-Bombierung
A motorisch

Eilgang Y-Achse

140
140
200
160
200
200
180
180
140
140
110
180
180
140
200
180
180
140
140
110

Geschwindigkeit

17,0
17,0
14,0
10,0
9,5
10,0
10,0
11,0
11,0
10,5
8,4
10,0
11,0
10,5
10,0
10,0
11,0
11,0
10,5
8,4

170
170
165
120
155
120
135
160
135
150
130
135
160
150
120
135
160
135
150
130

Verfahrweg X-Achse

800
1.000
800
800
800
800
800
800
800
800
1.000

Geschwindigkeit
AC-Antrieb
Hinteranschldge
Auflagearme
Motorleistung

230 2 2 55
230 2 2 55
230 2 2 75
230 2 2 110
230 2 2 75
230 2 2 110
230 2 2 150
230 2 2 185
230 2 2 220
230 2 2 300
230 2 2 300
230 2 2 150
230 | 2 2 185
230 2 2 300
230 2 2 110
230 2 2 150
230 | 2 2 185
230 2 2 220
230 2 2 300
230 2 2 300

Saulenabstand

les)

1.050
1.700
2.200
2.200
2.600
2.600
2.600
2.600
2.600
2.600
2.550
3.250
3.250
3.250
3.600
3.600
3.600
3.600
3.600
3.550

Einbauhdhe
Ausladung
Tischhohe
Tischbreite

ws)
m
m
(=]

387 350 850 | 90
387 350 850 90
530 410 9S00 | S0
550 410 9S00 S0
530 410 900 | S0
550 410 900 90
550 410 9300 | 90
550 410 900 @ 200
550 410 900 | 220
650 410 900 240
650 510 1.000 240
550 410 900 S0
550 410 900 | 160
650 410 900 @ 220
550 410 900 90
550 410 9S00 S0
550 410 900 | 160
550 410 900 @ 200
650 410 900 | 220
650 510 1.000 240

* = Arbeitsgeschwindigkeitsbegrenzung auf 10 mm/s bei CE-konformen Maschinen gemaR EN 12622.

iegeleistungsdaten fiir Stahl, Zugfestigkeit 42 kg/mm? [ca. 420 N/mm?] ¥

s
[mm]

V|45 |68 [10]12]16]20[25][32]4050]63][80][100]125]160]200]250]

(65| 8 [10,5] 13 |16,5] 21 | 26 [32,5/ 41 | 52 | 65 |

|R|lo5]/07/08] 1 [13[15| 2 125[32/44| 5 (65| 8 |10 12

[
c
3
2
=
&
o
on
-
m
b=
w

22

33

70
109
117/

25
46 35
79 58 44
124 91 66 50
213 155 113 81 62
302 220 158 115 89
378 269 197 144
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Quality

Itankvolumen

2.150 2.300 1.650 80
2,900 2.300 1.650 80
3.750  2.750 1.960 150
3.750 2.800 2.050 200
4.250 2.800 1.950 150
4.250 2.800 2.050 200
4.250 2.800 2.150 200
4.550 2.850 2.250 300
4.550 2.900 2.350 300
4.550 3.200 2.450 400
4.550 3.470 2.650 400
4.900 2.800 2.150 200
5.100 2.900 2.250 300
5.100 3.150 2.450 400
5.100 2.800 2.100 200
5100 2.850 2.150 200
5.150 3.000 2.250 300
5.150 3.000 2.350 300
5.350 3.150 2.450 400
5.450 3.470 2.650 400

Werkstoff

Aluminium

Stahl

Edelstahl (Inox)

| Biegewinkel |

Bestell-
nummer

3.050 81505
3.950 81506
6.050 81507
8.250 81508
7.450 81509
8.650 81510
9.450 81511
11.500 81512
15.000 = 81513
16.800 81514
20.840 | 81515
10.950 = 81516
12.600 = 81517
20.000 81518
10.650 | 81519
11.950 81520
13.800 | 81521
16.700 = 81522
21.750 | 81523
26.330 81524

[ Zugfestigkeit

UVPin €
exkl. MwSt.

*42.290,00
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage

| Biegeradi

__mm | kg/mm? |_N/mm? | mm ___|

20 200

42 420

70 700

S  Blechstdrke des Werkstiicks

V  V-Gesenkbreite des Unterwerkzeugs
B Innenschenkelldange des Werkstiicks
R Innenbiegeradius des Werkstiicks

1) = Die Biegeleistung kann von weiteren Faktoren abhangen.
Alle Tabellenangaben sind daher Richtwerte ohne Gewdhr.
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BIEGEPRESSEN

ELMAG

MODELLE § START-UP
SERVICE

Hydraulische Biegepresse PREMIUM EHB 28 - POWER PRESS

N
28

200x10

PREMIUM EHB 28 - POWER PRESS

H Die horizontale Biegepresse ist eine
universelle Hydraulikpresse, die
speziell zur Durchfithrung von Biege-,
Profil- und Richtarbeiten konzipiert
wurde.

B Das Hydrauliksystem kann mit
Hilfe der Druck- und Durchflussventile
reguliert werden, welche die
Presskraft und die Geschwindigkeit
der Presse beeinflussen.

B Das ubersichtliche Bedienpanel
dient zur Bedienung der Anzeige
des Kolbenhubes und zur Auswahl
zwischen manueller oder
automatischen Bedienung, und ist
auch mit einem eingebauten
Speicher fiir bis zu 4 verschiedenen
Programmen ausgestattet.

PREMIUM EHB 28

i

< Winkelskalierung auf dem Arbeitstisch
Ubersichtliches Bedienpanel

fiir Betriebsmodus Manuell und Automatik und
Speicher fiir 4 verschiedene Programme

Hydraulische Biegepresse ‘PREMIUM EHB 28

Technikdaten

Pressleistung max. t 28
Biegeleistung Flachstahl mm 200x10
Motorleistung kW 4
Kolbenhub mm 180
Kolben-@ mm 130
Arbeitsgeschwindigkeit min/max mm/sec 2/9,8
Riickzuggeschwindigkeit mm/sec 20
Héchstdruck bar 200
TischgroRe mm 300x550
Netzanschluss V/Hz 400/50-60
Lange mm 1.150
Breite mm 750
Hohe mm 1.103
Gewicht kg 650
Uberlast-Sicherheitsventil

Pressdruckmanometer

Schaltventil Auf/Ab

Zylinderkolben verchromt

Pressentisch mit Absteckbolzen

Betriebsanleitung / CE
Bestelldaten

Arbeitsstempel inkl. 4-fach Matrize Bestellnummer 81453

Serienausstattung: 85° Matrize, 16/22/35/50 mm UVP in € exkl. MwSt. *14.980,00

4 04 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



SKLINKMASCHINEN

ELMAG

Powered by Quality

m PREMIUM PES 10/4

B Die PREMIUM PES 10/4 ist eine
Stanzmaschine, die speziell zum
Verformen von Material durch
Stanzen und Schneiden konzipiert ist

B Sie kann zum Bearbeiten von bis zu
4 mm Starke verwendet werden

B Bedienung erfolgt tiber ein
elektrisches FuRpedal

M Die Maschine kann mit 6
verschiedenen Stanzwerkzeugen
geliefert werden:

Eckenkeilférmige
Stanze

e - Eckenkeilférmige Stanze

- Keilférmige Stanze

- Rohrschneider fiir senkrechte Rohre
- Schlitzlochstanze

- Eckenrundungsstanze

- Eckenschneider

Keilférmige Stanze

Rohrschneider fiir senkrechte
Rohre 3/4“,1%,11/4%,11/2“

SR gy

Schlitzlochstanze

PROFI-Exzenter-Stanzmaschine \ PES 10/4

Presskraft t 10
Motorleistung kW 2,2
Motordrehzahl UpM 1.400
Drehzahl der Welle UpM 35
Einzelarbeit Zyklus der Stanze sec. 1,7
Max. Arbeitsleistung Stk./Std. 1.600
Max. Gerduschpegel dB(A) 60
Eckenrundungsstanze Ketteniibertragunseffizienz 0,95
Radius: 10, 15, 20, 28 mm Ketteniibertragunsverhdltnis 2:1
Y Lange mm 680
Breite mm 440
Hohe mm 1.214
Gewicht kg 190
Bestellnummer 81456
UVP in € exkl. MwSt. *5.605,00
Sonderzubehér Bestell- UVPin €
Eckenschneider PREMIUM PES 10/7 ‘ nummer | exkl. MwSt.
max. 80x80 mm Eckenkeilférmige Stanze 81460 *910,00
Keilformige Stanze 81461 *910,00
Rohrschneider f. senkrechte Rohre 81462 *910,00
= Schlitzlochstanze 81463 *910,00
4 Eckenrundungsstanze 81464 *910,00
/ Eckenschneider 81465 *910,00

* = ELMAG-Spezialprogramm 4



PROFILSTAHLSCHEREN

ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

SPS 45 bis 175 - Einzel- &§ Doppelkolbensysteme

175

15
bis
32

SPS 45
Einkolbensystem 45 t SPS 65

mit 5 Stationen Doppelkolbensystem 65 t fiir fiir gleichzeitiges
Stanzen und Ausklinken

Multifunktionell

SPS Profilstahlscheren sind vielseitig einsetzbar und gehéren mit zu den wichtigsten Maschinen der seriellen
Metallbearbeitung. Sie ermdglichen die sichere und prazise Bearbeitung von Blechen und den raschen Zuschnitt von Profilen
mit héchster Wiederholgenauigkeit.

Spezialmesser-Sets zu SPS

Perfektes Trennen von IPN-, T- und U-Profilen

Profilstahlscheren SPS \ Abm. \ Bestell- \ UVPin € Profilstahlscheren SPS / Lochstanzmaschinen Abm. Bestell- UVPin €
Spezialmesser-Sets 2 ‘ mm ‘ nummer ‘eka MwSt. HPM Spezialwerkzeug-Sets 3 mm nummer |exkl. MwSt.
Spezialmesser-Set (IPN-Tréger) zu SPS 45 76x38 83275 *693,00 V-Ausklinkmesser zu SPS 45 100x100x8 83293 *661,00
Spezialmesser-Set (IPN-Tréger) zu SPS 60 80x45 83276 *947,00 V-Ausklinkmesser zu SPS 60 100x100x10 83294 *682,00
Spezialmesser-Set (IPN-Tréager) zu SPS 55/65  120x58 83277 | *1.665,00 V-Ausklinkmesser zu SPS 55/65 100x100x13 83295 *714,00
Spezialmesser-Set (IPN-Tréger) zu SPS 85  160x74 83278 | *1.950,00 V-Ausklinkmesser zu SPS 85 100x100x13 83296 *747,00
Spezialmesser-Set (IPN-Tréger) zu SPS 115 200x90 83279 | *2.750,00 V-Ausklinkmesser zu SPS 115 100x100x13 83297 *796,00
Spezialmesser-Set (IPN-Tréger) zu SPS175 300x125 83280  *5.280,00 V-Ausklinkmesser zu SPS 175 100x100x16 83298 *866,00
Speziaimesser Sets (1-Praflle
Spezialmesser-Set (T-Profile) zu SPS 45 38x6 83281 *693,00 Abkantwerkzeug fiir Flachstahle zu SPS 45 100x12 83299 *1.325,00
Spezialmesser-Set (T-Profile) zu SPS 60 80x9 83282 *947,00 Abkantwerkzeug fiir Flachstahle zu SPS 60 100x12 83300  *1.505,00
Spezialmesser-Set (T-Profile) zu SPS 55/65 | 90x11 83283 *1.665,00 Abkantwerkzeug fiir Flachstahle zu SPS 65 250x15 83301 *1.670,00
Spezialmesser-Set (T-Profile) zu SPS 85 100x11 83284 | *1.950,00 Abkantwerkzeug fiir Flachstahle zu SPS 85 250x20 83302  *1.885,00

Spezialmesser-Set (T-Profile) zu SPS 115 120x13 83285 | *2.765,00 Abkantwerkzeug fiir Flachstahle zu SPS 115 250x22 83303  *2.095,00
Spezialmesser-Set (T-Profile) zu SPS 175 150x15 83286 *5,280,00 Abkantwerkzeug fiir Flachstahle zu SPS 175 250x25 83304  *2.370,00

Speziaimesser-Sets (U-Profile)
Spezialmesser-Set (U-Profile) zu SPS 45 76x38 83287 *693,00 Abkantwerkzeug fiir Bleche zu SPS 65 500x3 83305  *1.650,00
Spezialmesser-Set (U-Profile) zu SPS 60 80x45 83288 *947,00 Abkantwerkzeug fiir Bleche zu SPS 85 500x3 83306 *1.885,00
Spezialmesser-Set (U-Profile) zu SPS 55/65 120x58 83289 | *1.665,00 Abkantwerkzeug fiir Bleche zu SPS 115 700x3 83307  *2.095,00
Spezialmesser-Set (U-Profile) zu SPS 85 160x74 83290  *1.950,00 Abkantwerkzeug fiir Bleche zu SPS 175 700x4 83308  *2.370,00
Spezialmesser-Set (U-Profile) zu SPS 115 200x90 83291 *2.765,00
Spezialmesser-Set (U-Profile) zu SPS175  300x125 83292  *5.280,00 Stanzwerkzeug U-Stahl zu SPS 45 _ 83309 *555,00
2) = Bei Bestellung bitte Materialabmessungen angeben. Stanzwerkzeug U-Stahl zu SPS 60 - 83310 585,00
Stanzwerkzeug U-Stahl zu SPS 65 - 83311 *1.030,00
Stanzwerkzeug U-Stahl zu SPS 85 - 83312 *725,00
Stanzwerkzeug U-Stahl zu SPS 115 - 83313 *904,00
Stanzwerkzeug U-Stahl zu SPS 175 - 83314 *1.390,00

3) = Bei Bestellung bitte Materialabmessungen angeben.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

Powered by Quality

SPS 65
H Lochstanzstation
H Stabstahlstation
H Profilstahlstation
A Flachstahlstation
H Ausklinkstation

SPS115 | SPS175

Hydraulische Druckkraft t 115 175
Hydraulikkolben Anz. 1 1 2 2 2 2
Bearbeitungsstationen Anz. 5 5 5 5 5 5
| 1|Lochstanzstation
|Stanz-@ x Materialstédrke max. mm @ 22x15 @ 28x15 @ 26x20  33x20 0 34x26 @ 40x32
Stanz-@ x Materialstérke mm 7 38x8 7 38x11 @ 57x10 B 57x12 @ 55x16 B 57x22
Stanz-@ max. x Materialstarke mm 2 100x3 2 100x3 @ 110x3 P 110x4 @ 110x5 @ 125x5
Stanzhub mm 35 50 55 80 80 80
Hubzahl bei 20 mm Hub max. 1/min 20 25 25 25 25 22
Ausladung mm 190 225 505 505 505 625
Arbeitshohe mm 935 935 1.005 1.070 1.070 1.130
| 2 | Stabstahlstation
Rundstahl Querschnitt max. mm @30 @40 @ 45 @50 @55 0?65
Vierkantstahl Querschnitt max. mm 25x25 35x35 45x45 50x50 50x50 55x55
| 3 Profilstahlstation
Winkelstahl Schnittwinkel 90° mm | 100x100x10 120x120x12 = 130x130x13 = 150x150x15 = 160x160x16 = 200x200x20
Winkelstahl Schnittwinkel 45° mm 60x60x6 70x70x7 70x70x7 80x80x8 80x80x8 80x80x8
Arbeitshche mm 1.135 1.130 1.130 1.190 1.190 1.160
| 4 | Flachstahlstation
Flachstahlstarke max. mm 200x15 200x20 300x20 380x20 380x25 380x30
Flachstahlbreite max. mm 300x12 300x15 375x15 480x15 600x15 600x20
Flachstahlmesser Lange mm 320 320 380 485 610 610
Scheren mit Winkel mm 80x8 80x8 100x10 120x12 120x12 120x12
| Arbeitshéhe mm 940 930 895 930 905 905
s | Ausklinkstation
Klinkstarke max. mm 8 10 10 13 13 16
Breite mm 35 42 45 52 60 65
Tiefe mm 100 100 100 100 100 100
Arbeitshohe mm 940 895 895 915 940 940
Antriebsleistung
Motorleistung W 4.000 4.000 5.500 7.500 11.000 11.000
Netzanschluss V/Hz = 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60
Abmessungen
Ldnge mm 1.330 1.460 1.905 2.065 2.295 2.810
Breite mm 770 770 770 770 770 1.020
Hohe mm 1.460 1.575 1.765 1.890 2.030 2.210
Gewicht kg 1.200 1.400 2.100 2.650 3.450 5.750
I Rundstempel/Matrize @ in mm 20 20 22 24 30 30
H Rundstahl- und Vierkantstahlmesser [ ] [ ] [ ] | ] [ ] [ ]
E Winkelschere n n n n ™ ™
A Flachstahimesser ] ] ] ] n n
B Ausklinkmesser rechteckig u ] u u u u
Mobile Bediensaule mit Not-Aus-Taster ] ] [ ] ] n n
FuBRpedal-Ausldser u u u L u L]
Zentralschmierung ] ] n [ ] [ [
Elektromagnetischer Hinteranschlag — — u L L) u
Maschinenlampe mit Magnetfull - - n [ [ ] [ ]
Betriebsanleitung / CE [ ] [ ] [ ] [ ] ] ]
|Bestellnummer 83151 83152 83153 83154 83155 83156
[UVP in € exkl. MwSt. *11.070,00  *12.455,00 | *20.460,00 @ *25.495,00 | *34.365,00  *53.335,00
[ Stempel und Matrizen ] O O O m] a
a Spezialmesser IPN / U-Profile mm 80x45 80x45 120x58 160x74 200x30 300x125
[ Spezialmesser T-Profile mm 40x5 80x9 90x11 100x11 120x13 150x15
B V-Ausklinkmesser mm 100x100x8 100x100x10 100x100x10 100x100x13 100x100x13 100x100x13
B Abkantwerkzeug fiir Flachstihle mm 100x12 100x12 250x15 250x20 250x22 250x25
Abkantwerkzeug fiir Bleche mm - - 500x3 500x3 700x3 700x4
@ Stanzwerkzeuge, Ausladung max. mm 110 110 110 110 110 110
StanzgroRe max. mm 18x12 20x12 38x8 38x10 38x12 38x12
Elektromagnetischer Hinteranschlag O O - - - -

Leistungsdaten Stahl, max. Streckgrenze 450 N/mm?

* = ELMAG-Spezialprogramm




STANZWERKZEUGE

Stempel & Matrizen (MUBEA)

Gr.1 5,0
5,5

6,5
7,0

15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

Gr. 2

30,5
31,0
BiN5
Gr.3 32,0
32,5
33,0
33,5

Stempel
(MaRe MUBEA)

A (mm) ‘ B (mm)

Matrizen
(MaRe MUBEA)

Rundstempel (MUBEA) @

Bestell- UVPin € Bestell- UVPin € Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.
86000 7,5 86009 12,0 86018

86001 8,0 86010 12,5 86019

86002 8,5 86011 13,0 86020

86003 9,0 86012 13,5 86021

86004 13,60 9,5 86013 13,60 14,0 86022 13,60
86005 10,0 86014 14,5 86023

86006 10,5 86015 15,0 86024

86007 11,0 86016 - -

86008 11,5 86017 - -

86030 20,5 86040 25,5 86050

86031 21,0 86041 26,0 86051

86032 21,5 86042 26,5 86052

86033 22,0 86043 27,0 86053

86034 22,5 86044 27,5 86054

86035 19,20 23,0 86045 19,20 28,0 86055 19,20
86036 23,5 86046 28,5 86056

86037 24,0 86047 29,0 86057

86038 24,5 86048 29,5 86058

86039 25,0 86049 30,0 86059

86065 34,0 86072 37,5 86079

86066 34,5 86073 38,0 86080

86067 35,0 86074 38,5 86081

86068 40,30 35,5 86075 40,30 39,0 86082 40,30
86069 36,0 86076 39,5 86083

86070 36,5 86077 40,0 86084

86071 37,0 86078 - -

Vierkantstempel (MUBEA) B

Gr. 2

7,5
8,0
9,0
9,5
10,0

21,5
22,0
Gr.3 22,5
23,0
23,5

28,5
29,0
Gr.4 29,5
30,0
30,5

Bestell- UVPin € Bestell- UVPin € Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.
86115 10,0 86127 16,0 86139

86116 10,5 86128 16,5 86140

86117 11,0 86129 17,0 86141

86118 11,5 86130 17,5 86142

86119 12,0 86131 18,0 86143

86120 12,5 86132 18,5 86144

86121 43,50 13,0 86133 43,50 19,0 86145 43,50
86122 13,5 86134 19,5 86146

86123 14,0 86135 20,0 86147

86124 14,5 86136 20,5 86148

86125 15,0 86137 21,0 86149

86126 15,5 86138 - -

86155 24,0 86160 26,5 86165

86156 24,5 86161 27,0 86166

86157 53,40 25,0 86162 53,40 27,5 86167 53,40
86158 25,5 86163 28,0 86168

86159 26,0 86164 - -

86175 31,0 86180 33,5 86185

86176 31,5 86181 34,0 86186

86177 77,70 32,0 86182 77,70 34,5 86187 77,70
86178 32,5 86183 35,0 86188

86179 33,0 86184 - o

Weitere Abmessungen und Sonderwerkzeuge auf Anfrage!

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




5,0x10,0
5,0x13,0
5,0x15,0
5,0x20,0
5,0x25,0
5,5x11,0
5,5x13,0
5,5x15,0
5,5x20,0
5,5x25,0
6,5x13,0
Gr.2 6,5x15,0
6,5x20,0
6,5x25,0
6,5x30,0
7,0x15,0
7,0x20,0
7,0x25,0
7,0x30,0
8,0x13,0
8,0x16,0
8,0x20,0
8,0x25,0

11,0x35,0
11,0x40,0
13,5x35,0
Gr.3 13,5x40,0
14,0x35,0
14,0x40,0
16,0x35,0

M 30 52
5,7

6,7
7,2

15,7
16,2
16,7
17,2
17,7
M 45 18,2
18,7
19,2
19,7
20,2
20,7

30,7
31,2
31,7
32,2
32,7
33,2
33,7
34,2

Langlochstempel (MUBEA) (D

Bestell- UVPin € Bestell- UVPin € Bestell-
nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt. nummer
86195 8,0x30,0 86218 13,0x25,0 86241
86196 9,0x13,0 86219 13,0x30,0 86242
86197 9,0x18,0 86220 13,5x20,0 86243
86198 9,0x20,0 86221 13,5x25,0 86244
86199 9,0x25,0 86222 13,5x30,0 86245
86200 9,0x30,0 86223 14,0x20,0 86246
86201 9,5x13,0 86224 14,0x25,0 86247
86202 9,5x15,0 86225 14,0x30,0 86248
86203 9,5x20,0 86226 16,0x25,0 86249
86204 9,5x25,0 86227 16,0x30,0 86250
86205 9,5x30,0 86228 17,5x25,0 86251
86206 55,90 10,5x15,0 86229 55,90 17,5x30,0 86252
86207 10,5x21,0 86230 18,0x30,0 86253
86208 10,5x25,0 86231 19,0x25,0 86254
86209 10,5x30,0 86232 19,0x30,0 86255
86210 11,0x15,0 86233 20,5x25,0 86256
86211 11,0x20,0 86234 20,5x30,0 86257
86212 11,0x25,0 86235 22,0x30,0 86258
86213 11,0x30,0 86236 22,5x30,0 86259
86214 12,0x20,0 86237 24,0x30,0 86260
86215 12,0x25,0 86238 25,5x30,0 86261

86216 12,0x30,0 86239 - -
86217 13,0x20,0 86240 - -
86270 16,0x40,0 86277 22,5x35,0 86284
86271 17,5x35,0 86278 22,5x40,0 86285
86272 17,5x40,0 86279 24,0x40,0 86286
86273 65,60  19,0x35,0 86280 65,60  25,5x40,0 86287
86274 19,0x40,0 86281 26,0x40,0 86288
86275 20,5x35,0 86282 27,0x40,0 86289
86276 20,5x40,0 86283 - -
Rundmatrize (MUBEA) @

Bestell- i Bestell- UVPin € Bestell-
nummer nummer exkl. MwSt. nummer
86310 7,7 86319 12,2 86328
86311 8,2 86320 12,7 86329
86312 8,7 86321 13,2 86330
86313 9,2 86322 13,7 86331
86314 12,20 9,7 86323 12,20 14,2 86332
86315 10,2 86324 14,7 86333
86316 10,7 86325 15,2 86334
86317 11,2 86326 15,7 86335
86318 11,7 86327 16,2 86336
86345 21,2 86356 26,7 86367
86346 21,7 86357 27,2 86368
86347 22,2 86358 27,7 86369
86348 22,7 86359 28,2 86370
86349 23,2 86360 28,7 86371
86350 20,70 23,7 86361 20,70 29,2 86372
86351 24,2 86362 29,7 86373
86352 24,7 86363 30,2 86374
86353 25,2 86364 30,7 86375
86354 25,7 86365 31,2 86376
86355 26,2 86366 31,7 86377
86385 34,7 86393 38,7 86401
86386 35,2 86394 39,2 86402
86387 35,7 86395 39,7 86403
86388 36,2 86396 40,2 86404
86389 38,40 36,7 86397 38440 40,7 86405
86390 37,2 86398 41,2 86406
86391 37,7 86399 41,7 86407
86392 38,2 86400 42,2 86408

Weitere Abmessungen und Sonderwerkzeuge auf Anfrage!

* = ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG

Powered by Quality

UVPin €
exkl. MwSt.

55,90

65,60

UVPin €
exkl. MwSt.

12,20

20,70

38,40




STANZWERKZEUGE

Stempel & Matrizen (MUBEA)

atrize (MUBEA) [}
Bestell- UVPin € Ixb mm Bestell- UVPin € Ixb mm Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.
4,2 86440 6,7 86445 9,2 86450
4,7 86441 7,2 86446 9,7 86451
M 30 5,2 86442 28,70 7,7 86447 28,70 10,2 86452 28,70
57 86443 8,2 86448 10,7 86453
6,2 86444 8,7 86449 11,2 86454
11,7 86460 15,7 86468 19,7 86476
12,2 86461 16,2 86469 20,2 86477
12,7 86462 16,7 86470 20,7 86478
13,2 86463 17,2 86471 21,2 86479
M 45 137 86464 3980 7 86472 3980 o1 86480 39,80
14,2 86465 18,2 86473 22,2 86481
14,7 86466 18,7 86474 - -
15,2 86467 19,2 86475 = =
21,7 86490 24,7 86496 27,7 86502
22,2 86491 25,2 86497 28,2 86503
22,7 86492 25,7 86498 28,7 86504
M &0 23,2 86493 52,20 26,2 86499 52,20 29,2 86505 52,20
23,7 86494 26,7 86500 - -
24,2 86495 27,2 86501 - -

Langlochmatrize (MUBEA) (D

Bestell- UVPin € Ixb mm ‘ Bestell- UVPin € Ixb mm ‘ Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.
5,3x10,3 86530 6,5x14,0 86540 9,3x13,3 86550
5,3x13,3 86531 6,5x16,0 86541 9,8x13,3 86551
5,3x15,3 86532 6,8x13,3 86542 9,8x15,3 86552
5,8x11,3 86533 6,8x15,3 86543 10,0x14,0 86553
5,8x13,3 86534 7,3x15,3 86544 10,5x14,0 86554
M 30 5,8x15,3 86535 3740 7,5x14,0 86545 37,40 10,5x16,0 86555 37,40
6,0x11,0 86536 7,5x16,0 86546 10,8x15,3 86556
6,0x14,0 86537 8,0x16,0 86547 11,3x15,3 86557
6,0x16,0 86538 8,3x13,3 86548 11,5x16,0 86558
6,5x12,0 86539 9,0x14,0 86549 12,0x16,0 86559
5,3x20,3 86566 10,0x31,0 86601 14,5x26,0 86636
5,3x25,3 86567 9,8x20,3 86602 14,5x31,0 86637
6,0x21,0 86568 9,8x25,3 86603 14,3x20,3 86638
6,0x26,0 86569 9,8x30,3 86604 14,3x25,3 86639
5,8x20,3 86570 10,5x26,0 86605 14,3x30,3 86640
5,8x25,3 86571 10,5x31,0 86606 15,0x21,0 86641
6,5x21,0 86572 10,5x21,0 86607 15,0x26,0 86642
6,5x26,0 86573 10,8x21,3 86608 15,0x31,0 86643
6,8x20,3 86574 10,8x25,3 86609 16,3x25,3 86644
6,8x25,3 86575 10,8x30,3 86610 16,3x30,3 86645
6,8x30,3 86576 11,5x22,0 86611 17,0x26,0 86646
7,5x21,0 86577 11,5x26,0 86612 17,0x31,0 86647
7,5x26,0 86578 11,5x31,0 86613 17,8x25,3 86648
7,5x31,0 86579 11,3x20,3 86614 17,8x30,3 86649
7,3x20,3 86580 11,3x25,3 86615 18,3x30,3 86650
7,3x25,3 86581 11,3x30,3 86616 18,5x26,0 86651
7,3x30,3 86582 12,0x21,0 86617 18,5x31,0 86652
M 45 8,0x21,0 86583 51,00 12,0x26,0 86618 51,00 19,0x31,0 86653 51,00
8,0x26,0 86584 12,0x31,0 86619 19,3x25,3 86654
8,0x31,0 86585 12,3x20,3 86620 19,3x30,3 86655
8,3x16,3 86586 12,3x25,3 86621 20,0x26,0 86656
8,3x20,0 86587 12,3x30,3 86622 20,0x31,0 86657
8,3x25,3 86588 13,0x21,0 86623 20,8x25,3 86658
8,3x30,3 86589 13,0x26,0 86624 20,8x30,3 86659
9,0x17,0 86590 13,0x31,0 86625 21,5x26,0 86660
9,0x21,0 86591 13,3x20,3 86626 21,5x31,0 86661
9,0x26,0 86592 13,3x25,3 86627 22,3x30,3 86662
9,0x31,0 86593 13,3x30,3 86628 22,8x30,3 86663
9,3x18,3 86594 14,0x21,0 86629 23,0x31,0 86664
9,3x20,3 86595 14,0x26,0 86630 23,5x31,0 86665
9,3x25,3 86596 14,0x31,0 86631 24,3x30,3 86666
9,3x30,3 86597 13,8x20,3 86632 25,0x31,0 86667
10,0x19,0 86598 13,8x25,3 86633 25,8x30,3 86668
10,0x21,0 86599 13,8x30,3 86634 26,5x31,0 86669
10,0x26,0 86600 14,5x21,0 86635 - -
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Stempel & Matrizen (GEKA)

Stempel ‘
(MaRe GEKA)
Gr.5
Gr.8/31
Gr. 8/40
Gr. 11

Matrizen
(MaRe GEKA)

Bestell- UVPin € Bestell- UVPin € Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.
3,0 86750 7,5 86759 12,0 86768
3,5 86751 8,0 86760 12,5 86769
4,0 86752 8,5 86761 13,0 86770
4,5 86753 9,0 86762 13,5 86771
Gr.5 50 86754 15,80 9,5 86763 15,80 14,0 86772 15,80
5,5 86755 10,0 86764 14,5 86773
6,0 86756 10,5 86765 15,0 86774
6,5 86757 11,0 86766 = -
7,0 86758 11,5 86767 - -
15,5 86780 20,5 86790 25,5 86800
16,0 86781 21,0 86791 26,0 86801
16,5 86782 21,5 86792 26,5 86802
17,0 86783 22,0 86793 27,0 86803
17,5 86784 22,5 86794 27,5 86804
Gr. 8/31 18,0 86785 2310 530 86795 310 380 86805 23,10
18,5 86786 23,5 86796 28,5 86806
19,0 86787 24,0 86797 29,0 86807
19,5 86788 24,5 86798 29,5 86808
20,0 86789 25,0 86799 30,0 86809

Bestell- i Bestell- UVPin € Bestell- UVPin€
nummer nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.
4,0 86860 11,0 86867 18,0 86874
5,0 86861 12,0 86868 19,0 86875
6,0 86862 13,0 86869 20,0 86876
Gr.5 7,0 86863 55,90 14,0 86870 55,90 21,0 86877 55,90
8,0 86864 15,0 86871 22,0 86878
9,0 86865 16,0 86872 - -
10,0 86866 17,0 86873 - -
4,0 86885 11,0 86892 18,0 86899
5,0 86886 12,0 86893 19,0 86900
6,0 86887 13,0 86894 20,0 86901
Gr.8/31 7,0 86888 60,70 14,0 86895 60,70 21,0 86902 60,70
8,0 86889 15,0 86896 22,0 86903
9,0 86890 16,0 86897 - -
10,0 86891 17,0 86898 - -

Langlochstempel (GEKA) (D

Bestell- i Bestell- UVPin € Bestell- UVPin €
nummer nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.

5,0x10,0 86940 7,5x21,0 86950 11,0x26,0 86960

5,0x14,0 86941 7,5x26,0 86951 12,0x24,0 86961

5,5x10,0 86942 8,0x16,0 86952 13,0x26,0 86962

5,5x14,0 86943 9,0x14,0 86953 14,0x26,0 86963

5,5x19,0 86944 9,0x18,0 86954 15,0x26,0 86964

Gr.5 5,5x25,0 86945 55,30 9,0x26,0 86955 55,30 16,0x26,0 86965 55,30

6,5x12,0 86946 10,0x14,0 86956 17,0x26,0 86966

6,5x18,0 86947 10,0x20,0 86957 18,0x26,0 86967

6,5x26,0 86948 10,0x26,0 86958 19,0x26,0 86968

7,5x14,0 86949 11,0x22,0 86959 - -
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STANZWERKZEUGE

Stempel & Matrizen (GEKA)

Langlochstempel (GEKA) (D

Bestell- UVPin € Bestell- UVPin € Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.
5,0x10,0 86975 9,0x18,0 86990 14,0x31,0 87005
5,0x14,0 86976 9,0x26,0 86991 15,0x26,0 87006
5,5x14,0 86977 9,0x30,0 86992 15,0x31,0 87007
5,5x19,0 86978 10,0x14,0 86993 16,0x26,0 87008
5,5x25,0 86979 10,0x20,0 86994 16,0x31,0 87009
6,5x12,0 86980 10,0x26,0 86995 17,0x26,0 87010
6,5x18,0 86981 10,0x30,0 86996 17,0x31,0 87011
Gr.8/31 6,5x26,0 86982 60,70  11,0x22,0 86997 60,70  18,0x26,0 87012 60,70
6,5x30,0 86983 11,0x26,0 86998 18,0x31,0 87013
7,5x14,0 86984 11,0x30,0 86999 19,0x26,0 87014
7,5x21,0 86985 12,0x24,0 87000 19,0x31,0 87015
7,5x26,0 86986 12,0x30,0 87001 20,0x31,0 87016
7,5x30,0 86987 13,0x26,0 87002 21,0x31,0 87017
8,0x16,0 86988 13,0x30,0 87003 22,0x31,0 87018
9,0x14,0 86989 14,0x26,0 87004 - -
Rundmatrize (GEKA) @
Bestell- UVPin € Bestell- UVPin € Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.
3,2 87080 7,7 87089 12,2 87098
3,7 87081 8,2 87090 12,7 87099
4,2 87082 8,7 87091 13,2 87100
4,7 87083 9,2 87092 13,7 87101
M5 5,2 87084 20,70 9,7 87093 20,70 14,2 87102 20,70
5,7 87085 10,2 87094 14,7 87103
6,2 87086 10,7 87095 15,2 87104
6,7 87087 11,2 87096 15,7 87105
7,2 87088 11,7 87097 16,2 87106
15,7 87115 21,2 87126 26,7 87137
16,2 87116 21,7 87127 27,2 87138
16,7 87117 22,2 87128 27,7 87139
17,2 87118 22,7 87129 28,2 87140
17,7 87119 23,2 87130 28,7 87141
M8 18,2 87120 29,90 23,7 87131 29,90 29,2 87142 29,90
18,7 87121 24,2 87132 29,7 87143
19,2 87122 24,7 87133 30,2 87144
19,7 87123 25,2 87134 30,7 87145
20,2 87124 25,7 87135 31,2 87146
20,7 87125 26,2 87136 31,7 87147

Bestell- i Bestell- UVPin € Bestell- UVPin €
nummer nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.
4,2 87185 6,7 87190 9,2 87195
4,7 87186 7,2 87191 9,7 87196
M5 5,2 87187 64,90 7,7 87192 64,90 10,2 87197 64,90
5,7 87188 8,2 87193 10,7 87198
6,2 87189 8,7 87194 11,2 87199
11,7 87210 15,7 87218 19,7 87226
12,2 87211 16,2 87219 20,2 87227
12,7 87212 16,7 87220 20,7 87228
13,2 87213 17,2 87221 21,2 87229
M8 13,7 87214 77,70 17,7 87222 77,70 21,7 87230 77,70
14,2 87215 18,2 87223 22,2 87231
14,7 87216 18,7 87224 - -
15,2 87217 19,2 87225 - -
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Bestell-
nummer

Langlochmatrize (GEKA) (D

UVPin €
exkl. MwSt.

UVPin €
exkl. MwSt.

ELMAG
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Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.

5,2x10,0
5,7x10,7
5,2x14,2
5,7x14,7
5,7x10,2
6,2x10,7
5,7x14,2
6,2x14,7
5,7x19,2
6,2x19,7
5,7x25,2
6,2x25,7
6,7x12,2
7,2x12,7
6,7x18,2
6,2x18,7
6,7x26,2
7,2x26,7
6,7x30,2
7,2x30,7
7,7x14,2
8,2x14,7
8,7x16,7
7,7x21,2
8,2x21,7
7,7x26,2
8,2x26,7
7,7x30,2
8,2x30,7
8,2x16,2

M5

5,2x10,2
5,7x10,7
5,2x14,2
5,7x14,7
5,7x10,2
6,2x10,7
5,7x14,2
6,2x14,7
5,7x19,2
6,2x19,7
5,7x25,2
6,2x25,7
6,7x12,2
7,2x12,7
6,7x18,2
7,2x18,7
6,7x26,2
7,2x26,7
6,7x30,2
7,2x30,7
7,7x14,2
8,2x14,7
7,7x21,2
8,2x21,7
7,7x26,2
8,2x26,7
7,7x30,2
8,2x30,7

M8

* = ELMAG-Spezialprogramm

87260
87261
87262
87263
87264
87265
87266
87267
87268
87269
87270
87271
87272
87273
87274
87275
87276
87277
87278
87279
87280
87281
87282
87283
87284
87285
87286
87287
87288
87289

87350
87351
87352
87353
87354
87355
87356
87357
87358
87359
87360
87361
87362
87363
87364
87365
87366
87367
87368
87369
87370
87371
87372
87373
87374
87375
87376
87377

58,30

60,70

Bestell-

nummer
9,2x14,2 87290
9,7x14,7 87291
9,2x18,2 87292
9,7x18,7 87293
9,2x26,2 87294
9,7x26,7 87295
9,2x30,2 87296
9,7x30,7 87297
10,2x14,2 87298
10,7x14,7 87299
10,2x20,2 87300
10,7x20,7 87301
10,2x26,2 87302
10,7x26,7 87303
10,2x30,2 87304
10,7x30,7 87305
11,2x22,2 87306
11,7x22,7 87307
11,2x26,2 87308
11,7x26,7 87309
11,2x30,2 87310
11,7x30,7 87311
12,2x24,2 87312
24,7x24,7 87313
12,2x30,2 87314
12,7x30,7 87315
13,2x26,2 87316
13,7x26,7 87317
13,2x30,2 87318
13,7x30,7 87319
9,2x14,2 87378
9,7x14,7 87379
9,2x18,2 87380
9,7x18,7 87381
9,2x26,2 87382
9,7x26,7 87383
9,2x30,2 87384
9,7x30,7 87385
10,2x14,2 87386
10,7x14,7 87387
10,2x20,2 87388
10,7x20,7 87389
10,2x26,2 87390
10,7x26,7 87391
10,2x30,2 87392
10,7x30,7 87393
11,2x22,2 87394
11,7x22,7 87395
11,2x26,2 87396
11,7x26,7 87397
11,2x30,2 87398
11,7x30,7 87399
12,2x24,2 87400
12,7x24,7 87401
12,2x30,2 87402
12,7x30,7 87403
12,2x35,2 87404
12,7x35,7 87405

58,30

60,70

14,2x26,2
14,7x26,7
14,2x31,2
14,7x31,7
15,7x26,7
15,7x31,7
16,2x26,2
16,7x26,7
16,2x31,2
16,7x31,7
17,2x26,2
17,7x26,7
17,2x31,2
17,7x31,7
18,2x26,2
18,7x26,7
18,2x31,2
18,7x31,7
19,2x26,2
19,7x26,7
19,2x31,2
19,7x31,7
20,2x31,2
20,7x31,7
21,2x31,2
21,7x31,7
22,2x31,2
22,7x31,7

13,2x26,2
13,7x26,7
13,2x30,2
13,7x30,7
13,2x35,2
13,7x35,7
14,2x26,2
14,7x26,7
14,2x28,2
14,7x28,7
14,2x35,2
14,7x35,7
16,2x26,2
16,7x26,7
16,2x31,2
16,7x31,7
18,2x26,2
18,7x26,7
18,2x31,2
18,7x31,7
18,2x36,2
18,7x36,7
20,2x31,2
20,7x31,7
22,2x31,2
22,7x31,7

87320
87321
87322
87323
87324
87325
87326
87327
87328
87329
87330
87331
87332
87333
87334
87335
87336
87337
87338
87339
87340
87341
87342
87343
87344
87345
87346
87347

87406
87407
87408
87409
87410
87411
87412
87413
87414
87415
87416
87417
87418
87419
87420
87421
87422
87423
87424
87425
87426
87427
87428
87429
87430
87431

58,30

60,70

Weitere Abmessungen und Sonderwerkzeuge auf Anfrage!




STANZWERKZEUGE

Stempel & Matrizen (KINGSLAND)

Stempel
(MaRe KINGSLAND)

Gr. 9001/ Gr. 9171/ Gr. 9184
Gr. 9004 / Gr. 9172 / Gr. 9185
Gr. 9006 / Gr. 9187
Gr. 9007 / Gr. 9175 / Gr. 9188

‘ A (mm) ‘ B (mm)

Matrizen
(MaRe KINGSLAND)
M 3020
M 9022
M 9023 /M 9213 / M 9221
M 9024 / M 9214 /| M 9222

Bestell- UVPin € Bestell- UVPin € UVPin €
nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt. exkl. MwSt.
3,0 87510 12,5 87529 22,0 87548
3,5 87511 13,0 87530 22,5 87549
4,0 87512 13,5 87531 23,0 87550
4,5 87513 14,0 87532 23,5 87551
5,0 87514 14,5 87533 24,0 87552
55 87515 15,0 87534 24,5 87553
6,0 87516 15,5 87535 25,0 87554
6,5 87517 16,0 87536 25,5 87555
7,0 87518 16,5 87537 26,0 87556
Gr. 9001 7,5 87519 27,20 17,0 87538 27,20 26,5 87557 27,20
8,0 87520 17,5 87539 27,0 87558
8,5 87521 18,0 87540 27,5 87559
9,0 87522 18,5 87541 28,0 87560
9,5 87523 19,0 87542 28,5 87561
10,0 87524 19,5 87543 29,0 87562
10,5 87525 20,0 87544 29,5 87563
11,0 87526 20,5 87545 30,0 87564
11,5 87527 21,0 87546 - -
12,0 87528 21,5 87547 - -
30,5 87575 33,5 87581 36,5 87587
31,0 87576 34,0 87582 37,0 87588
31,5 87577 34,5 87583 37,5 87589
Gr. 3004 32,0 87578 48,60 35,0 87584 48,60 38,0 87590 48,60
32,5 87579 35,5 87585 - -
33,0 87580 36,0 87586 - -

Bestell- i Bestell- UVPin € Bestell- UVPin €
nummer nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.
4,0 87630 10,0 87636 16,0 87642
5,0 87631 11,0 87637 17,0 87643
6,0 87632 12,0 87638 18,0 87644
Gr.3171 7,0 87633 80,00 13,0 87639 80,00 19,0 87645 80,00
8,0 87634 14,0 87640 20,0 87646
9,0 87635 15,0 87641 21,0 87647
22,0 87655 26,0 87657 - -
Gr.9174 24.0 87656 102,90 28.0 87658 102,90 - . -

Bestell- i Bestell- UVPin € Bestell- UVPin €
nummer nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.
5,0x10,0 87680 7,5x21,0 87691 10,0x30,0 87702
5,0x14,0 87681 7,5x26,0 87692 11,0x26,0 87703
5,5x10,0 87682 7,5x30,0 87693 11,0x30,0 87704
5,5x14,0 87683 8,0x16,0 87694 12,0x24,0 87705
5,5x19,0 87684 9,0x14,0 87695 12,0x30,0 87706
Gr.9184 5,5x25,0 87685 80,00 9,0x18,0 87696 80,00 13,0x26,0 87708 80,00
6,5x12,0 87686 9,0x26,0 87697 13,0x30,0 87709
6,5x18,0 87687 9,0x30,0 87698 14,0x26,0 87710
6,5x26,0 87688 10,0x14,0 87699 14,0x28,0 87711
6,5x30,0 87689 10,0x20,0 87700 14,0x31,0 87712
7,5x14,0 87690 10,0x26,0 87701 15,0x26,0 87713
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15,0x31,0
16,0x26,0
16,0x31,0
17,0x26,0

Gr.9184

9,0x38,0
10,0x38,0
Gr. 9185 11,0x38,0
12,0x38,0
13,0x38,0

9,0x38,0
10,0x38,0
Gr. 9187 11,0x38,0
12,0x38,0
13,0x38,0

M 9020 5,2
5,7

6,7
7,2

15,7
16,2
16,7
17,2
17,7
M 9023 18,2
18,7
19,2
19,7
20,2
20,7

M 9213

5,7x10,7
5,2x14,2
5,7x14,7
5,7x10,2
6,2x10,7
5,7x14,2
6,2x14,7
5,7x19,2
6,2x19,7
5,7x25,2
6,2x25,7
6,7x12,2
7,2x12,7
6,7x18,2

M 9221

* = ELMAG-Spezialprogramm

Langlochstempel (KINGSLAND) (D

Bestell- UVPin € Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.
87714 17,0x31,0 87718
87715 18,0x26,0 87719
87716 80,00 18,0x31,0 87720 80,00
87717 19,0x26,0 87721
87730 14,0x38,0 87735
87731 15,0x38,0 87736
87732 108,60 16,0x38,0 87737 108,60
87733 17,0x38,0 87738
87734 18,0x38,0 87739
87750 14,0x38,0 87755
87751 15,0x38,0 87756
87752 111,50 16,0x38,0 87757 111,50
87753 17,0x38,0 87758
87754 18,0x38,0 87759

Rundmatrize (KINGSLAND) @

Bestell- UVPin € Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt. nummer exkl. MwSt.
87805 7,7 87814
87806 8,2 87815
87807 8,7 87816
87808 9,2 87817
87809 25,70 9,7 87818 25,70
87810 10,2 87819
87811 10,7 87820
87812 11,2 87821
87813 11,7 87822
87840 21,2 87851
87841 21,7 87852
87842 22,2 87853
87843 22,7 87854
87844 23,2 87855
87845 54,30 23,7 87856 54,30
87846 24,2 87857
87847 24,7 87858
87848 25,2 87859
87849 25,7 87860
87850 26,2 87861

Bestell- i Bestell- UVPin €
nummer nummer exkl. MwSt.
87910 12,7 87918

87911 13,7 87919

87912 14,7 87920

87913 15,7 87921

87914 122,30 16,7 87922 122,50
87915 17,7 87923

87916 18,7 87924

87917 19,7 87925

Bestell- i Bestell- UVPin €
nummer nummer exkl. MwSt.
87940 7,2x18,7 87954

87941 6,7x26,2 87955

87942 7,2x26,7 87956

87943 6,7x30,2 87957

87944 7,2x30,7 87958

87945 7,7x14,2 87959

87946 8,2x14,7 87960

87947 102,30 7,7x21,2 87961 102,50
87948 8,2x21,7 87962

87949 7,7%26,2 87963

87950 8,2x26,7 87964

87951 7,7x30,2 87965

87952 8,2x30,7 87966

87953 8,2x16,2 87967

19,0x31,0
20,0x31,0
21,0x31,0
22,0x31,0

19,0x38,0
20,0x38,0
22,0x38,0
24,0x38,0
26,0x38,0

19,0x38,0
20,0x38,0
22,0x38,0
24,0x38,0
26,0x38,0

26,7
27,2
27,7
28,2
28,7
29,2
29,7
30,2
30,7
31,2
31,7

8,7x16,7
9,2x14,2
9,7x14,7
9,2x18,2
9,7x18,7
9,2x26,2
9,7x26,7
9,2x30,2
9,7x30,7
9,2x38,2
9,7x38,7
10,2x14,2
10,7x14,7
10,2x20,2

Bestell-
nummer
87722
87723
87724
87725

87740
87741
87742
87743
87744

87760
87761
87762
87763
87764

Bestell-

nummer
87823
87824
87825
87826
87827
87828
87829
87830
87831

87862
87863
87864
87865
87866
87867
87868
87869
87870
87871
87872

Bestell-
nummer

Bestell-

nummer
87968
87969
87970
87971
87972
87973
87974
87975
87976
87977
87978
87979
87980
87981

ELMAG

Powered by Quality

UVPin €
exkl. MwSt.

80,00

108,60

111,50

UVPin €

exkl. MwSt.

25,70

54,30

UVPin €
exkl. MwSt.

122,90

UVPin €
exkl. MwSt.

102,90

Weitere Abmessungen und Sonderwerkzeuge auf Anfrage!




STANZWERKZEUGE

Stempel & Matrizen (KINGSLAND)

Langlochmatrize (KINGSLAND) i

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
10,7x20,7 87982 14,2x26,2
10,2x26,2 87983 14,7x26,7
10,7x26,7 87984 14,2x28,2
10,2x30,2 87985 14,7x28,7
10,7x30,7 87986 14,2x31,2
10,2x38,2 87987 14,7x31,7
10,7x38,7 87988 14,2x38,2
11,2x22,2 87989 14,7x38,7
11,7x22,7 87990 15,2x26,2
11,2x26,2 87991 15,7x26,7
11,7x26,7 87992 15,2x31,2
11,2x30,2 87993 15,7x31,7
11,7x30,7 87994 15,2x38,2
M 9221 11,2x38,2 87995 102,90 15,7x38,7
11,7x38,7 87996 16,2x26,2
12,2x24,2 87997 16,7x26,7
12,7x24,7 87998 16,2x31,2
12,2x30,2 87999 16,7x31,7
12,7x30,7 87591 16,2x38,2
12,2x38,2 87592 16,7x38,7
12,7x38,7 87593 17,2x26,2
13,2x26,2 87594 17,7x26,7
13,7x26,7 87595 17,2x31,2
13,2x30,2 87596 17,7x31,7
13,7x30,7 87597 17,2x38,2
13,2x38,2 87598 17,7x38,7
13,7x38,7 87599 18,2x26,2

Auswahl von Stempeln und Matrizen

StempelgroRe

Die GroRe von Stanzldchern wird durch die Abmessung des Stempels
bestimmt.

Matrizen6ffnung

Die Offnung der Matrize muss um das Schneidspiel gréRer als der
Stempel sein.

Das Schneidspiel entspricht der doppelten SchneidspaltgréRe und
betrdgt ca. 10 % der Materialstdrke.

Festlegung des Schneidspiels bzw. der Matrizenéffnung

00

Fiir Rundmatrizen und fiir Vierkantmatrizen sind, abhangig von der
Materialstdrke, folgende Schneidspielabmessungen empfohlen-

mm

Schneidspiel

Beispiel fiir Materialstarke 12,0 mm

Schneidspiel 1,2 mm
+ Stempeldurchmesser 20,0 mm
= Matrizendffnung 21,2 mm

e

Langlochmatrizen werden, abhangig von der Materialstdrke, mit
einem Schneidspiel von 0,3 oder 1,0 mm gefertigt:

seiatirie e s

Schneidspiel

Beispiel fiir Materialstdrke bis 6,0 mm iiber 6,0 mm
Schneidspiel 03 0,3mm 1,0 1,0mm
+ Stempelabmessung  bx| 11,0x 30,0 mm 11,0x 30,0 mm
= Matrizendffnung bx| 11,3x 30,3 mm 12,0x31,0 mm

Bestell- Bestell- UVPin €
nummer nummer exkl. MwSt.

87600 18,7x26,7 87627

87601 18,2x31,2 87628

87602 18,7x31,7 87629

87603 18,2x38,2 87875

87604 18,7x38,7 87876

87605 19,2x26,2 87877

87606 19,7x26,7 87878

87607 19,2x31,2 87879

87608 19,7x31,7 87880

87609 19,2x38,2 87881

87610 19,7x38,7 87882

87611 20,2x31,2 87883

87612 20,7x31,7 87884

87613 102,90  20,2x38,2 87885 102,90
87614 20,7x38,7 87886

87615 21,2x31,2 87887

87616 21,7x31,7 87888

87617 22,2x38,2 87889

87618 22,7x38,7 87890

87619 22,2x31,2 87891

87620 22,7x31,7 87892

87621 24,2x38,2 87893

87622 24,7x38,7 87894

87623 26,2x38,2 87895

87624 26,7x38,7 87896

87625 - -

87626 - -

Bestellhinweis fiir Matrizen

Bei Bestellung von Matrizen bitte die Matrizenéffnung oder die
Materialstarke angeben.

Wenn keine Abmessungen der Matrizendffnung oder der
Materialstarke angegeben sind, werden Matrizen mit folgendem
Schneidspiel geliefert:

- Bei Rundmatrizen und Vierkantmatrizen:

mmmm—

Schneidspiel

- Bei Langlochmatrizen-

mm—

Schnemsplel

ELMAG"-Fertigungsservice

 0P0R0000006

Gerne fertigt ELMAG® Ihr Sonderschnittwerkzeug aus hochfestem
Spezialstahl - selbstverstandlich in Profi-Qualitat mit
Spezialhartung und Prazisionsschliff!

Sonderschnittwerkzeuge werden nach Zeichnung oder Muster
gefertigt.

Bei Zeichnungen:

M Bitte auf die Materialstarkeangaben zur Festlegung
des Schneidspiels achten.

B Auf gleichmaRigen Verlauf des Schneidspalts zwischen
Stempel und Matrizenéffnung achten.

Dreieck-, Rechteck-, Sechskant- und Zylinderschloss-Schnittformen
sowie Spezialstempel und -matrizen mit Zwischenabmessung oder
in SondergréRen sind auf Anfrage lieferbar.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Handpumpe fir

hydraulische
@ @ Oberwalzenzustellung

EPB 40 | EPB 50 | EPB 50-H

Modelle EPB 40 & 50:

Hebel fiir mechanische
Oberwalzenzustellung

Bedienhebel: Digitalanzeige EPB 50-H
Um zwischen dem Arbeiten

mit 2 oder 3 angetriebenen

Walzen zu wechseln

Standardzubehor:
Walzensatz

Sonderzubehdr:
Spezialwalzensatz fiir
Rundrohre/-wellen

Sonderzubehdr:
Distanzwalzen @ 30, 50, 70 mm

* = ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG

Powered by Quality

Arretierung:
Kopf horizontal/
vertikal schwenkbar

EPB 50-H

z
(1]
(]
o
[
Rollendurchmesser oben mm 150 150 150 Q
Rollendurchmesser unten mm 150 150 150 g
Achsendurchmesser oben mm 40 50 50 o
Achsendurchmesser unten mm 40 50 50
Einstellrollen mechanisch 1 1 -
Einstellrollen hydraulisch - = 1
Einstellrollen Zustellweg mm 72 120 120
Antriebsrollen Anz. 3 3 3
Vorschubgeschwindigkeit UpM 14 8,5 8,5
Aufstellung vertikal ] u n
Aufstellung horizontal ] ] [ ]
Antriebsmotor w 1.500 1.500 1.500
Netzanschluss \Y 400 400 400
Netzfrequenz Hz 50-60 50-60 50-60
Lange mm 800 1.100 1.100
Breite mm 870 800 800
Hohe mm 1.350 1.400 1.600
Gewicht kg 340 355 430

Serienausstattung

Standardrollen - Spezialstahl gehdrtet L] ] ]
Rollenachsen - Spezialstahl gehartet ] ] | ]
Richtwellen - Spezialstahl gehartet n n ]
Rollenverstellung oben mechanisch [ ] [ -
Rollenverstellung oben hydraulisch - - ]
Rollenverstellung unten hydraulisch = = =
Richtwellenverstellung mechanisch ] n ]
Mobile Bediensaule/Not-Aus = = =
Mobiles Bedienpult ER*"¥°¢/Not-Aus [ ] [ ] ]
Mobiles Bedienpult ER¢"/Not-Aus [ ] [ ] [ ]
Doppel-FuRpedal Vor-/Riickschub n n ]
Betriebsanleitung / CE [ ] [ ] [ ]

Bestelldaten

Bestellnummer 83140 83141 83142
UVP in € exkl. MwSt. 5.135,00 6.225,00 8.695,00
Sonderzubehor EPB 40 EPB 50 EPB 50-H
Rund- und Rohrstahlbiegerollen m] O O




RINGBIEGEMASCHINEN

APK 30/35/740/45/50

—(
APK 30?

50x10 mm
@ 800 min.

APK 359
60x10 mm
800 min.

APK 40V
60x20 mm
2 600 min.

APK 459
60x10 mm
3 800 min.

APK 50V
80x16 mm
2 1.200 min

APK 30
Aufbau horizontal

APK 30

Antriebsmotor 750 W
Vor-/Riickschub 2,1 m/min

Zwei Antriebsrollen @ 132
Richtwellen mechanisch
Stahlrahmen

Mobile Bediensaule

mit Not-Aus

B Doppel-FuRpedal

' Vor-/Riickschub

/H B Umfangreiches Sonder-
zubehor erhaltlich, z.B. zwei
Vorschubgeschwindigkeiten

Ringbiegen vom Feinsten

Einfacher Biegeradius oder

ganzer Vollkreis - die APK
Ringbiegemaschinen ermdglichen

das prazise Einrollen von
Stangenmaterialien wie Flach-,
Vierkant-, Rund-, Rohr- und Formstahl.

APK 35

B Sehr kraftig, Antriebsmotor 1.500 W
W Rascher Vor-/Riickschub 4,3 m/min
B Einstellrolle @ 155 mechanisch

B Zwei Antriebsrollen @ 155

B Richtwellen mechanisch

B Massiver Gusseisenrahmen

B Mobile Bediensdule mit Not-Aus

B Doppel-Fullpedal Vor-/Riickschub

APK 35 mit Rund- und Rohrstahl-
biegerollen (Sonderzubehér)

M Ideal fiir leichtes Ringbiegen,

Einstellrolle @ 137 mechanisch

ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

S(aanlO

APK 30 mit Einrollvorrichtung

|

Hochwertige Antriebslésung

Herz der Maschinen ist ein

kraftiger Antriebsmotor mit
Untersetzungsgetriebe. Die
Ansteuerung fiir Vor- und Rickschub
der Antriebsrollen erfolgt am mobilen
Bedienpult mit Doppel-FuRRpedal.
Das Rollengetriebe ist mittels
Rutschkupplung vor Uberlastung
geschiitzt.

Prazise Einroll-Richtsysteme

Die APK-Modelle sind mit zwei

oder drei gehdrteten Antriebsrollen
ausgestattet. Die Einstellung des
Rollbiegeradius erfolgt iiber eine oder
zwei mechanisch oder hydraulisch
verstellbare Einstellrollen. Zwei seitlich
montierte, einstellbare Richtwellen
bieten hochste Einrollgenauigkeit.

Rollensitze

Die APK-Modelle sind mit einem
Standardrollensatz fiir Flach-, T-
und Vierkant-Stahl ausgestattet.
Spezialrollensatze fiir Rund-,
Rohr-, Form- und Winkelstahl
sowie Spezialrichthilfen sind als
Sonderzubehdr erhaltlich.

Aufstellung

Alle APK-Modelle sind vertikal oder
horizontal aufstellbar.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Einsatzbeispiele

Rohrleitungsbau v/
Behalterbau v/

Installateure v/
Stahlbau v’
Celdanderbau v/

Schlossereien ¢/ APK 30 / APK 35
Schmieden ¢/ Einstellrolle @ 137 / 155
Maschinenbau ¢ Antriebsrollen (+) @132 / 155
Spenglereien v/
Karosseriebau ¢/
KFZ-Werkstatten ¢/
Lehrwerkstatten ¢/

APK 45
Einstell-Antriebsrolle @ 162
Antriebsrollen (+) @ 152

APK 40 / APK 50
Einstell-Antriebsrollen (+)
?140 /157

" E S|
— §
-

Digitalanzeige
serienmaBig!

APK 40 / APK 50

B Neu entwickelte, sehr effiziente Ringbiege-
maschinen fiir Prazisions-Biegearbeiten
Antriebsmotor 1.100 W

Zwei Einstell-Antriebsrollen

@ 140 bzw. @ 157 hydraulisch
Vor-/Riickschub 2,2 bzw. 2,95 m/min
Richtwelleneinstellung mechanisch
Robuster Stahlrahmen

Mobiles Bedienpult ER%g!t!

- Einstellrollentaster L/R/AUF/AB

- Digitalanzeige Einstellrollenposition

- Not-Aus

Doppel-FulRpedal Vor-/Riickschub

B Spezialrollensatze, Richthilfen sowie
zwei Vorschubgeschwindigkeiten
als Sonderzubehér erhaltlich

* = ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG

Powered by Quality

APK 45

B Sehr bewahrtes Modell mit kraf-
tigem Antriebsmotor 1.500 W
und drei Antriebsrollen

B Vor-/Riickschub 3,3 m/min

W Einstell-Antriebsrolle @ 162
hydraulisch

B Oldruckanzeige

B Zwei grolRe Antriebsrollen @ 152

- geringere Reibung

Richtwellen mechanisch

Robuster Stahlrahmen

Mobiles Bedienpult ER""

- Einstelltaster L/R/AUF/AB

- Not-Aus

B Doppel-FulRpedal Vor-/Riickschub

B Umfangreiches Sonderzubehor
erhaltlich, z.B. Digitalanzeige Ein-
stellrollenposition am Bedienpult

Motorische Ringbiegemaschine | APK30 | APK35 | APK40 | APK45 | APKS0
Technikdaten

Rollendurchmesser oben mm 137 155 140 162 157
Rollendurchmesser unten mm 132 155 140 152 157
Achsendurchmesser oben mm 35 50 40 50 50 z
Achsendurchmesser unten mm 30 50 40 40 50 w
Einstellrollen mechanisch 1 1 - - - (O]
Einstellrollen hydraulisch Anz. = = 2 1 2 E
Antriebsrollen Anz. 2 2 2 3 2 (-]
Vorschubgeschwindigkeit m/min 2,1 4,3 2,2 33 2235 Q
Aufstellung vertikal n ] n n | ] g
Aufstellung horizontal ] u ] [ ] ] o
Antriebsmotor w 750 1.500 1.100 1.500 1.100
Hydromotor Einstellrolle w - - - 750 -
Netzanschluss \Y 400 400 400 400 400
Netzfrequenz Hz 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60

Lange mm 530 730 950 950 1.450

Breite mm 670 830 1.200 780 950

Héhe mm 1.350 1.350 1.450 1.450 1.450

Gewicht kg 185 400 300 500 500

Serienausstattung

Standardrollen - Spezialstahl gehartet n

Rollenachsen - Spezialstahl gehartet [

Richtwellen - Spezialstahl gehartet n
[

Rollenverstellung oben mechanisch
Rollenverstellung oben hydraulisch
Rollenverstellung unten hydraulisch -
Richtwellenverstellung mechanisch [ ]
Mobile Bediensaule/Not-Aus [ ]
Mobiles Bedienpult ER*""¢/Not-Aus - -
Mobiles Bedienpult ER®¢"/Not-Aus = -
Doppel-FulRpedal Vor-/Riickschub n ]
Betriebsanleitung / CE [ L]
Bestelldaten

Bestellnummer 83130 83132 83133 83134 83135
UVP in € exkl. MwSt. *3.175,00 *3.835,00 *9.765,00 *10.615,00 *10.200,00

Sonderzubehsr __ _____APK30 _APK35 _APK40 _APK45 _APKS50
O O O [m]

Rund- und Rohrstahlbiegerollen
Formstahlbiegerollen
Winkelstahlbiegerollen
Winkelbiegevorrichtung

Mobiles Bedienpult ER¥¢"!/Not-Aus
2 Vorschubgeschwindigkeiten
Eindrehvorrichtung
Einrollvorrichtung

O O
O [m]
O [m]

Ooooooao

Ooo0ooooao

1) = Biegeleistungsdaten fiir Stahl, Streckgrenze 240 N/mm?
Sonderzubehor auf Anfrage erhaltlich.




RINGBIEGEMASCHINEN

APK 61 | APK 81 | APK 101

e T

APK 619
48,3x2,9 mm
@ 600 min.

APK 81V
48,3x3,2 mm
@ 400 min.

APK 1019
60,3x3,2 mm
@ 400 min.

APK 61
Aufbau horizontal

Kraftige Mittelklasse

Die Ringbiegemaschinen APK 61/
APK 81 sind mit einem 4.000 bzw.
5.500 Watt starken Antriebsmotor
ausgestattet. Sie ermdglichen,
dank einer effizienten Motorbremse
und einem ideal proportionierten
Untersetzungsgetriebe, die prazise
und millimetergenaue Bearbeitung

mittlerer und groRer Profilquerschnitte.

Drei Antriebsrollen, davon zwei
hydraulisch positionierbare
Einstellrollen, bieten eine exzellente
Kraftiibertragung fiir enge
Biegedurchmesser.

Top-Grundausstattung

Die Serienausstattung der APK-
Modelle erméglicht weitgehend die
Einzel- und Kleinserienfertigung
einfacher Profile. Sonderzubehor fiir
Spezialanwendungen ist auf Anfrage
lieferbar.

Ausfiihrung - High Quality

Alle Prazisionsteile wie Zahnrader,
Biegerollen, Richtwellen etc. bestehen
aus hochwertigem Spezialstahl

(z.B. Rollenachsen aus legiertem
Vergiitungsstahl 42CrMo4, gehdrtet
und geschliffen).

420

1) = Biegeleistungsdaten fiir Stahl, Streckgrenze 240 N/mm?

Aufriistbar fiir Serie

Mit einem Vor- und Riickschub von

6,4 bzw. 4,2 bzw. 5,4 m/min erbringen
die APK-Antriebe hervorragende
Leistungskennwerte. Einfaches
Handling, rasche Einstellbarkeit,
Digitalanzeige und nicht zuletzt das
robuste Maschinendesign machen die
APK-Modelle zu idealen Kandidaten fiir
die Serienfertigung.

APK 61
Aufbau vertikal

ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

APK 61 | APK 81 | APK 101

Antriebsmotor 4.000 W / 5.500 / 11.000 W
Drei Antriebsrollen @177 / @ 245 / @ 315
Zwei Einstell-Antriebsrollen

hydraulisch

Vor-/Riickschub 6,4 / 4,2 m/min
Richtwelleneinstellung mechanisch
Hochwertiges Planeten-
Untersetzungsgetriebe

Rutschkupplung als
Drehmomentbegrenzung

Elektrische und hydraulische
Uberlastsicherungen

Robuster Stahlrahmen S355

Mobiles Bedienpult ER&ita!

- Einstellrollentaster L/R/AUF/AB

- Digitalanzeige Einstellrolle

- Not-Aus

Doppel-FuRRpedal Vor-/Riickschub

APK 61 / APK 81 / APK 101 Sonderzubehor
B Richtwellensystem RW hydraulisch

- Richtrollen mit vier bzw. drei
Umsteckpositionen fiir prazise
Formstahlbearbeitung

B Mobiles Bedienpult mit zusatzlich

- RW-Tastern VOR/RUCK/AUF/AB
- ohne oder mit Digitalanzeigen

B CNC-Ausfiihrung
B Playback-Control

- Biegeablaufprogrammierung fiir
héchste Wiederholgenauigkeit

H Spezialrollensdtze und Richthilfen
W Variable Vorschubgeschwindigkeit

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Einsatzbeispiele

A
A

Rohrleitungsbau v/
Behalterbau v/
Installateure ¢/
Stahlbau v/
Gelanderbau ¢/
Schlossereien v/

APK 61 CNC

B Analog APK 61, jedoch
mit Steuerung APK CNC
- Display mit grafischer

Schmieden v/ N
Maschinenbau v/ Benutzerfuhrulng
Spenglereien ¢/ - Fahrbares Bedienpult

mit Einstelltastern
fir ER und RW
B Hydraulisch einstellbares
Richtwellensystem RW
- Richtrollen mit vier
Umsteckpositionen

Karosseriebau ¢/
KFZ-Werkstatten ¢/

(@
@@

APK 61
Antriebsrolle (+) und
Einstell-Antriebsrollen (+)
0177
APK 81
Antriebsrolle (+) und

Einstell-Antriebsrollen (+)
@ 245

Motorische Ringbiegemaschine APK 61 APK 81 APK 101

Technikdaten
Rollendurchmesser oben

Rollendurchmesser unten mm 177 245 315
Achsendurchmesser oben mm 60 80 100
Achsendurchmesser unten mm 60 80 100
Einstellrollen hydraulisch Anz. 2 2 2
Antriebsrollen Anz. 3 3 3
Vorschubgeschwindigkeit m/min 6,4 4,2 54
Aufstellung vertikal [ ] [ ] n
Aufstellung horizontal u [ ] u
Antriebsmotor w 4.000 5.500 -
Hydromotor Einstellrollen W 750 1.500 =
Hydro-Antriebsmotor W - - 11.000
Netzanschluss Vv 400 400 400
Netzfrequenz Hz 50-60 50-60 50-60
Lange mm 1.260 1.375 1.435
Breite mm 940 1.040 1.220
Hohe mm 1.390 1.540 1.680
Gewicht kg 1.080 1.600 2.240
Standardrollen - Spezialstahl gehartet n n [ ]
Rollenachsen - Spezialstahl gehartet ] L) u
E . : e Richtwellen - Spezialstahl gehartet ] ] L]
o] ] . i ] Rollenverstellung unten hydraulisch u n n
: Richtwellenverstellung mechanisch L] [ u
Mobiles Bedienpult ER%¢"!/Not-Aus [ ] [ ] ]
Doppel-FuBpedal Vor-/Riickschub u n u
Betriebsanleitung / CE u u ]
Bestelldaten
Bestellnummer 83136 83138 83139
UVP in € exkl. MwSt. *14.710,00 *20.875,00 *29.435,00
Rund- und Rohrstahlbiegerollen m] O O
Formstahlbiegerollen O O m]
Winkelstahlbiegerollen O O O
Winkelbiegevorrichtung O m} O
PK 81 Richtwellensystem RW hydraulisch ] u} m}
. . . Mobiles Bedienpult ERsita!/R\\/analcg
bbildung mit Sonderzubehér: Mobiles BedienEuIt ERdig\taI;RWdigital E E E
Richtwellensystem RW hydraulisch Zugsystem fiir U/I/H-Profile - - o
Mobiles Bedienpult ER®gtal/R\\/anslog Eollelrzjspannsysthem fiir GroRprofile - - [}
R iralbiegevorrichtun O O m]
- Einstellrollentaster L/R/AUF/AB Pgsitionsinzeige/Mesgsger‘cit fiir Profile O u] O
- Digitalanzeige Einstellrolle 2 Vorschubgeschwindigkeiten o o o
- Not-Aus Schmierautomatik m] u] O
- Richtwellentaster VOR/RUCK/AUF/AB APK CNC-Steuerung mit Display Bl o o
Playback-Control (Programmierung) ] m] O

Variable Vorschubgeschwindigkeit APK-GroRRmodelle und Sonderzubehér auf Anfrage erhaltlich.

* = ELMAG-Spezialprogramm

RUNDBIEGEN




BIEGEROLLEN

Biegerollen zu APK - Stets die richtige Rolle

Ringbiegemaschinen APK Bestell- UVPin €
Biegerollen Stahl / Kunststoff ¥ nummer exkl. MwSt.

Biegerollen fiir Rundrohre

Biegerollen fiir Rundrohre @ 10-50 mm zu APK 30 83350 *406,00
Biegerollen fiir Rundrohre @ 10-50 mm zu APK 35 83351 *406,00
Biegerollen fiir Rundrohre @ 10-50 mm zu APK 40 83352 *406,00
[ Biegerollen fiir Rundrohre @ 10-40 mm zu APK 45 83353 *569,00
Biegerollen fiir Rundrohre @ 42,4-70 mm zu APK 45 83354 *639,00
Biegerollen fiir Rundrohre @ 10-40 mm zu APK 50 83355 *569,00
Biegerollen fiir Rundrohre @ 42,4-70 mm zu APK 50 83356 *649,00
Biegerollen fiir Rundrohre @ 10-70 mm zu APK 61 83357 *894,00
Biegerollen fiir Rundrohre @ 10-100 mm zu APK 81 83358 *1.620,00
Biegerollen fiir Rundrohre @ 10-16 mm zu APK 101 83359 *2.900,00
Biegerollen fiir Rundrohre @ 17,2-38 mm zu APK 101 83360 *3.000,00
Biegerollen fiir Rundrohre @ 40-120 mm zu APK 101 83361 *3.175,00
Biegerollen fiir Formrohre

Biegerollen fiir Formrohre 10x10x1 bis 20x20x2 mm zu APK 30 83370 *488,00
Biegerollen fiir Formrohre 25x25x2 bis 40x40x3 mm zu APK 30 83371 *498,00
Biegerollen fiir Formrohre 10x10x1 bis 45x45x3 mm zu APK 35 83372 *648,00
Biegerollen fiir Formrohre 10x10x1 bis 45x45x3 mm zu APK 40 83373 *648,00
Biegerollen fiir Formrohre 10x10x1 bis 50x50x3 mm zu APK 45 83374 *1.225,00
Biegerollen fiir Formrohre 10x10x1 bis 50x50x3 mm zu APK 50 83375 *1.225,00
Biegerollen fiir Formrohre 10x10x1 bis 20x20x2 mm zu APK 61 83376 *1.225,00
Biegerollen fiir Formrohre 25x25x2 bis 50x50x3 mm zu APK 61 83377 *1.300,00
Biegerollen fiir Formrohre 10x10x1 bis 90x30x8 mm zu APK 81 83378 *1.465,00
Biegerollen fiir Formrohre 10x10x1 bis 80x80x5 mm zu APK 101 83379 *1.815,00

Biegerollen fiir Winkelprofile
Biegerollen fiir Winkelprofile 20x10x2 bis 30x10x2 mm zu APK 30 83380 *491,00
Ringbiegemaschinen APK Biegerollen fiir Winkelprofile 40x10x2 bis 50x25x3 mm zu APK 30 83381 *569,00
Biegerollen fiir Winkelprofile 20x10x2 bis 50x25x3 mm zu APK 35 83382 *649,00
4) = Biegerollen-UVP giiltig fiir eine Abmessung Biegerollen fiir Winkelprofile 20x10x2 bis 50x25x3 mm zu APK 40 83383 *649,00
aus dem angegebenen mm-Bereich. Biegerollen fiir Winkelprofile 20x10x2 bis 25x25x2 mm zu APK 45 83384 *1.220,00
Bei Bestellung bitte Abmessungen des Biegerollen fiir Winkelprofile 30x10x2 bis 80x25x3 mm zu APK 45 83385 ¥1.300,00
zu bearbeitenden Materials angeben. Biegerollen fiir Winkelprofile 20x10x2 bis 25x25x2 mm zu APK 50 83386 *1.220,00
Biegerollen fiir Winkelprofile 30x10x2 bis 80x25x3 mm zu APK 50 83387 *1.300,00
Biegerollen fiir Winkelprofile 20x10x2 bis 35x15x2 mm zu APK 61 83388 *1.300,00
Biegerollen fiir Winkelprofile 30x20x3 bis 80x25x3 mm zu APK 61 83389 *1.390,00
. . . Biegerollen fiir Winkelprofile 20x10x2 bis 50x10x3 mm zu APK 81 83390 *1.620,00
A rbe Itssc h ritte fu r Biegerollen fiir Winkelprofile 50x20x2 bis 70x60x3 mm zu APK 81 83391 *1.945,00
. . Biegerollen fiir Winkelprofile 20x10x2 bis 50x20x2 mm zu APK 101 83392 *3.010,00
eine Run d b I egu n g: Biegerollen fiir Winkelprofile 50x25x3 bis 100x60x4 mm zu APK 101 83393 *3.235,00

T._..:?
! _\
-

GroRere Modelle und Sonderzubehdr auf Anfrage erhaltlich. Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Ringbiegemaschinen Produktvergleich

Leistungsdaten und

ELMAG

Powered by Quality

Antriebsmotor

Vorschubgeschwindigkeit
Rollendurchmesser oben
Rollendurchmesser unten

Profilformen

Profil

APK 30 APK 40 APK 45

W 750 1.500 1.100 1.500
m/min 2,1 4,3 2,2 3,3
mm 137 155 140 162
mm 132 155 140 152

Ringbiegemaschine

)

2 | gy
A
- .
| D
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B | g
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MaRangaben in mm.

* = ELMAG-Spezialprogramm

GroRe  [@min? | GroRe [ @min? [ GréRe [ @min |
60x10 800
50x10 800 S0x12 300 45x10 600
80x15 700 120x15 750 60x20 600
20 400
30 700 35 1.200 28 1.200
730 700 @35 800 730 600
@ 60x2,0 1.200 @ 70x2,0 1.200 @ 60x2,0 1.600
@ 48,3x3,2 900 @ 33,7x2,65 320 0 48,3x2,9 600
50x30x3 2 50x40x3 2 50x25x2,5 1.200
40x40x3 2 60x60x3 2 45x45x2,5  2.000
40x5 400 50x5 850 45x5 1.000
40x5 500 50x5 1.200 45x5 1.200
50x6 800 50 650 45 1.000
50 850 50 900 45 1.200
50 800 50 750 50 600
UPN 50 400 UPN 60 550 UPN 60 800
UPN 50 500 UPN 60 700 UPN 60 750
Ringbiegemaschine Rollen-
APK 61 sdtze
GroRe | @min.? |
40x10 220 80x25 700 Standard-
60x20 500 100x20 2.100 rollen
50x5 200 50x10 260 Standard-
80x16 400 120x30 600 rollen
15 300 30 300 Standard-
30 600 45 1.000 rollen?
@20 300 @35 300 Sonder-
@ 35 600 7 60 1.000 = zubehor?
@ 25x1,5 200 @ 40x2,0 400 Sonder-
@ 60x2,0 800 2 100x2,0 2.400 zubehor?
@ 26,5x2,3 200 0 48,3x3,2 400 Sonder-
P 48,3x2,9 600 0 88,9x3,2 1.000 zubehor?
30x15x1,5 300 50x25x2 600 Standard-
60x30x2,5 2.000 80x40x5 2.000 rollen®
20x20x2 240 40x40x2,7 500 Standard-
50x50x2,5 1.600 70x70x3,2 1.600 rollen®
30x3 250 35x3 500 Standard-
50x5 500 70x8 1.200 rollen®
30x3 400 40x4 600 Standard-
40x5 600 70x9 1.000 rollen®
30x30x3 300 70x30x4 400 Standard-
80x40x7,5 1.000 70x70x8 1.000 rollen
50x50x6 600 30x30x4 400 Standard-
70x35x6 1.000 80x80x8 1.400 rollen
UPN 30 300 UPN 60 400 Standard-
UPN 80 800 UPN 140 1.200 rollen®
UPN 30 300 UPN 60 400 Standard-
UPN 80 1.000 UPN 140 1.200 rollen®
Standard-
= IPN 120 500 ol

APK 61 APK 81 APK 101
1.100 4.000 5.500 11.000
2,95 6,4 4,2 54
157 177 245 315
157 177 245 315
Rollen-
sdtze
[@mind [  GréRe [ @min |
20x10 300 Standard-
60x10 800 S0x15 | 1.000 rollen
Standard-
80x15 600 80x16 1.200 rollen?
Standard-
32 700 35 1.400 rollen
Sonder-
@35 700 @ 40 800 2ubehar?
?15x1,0 350 Sonder-
geox20 | 1000 P7%20 1800 ihengm
017,2x2,0 300 Sonder-
060x2,9 1000 P60F32 1000 penge
Sonder-
2)
60x30x3 80x30x3 4.000 subehérd
Sonder-
2
45x45x3 60x60x3 4.000 Zubehar®
25x3 350 Sonder-
50x5 600 S0x5 1000 pehgro
25x3 400 Sonder-
455 600 S0x5 1200 pehgre
Standard-
50 600 50 600 rollen
Standard-
50 600 50 600 il
Standard-
50 600 50 600 rollen
Sonder- 4
UPN 60 800 UPN 80 800 2ubehdrd 3
Sonder-
UPN 60 1.200 UPN 80 1.000 zubehar E
Ringbiegemaschine | Rollen- [=
APK 101 | satze z
GréRe | @min.? | 2
100x20 600 Standard-
120x25 1.600 rollen”
100x40 600 Standard-
200x35 1.000 rollen”
50 500 Standard-
60 1.000 rollen”
? 40 400 Sonder-
@70 800 zubehor?
@ 50x2,0 600 Sonder-
?120x2,0 2.000 zubehor?
@ 60,3x3,2 400 Sonder-
?114,3x3,6 1.000 zubehér?
40x20x2 500 Sonder-
100x50x5 3.000 zubehér?
50x50x2,5 500 Sonder-
90x90x4 2.500 zubehér?
50x6 700 Standard-
90x8 1.000 rollen®”
50x6 800 Standard-
100x10 1.600 rollen®
Standard-
100 1.200 rollen
1) @ min. = Minimaler
100 1.000 Standard- Biegedurchmesser
rollen 2) Minimaler Biegedurchmesser
Standard- abhangig von der zuldssigen
120 1.200 rollen Materialformbarkeit
3) Bei GroRprofilen Spezial-
UPN 180 800 Standegg' rollen empfohlen
UPN 200 1.200 rollen 4) Spezialrollen empfohlen
UPN 180 800 Standard- | 5 Winkelbiegeeinrichtung
UPN200 | 1.200  rollen®” empfoflen
6) Eingeschrankt nutzbar, fur
IPN 80 600 Standard- Serie Spezialrollen empfohlen
IPN 200 800 rollen®” 7) Bei GroRprofilen Rollen-
HEA 120 1.000 Standard- spannsystem empfohlen
HEB 100 1.200 rollen®” 8) Zugsystem fiir U/I/H-Profile
: Sond empfohlen
2 onder-
iy zubehr®




BLECH ROLLEN - RUNDBIEGEMASCHINEN

AS/AS-M 1050/1250/1550/2050 - Manuelle Rundbiegemaschinen

}@4&105 @

-~
bis 3,0
3 Qualitats-Stahlwalzen
asymmetrisch

Einsatzbeispiele
Spenglereien ¢/
Liftungsbau v/
Behalterbau v/
Isolierbetriebe ¢/
Fassadenbau ¢/
Rohrleitungsbau v/
Installateure ¢/
Schlossereien ¢
Karosseriebau ¢/
KFZ-Werkstatten ¢/
Maschinenbau ¢/
Lehrwerkstatten ¢/

A~ As1050x1,5mm

manuell

Biegeleistungsdaten Serienausstattung AS-M-Modelle Sonderzubehdr AS-M-Modelle

B Arbeitslangen fiir Normblechformate,
max. 1.050 bis 2.050 mm 9?2

B Blechdickenmodelle
- 1,0 bis 3,0 mm (Vorbiegen max.) V2
- 1,2 bis 3,3 mm (Biegen max.) ¥?

B Kleinstmoglicher Walzdurchmesser
je nach Modell 105 bis 135 mm

Serienausstattung AS-Modelle

B Robuster Maschinenkérper und
Walzenrahmen aus Gusseisen

B Qualitats-Stahlwalzen mit sehr
hoher Zugfestigkeit

B Analog AS-Modelle

B Kraftiger Getriebemotor 1.100 W
mit Motorbremse

B Mobile Bediensaule, Doppel-FuRRpedal
fiir Blechvor- oder -riickschub

B Not-Aus-Taster an der Bediensaule

H Sicherheitsleine mit Not-Aus

Optimales Handling

B Einmannbedienung

B Ober- und Unterwalze verstellbar,
zustellbare Hinterwalze

B Oberwalze nach vorne abnehmbar,

B Induktionsgehdrtete Stahlwalzen,
sehr lange Standzeit

B Hinterwalzen-Zustellantrieb 370 W

B Kontrollpanel mit Hinterwalzen-
Steuerung und Digitalanzeige

B Konus-Biegeeinrichtung fiir leichte Entnahme des Werkstiicks

kegelformige Werkstiicke . *
B Drahteinlegerillen auf Unter- Sonderzubehdr AS-Modelle

und Hinterwalze B Induktionsgehartete Stahlwalzen,
B Betriebsanleitung / CE sehr lange Standzeit

Modell AS-M 1050x3,0 mm

Rundbiege-
maschine

UVPin €
exkl. MwSt.

Bestell-
nummer

tahlwalzen
ntriebs-

ualitats-
Unter-/Hinterwalze

Vorbiegen max.}?
Biegen max.2?
Oberwalzen-
durchmesser
Biegedurchmesser
Motorleistung
Netzanschluss
Netzfrequenz
Bediensdule
Vor-/Riicklauf
Biegeeinrichtung
Drahteinlegerillen

Arbeitslange max.
Blechdicke

Motorisch
Blechdicke

AS 1050x1,5 mm m - 1050 15 1,8 70 105 - - - - 3 2 u m | 2365 740 1.195 290 83122 *2.165,00
AS 1250x1,5 mm m - 1250 1,5 20 75 117 - - - - 3 2 u m 2,565 840 1.195 430 83124 *2.610,00
AS 1550x1,0 mm m - 1550 10 12 70 105 - - - - 3 2 u m 2865 740 1.195 420 83126 *2.610,00
AS 1050x3,0 mm m - 1050 30 33 90 130 = = = = 3 2 u m 2365 840 1.230 540 83105 *2.845,00
AS 1250x2,5 mm m | - 125025 30 90 130 - - - - 3 2 u m 2565 840 1.230 470 83106 *2.905,00
AS 1550x2,2 mm m - 1550 2,2 25 90 130 - o o o B 2 u m 2865 840 1.230 570 83107 *3.080,00
AS 2050x1,5 mm W - 2050 15 18 95 135 - - - - 3 2 u m 3365 840 1.230 605 83108 *4.330,00
AS-M 1050x1,5 mm - m 1050 15 18 70 105 1.100 400 50-60 m 3 2 u = 1300 700 1.100 320 83112 *4.535,00
AS-M 1250x1,5 mm - m 1250 15 20 75 117 1.100 400 50-60 m 3 2 u m 2300 800 1.100 460 83115 *4.830,00
AS-M 1550x1,0 mm - m 1550 10 12 70 105 1.100 400 50-60 m 3 2 u m 2100 700 1.100 450 83116 *4.830,00
AS-M 1050x3,0 mm - m 1050 30 33 90 130 1.100 400 50-60 m 3 2 u m 2,100 800 1.130 570 83100 *4.090,00
AS-M 1250x2,5 mm - m 1250 25 30 90 130 1.100 400 50-60 = 3 2 u m 2350 800 1.130 500 83101 *4.190,00
AS-M 1550x2,2 mm - m 1550 22 25 90 130 1.100 400 50-60 m 3 2 u m 2,600 800 1.130 600 83102 *5.675,00
AS-M 2050x1,5 mm - m 2050 15 1,8 95 135 1.100 400 50-60 m 3 2 u m 3030 800 1.130 635 83103 *6.480,00

Sonderzubehdr / groRere Modelle auf Anfrage erhaltlich.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer

424 1) = Biegewerte fiir Konusbiegen -50 %
2) = Biegeleistungsdaten fiir Stahl, Streckgrenze 240 N/mm?



ASM/ASM-S - Motorische Rundbiegemaschinen

3 Qualitats-Stahlwalzen
asymmetrisch

Biegeleistungsdaten ASM-Modelle

W Arbeitsldngen fiir Normblechformate,
max. 1.050 bis 2.050 mm V2

H Blechdickenmodelle
- 3,0 bis 4,0 mm (Vorbiegen max.) V2
- 3,5 bis 5,0 mm (Biegen max.) ¥?

B Kleinstmoglicher Walzdurchmesser
je nach Modell 150 bis 190 mm

Serienausstattung ASM-Modelle
B Robuster Maschinenkérper und
Walzenrahmen aus Gusseisen
B Qualitats-Stahlwalzen mit sehr
hoher Zugfestigkeit

B Konus-Biegeeinrichtung fiir
kegelférmige Werkstiicke

W Drahteinlegerillen auf
Unter- und Hinterwalze

W Betriebsanleitung / CE

Sonderzubehor ASM-Modelle

B Induktionsgehartete Stahlwalzen
B Kontrollpanel mit Hinterwalzen-
Steuerung und Digitalanzeige

Motorische
Rundbiegemaschine

Vorbiegen max.??
Biegen max.}?

Arbeitslange max.
Blechdicke

Blechdicke

mm | mm | mm
ASM 1050x5,0 mm 1.050 4,0 50
ASM 1250x4,0 mm 1250 35 40
ASM 1550x3,5 mm 1.550 3,0 35
ASM 2050x4,0 mm 2.050 3,0 4,0
ASM-S 1600x6,0 mm 1.600 50 6,0
ASM-S 2100x6,0 mm 2100 50 6,0
ASM-S 2100x7,0 mm 2.100 6,0 7,0
ASM-S 2600x4,0 mm 2,600 3,0 4,0
ASM-S 2600x5,0 mm 2,600 4,0 5,0
ASM-S 3100x4,0 mm 3.100 3,0 4,0
ASM-S 3100x6,0 mm 3.100 50 | 6,0

Sonderzubehdr / groRere Modelle auf Anfrage erhaltlich.

* = ELMAG-Spezialprogramm

Oberwalzen-
durchmesser

3
=

110
110
110
130

140
170
190
140
170
170
200

Biegeleistungsdaten ASM-S-Modelle

B Arbeitslangen fiir Normblechformate,
max. 1.600 bis 3.100 mm 2

H Blechdickenmodelle
- 3,0 bis 6,0 mm (Vorbiegen max.) V2
- 4,0 bis 7,0 mm (Biegen max.) ¥?

B Kleinstméglicher Walzdurchmesser
je nach Modell 210 bis 300 mm

Serienausstattung ASM-S-Modelle
B Massiver Maschinenkdrper

aus Stahl (S 355)
B Induktionsgehartete Stahlwalzen
B Hinterwalze motorisch verstellbar
B Kontrollpanel
W Betriebsanleitung / CE

Sonderzubehér ASM-S-Modelle
H Digitalanzeige fiir Hinterwalze
B Verlangerte Walzen

W Profilrollen

B Stufenlos einstellbare Geschwindigkeit

alzen (+)

Biegedurchmesser
ntriebs-

= | Motorleistung
Netzanschluss
Netzfrequenz

<

150
150
150
190

210
255
285
225
255
255
300

400
400
400
400

400
400
400
400
400
400
400
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1) = Biegewerte fiir Konusbiegen -50 %

Biegeeinrichtung
Drahteinlegerillen

Unter-/Hinterwalze

2) = Biegeleistungsdaten fiir Stahl, Streckgrenze 240 N/mm?

Sonderzubehdr ASM-S:
Verldangerte Walzen mit Profilrollen

ELMAG

Powered by Quality

Bestell-
nummer

83118
83119
83117
83120

83109
83110
83111
83121
83127
83128
83129

UVPin €
exkl. MwSt.

*8.410,00
*8.905,00
*9.095,00
*11.005,00

*20.540,00
*26.175,00
*28.120,00
*22.270,00
*27.005,00
*27.810,00
*36.520,00
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BLECH ROLLEN - RUNDBIEGEMASCHINEN ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

AHK - Hydraulische 3-Walzen Rundbiegemaschinen

/\ AHK-Modelle
Einstell-Antriebsrollen (+)

Biegeleistungsdaten AHK-Modelle

B Arbeitsldngen fiir Normblechformate,
max. 2.100 bis 4.100 mm Y2

B Blechdickenmodelle
- 1,0 bis 10,0 mm (Vorbiegen max.) 2
- 1,0 bis 13,0 mm (Biegen max.) V2

B Kleinstmoglicher Walzdurchmesser
570 mm

Serienausstattung AHK-Modelle

B Induktionsgehdrtete Stahlwalzen
B Hydraulisch angetriebene Walzen
B Kontrollpanel mit Digitalanzeige
B Betriebsanleitung / CE

Sonderzubehdr AHK-Modelle

B Stufenlos einstellbare Geschwindigkeit

B Seiten- und Mittelstiitzen fiir groRe =

Blechdurchmesser

B Materialzufuhrtisch

B Olkiihlsystem

B Verldngerte Walzen s B

MW Profilrollen Hydraulisch betdtigtes Gegenlager Das Ausklinken der Oberwalze
erfolgt hydraulisch.

Hydraulische
Rundbiegemaschine

Bestell- UVPin €
nummer | exkl. MwSt.

Vorbiegen max.}?
Biegen max.?
Oberwalzen-
durchmesser
Seitenwalzen-
durchmesser
Motorleistung
Netzanschluss
Netzfrequenz
Bediensdule
Vor-/Riicklauf
Qualitats-
Stahlwalzen
Antriebs-

walzen (+)
Biegeeinrichtung

Arbeitslange max.
Blechdicke

Blechdicke

Konus-
Lange

mm \mm mm | mm | mm \% Hz Serienausstattung
AHK 2100x8,0 mm 2,100 6,0 8,0 190 180 3.000 400 50-60 m | 3 3 = 3947 1.080 1.160 2.950 83190  *39.350,00
AHK 2100x10,0 mm 2,100 8,0 10,0 210 190 7.500 400 50-60 m 3 3 m 3947 1.080 1.160 3.950 83191  Auf Anfrage
AHK 2100x13,0 mm 2,100 10,0 13,0 230 210 7.500 400 50-60 = | 3 3 ®m 4030 1.370 1.275 4.400 83192  AufAnfrage
AHK 2600x8,0 mm 2,600 60 80 210 190 7.500 400 50-60 m 3 3 m 4447 1.080 1.160 4.150 83193  AufAnfrage
AHK 2600x10,0 mm 2,600 8,0 10,0 230 210 7.500 400 50-60 m | 3 3 m 4530 1370 1.275 5.000 83194  AufAnfrage
AHK 2600x13,0 mm 2,600 10,0 13,0 270 250 11.000 400 50-60 m 3 3 =m 4680 1.440 1.385 5700 83195  Auf Anfrage
AHK 3100x10,0 mm 3.100 8,0 10,0 270 250 11.000 400 50-60 m | 3 3 =m 5180 1.440 1.385 7.000 83196 | Auf Anfrage
AHK 3100x13,0 mm 3.100 10,0 13,0 300 270 11.000 400 50-60 = 3 3 ®m 5445 1620 1.680 8.500 83197  Auf Anfrage
AHK 4100x10,0 mm 4.100 80 10,0 330 300 7.500 400 50-60 m 3 3  ®m 6225 1.810 1.825 13500 83198  AufAnfrage
AHK 4100x13,0 mm 4.100 10,0 13,0 360 330 11.000 400 50-60 m @ 3 3 m 6375 1.880 1.860 14500 83199  Auf Anfrage

Sonderzubehor / gréfRRere Modelle auf Anfrage erhaltlich.

o . . tno
426 1)~ el il oL ghlager 50 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer

2) = Biegeleistungsdaten fiir Stahl, Streckgrenze 240 N/mm?



' ELMAG :
MODELLE | START-UP E LMAG
SERVICE

Powered by Quality

AHS - Hydraulische 4-Walzen Rundbiegemaschinen

AHS-Modelle
Einstell-Antriebsrollen (+)

Biegeleistungsdaten AHS-Modelle Sonderzubehdr AHS-Modelle

W Arbeitslangen fiir Normblechformate, B Stufenlos einstellbare Geschwindigkeit
max. 2.100 bis 4.100 mm V2 B Seiten- und Mittelstiitzen fiir groRe

B Blechdickenmodelle Blechdurchmesser z
- 1,0 bis 20,0 mm (Vorbiegen max.) V2 B Materialzufuhrtisch o)
- 1,0 bis 25,0 mm (Biegen max.) V? m Olkiihlsystem "3

B Kleinstmoglicher Walzdurchmesser B NC-Steuersystem E
630 mm B CNC-Steuersystem 2

Serienausstattung AHS-Modelle E

B Robuster Maschinenkérper und
Walzenrahmen aus Stahl (S 355)

B Konus-Biegeeinrichtung fir
kegelférmige Werkstiicke

B Induktionsgehartete, kugelgelagerte

Stahlwalzen

Hydraulisch angetriebene Walzen

Zwei Geschwindigkeiten

Kontrollpanel mit Digitalanzeige

Betriebsanleitung / CE

Hydraulische
Rundbiege-
maschine

Bestell- UVPin €
nummer | exkl. MwSt.

alzen (+)

Motorleistung
ntriebs-

Biegeeinrichtung

Vorbiegen max."?
Biegen max.??
Oberwalzen-
durchmesser
Unterwalzen-
durchmesser
Seitenwalzen-
durchmesser
Netzanschluss
Netzfrequenz
Bediensdule
Vor-/Riicklauf

Arbeitslange max.
Blechdicke

Blechdicke

m m V g
AHS 2100x10,0 mm 2.100 8,0 10,0 210 190 170 7.500 400 50-60 m 4 2 m 4140 1.390 1.300 4.400 83180  *49.285,00
AHS 2100x16,0 mm 2.100 13,0 16,0 270 250 210 11.000 400 50-60 m 4 2 m 4525 1.520 1.440 6.000 83181 AufAnfrage
AHS 2600x10,0 mm 2.600 8,0 10,0 230 210 190 7.500 400 50-60 m 4 2 m | 4642 1.390 1.300 5.560 83182  AufAnfrage
AHS 2600x16,0 mm 2.600 13,0 16,0 300 270 210 11.000 400 50-60 m 4 2 m 5035 1.730 1.490 8.110 83183 AufAnfrage
AHS 3100x16,0 mm 3.100 13,0 16,0 330 300 240 11.000 400 50-60 = 4 2 m 5585 1.840 1.610 10850 83184 | AufAnfrage
AHS 3100x20,0 mm 3.100 16,0 20,0 360 330 250 15.000 400 50-60 = 4 2 m 5545 1.900 1.680 13200 83185 AufAnfrage
AHS 4100x20,0 mm 4.100 16,0 20,0 430 390 330 18.500 400 50-60 m 4 2 m | 7.060 2.200 2.180 26000 83186  AufAnfrage
AHS 4100x25,0 mm 4.100 20,0 25,0 460 420 360 22.000 400 50-60 m 4 2 m | 7.470 2.300 2.585 36000 83187  AufAnfrage

Sonderzubehdr / groRere Modelle auf Anfrage erhaltlich.

1) = Biegewerte fiir Konusbiegen -50 %

* = ELMAG-Spezialprogramm

2) = Biegeleistungsdaten fiir Stahl, Streckgrenze 240 N/mm?



SICKENMASCHINEN

ELMAG

MODELLE | START-UP
SERVICE

AK 0,8 mm / AK 1,2 mm /7 AKM 1,2 mm / AKM 2,5 mm 7/ AKM 4,0 mm

bls bls

0,80 2,5

bis bis

1,25 40
[ EINZIEHEN |

Beispiele fir Sickén-, Bordel-
& Einziehprofile

4444
A dd

Mit fiinf Standardwalzen-Sets,

Sicken- und Bordelwalzen

428

Streckgrenze 240 N/mm?

AK 0,8 mm / AK1,2 mm
H Leichte, manuell bedienbare Sickenmaschinen
B Verarbeitbare Blechdicke bis 0,80 bzw. 1,25 mm®
Bl Einstellbarer, geschliffener Tiefenanschlag

fiir prazise Blechfiihrung
B Mitlaufwalze mit mechanischer Einstellvorrichtung
W Stabiler Gusseisenrahmen
W Nur 35 bzw. 50 kg, ideal fiir Baustellenbetrieb

AKO0,8/1,2 mm

AKM 1,2 mm

W Leichte, motorische Sickenmaschine
mit Getriebemotor 700 Watt
Verarbeitbare Blechdicke bis 1,25 mm?
Mobile Bediensdule mit Not-Aus
Doppel-FuRpedal fiir Rechts-/Linkslauf
Einstellbarer, geschliffener Tiefen-
anschlag fiir prazise Blechfiihrung
Mitlaufwalze mit mechanischer
Einstellvorrichtung

Stabiler Gusseisenrahmen
Maschinengestell mit Werkzeugfachern
Mit finf Standardwalzen-Sets
Spezialwalzen-Sets als Sonderzubehér
erhaltlich

AKM 2,5 mm / AKM 4,0 mm

B Hochleistungs-Sickenmaschinen mit
Getriebemotor 1.500 bzw. 2.200 Watt

B Besonders robuste Ausfiihrung

B Verarbeitbare Blechdicke bis 2,5 bzw. 4,0 mm?

B Mobile Bediensdule mit Not-Aus

B Doppel-Fuftpedal fiir Rechts-/Linkslauf

W Einstellbarer, geschliffener Tiefen-

anschlag fiir prazise Blechfiihrung

Mitlaufrolle mit mechanischer

Einstellvorrichtung

B Sehr stabiler Stahlrahmen
B Maschinengestell mit verschlieRbaren
Werkzeugfachern
AKM 4,0 mm
Sickenmaschine | Ak | AK AKM AKM AKM
Technikdaten . 08mm__12mm__12mm__25mm__40mm |
Blechdicke max.? mm 0,80 1,25 1,25 2,5 4,0
Schaftlange mm 200 250 250 260 260
Walzendurchmesser mm 53 62 62 92 132
Drehzahl UpM  manuell = manuell 32 16 12
Motorlmstung - 700 1.500 2.200
Netzanschluss V/HZ = - 400/50-60 400/50-60 400/50-60
5 Lange mm 300 600 700 1.200 1.500
Hydrau“sch einste”bare Breite mm 200 350 600 700 800
Mitlaufwalze Hohe mm 500 550 1.300 1.200 1.200
Gewn:ht kg 35 50 170 295 350
(Sonderzubehor)

3 Standardwalzen Sets
5 Standardwalzen-Sets ] ] | ] - -
Bestelldaten

b

Bestellnummer 83170 83171 83172 83173 83174
. ' ' UVP in € exkl. MwSt. *628,00 @ *840,00 | *2.440,00 *4.345,00 *5.995,00
T o e T
Mit drei Standardwalzen- Spez|alwalzen -Sets
Sets, Sickenwalzen Hydr. einstellbare Mitlaufwalze - - - O ]

1) = Streckgrenze 240 N/mm?

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




TEN - WERKSTATTPRESSEN

10
bis
50

EUROPRESS EP 10 TH -

EUROPRESS EP red

EUROPRESS EP 20 SH -Leich-

MaRgeschneidertes Tischmodell

Die einstufige Hydraulikpresse EP 10 TH
erbringt eine Pressleistung von maximal
10 Tonnen. Sie ist sehr kompakt gebaut
und passt auf jeden Montageplatz.

tes Sdulenmodell

Mit einer Einlassgrofle von 548x1.021
mm und einem Pressentisch mit neun
Absteckpositionen eignet sich die Hy-
draulikpresse EP 20 SH sowohl fiir die
Aufnahme von groRen Lagergehdusen,
Blech- und Gussformteilen als auch fiir
kleinteilige Pressarbeiten.

Hydraulische Werkstattpresse
EUROPRESS

\ EP

| 10TH

EP

20 SH

EP
50 SHF

Technikdaten

Pressleistung max.

Hydraulischer Antrieb Handpumpe [ ] [ ] ]
FuBpedal fiir Pumpe - - ]
Zwei Antriebsgeschwindigkeiten - - ]
Automatische Kolbenriickstellung [ ] ] n
Hydraulikzylinder seitlich verstellbar [ ] [ ] ]
Pressentischwinde (Héhenverstellung) - - ]
Abmessun en
Maschinenhdhe mm 750 1.950 1.850
B Maschinenlange mm 530 1.560 930
C 'Maschinenbreite mm 435 700 800
D Einlasslange mm 335 548 730
E Trdgerbreite innen mm 110 100 245
F Einlasshéhe max. mm 340 1.021 1.048
Einlasshéhe min. mm 0 61 69
G Kolbenhub mm 180 185 200
H 'Maschinenldnge mit Sockel mm 570 738 1.030
L |Hydraulikzylinder Stellweg mm 190 395 245
Gewicht kg 50 112 298
Pressdruckmanometer [ ] ] L]
Zylinderkolben verchromt | ] [ ] n Schutzgitter
Auflagebldcke V-Form - - ] -
Betriebsanleitung / CE [ ] [ ] n fiir EP 50 SHF
Bestelldaten
Bestellnummer 81881 81885 81892
UVP in € exkl. MwSt. 280,00 420,00 1.855,00
Sonderzubehor fiir EUROPRESS . EP | EP | EP |
Druckdornsatz zu EUROPRESS 81850 81850 -
UVP in € exkl. MwsSt. 79,50 79,50 - Druckdornsatz
Schutzgitter fir EP 50 SHF - - 81855 | ©10,12,16,18,
UVP in € exkl. MwSt. = = 90,50 20, 22, 25, 30

= ELMAG-Spezialprogramm

NEUE
TOP-
MODELLE

C€

ELMAG

Powered by Quality

Speed+Power - EUROPRESS EP 50 SHF

B Hydraulikpumpe mit zwei
Kolbengeschwindigkeiten

W SPEED-Modus fiir rasche
Kolbenpositionierung

B POWER-Modus fiir langsame
Kolbenpositionierung
und kraftige Pressarbeit bis 50 Tonnen

m Komfortable und sichere
Fullbedienung fiir Werkstiick-
fihrung mit der Hand - ideal fiir das
Biegen und Richten

B Zweiteilige Pressentischauflage mit
Auflagebdcken

B Mit Pressentischwinde fiir
komfortable Héhenverstellung

B Ausstattung mit gut ablesbarem
Pressdruckmanometer

RUNDBIEGEN

|l

429




BIEGEN UND RICHTEN - WERKSTATTPRESSEN

WPMH blue - Hydraulische Werkstattpressen

WPMH 15/2-T WPMH 20/2

WPMH Profi-Modelle

B Tischmodell, Pressleistung bis 15 t B Sdulenmodell, Pressleistung bis 20 t B Mit FuRpedal und Handpumpe
B EinlassgroRe max. 550x550 mm B EinlassgroRe max. 610x1.000 mm W Sehr robuste Industrieausfiihrung
WPMH - Pressleistung bis 15, 20, 30 oder 50 t
B Manuell bedienbare Hydraulikpressen B EinlassgrofRen von 550x550 mm B Automatische Umschaltung zwischen
M Biegen und Ausrichten von Achsen, bis 790x1.030 mm Leerlauf- und Arbeitsgeschwindigkeit

Wellen und Profilen B Lochfiihrungsrahmen mit Absteck- W Automatische Kolbenriickstellung
B Einpressen/Austreiben von Lagern, bolzen fiir Pressentischverstellung B Uberlast-Sicherheitsventil

Buchsen, Stiften, Wellen, Passfedern B Einzelmodelle mit Pressentischwinde W Ausstattung mit Pressdruckmanometer
B Formpressen von Rohren fir manuelle Héhenverstellung W Verchromter Zylinderkolben
B Stanzen mit Spezialstempeln B Hydraulikzylinder langs verschiebbar B Zweiteilige Pressentischauflage mit
B Sehr gute Eignung fiir Belastungstests, B Druckaufbau mittels Handpumpe, Auflagebocken in V-Form

Material- und SchweilRnahtpriifungen sehr prazises Hydrauliksystem B Robuste Schweilkonstruktion

Hydraulische Werkstattpresse [ WPMH | |  WPMH = | |  WPMH = | = WPMH |

30-Profi
Technikdaten
Pressleistung max. t 15 20 20 30 50

Hydraulischer Antrieb Handpumpe u ] u u n
FuRpedal fiir Pumpe - - [ L] n
Zwei Antriebsgeschwindigkeiten ] L] n | ] | ]
Automatische Kolbenriickstellung [ ] [ u L]
Hydraulikzylinder seitlich verstellbar ] ] n L] ]
Pressentischwinde (Héhenverstellung) - - - ] | ]
Sdulenmodell = ] u u L]
A |Maschinenhéhe mm 1.350 1.900 1.750 1.920 2.000
B Maschinenlange ohne Pumpe mm 690 770 870 990 990
C 'Maschinenbreite mm 500 600 650 650 650
D Einlasslange mm 550 610 690 790 790
E Tragerbreite mm 150 150 180 200 210
I+H Einlasshéhe max. mm 550 1.000 950 1.030 1.000
F 'Maschinenldnge mit Pumpe mm 900 950 1.010 1.240 1.400
Kolbenhub mm 160 160 160 160 150
Gewicht kg 105 140 210 280 360
Uberlast-Sicherheitsventil u u u u L
Pressdruckmanometer u u u L L
Zylinderkolben verchromt u u u L L)
Pressentisch mit Absteckbolzen u u u L u
Auflagebldcke V-Form u u u u u
Betriebsanleitung / CE u L] u u u

Bestelldaten
Bestellnummer 81901 81910 81913 81914 81915
UVP in € exkl. MwSt. *808,00 *969,00 *1.185,00 *2.135,00 *2.465,00

Druckdornsatze sechsteilig

chplatte 30-Profi 50-Profi
Druckdornsatz @ 5/10/14/18/24/29 81931 81930 81933 81934 81935
UVP in € exkl. MwSt. *173,00 *173,00 *199,00 *254,00 *333,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

Powered by Quality

WPMEH blue - Elektrohydraulische PREMIUM-Werkstattpressen

WPMEH 100

Ergonomische Bedienstation

B Nothalt

B Bedienhebel Auf/Ab

B Manuelle Handpumpe

B Schaltventil fir
Permanent-Arbeitsgeschwindigkeit

* = ELMAG-Spezialprogramm

NDERAUSFUHRUNG

Sonderausfiihrungen/Konstruktionen
auf Anfrage erhdtlich!
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Elektrohydraulische PREMIUM |  WPMEH | WPMEH | WPMEH |  WPMEH
Werkstattpressen \ 30/2 \ 60/2-K |  100/2k |  160/2K
Technikdaten
Pressleistung max. t 30 60 100 160
Elektrohydraulischer Antrieb L] u u u
Zwei Antriebsgeschwindigkeiten n n L] L]
Hydraulikzylinder seitlich verstellbar - ] ] ]
Manuelle Handpumpe n L] n L]
Pressentischkette (Hohenverstellung) ] ] ] [

Antriebsleistung

Oldurchfluss Stufe 1/2 I/min 2,82/11,84 2,82/11,84 5,64/17,2 7,1/ 27,6

Kolbengeschwindigkeit Stufe 1/2  mm/s 9,8/3,57 8,69/2,07 7,54/2,47 7,48/2,4

Riicklaufgeschwindigkeit mm/s 18,11 10,79 9,06 9,35

Motorleistung kW 15 15 2,2 3

Netzanschluss V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60

A |Maschinenhéhe mm 2.120 2.120 2.140 2.200

B Maschinenlange ohne Pumpe = mm 1.000 1.000 1.350 1.410

C 'Maschinenbreite mm 695 635 755 825

D Einlasslange mm 750 750 1.100 1.100

E Tragerbreite mm 260 260 300 380

I+H Einlasshéhe max. mm 950 947 930 930

G Maschinenlange mit Pumpe  mm 1.315 1.315 1.665 1.725

J |Maschinenbreite mit Pumpe mm 805 805 865 935
Kolbenhub mm 380 380 380 400

Gewicht kg 385 540 970 1.195

Uberlast-Sicherheitsventil
Pressdruckmanometer
Schaltventil Auf/Ab
Zylinderkolben verchromt
Pressentisch mit Absteckbolzen
Betriebsanleitung / CE

Bestellnummer 81805 81811 81816 81817

UVP in € exkl. MwSt. *4,905,00 *5.915,00 *7.395,00 *10.610,00
Sonderzubehtr
Auflagebldcke V-Form 81860 81860 81861 81862

UVP in € exkl. MwSt. *411,00 *411,00 *555,00 *831,00
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BIEGEN UND RICHTEN - WERKSTATTPRESSEN

SONDERAUSFU NG

Sonderausfiihrungen/Konstruktionen
auf Anfrage erhatlich!

100
bis
300

e J'_' =

WPMEH 100/1500 mm

WPMEH XL - Pressleistung bis 300

B Hydraulikpressen mit Elektroantrieb B Lochfiihrungsrahmen mit B Inkl. 230V Steckdose
B Kraftiges Biegen, Richten, Stanzen Absteckbolzen fiir W Verchromte Zylinderkolben
und leichte Tiefzieharbeiten (5 %) Presstischverstellung B Robuste SchweilRkonstruktion

B Mit Presstischkette fir komfortable
Héhenverstellung

Elektrohydraulische PREMIUM |  wpMEH | WPMEH | WPMEH |  WPMEH
Werkstattpressen XL ‘ 100/2 ‘ 160/2 ‘ 200/2 ‘ 300/2
Technikdaten

Pressleistung max. t 100 160 200 300
Elektrohydraulischer Antrieb n n L] [ ]
Zwei Antriebsgeschwindigkeiten n n u [ ]
Hydraulikzylinder seitlich verstellbar ] [ [ ] ]
Manuelle Handpumpe n L] n [ ]
Pressentischkette (Hohenverstellung) [ ] ] ] [ ]

Antriebsleistung

Oldurchfluss Stufe 1/2 I/min 5,64/17,2 7,1/27,6 7,1/27,6 12/33

Kolbengeschwindigkeit Stufe 1/2  mm/s 7,54/2,47 7,48/2,4 5,73/1,84 4,9/1,8
Riicklaufgeschwindigkeit mm/s 9,06 9,35 7,08 6,2
Motorleistung kW 2,2 3 3 5,5

o~ Netzanschluss V//Hz|  400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60

Verchromter Kolben mit

abschraubbarem Deckel A Maschinenhghe mm 2.080 2.270 2.270 2.250
B ' Maschinenlange ohne Pumpe  mm 1.750 1.810 1.610 2.120
C |Maschinenbreite mm 755 825 865 985

D Einlasslange mm 1.500 1.500 1.300 1.750
E Tragerbreite mm 300 380 410 500
I+H Einlasshéhe max. mm 880 930 930 711

G Maschinenldnge mit Pumpe | mm 2.065 2.125 1.925 2.550
) Maschinenbreite mit Pumpe mm 865 935 975 1.085
Kolbenhub mm 380 400 400 480

Gewicht kg 1.145 1.430 1.690 3.150

Serienausstattung

Uberlast-Sicherheitsventil L] [ u [ ]
Pressdruckmanometer ] L] [ ] [ ]
Schaltventil Auf/Ab ] ] ] ]
Zylinderkolben verchromt [ ] [ ] [ ] [ ]
Pressentisch mit Absteckbolzen n [ ] | ] ]
Betriebsanleitung / CE [ [ n [ ]
Bestelldaten
Bestellnummer 81820 81821 81822 81823
UVP in € exkl. MwSt. *9.080,00 *12.275,00 *19.085,00 *45.930,00
i B 1
Sonderzubehor WPMEH WPMEH WPMEH WPMEH
/ . 100/2 160/2 200/2 300/2
Verschiebbarer 2
2vlind hts/link Auflageblocke V-Form 81861 81862 81863 81864
ylinder rechts/links UVP in € exkl. MwSt. *555,00 *831,00 *1.525,00 *2.435,00

4 3 2 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



PPEH - Elektrohydraulische PREMIUM-Portalpressen

80
bis
300

PPEH - Pressleistung bis 300

B Portalpressen sind speziell entwickelt Zylinders ermoglichen Zugang zu allen
zum Ausrichten von groRen Blechen Punkten an der Oberflache
und Gefiigen B PPEH 80: Die Verschiebung des Kopfes
B Die Verschiebung des Rahmens und und des Rahmens erfolgt manuell

Elektrohydraulische PREMIUM
Portalpressen

B PPEH 150/220/300: Die Verschiebung

ELMAG

Powered by Quality

des Kopfes und des Rahmens erfolgt

motorisch

Technikdaten

Pressleistung max. t 80 150 220 300
Elektrohydraulischer Antrieb ] ] [ ] ]
Zwei Antriebsgeschwindigkeiten L] [ [ ]
Automatische Kolbenriickstellung n n [ ] [ ]
Hydraulikzylinder seitlich verstellbar u ] [ [ ]
Antriebsleistung

Oltank | 30 30 30 30
Kolbengeschwindigkeit Stufe 1/2  mm/s 3,8/10 2/9,9 2,2/9 2/9,9
Riicklaufgeschwindigkeit mmy/s 17 15,4 16,2 14,7
Motorleistung kw 4 4 5,5 7,5
Netzanschluss V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60
Abmessungen

H 'Maschinenhéhe mm 2.263 2.640 3.000 3.100

F Maschinenldange mm 1.730 3.260 3.860 4.360

G Maschinenbreite mm 1.726 2.520 3.430 3.930

A Durchlassbreite mm 1.050 1.565 2.060 2.560

E Arbeitstischhéhe mm 800 600 700 750

B Arbeitshohe mm 600 700 700 700
D+C Verfahrwege mm 1.100x730 2.150x1.100 2.500x1.550 3.000x2.000

Kolbenhub mm 500 450 450 450

Gewicht kg 1.240 6.500 13.000 16.000
Uberlast-Sicherheitsventil ] ] [ [ ]
Pressdruckmanometer [ ] [ ] [ ] [ ]
Schaltventil Auf/Ab ] ] ] ]
Zylinderkolben verchromt ] [ u ]
Betriebsanleitung / CE [ ] [ ] ] ]
Bestellnummer 81825 81826 81827 81828
UVP in € exkl. MwSt. *26.760,00 Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage

* = ELMAG-Spezialprogramm
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BIEGEN UND RICHTEN - WERKSTATTPRESSEN

PREMIUM WPHD 80-500

B Die hydraulischen Produktionspressen von
ELMACG® haben eine geschweilRte Konstruktion,
die ausschliellich aus Stahl der Giite ST52.3
hergestellt wird

B Besonders geeignet fiir pragen, formen und
stanzen und um in autom. Fertigungslinien
integriert zu werden

B Der obere Presstisch garantiert eine exakte
Parallelitat durch 4 zylindrische Saulenfiihrungen
(hergestellt aus CK-42 Edelstahl)

B Doppelwirkende Zylinder mit einer

Pow by Fiihrungsbuchse und Verdrehsicherung sind

Serienausstattung

Die Bedienung erfolgt iiber ein FuRpedal

Die Einstellung der Hubtiefe erfolgt manuell

Seitlicher Tiefenanschlag an der Maschine

Sonderausfiihrungen auf Anfrage erhaltlich!

Optional:
2-Hand-Bedienung

Elektrohydraulische PREMIUM WPHD \ WPHD \ WPHD
Werkstattpressen ‘ \ \ \ 220 \ 300 \ 500
Technikdaten I
Pressleistung max. t 80 100 150 220 300 500
Elektrohydraulischer Antrieb L] u ] u ] [

Zwei Antriebsgeschwindigkeiten n ] u u [ ] ]
Antriebsleistung . ... .
Kolbengeschwindigkeit Stufe 1 ' mm/s 6 6,2 3,9 3,8 2,8 2,4
Kolbengeschwindigkeit Stufe 2  mm/s 25 30,4 19,5 16,8 12,4 9,4
Riicklaufgeschwindigkeit mm/s 36,1 47,5 30,4 30,3 18,4 16,9
Motorleistung kW 5,5 7,5 7,5 11 11 15
Netzanschluss V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60
Abmessungen

Maschinenhdhe mm 2.475 2.555 2.700 3.045 3.115 3.250
Maschinenlange mm 955 955 985 1.095 1.145 1.400
Maschinenbreite mm 1.475 1.525 1.675 1.875 2.025 2.580
Durchlassbreite mm 800 800 850 900 950 1.150
Arbeitstischhohe mm 900 900 950 1.000 1.000 1.000

Unterer Tisch mm 700x500 700x500 750x550 800x600 850x650 1.000x850
Oberer Tisch mm 600x450 600x450 650x500 700x550 750x600 900x800
Kolbenhub mm 250 250 250 300 300 500

Gewicht kg 2.080 2.340 2.890 4.680 6.490 14.750
Serienausstattune . ... .
Uberlast-Sicherheitsventil u [ ] ] u u
Pressdruckmanometer n ] n n ] | |
Schaltventil Auf/Ab [ L] L] [ L] [
Zylinderkolben verchromt n [ ] n n ] ]
Betriebsanleitung / CE [ n [ [ ] [

Bestelldaten I
Bestellnummer 81840 81841 81842 81843 81844 81845
UVP in € exkl. MwSt. *44.640,00 Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

Powered by Quality

C-FRAME - Hydraulikpressen

bis
150

PREMIUM HPC 50-150
i B Die hydraulischen C-Frame Pressen werden
eingesetzt fiir Stanzarbeiten, Pragen, Tiefziehen
und Richten
B Die hydraulischen Produktionspressen von

copdpmnnnunn

arTieis ELMAG® haben eine geschweifite Konstruktion,
I die ausschliefllich aus Stahl der Giite ST52.3
AT .
hergestellt wird

B Doppelwirkende Zylinder mit einer
Fiithrungsbuchse und Verdrehsicherung sind
Serienausstattung

B Die Bedienung erfolgt iiber einen elektrischen
Fulltaster

B Serienmallig ausgestattet mit einem vorderen
Sicherheitslichtschranken

B Ausgestattet mit drei Zylindern
(2 Fihrungszylinder)

B Arbeitstisch und Presstisch aus Material CK 42
mit T-Nuten DIN 650

B Seitlicher Tiefenanschlag an der Maschine

B Verdrehsicherer Presstisch

B Sonderausfiithrungen auf Anfrage erhdltlich!

Hydraulikpressen C-Frame HPC \ HPC \ HPC \ HPC
PREMIUM HPC ‘ 50 ‘ 80 ‘ 100 ‘ 150
Pressleistung max. t 50 80 150 150
Elektrohydraulischer Antrieb ] L] [ n
Zwei Antriebsgeschwindigkeiten u n n ]
Kolbengeschwindigkeit Stufe 1 ' mm/s 6,3 6,0 6,2 3,9
Kolbengeschwindigkeit Stufe 2  mm/s 31,4 25 30,4 19,5
Riicklaufgeschwindigkeit mm/s 41,9 36,1 47,5 30,4
Motorleistung kW 4 5,5 7,5 7,5
Netzanschluss V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60
Maschinenhdhe mm 2.045 2.060 2.245 2.390
Maschinenlange mm 1.350 1.500 1.650 1.850
Maschinenbreite mm 1.180 1.230 1.260 1.400
Ausladung mm 265 290 320 375
Arbeitstischhéhe mm 850 850 900 950
Unterer Tisch mm 700x450 700x500 800x550 900x650
Oberer Tisch mm 550x300 600x350 650x400 700x450
Kolbenhub mm 250 250 250 250
Gewicht kg 1.750 2.180 2.820 3.850

Serienausstattung
Uberlast-Sicherheitsventil
Pressdruckmanometer
Schaltventil Auf/Ab
Zylinderkolben verchromt
Betriebsanleitung / CE
Bestelldaten
Bestellnummer 81830 81831 81832 81833
UVP in € exkl. MwSt. *38.605,00 Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage
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METALL-KREISSAGEMASCHINEN : ELMAG
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MKS 250/300/315 RLSS-N ¢ ERGD Bedenheneimit

___Sicherheits-Dauerschalter

MKS 250 MKS300 MKS315 %
ogﬁ\ 23520 33020 33125 Drehzahlschalter 1/0/2
| __ERGO |
* UpM 40/80 40/80 40/80 ‘ 2
© Up / / / . Not-Aus-Taster
o o 70 80 90 i@ * ;
45° 65 80 80 - i, Netzschalter
O o 70 80 80 Sageblattschutz
45° 55 70 70 selbstschlieRend Schaltkasten
== o 95x55  100x70  115x70 : hlei ieb
45° 60x50  80x70  70x70 Hochleistungsantrie

Winkelskala Kihimittelpumpe

Doppel-Schnellspannschraubstock DSS

W Metallbau

W Maschinenbau
M Gerdtebau

M Schlossereien

B Schmieden

M Rohrleitungsbau
M Kesselbau

m Behilterbau Schnellspannhebel
M Installateure

M Spenglereien

B Kemseb " MKS 250 RLSS-N

s E::g;"i":;‘c’ﬁaﬁ Abb. mit Universalsockel
B Berufsschulen (SUPER-SET-AKTION / Sonderzubehér)
M Lehrwerkstétten
W Heimwerkstatten

Sternspanngriff Materialanschlag

Zentrale Maschinenlagerung
Spdnewanne

Winkelschnellspanner WSS

Universalsockel

Geniales Konzept fiir die flexible Fertigung

MKS RLSS-N Metallkreissdgen sind eine

ideale Losung fiir den variablen Einzel- oder
Kleinserienschnitt von Stangenmaterial. Die
Maschinen bieten zwei Drehzahlstufen fir
harte und weiche Werkstoffe. Der Getriebekopf
ist innerhalb von Sekunden auf einen neuen
Gehrungswinkel einstellbar - dank einer
zentral angeordneten Maschinenlagerung mit
Winkelschnellspanner.

Glatter, nahezu gratfreier Schnitt

Die prazise gelagerte Antriebsachse sorgt fiir
einen prazisen Rundlauf des Sageblattes und ein
glattes Schnittbild. Das Werkstiick wird mit dem
Doppel-Schnellspannschraubstock an beiden
Seiten der Schnittstelle gespannt und nahezu
gratfrei durchschnitten.

MaRgeschneiderte BaugroRen

MKS RLSS-N Metallkreissdgen sind in drei

Baugrdfien fiir einen Schnittbereiche von 95x55  m Flexible Gehrungseinstellung - Getriebe- Kiihlsystem mit Membranpumpe

mm, 100x70 mm oder 115x70 mm lieferbar. kopf und/oder Schraubstock schwenkbar

Besonders interessant: SUPER-SET-AKTION. B Schnitttiefe exakt begrenzbar - mit
Schnitttiefenanschlag

B Leistungsstark - zweistufiger

Technisch und wirtschaftlich optimale
Lésung: Kiihimittelférderung mittels

Gutes Handling, hohe Leistung mechanischer Membranpumpe unter

B Hohe Genauigkeit bei Serienschnitt - mit Antriebsmotor 40/80 UpM Nutzung der Antriebsachse des
Stangensperre und Materialanschlag B Laufruhig und langlebig - Qualititsgetriebe Elektromotors. Membranpumpen

B Rasche Gehrungseinstellung mit einem mit Olbad fir Dauerschmierung sparen Energie, sind wartungsfrei,
Hebelgriff - mit Winkelschnellspanner B Optimale Kiithlung - Kithimittelkreislauf- guBerst langlebig und fiir hohe

und Winkelskala 45-0-45° system mit Membranpumpe, Dosierventil Dauerbeanspruchung geeignet.

und Ricklauffilter
Nullspannungsausldsung

Die Nullspannungsauslosung einer Maschine ist ein Sicher- Nullspannungsausldsung - Mdgliche Ursachen:
heitsmechanismus. Er verhindert das unkontrollierte Wiederan- B Netzstromausfall oder -abschaltung

laufen des Maschinenantriebs bei Stromwiederkehr, z.B. nach B Ansprechen einer vorgeschalteten Netzstromsicherung
einem Stromausfall. B Ansprechen eines Motorschutzschalters

Bei Spannungsabfall wird der Starttaster automatisch deak- W Not-Aus-Taster betatigt

tiviert. Er muss fiir den Weiterbetrieb nach Strom-wiederkehr MW Starttaster defekt

erneut betdtigt werden. W Kabelbruch
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B Kompakt - KithImittelbehalter in Spanewanne integriert

B Stabile Schnittfiihrung - mit ERGO-Bedienhebel

B Sicher - selbstschlieRender Sageblattschutz,
Dauerschalter, Not-Aus, Nullspannungsausldsung,
CE-konform

Gut ablesbare Winkelskala £45° fiir prazise
Einstellung des Schnittwinkels

Spanewanne mit Kihimittelbehalter,
Abb. Ricklauffilter und Dosierventil

MKS 315 RLSS-N
Abb. mit Stahlblech-Sockel
(SUPER-SET-AKTION / Sonderzubehér)

Metall-Kreissigemaschinen | MKS250 | MKS300 | MKS 315

Technikdaten
Schnittbereich max. mm 95x55 100x70 115x70
Sageblatt-AufRendurchmesser mm 250 300 315
Sdgeblatt-Innendurchmesser mm 32 32 32
SUPER-SET-AKTION Schraubstockspannweite max. mm 100 105 120
P|ug &g P|ay_Ausstattung mit groﬂem Schnittwinkel ° 45-0-45 45-0-45 45-0-45
Preisvorteil: Drehzahlstufe 1 UpM 40 40 40
o Drehzahlstufe 2 UpM 80 80 80
B Robuster Universal- bzw. Motorleistung Drehzahlstufe 1 w 950 1.100 1.500
Stahlblech-Sockel Motorleistung Drehzahlstufe 2 W 1.320 1.500 2.200
B Materialstiander mit Leichtlaufrolle Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60
b " ) Einlaufhéhe fiir Rollbahnen mm 1.010 1.010 1.030
B Qualitats-Sdgeblatt aus hochwertigem Linge mm 300 1475 1475
Schnellarbeitsstahl HSS/DMo5 Breite mm 830 1.000 1.000
B Hochwirksames Kiihimittelkonzentrat, Hahe mm 755 1.150 1.150
verdiinnbar 1:10, 5 Liter Gewicht ke 83 38 150

MKS RLSS-N Serienausstattung

Abbildung: MKS RLSS-N Metall-Kreissagemaschine [ u L
SUPER-SET-AKTION Materialauflage mit Laufrolle - - u
Stangensperre mit Materialanschlag u ] u
MKS 300 RLSS-N WSS Winkelschnellspanner/Winkelskala L] u L]
Schnitttiefenanschlag verstellbar u u u
DSS Doppel-Schnellspannschraubstock L] L] u
Kreissageblatter (ACHTUNG: Nicht im | zahn- |zahne-|  Bestell- UVPin€ Schnellspannhebel n n n
Lieferumfang enthalten!) teilung|anzahl | nummer | exkl. MwSt. Spannbacke(n) verstellbar ~ [~ n
HSS/DMo5 250x2,5x32 mm 4 200 78204 87,00 Hochleistungsantrieb n n ]
HSS/DMo5 250x2,5x32 mm 5 160 78206 87,00 Getriebe mit Olbad-Dauerschmierung ] ] n
HSS/DMo5 250x2,5x32 mm 6 128 78207 87,00 Kiihlsystem mit Membranpumpe n n ]
HSS/DMo5 300x2,5x32 mm 4 220 78212 127,00 ERGO-Bedienhebel mit Riickstellung [ ] n [ ]
HSS/DMo5 300x2,5x32 mm 5 180 78213 127,00 Sicherheits-Dauerschalter am Handgriff u u u
HSS/DMo5 300x2,5x32 mm 6 160 78214 127,00 Sageblattschutz selbstschlieRend ] [ ] ]
HSS/DMo5 300x2,5x32 mm 8 120 78215 127,00 Not-Aus/NuHspannungsauslbsung ] n n
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 3 300 78216 140,00 Werkzeug/Betriebsanleitung/CE ] [ ] L]
HSS/DMoS 315x2,5x32 mm 4 200 78217 14000 IS SEVATE R S
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 5 200 78218 140,00 MKS RLSS-N Serienausstattung n n ]
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 6 160 78219 140,00 Universal- bzw. Stahlblech-Sockel [ ] n [ ]
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 8 120 78220 140,00 Materialstander fiir Meta”kreisségen | | n
Qualitats-Sageblatt HSS/DMo5 n u ]
KihImittelkonzentrat 1:10, 5 Liter ] u u
) Bestell- UVPin € Bestelldaten
MKS RLSS5-N Sonderzubehdr T | el M MKS RLSS-N Serienausstattung 78025 78026 78027
Universalsockel fiir MKS 250/300 78096 358,00 s T
Stahlblechsockel fiir MKS 315/350 78098 *358,00 SUPER-SET-AKTION 78020 78021 78022
Materialstander fiir Metallkreissdgen 78094 284,00 UVP in € exkl. MwSt. 1.985,00 2.350,00 3.205,00

* = ELMAG-Spezialprogramm




METALL-KREISSAGEMASCHINEN

MKS 3157350 PROFI /-L

MKS 315 MKS 350
315 350
32 32
40/80 40/80 Sageblattschutz
/-L 20/40 20/40 selbstschlieRend
o 0: 100 110 Sageblattdurchmesser
45 90 30 fiir groRen Schnittbereich
a 0° 90 100
45° 80 85 SSS Schnellspannschraubstock
=]y o° 140x70  155x80 mit Antigrat-Werkstiickhalter
45° 70x85 90x85
Verstellbare Material-
auflage mit Laufrolle —
Sternspanngriff
Schnellspannhebel
Spdnewanne mit
WSS Winkelschnellspanner
MKS 350 PROFI
Abb. mit Stahlblech-Sockel
(Sonderzubehor)

MKS PROFI-Modelle
Prazisions-Kreissagen fiir Stahl, Nichteisen-
metalle, Gussprofile und Kunststoffe.

Verstellbare Materialauflage mit Laufrolle
Nahezu gratfreier Schnitt - prazise
Getriebekopf- und Sageblattlagerung
Hochste Wiederholgenauigkeit - Stangen-
sperre mit verstellbarem Materialanschlag
Rasche Winkeleinstellung mit einem Hebelgriff -
mit Winkelschnellspanner und Winkelskala
Flexible Gehrungseinstellung - Getriebekopf und/

oder Schraubstock 45-0-45° schwenkbar

Schnitttiefe mittels Einstellschraube genau begrenzbar
Kraftiges, beidseitiges Spannen mit nur einer Hebel-
drehung - Schnellspannschraubstock mit Spannhebel
und Antigrat-Werkstuckhalter

Leistungsstark - zweistufiges Antriebsaggregat

fiir harte und weiche Werkstoffe

Laufruhig und langlebig - Hochleistungsgetriebe

mit Olbad fiir Dauerschmierung

Optimale Sageblattkiihlung - KithImittelkreislaufsystem
mit Membranpumpe, Dosierventil und Riicklauffilter

Bestell-
nummer

Kreissageblatter (ACHTUNG: Nicht UVPin€

exkl. MwSt.

Zahn-
teilung

Zahne-
anzahl

im Lieferumfang enthalten!)

HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 3 300 78216 140,00
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 4 240 78217 140,00
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 5 200 78218 140,00
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 6 160 78219 140,00
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 8 120 78220 140,00
HSS/DMo5 350x2,5x32 mm 4 280 78221 164,00
HSS/DMo5 350x2,5x32 mm 6 180 78222 164,00
HSS/DMo5 350x2,5x32 mm 8 78223 164,00

HSS-E/Cobalt 315x2,5x32 mm

3 300 78282 197,00
HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 4 240 78277 187,00
HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 5 200 78281 197,00
HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 6 160 78278 187,00
HSS-E/Cobalt 350x2,5x32mm 4 280 78279 217,00
HSS-E/Cobalt 350x2,5x32mm 5 220 78283 207,00
HSS-E/Cobalt 350x2,5x32mm 6 180 78280 217,00

MKS PROFI Sonderzube

Bestell- VP in €

nummer | exkl. MwSt.
78098 *358,00
78094 284,00

Stahlblechsockel fiir MKS 315/350
Materialstander fiir Metallkreissagen

ELMAG
ok ko
PREMIUM

ERCGO-Bedienhebel mit
. — Sicherheits-Dauerschalter

H Metallbau

WSS W Maschinenbau

. . . “ M Gerdtebau
Hochleistungsgetriebe mit TR W Schlossereien
Olbad-Dauerschmierung [ Kihisystem [ Schmieden

m W Rohrleitungsbau
W Kesselbau

M Behilterbau

M Installateure

W Spenglereien

W KFZ-Werkstdtten
W Karosseriebau

W Baugewerbe

Schaltelemente
zentral angeordnet

Antigrat-Werkstiickhalter fiir sicheres
Spannen und gratarmen Schnitt

B Kompakt - KithImittelbehalter in Spanewanne
integriert

Bl Stabile Schnittfiihrung - ERGO-Bedienhebel
mit Sicherheits-Dauerschalter und
automatischer Riickstellung

B Sicher - selbstschlieRender Schutz,
Dauerschalter, Not-Aus,
Nullspannungsauslésung, CE-konform

MetaII Kreissagemaschinen | MKS315 | MKS315 | MKS350 | MKS 350

Technikdaten ___________PROFI___PROF-L___PROFI __PROFIL_

Schnlttberelch max. mm 140x70 140x70 155x80 155x80
Sdgeblatt-AuRendurchmesser mm 315 315 350 350
Sdgeblatt-Innendurchmesser mm 32 32 32 32
Schraubstockspannweite max. = mm 190 190 190 190
Schnittwinkel ° 45-0-45 45-0-45 45-0-45 45-0-45
Drehzahlstufe 1 UpM 40 20 40 20
Drehzahlstufe 2 UpM 80 40 80 40
Motorleistung Drehzahlstufe 1 W 1.500 1.320 1.800 1.500
Motorleistung Drehzahlstufe 2 W 2.200 1.910 2.400 2.200
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60
Einlaufhéhe fiir Rollbahnen 1.030 1.030 1.030 1.030
Lange mm 1.475 1.475 1.475 1.475
Breite mm 1.000 1.000 1.000 1.000
Héhe mm 1.150 1.150 1.200 1.200
Gewicht kg 170 170 210 210
IMKS PROF| Serienausstattung .
MKS PROFI Metall-Kreissagemaschine L] L] u u
Materialauflage mit Laufrolle u ] ] ]
Stangensperre mit Materialanschlag L] L] u L)
WSS Winkelschnellspanner/Winkelskala ] ] [ ] [ ]
Schnitttiefenanschlag verstellbar u u u u
SSS Schnellspannschraubstock u u L] ]
Schnellspannhebel u ] ] ]
Spannbacke verstellbar L] u L] ]
Antigrat-Werkstiickhalter u ] ] ]
Hochleistungsantrieb L] u u ]
Getriebe mit Olbad-Dauerschmierung L) L) u u
Kiihlsystem mit Membranpumpe S - [ ] []
Kiihlsystem mit Elektropumpe L u - -
ERGO-Bedienhebel mit Riickstellung u u u u
Sicherheits-Dauerschalter am Handgriff L) L) u u
Sageblattschutz selbstschlieRend u u ] ]
Not-Aus/Nullspannungsauslésung L] L] u L
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u u ] ]
MKS PROFI Serienausstattung 78033 78034 78035 78036
UVP in € exkl. MwSt. *2.560,00 *2.625,00 *2.735,00 *2.775,00
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VM 315 VM350
DA 315 350
0D 32 32
& upM 33/66  36/72
/-L 17/34  18/36
O o 100 120
45° an 100 120
60° an 80 90
o o 90 100
45° an 90 90
60° 4. 70 90
3 o 135x80  170x90
45° 4n 100x80 125x90
60°

80x7 @™ 90x90

Materialauflage
mit Laufrolle

SSS mit Schnellspannhebel,
Antigrat-Werkstiickhalter

| cks | Stahlblechsockel
| ErRcO | Spanewanne
315

I Kuhimittelbehalter

VM-Modelle

Robuste, manuell bedienbare
Vertikal-Kreissdgen fiir Hand-
werk, Gewerbe und Industrie.

B Praziser Schnitt - vertikale
Schwalbenschwanzfiihrung des Sagekopfes

B Vertikalhub bzw. Schnitttiefe genau einstellbar

B Hochste Wiederholgenauigkeit bei Serienschnitt -
Stangensperre mit verstellbarem Materialanschlag

B Rasche Winkeleinstellung - schwenkbarer Getriebe-
kopf mit Winkelskala, Winkelsperren bei 45-0-45-60°

B Leistungsstark - ideal dimensionierter Antrieb mit
zwei Drehzahlstufen fiir harte und weiche Werkstoffe

B Laufruhig und langlebig - Hochleistungsgetriebe
mit Olbad fiir Dauerschmierung

B Stets sauberes Sageblatt - mit Spanerdumer

B Optimale Sageblattkiihlung - Kiihlsystem mit
Elektropumpe, Dosierventil und Riicklauffilter

B Kihlmittelbehalter im Maschinensockel integriert

B Komfortable Bedienung - ERGO-Bedienhebel

Bl Sicher - mit Sageblattschutz, Dauerschalter,
Not-Aus, Nullspannungsauslésung, CE-konform

VM 315 und VM 315-L

B Schnittbereich max. 135x80 mm

B Sdgeblattdurchmesser 315 mm

W Antrieb 1.300/1.800 W bzw. 1.320/1.910 W

B Zwei Drehzahlstufen 33/66 bzw. 17/34 UpM

B Verstellbare Materialauflage mit Laufrolle

B Kraftiges, beidseitiges Spannen mit nur einer Hebel-
drehung - Schnellspannschraubstock mit Schnell-
spannhebel und Antigrat-Werkstiickhalter

VM 350 und VM 350-L

B Schnittbereich max. 170x90 mm

B Sdgeblattdurchmesser 350 mm

B Antrieb 1.900/2.500 W bzw. 1.500/2.200 W

B Zwei Drehzahlstufen 36/72 bzw. 18/36 UpM

B Materialauflage 1.000 mm mit zwei Laufrollen

B Standardschraubstock mit Antigrat-Werkstiickhalter

* = ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG

Powered by Quality

H Metallbau

W Maschinenbau

W Anlagenbau

M Schlossereien

M Rohrleitungsbau
M Kesselbau

M Behilterbau

B KFZ-Werkstatten
B Karosseriebau

W Baugewerbe

Zentrales Bedienpanel
- Netzschalter 1/0

- Drehzahlschalter 1/0/2
- KiihImittelpumpe 0/1
- Not-Aus

! _-! __ Getriebekopf
schwenkbar,
Winkelsperren

Materialauflage 1.000 mm mit
zwei Laufrollen

Standard-
schraubstock
mit Antigrat-

Werkstuick-
halter

VM 350

VM 315-L VM 350-L

VM 315-L / VM 350-L

harte Werkstoffe
Metall-Kreissdgemaschinen VM 315 VM 315 VM 350 VM 350
Technikdaten . | L -L
Schnittbereich max. mm 135x80 135x80 170x30 170x90
Sageblatt-AuRendurchmesser mm 315 315 350 350
Sageblatt-Innendurchmesser mm 32 32 32 32
Schraubstockspannweite max. mm 160 160 185 185
Schnittwinkel ° 45-0-60 45-0-60 45-0-60 45-0-60
Drehzahlstufe 1 UpM 33 17 36 18
Drehzahlstufe 2 UpM 66 34 72 36
Motorleistung Drehzahlstufe 1 W 1.300 1.320 1.900 1.500
Motorleistung Drehzahlstufe 2 W 1.800 1.910 2.500 2.200
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60
Einlaufhéhe fiir Rollbahnen mm 920 920 908 908
Lange mm 1.500 1.500 1.050 1.050
Breite mm 650 650 1.000 1.000
Héhe mm 1.700 1.700 1.850 1.850
Gewicht kg 270 270 450 450
VM Metall-Kreissagemaschine L u u ]
Materialauflage mit Laufrolle u u - -
Materialauflage mit zwei Laufrollen - - u )
Stangensperre mit Materialanschlag u u u u
GKS Getriebekopf schwenkbar L] L u ]
Winkelskala und Winkelsperren u ] ] ]
Vertikalhub/Schnitttiefe einstellbar u u u u
SSS Schnellspannschraubstock u n - -
Schnellspannhebel ] [] - -
Standardschraubstock - - ] ]
Antigrat-Werkstiickhalter u ] ] [
Hochleistungsantrieb L] u u [ ]
Getriebe mit Olbad-Dauerschmierung L) L) u u
Kihlsystem mit Elektropumpe u u ] ]
Spdnerdumer Sageblattreinigung u u ] ]
Zentrales Bedienpanel u u u u
ERGO-Bedienhebel mit Riickstellung u u u u
Sicherheits-Dauerschalter am Handgriff u ] ] u
Sageblattschutz selbstschlieRend L] L u u
Not-Aus/Nullspannungsauslésung u ] ] ]
Stahlblechsockel und Spanewanne L] L] u L)
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u ] ] ]
Bestelldaten
VM Serienausstattung 78037 78046 78038 78039
UVP in € exkl. MwSt. *4.395,00 *4.720,00 *6.015,00 *6.290,00

Sonderausfiihrung auf Anfrage: Pneumatischer Schraubstock mit FuRRpedal,

VM 315 mit Pneumatik-, VM 350 mit Pneumatik- oder Hydrauliksteuerung.

W 17/34 bzw. 18/36 UpM - ideale Drehzahl-
modelle fiir INOX/NIRO/Edelstahl und
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VS 3157350
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._ 315P 350P 370H Zentrales Industriepanel
DA 315 350 370 - Netzschalter 1/0 Getriebekopf [ cks |
i - Drehzahlschalter 1/0/2 schwenkbar
— oo - Not-Aus ]
© UpM 33/66  36/72  25/50 - Folientasten filr Start/Stopp/ [ sos |
L 17/34 18/36 12/25 I(ElhImltteIpumpe/Sagekopf Auf/
Sagekopf Ab/Reset/Memory/ Schaltnoppen bis 350-PL
o o 100 120 120 Alarmfunktionen VertikalhllJJIIJJ s
45° 100 120 120 - Kontrolllampen
60° 80 90 - - SDS Schnittdrucksteuerung [ ssp |
] 0° 90 100 100 stufenlos 370 H/HL
45° 90 90 100
6w 70 - = .
3 o 135x80 170x90 170x100
45° 100x80 125x90 130x100
60° 70x80 90x90 - Materialauflage

mit Laufrolle

Schnellspannzylinder
P oderH

Halbautomatischer Schneidezyklus

w Zyklusstart ab Bedienpanel

v Material fixieren / Spanner zu

v Sdgeblattantrieb ein

v Getriebekopf absenken / Schneiden
v Sdgeblattantrieb aus

v Getriebekopf anheben / Riickstellen
v Werkstiick l6sen / Spanner auf

VS-Modelle
Moderne, halbautomatische Vertikalkreissagen

mit pneumatischem oder hydraulischem Schnell-
spannschraubstock, Automatikvorschub und Schnitt-

drucksteuerung. Halbautomatischer
Schneidezyklus mit hoher Durchsatzleistung.

B Schnitttiefe mit Schaltnoppen einstellbar

B Rasche Winkeleinstellung - schwenkbarer
Getriebekopf mit Winkelskala und -sperren

B Beidseitiges Spannen - Schnellspannschraub-
stock mit Antigrat-Werkstiickhalter

B Leistungsstark - Hochleistungsmotor mit zwei
Drehzahlstufen fiir harte/weiche Materialien

B Laufruhig und langlebig - Qualitdtsgetriebe
mit Olbad fiir Dauerschmierung

B Vorschub jederzeit optimierbar - mit stufen-
los einstellbarer Schnittdrucksteuerung

B Optimale Sageblattkiihlung - Kiihlsystem mit
Elektropumpe, Dosierventil und Riicklauffilter

B Spanerdaumer fiir Sageblattreinigung

B Hochste Wiederholgenauigkeit - Stangen-
sperre mit verstellbarem Materialanschlag

B Sicher - Sageblattschutz/Schutzgitter, Not-
Aus, Nullspannungsauslésung, CE-konform

VS 315 P bis VS 350 PL

B Halbautomatisches Pneumatiksystem mit
Schnellspann- und Getriebekopfzylinder

B Winkelsperren bei 45-0-45-60°

VS 370 H und VS 370 HL

B Hydrauliksystem mit hohem Spanndruck

B Winkelsperren bei 45-0-45°

VS 315Pund VS 315PL

B Schnittbereich max. 135x80 mm

VS 350 P bis VS 370 HL

B Schnittbereich max. 170x100 mm
B Materialauflage mit zwei Laufrollen

44

Stangensperre
mit verstellbarem
Materialanschlag

S By Guaiing VS315P
Halbautomatische
Kreissagemaschine

mit Pneumatiksystem und

Schnittdrucksteuerung

Spdnewanne
Stahlblechsockel

Kihimittelbehalter

VS L-Modelle

Langsame Drehzahl und hohes
Drehmoment fiir INOX/NIRO/
Edelstahl und harte Werkstoffe.

Metall-Kreissigemaschinen | vs315 | vS315 | VS350 | VS350 | V5370 | V5370
Technikdaten . P P P P H __ H _

Schnittbereich max. 135x80 135x80 170x100 = 170x100 | 170x100 @ 170x100
Sdgeblatt-AuRen-@ mm 315 315 350 350 370 370
Sageblatt-Innen-@ mm 32 32 32 32 32 32
Schraubstockspannweite max. mm 160 160 185 185 185 185
Schnittwinkel ° 45-0-60 = 45-0-60 = 45-0-60 | 45-0-60 = 45-0-45 = 45-0-45
Drehzahlstufe 1 UpM 33 17 36 18 25 12
Drehzahlstufe 2 UpM 66 34 72 36 50 25
Motorleistung Drehzahlstufel =~ W 1.300 1.320 1.900 1.500 1.900 1.500
Motorleistung Drehzahlstufe2 = W 1.800 1.910 2.500 2.200 2.500 2.200
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 @ 400/50-60 400/50-60 400/50-60 @ 400/50-60
Einlaufhdhe fir Rollbahnen | mm 900 900 908 908 908 908
Ldnge mm 1.500 1.500 2.640 2.640 2.640 2.640
Breite mm 650 650 1.200 1.200 1.200 1.200
Héhe mm 2.000 2.000 1.850 1.850 1.850 1.850
Gewicht kg 300 300 500 500 500 500
VS Serienausstattung ... .
VS Metall-Kreissdgemaschine u u u u u ]
H-AUTO P Pneumatik halbautomatisch u L) u u - -
H-AUTO H Hydraulik halbautomatisch - - - - [ n
Spdnerdumer Sageblattreinigung L] L] u u L ]
Materialauflage mit Laufrolle u u - - - -
Materialauflage mit zwei Laufrollen - - u u u ]
Stangensperre mit Materialanschlag L) L) L) u u u
GKS Getriebekopf schwenkbar u u [ ] [ ] [ u
Winkelskala und Winkelsperren u L u u u ]
Vertikalhub/Schnitttiefe einstellbar L] u u u u u
SSS Schnellspannschraubstock u L) L u u ]
Antigrat-Werkstiickhalter u u ] ] ] ]
SSP Schnellspanner pneumatisch u L) L L - -
SSH Schnellspanner hydraulisch - - - - ] ]
Hochleistungsantrieb/Olbadgetriebe u u u ) u ]
Zentrales Bedienpanel u ] n ] n ]
Folienpanel mit Betriebsindikatoren u u - - - -
SDS Schnittdrucksteuerung u L} u u u ]
Kiihlsystem mit Elektropumpe u u u u ] ]
Sageblattschutz L] u - - - -
Schutzgitter feststehend - - ] ] ] ]
Not-Aus/Nullspannungsauslésung u u u u u ]
Stahlblechsockel und Spanewanne u L) u u u ]
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE [ ] [ ] [ ] ] [ ] [ ]
Bestelldaten |
VS Serienausstattung 78040 78041 78070 78071 78075 78076
UVP in € exkl. MwSt. *6.665,00  *6.860,00 *9.105,00 *9.460,00 *11.785,00 *12.105,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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VA 3157370 /-L - CNC-Vollautomaten hydraulisch

VA315  VA370
0A 315 370
0i SENNNETINE ©
© upM 33/66  25/50 “m
/-L 17/34 12/25
o o 100 120 VA 370 “ﬂ_
45° 90 120 Sagevollautomat hydraulisch -
60° 80 - - 9 Sageprogramme, je 99 Einzelschritte
o o 90 100 - Stiickzéhler fiir 891 Schnittpositionen 370
45° 80 100 - Flexible Schnittprogrammierung
60° 70 -
3 o 120x80 170x100
45° 80x80 130x100
60° 80x70 -
VA-Modelle

Vollautomatische Industrie-Kreissagen fiir rationelle
Serienverarbeitung von Stangen- und Biindelmateri-
al aus Stahl, Nichteisenmetallen und Kunststoffen.
Vollstandiger Schneidezyklus mit hoher Durchsatz-
leistung nach Eingabe des Werkstiickmales.

B Hoher Spanndruck - Hydrauliksystem V-AUTO H

B Einfache Materialzufuhr - breite Materialauflage
mit drei Laufrollen, Lange 1.500 mm

B Hohe Positioniergenauigkeit - Referenzpunkt des
Materialwagens einfach einstellbar

B Rasche Schnittwinkeleinstellung - schwenkbarer
Getriebekopf GKS mit Winkelskala und -sperren

B Schnitttiefe mit Schaltnoppen prazise einstellbar

B Beidseitiges Spannen - Materialwagen- und Schnell-
spannschraubstock mit Antigrat-Werkstuckhalter

B Leistungsstark - ideal dimensioniertes Antriebs-
aggregat mit zwei Drehzahlstufen

B Laufruhig und langlebig - Hochleistungsgetriebe
mit Olbad fiir Dauerschmierung

B Optimale Sageblattkiihlung - Kithlsystem mit
Elektropumpe, Dosierventil und Ricklauffilter

B Stets sauberes Sdgeblatt - mit Spanerdumer

B Stufenlos einstellbare Schnittdrucksteuerung

VA 315 und VA 315-L

B CNC1-Steuerung, ideal fiir Einzel- und Serien-
produktion - MaR eingeben, Zyklus starten

B Materialwagenvorschub max. 500 mm

B Rasche Gehrung - Winkelsperren bei 45-0-45-60°

VA 370 und VA 370-L

B CNC9-Steuerung, ideal fiir flexible Einzel-, Klein-
und GroRserienproduktion - 9 Schnittprogramme,

VA L-Modelle

Niedrige Drehzahl und hohes Dreh-
moment fiir INOX/NIRO/Edelstahl

und harte Werkstoffe.

je 99 GleichmafRschnitte

B Materialwagenvorschub max. 600 mm

B Winkelsperren bei 45-0-45°

Kreissageblatter (ACHTUNG: Nicht | zahn-

im Lieferumfang enthalten!)

teilung

Zahne-
anzahl

Bestell-
nummer

UVPin€
exkl. MwSt.

HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 3 300 78216 140,00
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 4 240 78217 140,00
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 5 200 78218 140,00
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 6 160 78219 140,00
HSS/DMo5 315x2,5x32 mm 8 120 78220 140,00
HSS/DMo5 350x2,5x32 mm 4 280 78221 164,00
HSS/DMo5 350x2,5x32 mm 6 180 78222 164,00
HSS/DMo5 350x2,5x32 mm 164,00

HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 3 300 78282 197,00
HSS-E/Cobalt 315x2,5x32 mm 4 240 78277 187,00
HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 5 200 78281 197,00
HSS-E/Cobalt 315x2,5x32mm 6 160 78278 187,00
HSS-E/Cobalt 350x2,5x32mm 4 280 78279 217,00
HSS-E/Cobalt 350x2,5x32mm 5 220 78283 207,00
HSS-E/Cobalt 350x2,5x32mm 6 180 78280 217,00

* = ELMAG-Spezialprogramm

Metall-Kreissigemaschinen CNC VA 315 VA315 | VA370 | VA370
Technikdaten . -l L
Schnittbereich max. mm 120x80 120x80 170x100 170x100
Sageblatt-AuRendurchmesser mm 315 315 370 370
Sageblatt-Innendurchmesser mm 32 32 32 32
Schraubstockspannweite max. mm 120 120 185 185
Schnittwinkel ° 45-0-60 45-0-60 45-0-45 45-0-45
Materialwagenvorschub max. mm 500 500 600 600
Drehzahlstufe 1 UpM 33 17 25 12
Drehzahlstufe 2 UpM 66 34 50 25
Motorleistung Drehzahlstufe 1 W 1.300 1.320 1.900 1.500
Motorleistung Drehzahlstufe 2 W 1.800 1.910 2.500 2.200
Netzspannung/-frequenz V/Hz | 400/50-60  400/50-60 400/50-60 400/50-60
Lange mm 2.500 2.500 3.500 3.500
Breite mm 1.000 1.000 1.200 1.200
Héhe mm 2.000 2.000 1.900 1.900
Gewicht kg 550 550 900 900
VA Metall-Kreissagemaschine CNC u u L] u
V-AUTO H Hydraulik vollautomatisch u u u L)
CNC1-Steuerung (EinzelmaRe) u ] ] [
CNC9-Steuerung (9 Ségeprogramme) - - u ]
Spdnerdumer Sageblattreinigung L] L u ]
Materialauflage mit drei Laufrollen L L) u u
Materialwagen mit Schraubstock u u u ]
GKS Getriebekopf schwenkbar L u u ]
Winkelskala und Winkelsperren u u u u
Vertikalhub/Schnitttiefe einstellbar L) u u L
SSS Schnellspannschraubstock u ] ] ]
SSH Schnellspanner hydraulisch L] u u u
Antigrat-Werkstiickhalter u ] ] ]
Hochleistungsantrieb/Olbadgetriebe u u ] u
Zentrales Bedienpanel u u ] ]
SDS Schnittdrucksteuerung u ] (] []
Kihlsystem mit Elektropumpe L) u L] ]
Sageblattschutz [ ] ] = o
Schutzgitter feststehend - - ] [
Schutzbiigel Sicherheitsabschaltung u u u u
Not-Aus/Nullspannungsauslésung L) u u u
Stahlblech-Sockel/Spdnewanne [ ] [ ] n [ ]
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u u u ]
VA Serienausstattung 78028 78029 78077 78078
UVP in € exkl. MwSt. *15.630,00 *15.765,00 *21.230,00 *21.545,00

ELMAG

Powered by Quality
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ERGO-Bedienhebel mit
___Sicherheits-Dauerschalter

M Leichtmetallbau
M Fassadenbau

M Fensterbau

M Isolierbetriebe

TA 400
%
i 32
2 Sageblattschutz

(G UpM 3.000 selbstschlieRend

Schutzgehduse
der Schneideeinheit

° B Spenglereien
O 0 140 " & | ] Mpascﬁinenbau
45° 130 L 4 B Anlagenbau
o o 110 \
45° 100 Getriebekopfteller | Ry
1 o 180x100 mit Winkelskala i .
45° 150x100 Spannbacken ]

Spannbreite und Teflon

-tiefe einstellbar
Membran-

Materialspanner ! pumpe

Stangensperre
mit verstellbarem
Materialanschlag

Antigrat-Werkstiickhalter

Kihisystem Winkelspanner

400 Zentrales Bedienpanel
- Netzschalter I/0
400-S - Betriebskontrolllampe
- Drehzahlschalter 1/0/2
[ map | - Spanndruckregler SDR
I - Zweihandtaster Start
- Reset-Taster
- Not-Aus

High-Speed fiir Alu

Hochgeschwindigkeits- TA 400 TA 400-5

Metallkreissagen fiir super- Manuellle Leichtmetallsage, M.anuelle Leichtmet.allsége

glatte Schnittflichen. Speziell Abb. mit Stahl__blech-SockeI mit Spa?nnpneumatlk (MAP),

ienet fiir Aluminium. Leicht- (Sonderzubehar) Abb. mit Stahlblech-Sockel
geeigne . ) (Serienausstattung)
metall-Legierungen und Kunststoff.

Sehr robuste Ausfiihrung fiir den

Dauerbetrieb in Gewerbe und Industrie. Metall-Kreissagemaschinen TA 400 TA 400

Technikdaten
Schnittbereich max. mm 180x100 | 180x100
W Ideal fiir Stangenmaterial - verstell- B Optimale Sageblattkiihlung - Sageblatt-AuRendurchmesser  mm 400 400
bare Materialauflage mit Laufrolle Kihlsystem mit Membranpumpe, gaﬁeblzttt—Inl?endurchTesser mm 23220 23220
. . i i i i chraubstockspannweite max. ~ mm
B Schnittbereich max. 180x100 mm, Dosierventil und Riicklauffilter aubstocksp I 220 220
n M Betriebssicher - Keilriemenantrieb Schnittwinkel 43045 | 45-0-45
Sdgeblattdurchmesser 400 mm 3 ) ’ Drehzahl UpM 3.000 3.000

B Nahezu gratfreier Schnitt - prazise SEhutzgehause, selbstschlieBender Motorleistung w 2.200 2.200
Getriebekopf- und Sageblattlagerung Sageblattschu'sz, Not-Aus, Null- E;téﬁ;gﬂgr}ﬁ{-éﬁ:qbuaehnnzen vn:l;z 4005/323-50 400428_60

B Héchste Wiederholgenauigkeit bei spannungsauslosung, CE-konform e mm 1.500 1.200
Serienschnitt - stabile Stangensperre  TA 400 Breite mm 1.000 1.000
mit verstellbarem Materialanschla . . Hohe mm 900 1.600

B Rasche Schnittwinkeleinstellun : W Stabile Schnittfiihrung - ERGO- Gewicht kg 160 210
schwenkbarer. prizise gela erteg; Bedienhebel mit Dauerschalter TA 400 Serienausstattung | Serienausstattung .

v P : g : g und automatischer Riickstellung TA Alu-Metall-Kreissagemaschine u u
Getriebekopfteller mit Winkelskala Materialauflage mit Laufrolle u L]
und -spanner TA 400-S Stan.gensperre mit Materialanschlag u u

EG Schnitttiefe - mit Einstell- \ . Getriebekopfteller schwenkbar [ ] u

enaue schnitttiere - mit tinste B Halbautomatisches Handling - Winkelskala und -spanner [ n
schraube fiir Vertikalhub Materialspanner und Antigrat-Werk-  Schnitttiefenanschlag verstellbar ] n

B Sicheres, beidseitiges Spannen fiir stiickhalter pneumatisch (MAP) Materialspanner manuell ] -
gratarmen Schnitt - Materialspanner drucl imierb Antigrat-Werkstiickhalter manuell u -

) ) , W Spanndruck optimierbar - Spann- ERGO-Bedienhebel mit Riickstellung L] -
und Antigrat-Werkstuckhalter mit druckregler SDR zur Anpassung der Sicherheits-Dauerschalter am Handgriff = -
verstellbarer Spannbreite Spannkraft an den Werkstoff MAP Materialspanner pneumatisch - u

B Oberfliachenschonend - breite B Hochste Sicherheit - mit schwenk- Antigrat-Werkstiickhalter pneumatisch = u
Spannbacken aus Teflon 5 Teflonspannbacken - -

p. . . barem Schutzgehduse Hochleistungs-Riemenantrieb ] [ ]

B Leistungsstark - kraftiger Antriebs- B Einfache Bedienung - Startimpuls Zentrales Bedienpanel - u
motor 2.200 W mit hoher Drehzahl mittels Zweihandtaster SDR Spanndruckregler - u
3.000 UpM Kiihlsystem mit Membranpumpe u L

. . Sdgeblattschutz selbstschlieRend L) L)

H Ideale Antrlebsartl— .Iaufruhlge.r Schutzgehiuse Riemenantrieb = =

Hochleistungs-Keilriemenantrieb Schutzgehiuse Schneideeinheit _ n
Not-Aus/Nullspannungsauslésung u u
Bestell- i - -

TA 400 Sonderzubenor ‘ nL?rSnrier e)if)ll.l?\/llrv]vgt. \SI\';::EL?JC;/g::rli(:tleanleitung/CE u :

Stahlblechsockel fiir TA 400 78055 *390,00 Bestelldaten

Materialstander fiir Metallkreissagen 78094 *284,00 TA 400 Serienausstattung 78050 78051

Alu-Sageblatt NEG 400x3,6x32 mm, 96 Zahne, 2 NL 10 mm, TK63 78056 *231,00 UVP in € exkl. MwSt. *2.765,00 *5.725,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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M Leichtmetallbau
32 M Fassadenbau

H Isolierbetriebe
W Maschinenbau

@ UpM 3.000 ® Anlagenbau
(@] 0° 130

o o 110 Materialauflage
[ o 180x100 1.500mm

Zentrales Bedienpanel

- Steuerung mit
Funktionstasten

- Spanndruckregler

- Start ) e

- Reset
TA 400-A

- Not-Aus
Moderne, vollautomatische High-
Speed-Metallkreissdge fiir Einzelschnitt
und rationelle Serienfertigung. Ideale
Ablangmaschine fiir Stangen- und
Biindelmaterial aus Aluminium, Leichtmetall-
Legierungen und Kunststoff. Vollstandiger
Schneidezyklus mit hoher Durchsatzleistung
nach Eingabe des Werkstiickmales.

Schaltschrank
- Netzschalter
- Elektrik

B CNC1-Steuerung fir einfache

Bedienung - Mal eingeben, Zyklus starten

Schnittbereich max. 180x100 mm

Sageblattdurchmesser 400 mm

Einstellbarer Spanndruck - Pneumatik-

system V-AUTO P

B Nahezu gratfreier Schnitt - hochprazise
Getriebekopf- und Sageblattlagerung

B Einfache Materialzufuhr - breite Material-
auflage mit drei leichtgdngigen Lauf-
rollen, Lange 1.500 mm

B Hohe Positioniergenauigkeit - Referenz-

punkt des Materialwagens und Zuschnitt-

lange prazise einstellbar

Materialwagenvorschub max. 600 mm

Genaue Schnitttiefe - mit Einstell-

schraube fiir Vertikalhub

W Sicheres Spannen beiderseits der Schnitt-
stelle - mit Materialwagenschraubstock
und Antigrat-Werkstiickhalter

W Oberflachenschonend - breite Spann-
backen aus Teflon

W Leistungsstark - Antriebsmotor 2.200 W
mit hoher Drehzahl 3.000 UpM

W Ideale Antriebsform - laufruhiger
Hochleistungs-Keilriemenantrieb

TA 400-A Sonderzubehéor

Alu-Sageblatt NEG 400x3,6x32 mm), 96 Zdhne, 2 NL 10 mm, TK63

Schutzabdeckung
des Materialwagens

Schutzgehduse
der Schneideeinheit

Powprg
g by
W Quayigy,

Gute Ubersicht - zentrales Bedien-
panel mit SPS-Steuerung

Spanndruck optimierbar - Spann-
druckregler zur Anpassung der
Spannkraft an den Werkstoff
Optimale Sageblattkiihlung -
Kiihlsystem mit Membranpumpe,
Dosierventil und Ricklauffilter
Betriebssicher - Keilriemenantrieb als
Sicherheitskupplung bei Uberlast,
Schutzabdeckung des Materialwagens,
Schutzgehduse der Schneideeinheit,
Schutzbiigel, Not-Aus, Nullspannungs-
auslésung, CE-konform

Hochwertige Gewerbe- und Industrie-
ausfiihrung

Vollautomatischer Schneidezyklus

A4 d

Zyklusstart ab Steuerungspanel
Materialwagen vor / Zufiihren auf MaR
Material fixieren / Spanner zu
Sdgeblattantrieb ein

KihImittelpumpe ein / Schmieren
Getriebekopf absenken / Schneiden
Materialwagen riick / Riickstellen auf MaR
Cetriebekopf anheben / Riickstellen
Sageblattantrieb / Kihimittelpumpe aus
Werkstiick I6sen / Spanner auf
Zykluswiederholung

Bestell- UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
78056 *231,00

ELMAG

Powered by Quality

Hubzylinder
pneumatisch

Kiihlsystem

Spannzylinder
pneumatisch

V-AUTO P

Schutzbiigel

Robustes
_ Stahlblechgehduse

TA 400-A

CNC-gesteuerter, pneumatischer
Sagevollautomat

Alu-Metall-Kreissdgemaschine CNC | TA400

Schnittbereich max. mm 180x100
Sageblatt-AuRendurchmesser mm 400
Sdgeblatt-Innendurchmesser mm 32
Schraubstockspannweite max. mm 180
Schnittwinkel ° 0
Drehzahl UpM 3.000
Motorleistung W 2.200
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Lange mm 3.800
Breite mm 1.600
Hohe mm 1.700
Gewicht kg 510

TA 400-A Alu-Metall-Kreissagemaschine
V-AUTO P Pneumatik vollautomatisch
CNC1-Steuerung (EinzelmaRe)
Materialauflage mit drei Laufrollen
Materialwagen mit Schraubstock
Vertikalhub/Schnitttiefe einstellbar
MAP Materialspanner pneumatisch
Antigrat-Werkstiickhalter pneumatisch
Teflonspannbacken
Hochleistungs-Riemenantrieb
Zentrales Bedienpanel

SDR Spanndruckregler

Kiihlsystem mit Membranpumpe
Schutzabdeckung Materialwagen
Schutzgehduse Schneideeinheit
Schutzbiigel
Not-Aus/Nullspannungsauslésung
Stahlblech-Sockel/Spanewanne
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
Bestelldaten

TA 400-A Serienausstattung

UVP in € exkl. MwSt.

78053
*16.900,00
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TV300/TV 350

TV 300 TV 350 MetaII Trennmaschinen TV 300 TV 350
300 350 Technikdaten .
25,4 25,4 Trennberemh max. mm 140x80 140x90
Trennscheiben-AuRendurchmesser mm 300 350
& upM 5.400 4.300 Trennscheiben-Innendurchmesser mm 25,4 25,4
(o) 0° 100 120 Schraubstockspannweite max. mm 190 190
45° 90 105 Trennwinkel ° 45-0-45 45-0-45
R Drehzahl UpM 5.400 4.300
o 420 gg 19058 Motorleistung w 4.000 5.500
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60
] oo 140x80  140x90 Linge mm 830 830
45° 100x70 100x90 Breite mm 900 1.025
Hohe mm 880 900
Gewicht kg 115 145

.
High-Speed fiir den

TV Metall-Trennmaschine L] L]

extraglatten Schnitt Stangensperre mit Materialanschlag L] u
X . . WSS Winkelschnellspanner/Winkelskala u n

Moderne Trennschleifmaschinen fiir das Trenntiefenanschlag verstellbar 4 n
Ablangen von Stangenmaterialien wie Trennschleifschraubstock u [
Rund- und Formrohre, Formprofile und apazln'?atcke VEETE"ba’ ich = =

ol ocnleistungs-Riemenantrie

Vollmaterialien aus St‘-’fhl' ”\_IOX/NIRO/ ERGO-Bedienhebel mit Riickstellung L) u
Edelstahl, Guss- und Nichteisenmetalle. Sicherheits-Dauerschalter am Handgriff u n
Ideal fir den Indoor-Einsatz, auch fiir Trennscheibenschutz selbstschlieRend [ ] u
Outdoor unter geschiitzten Bedingungen, Schutzabdeckung Riemenantrieb . .

B f GroRbaustellen fiir d h Not-Aus/Nullspannungsauslésung u u
2.b. aut Lrol3baustellen ur_ as rasc‘ e Werkzeug/Betriebsanleitung/CE ] u
Trennen von Bau- und Armierungseisen. Bestelldaten

TV Serienausstattung 78064 78065
UVP in € exkl. MwSt. *1.885,00  *2.075,00

TV 300 / TV 350 Sonderzubehor Bestell- UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
TV 350 Stahlblechsockel fiir TV 300 78068 *432,00
) Stahlblechsockel fiir TV 350 78069 *461,00
Abg'sr,',“t zltat'l'(t;'“z's°c'ge"1,_ ) Trennschleifscheibe 300x3,5x25,4mm firTV300 78060 43,50
und >ageblatti>onaerzubenor Trennschleifscheibe 350x4,0x254 mmfirTV350 78061 57,00

JEPSON Trennschleifer

ORIGINAL

®
W JEPSON
QA 355
Y0} 25,4 JEPSON Trennschleifer ‘ 9515

Technikdaten [ ]

© upm 3.500 Schnitt- bzw. Trennbereich max. mm 200x75
O o 115 Trennscheiben-AuRendurchmesser mm 355
45° 100 Trennscheiben-Innendurchmesser mm 25,4
o 0 115 Schnitt- bzw. Trennwinkel (Schraubstock) ° 0-45
45° 102 Drehzahl UpM 3.500
. Motorleistung W 2.500
I 200x75 Netzspannung/-frequenz V/Hz = 230/50-60
. 155x102 Gewicht kg 17
45 100x85 JEPSON Trennschleifer Serienausstattung
JEPSON Trennschleifer u
JEPSON Trennschleifscheibe Metall 355x25,4 mm ]
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u
Bestelldaten
JEPSON Trennschleifer Serienausstattung 78330
UVP in € exkl. MwSt. *320,00

Ein JEPSON sollte es sein

JEPSON Trennschleifer stehen fiir ein perfektes
Technikdesign und eine hochwertige, besonders langlebige
Ausfiihrung. Die hervorragenden Zerspanungseigenschaften
der groR dimensionierten JEPSON Trennschleifscheiben,

das praktische Schnellspannsystem und nicht zuletzt ein
optimales Verhaltnis zwischen hoher Antriebsleistung

und geringem Transportgewicht machen den JEPSON
Trennschleifer 9515 zum begehrten Mitnahmegerat fiir
Installateure, Monteure, Baugewerbe- und Kundendienst- Leichtes Mitnahmegerdt - Ausstattung mit
Mitarbeiter. Transportsicherung, Gewicht nur 17 kg

44 Sonderausfiihrung auf Anfrage: SSS Schnellspannschraubstock,
Pneumatischer Schraubstock mit FuRpedal.
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JEPSON Hand Dry Cutter & Super Hand Dry Cutter

(& UpM  3.700
O o 67
45° 42
O o  67x5
45°  42x4
L o0 67x10
45°  42x8
a= 0° 10
45° 8

8200/42

Héchste Prazisio

HDC 8230 auf Fiihrungsschiene

- Sonderzubehdr

8230

230
25,4

82

2.600

84x5
56x4

84x5
56x4

84x10
56x8

10

n-

Werkzeugfreie
Tiefeneinstellung

Hartmetall-Sageblatt

Stabiler Schnitt in
jeder Lage

SelbstschlieRender
Sdgeblattschutz

8320

320
25,4

120

1.700
120

120

120

10

Perfektes Schneiden ohne Kiihlung

Hand Dry Cutter sind High-Tech-Metallkreissagen B Sehr gutes Handling - rutschfester
fiir den manuell geflihrten Zuschnitt von

ERGO-Softgrip und leichtes, schlagfestes

Rohren, Profilen, Blechen und Gittern aus Stahl Gehduse
und Nichteisenmetallen sowie von Kunst- und B Rasche Schnitttiefeneinstellung
Verbundwerkstoffen (z.B. Sandwichpaneele). B Optimale Schnittfiihrung - Gleitfiih-
B Weltweit tausendfach praxisbewshrt rungsmarken und stufenlos einstellbare
B Kiihimittelfreier, nahezu gratfreier Langsfihrung
Schnitt - Schneidenwerkstoff mit hoher B Praktisch und sauber - mit Spanebehdlter oder
VerschleiRfestigkeit, 5-fach nach scharfbar Abscheider

B Gepriifte Sicherheit - Sageblatt-
abdeckung, selbstschlieRender
Sageblattschutz, Sicherheitsschalter,
CE-konform

e !

8230/48 8320/84

Sonderzubehdr Fiihrungsschiene
fiir SHDC 8320 mit zwei Verbindungsklemmen

JEPSON Hand Dry Cutter | 8200 | 8230 | 8230 | 8320

Schnitttiefe max. mm 120

Sdgeblatt-AuRendurchmesser mm 200 230 230 320
Sdgeblatt-Innendurchmesser mm 20 25,4 25,4 25,4
Schragschnittwinkel ° = 0-45 0-45 =
Drehzahl UpM 3.700 2.600 2.600 1.700
Motorleistung W 1.700 1.700 1.700 1.800
Netzspannung/-frequenz V/Hz @ 230/50-60 230/50-60 230/50-60 230/50-50
Kabelldange m 5 5 5

Gewicht/mit Sageblatt kg 6,3 7,1 7,1 8 4/9 5

JEPSON Hand Dry Cutter

JEPSON Cermet-Sageblatt 200 mm, 42 Zdhne L] - - -
TANITEC HM-S&ageblatt THT 230 mm, 48 Zdhne - L - -
TANITEC HM-S&geblatt LBS 230 mm, 60 Zahne - - u -
TANITEC HM-Sageblatt THT 320 mm, 84 Zahne - - - ]
Werkzeug/BetnebsanIE|tung/EE

JEPSDN Hand Dry Cutter Serienausstattung 78391 78380 78387 78370
UVP in € exkl. MwSt. *389,00 *479,00 *498,00 *1.140,00

Hand Dry Cutter ‘ Bestell- UVPin€

Sonderzubehdr nummer | exkl. MwSt.
Fiihrungsschiene fiir HDC 8230 (600-1.200 mm) 78386 *320,00
Fiihrungsschiene 1.400 mm fiir SHDC 8320 mit zwei Verbindungsklemmen 78372 *225,00




JEPSON DRY CUTTER

JEPSON Dry Cutter

9410ND 9430 9435
DA 255 305 355
Wi 25,4 25,4 25,4
(& upM 1.600 1.400 1.400
O o 70 115 140
45° an 60 L 85 102
o o 70 100 125
45° an 60 L 85 80
43 o 100x70 160x85  155x105
45° an 60x60 w 85x85 100x75

Dry Miter Cutter

JEPSON Dry Cutter

Dry Cutter - hochprazise Profimaschinen

Echt cooles Design. Jeder Handgriff ist
logisch und sitzt. Dry Cutter erméglichen
den kiihImittelfreien Zuschnitt von Rohren
und Profilen aus Stahl, NE-Metallen sowie
von Kunst- und Verbundwerkstoffen.
Indoor in der Werkstatt oder
Montageabteilung und Outdoor bei
Serviceeinsdtzen.

B Bewdhrte Dry Cutter-Technologie fiir den
perfekten, schnellen, nahezu gratfreien
Schnitt

B Hochbestandiges Sageblatt fir
effizienten, nahezu funkenfreien
Schnitt - fiinffach nachschleifbar

PREMIUM Dry Cutter

Premium

Dry Miter
Cutter

Premium
Dry Cutter

Super Dry C.

W Mindestens fiinfmal schneller als
Kleinbandsdgen

B Optimale Schnittfiihrung und sicheres
Handling - Ergo-Handgriff mit
Sicherheitsverriegelung

B Einfache Sdgeblattmontage - mit
Spindelfixierung

B Gepriifte Sicherheit - groRe
Sageblattabdeckung, selbstschlieRender
Sageblattschutz, Sicherheits-
verriegelung, CE-konform

W |deale Mitnahmegerate mit
Transportsicherung

MW Einzelmodelle als Aktions-Sets
erhaltlich

PREMIUM Super
Dry Cutter

Schnittbereich max. mm 100x70 160x85 155x105

Sageblatt-AuRendurchmesser mm 255 305 355

Sdgeblatt-Innendurchmesser mm 25,4 25,4 25,4

Schnittwinkel (Getriebekopf) ° 45-0-45 - -

Schnittwinkel (Schraubstock) ° - 0-45 0-45

Drehzahl UpM 1.600 1.400 1.400

Motorleistung W 1.500 2.000 2.400

Netzspannung/-frequenz V/Hz 230/50-60 230/50-60 230/50-60

Gewicht kg 19 23 25 T

EPSON Dry Cutter Serienausstattung Spannsystem Thinfix SEannsystem .
JEPSON HM-Sageblatt 255x2,0x25,4 mm, 60 Zahne " - - Diinnwandprofile
JEPSON HM-Sé&geblatt 305x2,2x25,4 mm, 60 Zahne [ ] - - —
JEPSON HM-Sageblatt 355x2,2x25,4 mm, 90 Zahne - - O S .
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u u u ;‘ﬁ %
EPSON Dry Cutter AKTIONS-SET A

JEPSON HM-Sageblatt 305x2,2x25,4 mm, 60 Zdhne - u 5\\9?:“0\ - ‘f

JEPSON HM-Sé&geblatt 355x2,2x25,4 mm, 90 Zahne - - 2o u

Bestelldaten

JEPSON Dry Cutter Serienausstattung 78353 78300 78301

UVP in € exkl. MwSt. *877,00 *757,00 *937,00

JEPSON Dry Cutter AKTIONS-SET - 78302 78303 AKTIONS-SET
UVP in € exkl. MwSt. = *891,00 *1.135,00

JEPSON Dry Cutter

Montagestander und Spannsysteme
JEPSON Spannsystem THINFIX
JEPSON Spannsystem Diinnwandprofile

9410/9430/9435
9430/9435

9430/9435
Super Dry Cutter: Leistungsvergleich

Leistungs- und Schnittkostenvergleich

Baustahlrohr @ 60x1,5 mm Kleinbandsdge Super Dry Cutter

ca. 20
ca. 20

s

s
Anz.
Anz.
Anz.

€

Schnittzeit
Werkzeugwechsel

Nachschleifdurchgange
Schnitte je Durchgang
Schnitte je Lebensdauer
Schnitteinzelkosten

20-30
20-30
ca. 0,08

JEPSON Montagestander Premium Dry Cutter

Bestell-
nummer
78320
78321

78305

exkl. MwSt.
*62,00
*258,00

*220,00

Dry Cutter 9430 und 9435
Ein zusatzliches Hartme-
tall-Sdgeblatt

gibt es jetzt zum
VorzugsUVP.

Montagestdnder

Super Dry Cutter: Schnittanzahl
Schnittanzahl je Nachschleifdurchgang

Baustahl

Baustahl

Baustahl

Edelstahl (INOX)
Gusseisen (SML)
Angaben ohne Gewahr.

2,6
ca. 8
5
900-1.000
5.400-6.000
ca. 0,06

Rohrwerkstoff | Abmessungen | Schnittanzahl |  Sageblatt

@ 35x2 mm
@ 40x3 mm
@ 40x4 mm
@ 40x1 mm
@ 50x4 mm

1.100-1.200
500-600
250-300
100-150
50-100

355 mm, 90 Z
355mm, 72 Z
355 mm, 60 Z
355 mm, 90 Z
355 mm, 60 Z SML

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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TB100 TB125 TB150
13 13 13
0,65 0,65 0,90
(_, m/min 45 30-80 30-63
(@) 0° 100 122 150
45° W 60 95 90
60° n - 63 65
(| 0° 100 122 140
45° W 60 95 90
60° w - 63 65
3 0° 150x100 122x122 150x140
45° . 100x60  95x95  100x90
60° w - 63x63 65x70

Metall-Bandsdgemaschine

Technikdaten [ ]

| TB100 | TB125 | TB150

Vario Vario

sbandsagen

Stufenlos einstellbare Schnittge-
schwindigkeit TB 125/150

TB 100 - leicht und schnittig
Die kompakt gebaute TB 100

Schnittbereich max. mm  150x100 122x122 150x140 = ; f - ;
Bandsdge eignet sich fiir kleine
Sagebandldnge mm 1.470 1.440 1.735 . \ geels w . \
Sagebandhohe mm 13 13 13 bis mittelgroRe Sdgearbeiten. Sie
Sagebandstarke mm 0,65 0,65 0,65 wird oft in Metallwerkstatten oder
Schraubstockdffnung max. mm 160 >125 >150 Berufsschulen zum Anlernen von
Schnittwinkel ° 045 0-60 0-60 jungen Metallern eingesetzt und
Schnittgeschwindigkeit m/min 45 30-80 30-63 eignet sich hervorragend fiir den
Motorleistung W | 370 1.250  2.000 g gend Tu

Netzspannung/-frequenz

Ldnge mm 810 705
Breite mm 290 290
Héhe mm 400 490
Gewicht kg 22 21

TB Serienausstattung

SGR Schnittgeschwindigkeitsregler
Standard-Drehschraubstock

WSS Winkelschnellspanner
Winkelskala

Sdgebandrader mit Prazisionslagern
Sagebandfiihrung vorne verstellbar
Sageband- und Greifschutz
Nullspannungsauslésung
Sockel-/Biigelgehduse Alu-Druckguss
Bandsageblatt Bimetall Cobalt

Bestelldaten

TB Serienausstattung
UVP in € exkl. MwSt.

78110
736,00

78131

Bestell-

Bandsageblatter nummer

TB 100 Sonderzubehor ‘

Montagestander fiir TB 100 78111
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78112
BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78113
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78114
BI-Metall Cobalt 18 ZpZ 78115
Bandszgeblatter TB 125 ‘ Bestell-
nummer
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78445
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78446
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78447
Bl-Metall Cobalt 18 ZpZ 78448

Bandsageblatter TB 150
nummer

V/Hz 230/50-60 230/50-60 230/50-60

588,00

Outdooreinsatz von Montage-,

900 Service- und Baupersonal. Sie besitzt
350 einen robusten Maschinen-
52070 sockel und einen verwindungssteifen

Bandsdgerahmen aus schlagfestem
Aluminium-Druckguss, ist daher 22
kg leicht, gut tragbar und passt in
jeden Kofferraum.

Schnittbereich und -geschwindigkeit

Die TB 100 schneidet Stahl, INOX/
NIRO/Edelstahl, Nichteisenmetalle,
Guss und Kunststoffe und bietet
einen maximalen Schnittbereich von
150x100 (0°) bzw. 100x60 mm (45°).
Die direkt angetriebene Maschine
verfiigt iber eine konstante
Schnittgeschwindigkeit von 45 m/
min und bietet drei Vorschubstufen
(Absenkgeschwindigkeit des
Bandsdgerahmens).

78132
898,00

UVPin€
exkl. MwSt.
99,00
22,00
22,00
22,00
22,00

UVPin€
exkl. MwsSt.
20,00
20,00
20,00
20,00

UVPin€

‘ Bestell-

Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78440
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78441
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78442
Bl-Metall Cobalt 18 ZpZ 78443

* = ELMAG-Spezialprogramm

exkl. MwSt.
23,50
23,50
23,00
23,50

Montagestdnder fiir TB 100

Klappbarer, stabiler Unterbau fiir
einfachen Transport und raschen Aufbau.

ELMAG

Powered by Quality

Gut ablesbare Winkelskala - einfache
Gehrungseinstellung 0 bis 60°

Variable Schnittgeschwindigkeit

TB Vario Metallbandsdgen
ermdglichen eine Optimierung
der Schnittleistung durch
stufenlose Anpassung der
Schnittgeschwindigkeit an den
Werkstoff. Sie tiberzeugen durch
hohe Schnittqualitdt und ein
sauberes Schnittbild.

TB 125 Vario - klein ganz groR

Superkompakte Gehrungsbandsage
mit variabler Geschwindigkeit

fiir SchnittgréRen bis 122x122

mm. Leichtbauweise Aluminium-
Druckguss, nur 21 kg. Ideal fiir den
Modellbau, Heimwerkstatten und
kleine Serviceeinsatze.

B Elektronischer
Schnittgeschwindig-
keitsregler SGR 30-80 m/min

B Laufruhiger Antriebsmotor
1.250 W

B Hochwertiges Bandsageblatt
13x0,65 mm aus Bimetall Cobalt
fiir Schneiden mit und ohne
Kihlmittel

B Hohe Wiederholgenauigkeit

B GroRe Gehrungseinstellung 0-60°
- mit Winkelschnellspanner WSS
und gut ablesbarer Winkelskala

TB 150 Vario - kompakte
Spitzentechnik

Kraftige Gehrungsbandsdge mit
variabler Schnittgeschwindigkeit
fir SchnittgréRen bis 150x140 mm.
Transportgewicht nur 27 kg. Gute
Eignung fiir den flexiblen, internen
und externen Einsatz.

447
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HY 180-4 SN ¢ e

HY 180-4 Verstellbare
Sdgebandfiihrung vorne
20 8 s Hochleistungs-
0,9 Keilriemenantrieb

Bandsdgeblatt

G_. m/min 18/28/37/54 Bimetall Cobalt
Verstellbare

Sagebandfiihrung hinten

o U: 180 Schnellspann- Elektromotor 750 W

45 110 drad schraubstock
O 0° 180 Han rad fir

45° 110 Xertsccl;llLeren/Spannen

uto

— 0° 305x180 Endausschalter

45° 180x110

¥ Spdnewanne mit Kiihl-
Schnittgeschwindigkeit bei 50 Hz ml::ttel—R[]ckIauffilter
erstoff - Absenkautomatik
erkzeugsta mit Regelventil

INOX/NIRO/Edelstahl 18
Legierungsstahl Kihlmittelbehalter
tctahl hart im Maschinensockel
Messing hart 28 Transportrader
Bronze hart
C-Stahl weich 37
Messing weich HY 180-4
Aluminium 4 Keilrahmenantrieb,
Kunststoff vier Drehzahlstufen

Kraftige, mittlere Bandsdgen

Abldngmaschinen, auch fiir Winkelschnitt
geeignet - die bewdhrten HY-Bandsdgen
mit einachsigem Schwenkrahmen

und drehbaren Spannbacken sind in
vielen Metallwerkstatten zu finden. Sie
bieten eine hervorragende Verarbeitung
und eignen sich daher auch als kleine
Zuschnittlésung fiir Industriebetriebe.
HY-Modelle sind mit Keilriemenantrieb

ausgestattet - ein wirksamer Schutz .
gegen Uberlastung des Sigebandes. Einfach verstellbare Spannbacken fiir Schnitt-  Verstellbarer Spannlagerhalter hinten mit

. . winkel 0-45°, Stangensperre mit verstellba- Spdneabstreifer, prazise einstellbarem
HY 180-4 - Flexibler Einsatz rem Materialanschlag fiir héchste Wiederhol- ~ Spannlagerpaar und kréftiger Spanebiirste
Leichte Bandsage fiir SchnittgréRen bis genauigkeit bei Serienschnitt

305x180 mm. Vier Drehzahlstufen fiir
harte bis weiche Werkstoffe. Ausstattung
mit Transportradern fiir flexiblen,
innerbetrieblichen Einsatz.

}

B Stufenlos einstellbarer Sdgerahmen-
vorschub - mit hydraulischer Absenk-
automatik mit Regelventil

B Rasches und prazises Spannen - mit
Schnellspannschraubstock

B Handrad fiir rasches Positionieren -

kurze Linksdrehung fiir Verschieben

der Spannbacke, Rechtsdrehung fiir

Spannen des Werkstoffs

Stangensperre mit Materialanschlag

Schnittwinkel 0-45°

Ideal dimensionierter Keilriemen-

antrieb 750 W, Getriebe mit Olbad

B Vier Schnittgeschwindigkeiten
18/28/37/54 m/min bei 50 Hz

B Optimale Sdgebandkiihlung - Kiihl-

system mit Elektropumpe, Dosier- Verstellbarer Spannlagerhalter vorne fiirenge, Absenkautomatik fiir stufenlose
ventil und Riicklauffilter sichere Sagebandfiihrung, mit Greifschutz Vorschubeinstellung - mit Hydraulik-

B GleichmaRiger Sigebandlauf - ideal und prazise einstellbarem Spannlagerpaar. zylinder, angebautem Regelventil mit
dimensionierte Sagebandrader mit Integrierter, flexibler Kiihlleitungsanschluss Drehregler und integriertem Absperrventil
Prézisionslagern und Spureinstellung mit Dosier- und Absperrventil Links von der Zylinderstange:

Endausschalter des Sagebandschutzes

44 8 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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HY 230 Vario

HY 230 Vario ! '
27 e
09 - -
(_, m/min 25-75 ‘
(@] 0° 230 o
45° 165 - .
N Verstellbare
O 0 230 Sagebandfiihrung vorne
45° 165
1 0° 410x230
45° 225x165 ]
¥
Schnellspannschraubstock I
B Metallbau mit Handrad fiir g

B Maschinenbau
M Gerdtebau

W Anlagenbau

M Rohrleitungsbau
M Kesselbau

M Behilterbau

H Installateure

B KFZ-Werkstdtten
B Karosseriebau

M Schlossereien

B Schmieden

M Spenglereien

M Isolierbetriebe
M Baubetriebe

HY 230 Vario

B Einfacher Sagebandwechsel -
Spannen mit Drehgriff

B Enge, sichere Sdgebandfiihrung -
beide Spannlager verstellbar

B Prazise einstellbare Spannlager-
paare fiir spielfreie Anpassung an
das Sageband

B Sauber - mit Spdneabstreifer und
Spdnebiirste

B Betriebssicher - Sdgebandschutz
mit Endausschalter, Greifschutz,
AutoOFF-Abschaltautomatik bei
Sageende, Not-Aus, Nullspan-
nungsauslésung, CE-konform

B Plug & Play-Ausstattung mit OI-
fillung und hochwertigem
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt

B Zulassung fiir Sonderbetriebsart
vertikales Schneiden mit aufge-
stelltem Sagerahmen

HY 230 - mit VARIO-Antrieb

Bewahrte, stationdre Bandsdge mit
Drehzahlregelung zur Optimierung
der Schnittgeschwindigkeit und
Durchsatzleistung. Schnittbereich bis
max. 410x230 mm.

Ahnlich HY 180-4, jedoch:

B Stufenlos einstellbare Schnitt-
geschwindigkeit 25-75 m/min
bei 50 Hz - mit Drehregler

B Hochleistungs-Keilriemenantrieb
1.125 W, Getriebe mit Olbad

B Spannlagerhalter vorne mit
gut ablesbarer Messskala

B Schnellspannschraubstock
mit Distanzhalter fiir rasche
Spannbackenpositionierung

* = ELMAG-Spezialprogramm

rasches Verschieben
und Spannen

Schnittgeschwindigkeit
stufenlos einstellbar

Stufenlos einstellbarer Schnittge-
schwindigkeitsregler mit

12 Einstellbereichen 0-11 und Band-
geschwindigkeitsanzeige

LA

Schnellspannschraubstock mit Dis-
tanzhalter und Einstellskala

Steuerpanel mit Betriebslampe,
Start-, Stopp-, Not-Aus-Taster, Kiihl-
mittelpumpe 0/I, Absenk-
automatik mit Regelventil 0-10 und
Absperrventil ON/OFF

ELMAG

Powered by Quality

Zentrales
Bedienpanel

Schnittgeschwindig-
keitsregler

% Hochleistungs-
; Keilriemenantrieb

Spanewanne und
Spanebehalter

Stahlblechsockel mit
Kithimittelbehalter

Kiihimittel-
Fillstandsanzeige

Montagedsen

Metall-Bandsdgemaschinen HY 180 AREL
Technikdaten 4 Varo

Schnittbereich max. mm 305x180 = 410x230
Sagebandldnge mm 2.360 3.035
Sdgebandhéhe mm 20 27
Sdgebandstarke mm 0,9 0,9
Schnittwinkel ° 0-45 0-45
Drehzahlstufen Anz. 4 stufenlos
Schnittgeschwindigkeit 1/min. m/min 18/28/37/54  25-75
Sdgebandantrieb Motorleistung w 750 1.125
Kihimittelpumpe Motorleistung w 100 100
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60
Schalldruckpegel (Stahl) dB(A) 71/73 71/73
Einlaufhéhe mm 530 630
Ldnge mm 1.250 1.700
Breite mm 430 750
Héhe mm 1.000 1.100

Gewicht kg 130 300
HY Serienausstattung

Schnittgeschwindigkeitsregler - ]
Absenkautomatik mit Regelventil L] u
Schnellspannschraubstock L) u
Stangensperre mit Materialanschlag L] u
Spannbackenwinkel verstellbar L u
Hochleistungs-Keilriemenantrieb L] u
Getriebe mit Olfiillung L] u
Kiihlsystem mit Elektropumpe L] u
Sdgebandrader mit Prazisionslagern L] u
Sdgeband-Spureinstellung L] u
Sdgebandspanner mit Tellerfederpaket = u
Sagebandfiihrung verstellbar L] u
Spannlager vorne/hinten einstellbar L] u
Spaneabstreifer und Spanebiirste L] u
AutoOFF-Abschaltautomatik L) u
Not-Aus / Nullspannungsauslésung L] u
Stahlblechsockel mit Spanewanne u u
Spdnebehalter L] u
Transportrader L) -
Bandséageblatt Bimetall Cobalt L] u
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u u
Bestelldaten
HY Serienausstattung 78100 78105
UVP in € exkl. MwSt. 1.565,00 | *4.235,00
" " Bestell- UVPin€
Bandsdgeblatter HY 180 ‘ e —— o=
BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78155 33,00
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78156 33,00
BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78157 33,00
BI-Metall Cobalt 14 ZpZ 78158 33,00
. . Bestell- UVPin€
Bandsdgeblatter HY 230 ‘ —— o=
BI-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78169 44,00
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78166 44,00
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78167 44,00
BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78168 44,00

BANDSAGEN
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CY 210-2GN | CY 260-2G O ieien N i Aepemect I

Cv210 CY 260 Sagebandspanner . " Zentrales
20 27 mit Tellerfedern - I Bedienpanel
0,9 0,9
G_, m/min 40/80 36/72 Verstellbare
Sagebandfihrung
(@] 0° 170 230 A/M-Federspanner
45° 130 150 Schnellspann-
60° 75 30 schraubstock
O 0° 170 220
45° 130 145 Handrad ‘ Kiihimittelpumpe
60° 75 85
— 0° 185x170 245x160
45° 130x130  200x140 Schnellspannhebel Spanewanne

Winkelschnellspanner

Kihlmittelbehalter
im Maschinensockel

Robuster
e 1

apert 1 Stahlblech-Sockel

CY 210-2GN

Metall-Bandsdagemaschinen \ Cy 210 \ CY 260

Technikdaten N 6

Schnittbereich max. mm 185x170 245x160
Sagebandlange mm 2.110 2.450
Sdgebandhéhe mm 20 27
Sdgebandstarke mm 0,9 0,9
Schnittstarke mm 1,2 1,2
Schraubstockdffnung mm 0-215 0-260
CY 210-2CN und CY 260-2G Schnittwinkel ° 0-60 0-60
Drehzahlstufen Anz. 2 2
, 5 Schnittgeschwindigkeit 1 / min. m/min 40 36
Zentrales Bedienpanel mit versperrbarem Schnittgeschwindigkeit 2 /imE i 20 72
Netz- und Schnittgeschwindigkeitsschalter, Sagebandantrieb Motorleistung w 750 1.100
; : " KiihImittelpumpe Motorleistun w 32 32
Betriebslampe, Betriebsartenschalter fiir Netzspannﬂng ﬁfrequenz SRRy THe 200/50-60 200/50-60
Automatik- oder Manuellvorschub, Einlaufhéhe mm 890 900
_ _ _ Lange mm 1.156 1.549
Start-Taster und Not-Aus-Taster Breite mm = e
Hoéhe mm 1.580 1.650
Gewicht kg 156 216
. CY Metall-Bandsdgemaschine u L)
Absenkautomatik mit Regelventil u ]
Schnellspannschraubstock ] ]
Schnellspannhebel L] u
Stangensperre mit Materialanschlag u L)
Winkelschnellspanner L) u
Winkelskala u u
Kompaktgetriebe mit Olfiillung L] u
Olbad fiir Dauerschmierung u L)
Verstellbare Sdgebandfiihrung vorne mit Earétéalgesdﬁedrilegpff;% P : :
: : -Bedienhebel / Ein/Aus
Greifschutz, prazise emsltellbarem . T e G ST s = =
Spannlagerpaar und ﬂEXIbler KuhllEItung Ségebandréder mit Prézisions|agern [ ] [ ]
Sageband-Spureinstellung [ ]

" . . Sdgebandspanner mit Tellerfederpaket u u
Bandsdgeblatter CY 210 ‘ Bestell- UVPin € SBU Sagebandiiberwachung Endausschalter - u
(auch VARIO-Modell) nummer | exkl. MwSt. Sagebandfithrung vorne verstellbar n n
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78464 42,50 Spannlager vorne/hinten einstellbar L] u
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78116 30,00 Spaneabstreifer/Greifschutz n ]
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78117 30,00 Spanebiirste - u
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78118 30,00 Sdgebandschutz mit Endausschalter L) u
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78462 30,00 AutoOFF-Abschaltautomatik u u
Bl-Metall Cobalt 14 ZpZ 78463 30,00 Not-Aus / Nullspannungsauslésung u L]

- . . Sdgerahmen mit Kegelrollenlagern u L
Bandsagebldtter CY 260 ‘ Bestell- UVPin€ Stahlblechsockel mit Spanewanne u u
(auch VARIO-Modell) nummer | exkl. MwSt. Bandsageblatt Bimetall Cobalt n n
Bl-Metall Cobalt 2/3 ZpZ 78165 35,00 Werkzeug/Betriebsanleitung/CE n ]
Bl-Metall Cobalt 5/8 Zpz 78171 37,00
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78172 37,00 CY Serienausstattung 78106 78107
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78173 37,00 UVP in € exkl. MwSt. *2.085,00 *2.775,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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CY 210-2GN Vario | CY 260-2GN Vario

M Metallbau
W Maschinenbau

W Geratebau

M Anlagenbau

M Rohrleitungsbau
M Kesselbau

M Behélterbau

M Installateure

W KFZ-Werkstatten
W Karosseriebau

M Schlossereien

M Schmieden

W Spenglereien

M Isolierbetriebe
M Baubetriebe

pawprid

Gehrungsbandsdgen

Einfache Gehrungsbandsdgen sind mit einem drehbaren Sage-
bandrahmen und einem fest montierten Schraubstock ausgestat-
tet. Sie ermdglichen die Fertigung von einseitigen Gehrungen
(z.B. CY 210/260).

Doppel-Gehrungsbandsdgen verfiigen iiber einen verschiebbaren
Schraubstock. Er wird links oder rechts vom Sdgeband fixiert und
ermoglicht die Fertigung von rechts- oder linksgerichteten Geh-
rungen (ab CY 350).

CY-Modelle - das ist Leistung

Professioneller Metallzuschnitt erfordert eine verldssliche,
einfach und variabel

einsetzbare Bandsdagemaschine mit optimaler
Durchsatzleistung. Die speziell fiir diese Anspriiche
entwickelten CY-Bandsdgen bieten héchste Genauigkeit und
zahlreiche Funktionen zur Vereinfachung und Automatisierung
der Arbeitsabldufe. CY-Modelle sind mit leistungsstarken
Antriebsmotoren und langlebigen, zur Dauerschmierung im
Olbad laufenden Kompaktgetrieben ausgestattet.

o

ERGO-Bedienhebel fiir Manuellbe-
trieb mit Ein-/Ausschalter

SBU-Endausschalter zur Uber-
wachung der Sdgebandspannung

Sdgebandspanner mit
integriertem Tellerfederpaket

Schnellspannschraubstock-
Handrad zur Voreinstellung

des Spannwegs
Schnellspannhebel fiir prazises

Spannen mit einer Hebeldrehung

"~ CY 260-2G

* = ELMAG-Spezialprogramm

CY 260-2GN Vario

Powered by Quality

ELMAG

CY 210-2GN Vario | CY 260-2GN Vario

Zentrales Bedienpanel mit digitaler
Schnittgeschwindigkeitsanzeige, versperrbarem
Hauptschalter, Not-Aus-Taster

Schnittbereich max. mm 185x170 245x160
Sdgebandlange mm 2.110 2.450
Sdgebandhéhe mm 20 27
Sdgebandstarke mm 0,9 0,9
Schnittstarke mm 1,2 1,2
Schraubstockéffnung mm 0-215 0-260
Schnittwinkel ° 0-60 0-60
Drehzahlstufen Anz. stufenlos stufenlos
Schnittgeschwindigkeit min./max. 'm/min 20-85 20-85
Sdgebandantrieb Motorleistung w 750 1.100
Kiihimittelpumpe Motorleistung w 32 32
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60
Einlaufhéhe mm 890 900
Lange mm 1.156 1.549
Breite mm 572 737
Hoéhe mm 1.580 1.650
Gewicht kg 156 216

CY Serienausstattung

CY Metall-Bandsdgemaschine
Absenkautomatik mit Regelventil
Schnellspannschraubstock
Schnellspannhebel

Stangensperre mit Materialanschlag
Winkelschnellspanner

Winkelskala

Kompaktgetriebe mit Olfiillung
Olbad fiir Dauerschmierung
Zentrales Bedienpanel
ERGO-Bedienhebel / Ein/Aus
Kiihlsystem mit Elektropumpe
Sdgebandrader mit Prazisionslagern
Sageband-Spureinstellung
Sdgebandspanner mit Tellerfederpaket
SBU Sagebandiiberwachung Endausschalter
Sagebandfiihrung vorne verstellbar
Spannlager vorne/hinten einstellbar
Spaneabstreifer/Greifschutz
Spanebiirste

Sdgebandschutz mit Endausschalter
AutoOFF-Abschaltautomatik
Not-Aus / Nullspannungsauslésung
Sadgerahmen mit Kegelrollenlagern
Stahlblechsockel mit Spanewanne
Bands&geblatt Bimetall Cobalt
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE

Bestelldaten
78108
*2.720,00

CY Serienausstattung
UVP in € exkl. MwSt.

78109
*3.275,00
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METALL-BANDSAGEMASCHINEN

CY 350-2DG

CY 350-20G
27
0,9
G_, m/min 34/68
o 0° 270
45° 240 Schnellspann-
60° n 160
45° 4 210
O 0° 260

45° w 220
60° w 150

45° 4 180
- 0° 350x220
45° w  240x160

45° 4 180x180

Top-Technik
CY-Modelle bieten in jedem Detail eine

hervorragende maschinenbauliche Ausfiihrung

und sind fiir intensiven Dauereinsatz
geeignet, z.B. GroRserienproduktion.

CY 350-2DG - kraftiges Industriemodell

Grofle Doppelgehrungsbandsdge mit
hoher Durchsatzleistung, Schnittbereich
max. 350x220 mm. Mit Automatik- und
Manuellvorschub, zwei Drehzahlstufen,
Gehrung rechts bis 60°, links bis 45°.

Wie CY 210-2GN, jedoch

B Rascher Betriebsartwechsel - A/M-
Schaltgabel zur Be- bzw. Entlastung
des Sagerahmens

B Schneiden rechts- und linksgerichteter
Gehrungen - Schraubstockspannung
links oder rechts von der Schnittstelle

B Rasche Gehrungseinstellung 0-60°
bzw. 45-0° - mit Winkelschnellspanner
und gut ablesbarer Winkelskala

B Sehr kraftiger, zweistufiger Sageband-
antrieb 750/1.500 W

B Zweistufenschaltung fiir Schnittge-
schwindigkeiten 34 und 68 m/min

B Einfache Einstellung und permanente
Uberwachung der Sidgebandspannung
mit Spannungsanzeige und
Endausschalter

B Stets sauberes Sdgeband - mit Spane-
abstreifer und Spéanebiirste

|
Sdgebandspanner

schraubstock

Handrad
Schnellspannhebel

Spannpositionen
Gehrung re/li

CY 350-2DG

Zentrales Bedienpanel mit versperrbarem
Netzschalter, Betriebslampe, Betriebsarten-
schalter fiir Automatik- oder Manuellvor-
schub, Schnittgeschwindigkeitsschalter und
Start-Taster

4 2 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer

__ ERGO-Bedienhebel

r,i

i %)

Verschiebbarer Schnellspann-
schraubstock mit Positionie-
rung links oder rechts von der
Schnittstelle zur Fertigung von
rechts- und linksgerichteten
Gehrungen

CY 350-2DG

A/M-Schaltgabel fiir Belastung/
Entlastung

des Sdgerahmens - rascher
Wechsel der Betriebsarten Au-
tomatik- und Manuellvorschub
mit einer Hebeldrehung

ELMAG
ko k
PREMIUM

Absenkautomatik
mit Regelventil

#" A/M-Schaltgabel

k  Spidnewanne

Kihlmittelbehalter
~_im Maschinensockel

Robuste
_ Stahlkonstruktion

CY350-2DG

Stangensperre mit Materialanschlag
Winkelschnellspanner

Metall-Bandsdagemaschinen \ CY 350
Technikdaten . 20C
Schnittbereich max. mm 350x220
Sagebandlange mm 3.160
Sdgebandhéhe mm 27
Sagebandstarke mm 0,9
Schnittstdrke mm 1,2
Schraubstockéffnung mm 0-355
Schnittwinkel ° 45-0-60
Drehzahlstufen Anz. 2
Schnittgeschwindigkeit 1 / min. m/min 34
Schnittgeschwindigkeit 2 / max. m/min 68
Sagebandantrieb Motorleistung W 750/1.500
Kihlmittelpumpe Motorleistung W 50
Hydraulikpumpe Motorleistung W -
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Einlaufhéhe mm 900
Lange mm 2.100
Breite mm 1.200
Hohe mm 1.960
Gewicht kg 360

Absenkautomatik mit Regelventil
Schnellspannschraubstock
Schnellspannhebel

Stangensperre mit Materialanschlag
Schraubstockspannung links/rechts
Winkelschnellspanner

Winkelskala

Kompaktgetriebe mit Olfiillung
Zentrales Bedien- bzw. Steuerpanel
Kihlsystem mit Elektropumpe
Sagebandrader mit Prazisionslagern
Sageband-Spureinstellung
Sagebandspanner mit Tellerfederpaket
Sdgeband-Spannungsanzeige

SBU Sdgebandiiberwachung Endausschalter
Sagebandfiihrung vorne verstellbar
Spannlager vorne/hinten einstellbar
Spaneabstreifer/Greifschutz
Spdnebiirste

Sagebandschutz mit Endausschalter
AutoOFF-Abschaltautomatik
Not-Aus / Nullspannungsauslosung
Sdgerahmen mit Kegelrollenlagern
Stahlblechsockel mit Spanewanne
Bandsageblatt Bimetall Cobalt

Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
CY Serienausstattung 78120
UVP in € exkl. MwSt. *5.560,00

. " Bestell- UVPin €
Bandsageblatter CY 350 ‘ —— =
BI-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78125 45,00
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78126 45,00
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78127 45,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78128 45,00
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3307411 CSO &§ M/S

330 411
27 27
0,9 0,9
C m/min 38/77 38/77
(0] 0° 260 300
45° 215 240
60° 130 140
45° 225 180
a 0° 250 280
45° 200 220  Handrad
60° 130 140 Schnellspannhebel
45° 110 160
| | 0° 220x330 200x400
45° 160x210 130x240
60° 130x140 140x140 Zentrales Bedienpanel
45° 160x225 110x180 - Absenkautomatik
ABV Regelventil
B Metallbau - Netzschalter

W Maschinenbau
M Geridtebau

W Anlagenbau

M Rohrleitungsbau
W Kesselbau

M Behilterbau

M Installateure

W KFZ-Werkstatten
W Karosseriebau

B Schlossereien

W Schmieden

M Spenglereien

M Isolierbetriebe
W Hochbau

M Tiefbau

Very special - hervorragende Technik

CSO- und M/S-Gehrungsbandsdgen
liberzeugen durch hohe Produktqualitdt und
sehr gute Leistungswerte. Einige Stichworte
verdeutlichen ihre Klasse: Ideale Antriebs-
und Sageraddimension, Kompaktgetriebe
mit Olbad fiir Dauerschmierung,
verwindungssteifer Sdgerahmen mit
Kegelrollenlagern, prazise einstellbare
Sagebandfiihrung, hohe Sicherheit durch
Uberwachung der Ségebandspannung ...

BaugroRen und Schnittqualitat

CSO- bzw. M/S-Modelle bieten einen
Schnittbereich von 220x330 mm bzw.
200x400 mm und verfiigen tiber zwei
Schnittgeschwindigkeiten, 38/77 m/min. Ein
Schnittgeschwindigkeitsregler fiir

20-90 m/min ist als Sonderzubehér
erhaltlich.

CSO-Modelle sind zur Anpassung des Sage-
rahmenvorschubs (Absenkgeschwindigkeit)
mit einer stufenlos einstellbaren
Absenkautomatik ausgestattet.

M/S-Modelle verfiigen zur Optimierung der
Durchsatzleistung und der Schnittqualitat
tiber eine stufenlos einstellbare
Schnittdrucksteuerung.

Bestell- i
Sonderzubeh&r CSO und M/S este UVPin €
nummer | exkl. MwSt.
Stufenlose I?rehzahlverstellung 78540 *1.390,00
20-90 m/min
Bestell-
Bandsageblatter fiir Modelle 330 ‘ este
nummer
Bl-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78181
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78174
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78183
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78182
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78420

= ELMAG-Spezialprogramm

Verstellbare
Sagebandfiihrung

Schnellspannschraubstock

- Betriebslampen
- Motorstufenschalter

- KithImittelpumpenschalter
- Betriebsartenschalter

- Start-Taster

- Not-Aus-Taster

Sagebandspanner

Endausschalter SBU

b

|

MetaII Bandsdagemaschinen

Schnittbereich max. mm 220x330 220x330 200x400 200x400
Sagebandlange mm 3.010 3.010 3.200 3.200
Sdgebandhohe mm 27 27 27 27
Sdgebandstarke mm 0,9 0,9 0,9 0,9
Schnittstarke mm 1,2 1,2 1,2 1,2
Schraubstockéffnung mm 0-330 0-330 0-400 0-400
Schnittwinkel ° 45-0-60 45-0-60 45-0-60 45-0-60
Drehzahlstufen Anz. 2 2 2 2
Schnittgeschwindigkeit 1 / min. m/min 38 38 38 38
Schnittgeschwindigkeit 2 / max. m/min 77 77 77 77
Sdgebandantrieb Motorleistung 1 W 750 750 900 900
Sdgebandantrieb Motorleistung 2 W 1.100 1.100 1.600 1.600
KithImittelpumpe Motorleistung W 60 60 60 60
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60
Einlaufhéhe mm 965 965 950 950
Lange mm 1.760 1.905 1.830 1.975
Breite mm 1.265 1.265 1.320 1.320
Héhe mm 1.985 1.985 2.005 2.005
Gewicht kg 365 415 530 575
CSO / M/S Serienausstattung ...
H-AUTO H Halbautomatik hydraulisch - u - ]
SDS Schnittdrucksteuerung mit Regler = ) - u
ABV Absenkautomatik mit Regelventil u - u -
SSH Schnellspannung hydraulisch - u - ]
SSS Schnellspannschraubstock u u u u
WSS Winkelschnellspanner L] u u n
Kompaktgetriebe mit Olfiillung u u u ]
Zentrales Bedien- bzw. Steuerpanel u ] ] u
Kiihlsystem mit Elektropumpe u u ] [ ]
Sdgebandrader mit Prdzisionslagern L] u u u
Sdgeband-Spureinstellung u u u ]
SBU Sagebandiiberwachung Endausschalter u u u u
Sdagebandfiihrung vorne verstellbar u u u u
Spannlager vorne/hinten einstellbar L] u u u
Spaneabstreifer und Spanebiirste L) u u )
Sagebandschutz mit Endausschalter u u [ ] ]
AutoOFF-Abschaltautomatik L) ] ] ]
Stahlblechsockel mit Spanewanne L] u u u
Bandsageblatt Bimetall Cobalt u u u ]
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u ] ] ]
Bestelldaten

CSO / M/S Serienausstattung 78507 78508 78512 78515
UVP in € exkl. MwSt. *5.830,00 | *7.325,00 | *6.665,00 | *9.470,00

ELMAG

Powered by Quality

Absenkautomatik
Hydraulikzylinder

AutoOFF-Endausschalter

Stangensperre mit
Materialanschlag

Spdnewanne
Winkelschnellspanner

Kihlmittelbehalter

im Maschinensockel

Stahlblechsockel

330CsO

e;:(\ll.l:l‘\lll\r:vgt. Bandsageblatter fiir Modelle 411 ‘ :j:;ril:sr ei\I/.Fl,\/:cvgt.
44,00 Bl-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78470 45,00
44,00 Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78471 45,00
44,00 BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78149 45,00
44,00 Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78472 45,00
44,00 BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78473 45,00
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METALL-BANDSAGEMASCHINEN
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420/650 DI

420Dl

650 DI

34 34
11 11
G_, m/min 19-62  20-90
o 0 400 460
45° 400 450
60° 260 300
45° 400 450
60° 280 330
a 0° 400 450
45° 380 410
60° 260 300
45° 380 430
60° 280 300
— 0° 550x400 620x450
45° n 410x300 450x340
60° . 400x230 420x270
45° 4 420x300 450x400
60°«  400x280 320x220

B

R

L 5

3

Metall-Bandsdgemaschinen 420 650
Schnittbereich max. mm | 550x400 & 620x450
Sdgebandlange mm 4.610 5.270
Sagebandhohe mm 34 34
Sdgebandstarke mm 1,1 11
Schnittstarke mm 1,5 1,5
Schraubstockéffnung mm 0-560 0-620
Spannbackenlange mm 185 200
Spannbackenhdhe mm 200 250
420 DI Schnittwinkel ° 60-0-60 = 60-0-60
Drehzahlstufen = stufenlos = stufenlos
Schnittgeschwindigkeit min. m/min 19 23
. . . N . - Schnittgeschwindigkeit max. m/min 62 95
DI-Bandsdgemaschinen - wahre GroRRe BaugroRen und Schnittqualitat Sagebandantrieb Motorleistung 1 W 2.200 2.200
e _ . : : : Sagebandantrieb Motorleistung 2 W 1.600 =
Extrem robuslt, sehr I(raftlg, D.I Bandsaglemaschlnenl sind blIS zu Kahlmittelpumpe Motorleistung W 30 60
halbautomatischer Schneidezyklus, einem maximalen Schnittbereich Hydraulikpumpe Motorleistung W 370 370
hohe Durchsatzleistung - DI-Bandsdgen  von 620x450 mm erhaltlich. Netzspannung/-frequenz V/Hz |400/50-60 400/50-60
ind fiir d ti I 4zise Abli Alle DI-Modelle sind mit ei Einlaufhéhe mm 760 760
SII:] ar als. rationelle, prazmg dngen e . odelle sind mit einer Linge mm | 2.830 3.050
mittlerer bis groRer Querschnitte Schnittdrucksteuerung ausgestattet Breite (Schwenkbereich) mm | 1.725 2.000
und fiir die Bundelverarbeitung und erméglichen die Anpassung Hahe (gedffnet) mm | 2.275 2.400
\ L. N Gewicht kg 820 1.250
von Stangenmaterial konzipiert. des Sagerahmenvorschubs an den
Ideal z.B. fiir Hoch- und Tiefbau, Werkstoff - ideal z.B. bei dinnwandigen DI Metall-Bandsagemaschine u u
Schwermaschinenbau, Rohrleitungs-, Rohren. Die Modelle 650 DI verfiigen ggﬁrﬂg;c"'h"’:,'vti’s;'it;(rgﬁts'r';gl\g’a"'"SCh - =
Kessel-, Wdrmetauscherbau etc. liber einen stufenlos einstellbaren Schnittdrucksteuerung mit Regler u [
Spezial-Rollbahnen an DI-Modellen Drehzahlregler zur Optimierung der gthnﬂ‘lfpalnnurrg hydraulisch U C
. . . " . panndruckregler - L)
erleichtern dasl Handling von scr.l'werem Schnittgeschwindigkeit. e . =
Stangenmaterial (Sonderzubehér). Schnellspannschraubstock L] -
Schraubstockspannung rechts/links L} u
Schnittwinkelanzeige digital L} u
Kiihlsystem mit Elektropumpe L} L]
SBU Sagebandiiberwachung Endausschalter u L)
Sagebandfiihrung vorne verstellbar L] L)
) Bestell- UVPin € Spannlager vorne/hinten einstellbar L] u
420 DI und 650 DI Sonderzubehér ‘ T | el S Spaneabstreifer und Spanebiirste u u
. . a i | ] [ ]
Rollbahn fiir 420/650 DI - 2 m Anbaustiick 78580  *1.840,00 g?fﬁl%?;cdhsscohciteﬁ rr::: Eggr?:visacnhna!ter . .
Rollbahn fiir 420/650 DI - 2 m Verlangerungsstiick 78581 *1.750,00 Bandsageblatt Bimetall Cobalt u n
Rollbahn mit Schiebeanschlag und Skala - 2 m Anbaustiick 78582 *2.470,00 Werkzeug/Betriebsanleitung/CE n n
Rollbahn mit Schiebeanschlag und Skala - 2 m Verlangerungsstiick 78583 *2.470,00
Fiihrungsrolle vertikal - fixiert, fiir Rollbahn-Zulaufseite 78584 *714,00 DI Serienausstattung 78532 78539
Fihrungsrolle vertikal - beweglich, fiir Rollbahn-Zulaufseite 78585 *920,00 UVP in € exkl. MwSt. *14.445,00/*19.065,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




390A 7/ 391 ACNC

391 A 390 A
27 27
0,9 0,9
G_, m/min 38/77 38/77
(@] 0° 300 300
45° 265 265
60° 130 130
(m] 0° 290 290
45° 265 265
60° 130 130
[ 0° 290x320 290x320
45° 220x220 220x220
60° 130x130 130x130

Hocheffiziente Serienfertigung

Spannen - Schnittmal eingeben

- Starten. Automatiksagen mit
Beschickung sind ein Standard der
rationellen Serienverarbeitung von
Stangen- und Bindelmaterial.

Auf Grund des einfachen
Materialhandlings rechnen sich

die Automatiksagen 315 und

380 auch bei Einzelschnitt und
Kleinserien. Sie werden mit CNC1-
EinzelmalRsteuerung oder mit CNCS-
Programmsteuerung angeboten.

CNC9 - Programm
wahlen und Starten

Der Werkstoff wird kontinuierlich
mit gleichen oder variablen
Abschnittlangen zugefiihrt. Bis zu
neun Schnittprogramme mit je 99
Einzelschritten sind moglich. Das
System stoppt automatisch bei
Stangen- oder Stiickzahlende.

Eine hervorragende Zuschnittlésung
fiir Serien mit unterschiedlichen
Abschnittlangen - ideal fir die
Zuschnittverarbeitung von ganzen
Produktgruppen. Mit der CNC9-
Steuerung ist jederzeit auch
EinzelmaRschnitt moglich.

BaugroRen und Schnittqualitat

Die Automatiksdgen 315 bzw. 380
ermoglichen die Verarbeitung von
SchnittgréRen bis 280x210 bzw. bis
320x290 mm.

Sie verfiigen liber zwei
Drehzahlstufen. Ein stufenlos
einstellbarer Schnittgeschwindig-
keitsregler ist als Sonderzubehor
erhaltlich.

Alle Modelle sind zur Optimierung
des Sagerahmenvorschubs mit einer

Schnittdrucksteuerung ausgestattet.

Metall-Bandsdagemaschinen

Schnittbereich max.
Sagebandldnge

Sagebandhéhe

Sagebandstarke

Schnittstarke
Schraubstockéffnung
Schnittwinkel
Materialwagenvorschub max.
Drehzahlstufen
Schnittgeschwindigkeit 1
Schnittgeschwindigkeit 2
Sdgebandantrieb Motorleistung 1
Sagebandantrieb Motorleistung 2
Kithimittelpumpe Motorleistung
Hydraulikpumpe Motorleistung
Netzspannung/-frequenz
Einlaufh6he

Lange

Breite

Hohe

Gewicht

ELMAG
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A & A CNC Serienausstattung

V-AUTO H Vollautomatik hydraulisch

CNCS-Programmsteuerung

Schnittdrucksteuerung mit Regler
Materialauflage 1,5 m mit Laufrollen

Materialwagen mit SSH/SSS
Kihlsystem mit Elektropumpe

Sagebandrader mit Prazisionslagern

Sageband-Spureinstellung

SBU Sagebandiiberwachung Endausschalter
Sagebandfiihrung vorne verstellbar
Spannlager vorne/hinten einstellbar

Spaneabstreifer und Spanebiirste

Schutzbiigel mit Sicherheitsabschaltung
Sdgebandschutz mit Endausschalter
Stahlblechsockel mit Spanewanne

Bandsageblatt Bimetall Cobalt

Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
Bestelldaten

A & A CNC Serienausstattung
UVP in € exkl. MwSt.

Bandsageblatter fiir Modelle 390/391A CNC‘

Bl-Metall Cobalt 3/4 ZpZ
BI-Metall Cobalt 4/6 ZpZ
BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ
BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ

A & A CNC Sonderzubehér

Stufenlose Drehzahlverstellung 20-90 m/min

| 391 | 390
mm 320x290 320x290
mm 3.200 3.200
mm 27 27
mm 0,9 0,9
mm 1,2 1,2
mm 0-320 0-320
° 0-60 0-60
mm 600 600
Anz. 2 2
m/min 38 38
m/min 77 77
) 900 900
w 1.600 1.600
) 90 90
W 750 750
V/Hz  400/50-60 400/50-60
mm 850 850
mm 3.385 3.385
mm 2.045 2.045
mm 1.820 1.940
kg 960 960
] ]
(] ]
= []
] ]
] ]
] u
(] []
] u
(] []
] u
[] []
] u
[] []
] u
[] []
] u
[] []
|
78536 78534
*19.960,00  *21.225,00
Bestell- UVPin€
nummer exkl. MwsSt.
78470 45,00
78471 45,00
78149 45,00
78472 45,00
78473 45,00
Bestell- UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
78540 *1.390,00

95
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BOMAR PULLDOWN

PULLDOWN Manuelle Metallbandséige
_! 13 Der grof3e Schnittbereich, ist fiir den Einsatz in
0,65 Werkstatten und Baustellen konzipiert. Bei dieser
G_, m/min 37/70 transportablen Maschine sind Schnitte von 0° sowie
o) 0° 120 Gehrungsschnitte stufenlos bis 60° méglich. Der
45° 90 Sagevorschub erfolgt manuell durch Ziehen am
60° 55 Handfiihrungshebel.
] 0° 120
45° 90 Metall-Bandsdagemaschinen | PULLDOWN
60° w 55 Technikdaten
3 0° 160x120 Schnittbereich max. mm 160x120
45° . 100x120 Sagebandlange mm 1.620
o Sagebandhdhe mm 13
60° w 55x65
X Sagebandstarke mm 0,65
Schnittwinkel ° 0-60
Drehzahlstufen Anz. 2
Schnittgeschwindigkeit 1 / 2 m/min 37/70
Sagebandantrieb Motorleistung w 370
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Einlaufhéhe mm 90
Reststiicklange mm 20
Lange mm 810
Breite mm 530
& Hohe mm 450
- - Gewicht kg 38
- Stabiler Aluminium-Gussrahmen u
n ; PULLDOWN Schraubstock-Schne:llspanneinrichtung u
Bandsageblatter PULLDOWN ‘ Bestell l:(\I/F;v:n € ] Start-/Stopp-Funktion u
nummer | exkl. MwSt. Abb. mit Stahlblech-Sockel Hartmetall-Sagebandfiihrungen I~
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78481 23,00 (Sonderzubehér) Bandsageblatt Bl-Metall u
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78482 23,00 Bestelldaten
Bl-Metall Cobalt 18 ZpZ 78483 23,00 PULLDOWN 78942
Stahlblechsockel 78945 *250,00 UVP in € exkl. MwSt. *1.050,00
BOMAR BASICUT 275.230 DG

Manuelle Metallbandsage

BASICUT
27 Die Bandsdge BasiCut hat ein weites
d 0,9 Verwendungsspektrum. Die manuelle
G_, m/min 40/80 Schwerkraftbandsadge kann dank ausgezeichnetem
o o° 230 Preis-Leistung-Verhaltnis in klein- bis
450 . 190 mittelstandischen Unternehmen verwendet
60° n 120 werden. Dank umfangreichem Zubehér ist es auch
(| 0° 230 moglich, eine Schneideeinheit fiir den Kunden

45° w 180
60° w 100

— 0° 275x230
45° 190x230
60° w  120x100

mafRgeschneidert zu konzipieren.

Der Sdgerahmen ist aus einem Graugussstiick
hergestellt, wodurch bessere Vibrationsdampfung
und hoéhere Schnittprazision gesichert sind.

Diese ist auch durch einfache, doch hochwertige
Hartmetallfiihrung des Sdgebandes unterstiitzt.
Metall-Bandsdgemaschinen \ BASICUT
Technikdaten

4

Schnittbereich max. mm 275x230
Sagebandldnge mm 2.720
Sagebandhdhe mm 27
Sagebandstarke mm 0,9
Schnittwinkel ° 45-0-60
Drehzahlstufen Anz. 2
Schnittgeschwindigkeit 1 / 2 m/min 40/80
Sagebandantrieb Motorleistung W 1.100/1.500
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Einlaufhéhe mm 978
Reststiicklange mm 20
Ldnge mm 1.574
Breite mm 700
Héhe mm 1.584
Gewicht kg 370
B i Stabiler Graugussrahmen L)
Bandsageblatter BASICUT :j;ts::gr L:(\I/F;/:n gt Schraubstock-Schnellspanneinrichtung u
=XC oL Start-/Stopp-Funktion [
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78460 40,00 Hartmetall-Sagebandfiihrungen n
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78465 40,00 Bandsdgeblatt Bl-Metall u
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78466 40,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpzZ 78467 40,00 BASICUT 78941
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78468 40,00 UVP in € exkl. MwSt. *2.785,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG
ok ke k ok
PREMIUM

BOMAR BASICUT 275.230 GANC - Automatik Bandsagemaschine

BASICUT
27
0,9
(Q m/min 40/80
(o) 0 230
45° 190
60° 120
(| 0° 230
45° 180
60° 100
/3 0° 275x230 :
45° 190x230 ‘M R boe® 1
60° 120x100 —_— - =
.
L
Automatische Metallbandsage mit ﬂ'

manueller Gehrungsverstellung

Automatische Bandsdage mit NC-Steuerung. Nach
Programmieren der Stiicklange und Stiickzahl wird der ganze
Arbeitszyklus durchgefiihrt. Die Soll-Lange des zu schneidenden
Materials ist auf der frei positionierbaren Bedienungstafel sehr
einfach einstellbar. Der grofite Vorteil dieser Anlage besteht

in moglicher Programmierung verschiedener Stiickzahl des zu
schneidenden Materials mit unterschiedlichen Langen, ohne dass
es notig ist die Anlage weiter zu steuern. Der auf den linearen
Fiihrungen gelagerte Vorschubspannstock wird beidseitig
gedffnet, wodurch Kollisionen bei unebenem Material vermieden
werden. Das minimale Reststiick in der automatischen
Betriebsart betragt 180 mm. In der Grundausstattung der Anlage
sind zwei Sdgebandgeschwindigkeiten enthalten, und zwar 40
und 80 m/min.

Sonderzubehor

Bandspannungsanzeige Spénespiilpistole Spanndruckeregelung
des Spannstockes

-,

Digitale Arbeitsleuchte Mikrospriihsystem
Gehrungsanzeige
[ i =

-_ 0
— 5N .

Dritte Biindelspann- Laserliner
Kiihlflissigkeitszufuhr Einrichtung

7 —

Im|

* = ELMAG-Spezialprogramm

Metall-Bandsdgemaschinen \ BASICUT GANC

Technikdaten
Schnittbereich max.
Sdgebandlange
Sagebandhdhe
Sagebandstarke
Schnittwinkel
Drehzahlstufen
Schnittgeschwindigkeit 1 / 2
Sagebandantrieb Motorleistung
Netzspannung/-frequenz
Einlaufhéhe

Reststiicklange

Lange

Breite

Héhe

Gewicht

Serienausstattung

Stabiler Graugussrahmen

Schraubstock-Schnellspanneinrichtung

Start-/Stopp-Funktion
Hartmetall-Sagebandfiihrungen
Bandsageblatt Bl-Metall

Bestelldaten

BASICUT
UVP in € exkl. MwSt.

Bandsageblatter BASICUT GANC ‘

BI-Metall Cobalt 4/6 ZpZ
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ
BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ
BI-Metall Cobalt 10/14 ZpZ

BOMAR Rollenbahnen zu BASICUT GANC

Anschlussteil rechts

Anschlussteil links

Anschlussversion 2.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m
Grundversion 2.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m
Grundversion 3.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m
Manueller Materialanschlag mit Malband 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Maband 6.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm

ELMAG

Powered by Quality

mm 275x230
mm 2.720
mm 27
mm 0,9
° 0-60
Anz. 2
m/min 40/80
W 1.100
V/Hz 400/50-60
mm 768
mm 180
mm 1.970
mm 2.440
mm 1.650
kg 500
]
[
n
[
n
78940
*12.925,00
Bestell- UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
78460 40,00
78465 40,00
78466 40,00
78467 40,00
78468 40,00
Bestell- UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
78866 *157,00
78867 *137,00
78870 *302,00
78846 *416,00
78868 *399,00
78869 *503,00
78871 *254,00
78872 *296,00
78873 *474,00
78874 *373,00
78875 *414,00
78876 *828,00
78877 *931,00
78878 *1.050,00
78879 *1.155,00
78880 *1.265,00

z
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BOMAR EASYCUT 275.230 DG

EASYCUT Universelle Metallbandsdge
ﬂ 27 EasyCut 275.230 DG ist eine universelle
03 Schwerkraftbandsdge mit robustem
G_, m/min 40/80 Gusseisensdagerahmen und Sageband mit einer Hohe
o) 0° 230 von 27 mm. Genaue Fithrung des Sagebandes, in
45° 190 vorgespannten Kegelrollenlagern gelegtes Gelenk
60° 120 des Sagerahmens und synchron laufende Biirste
O 0 230 fiir Entfernung von Spénen stellen eine gute
gg: igg Voraussetzung fiir effektive Leistung der Anlage
— 0 5754230 und lange Lebensdauer des Sdgebandes dar. Der
45° 190230 Andruck in den Schnitt ist durch eigenes Gewicht des
60° 120x100 Sdgerahmens gesichert. Die Sinkgeschwindigkeit

des Sdgerahmens wird durch einen Hydraulikzylinder
mit Uberlaufventil stufenlos geregelt. Nach
Abschneiden des Materials und Ausschaltung des
Sdgebandes wird der Sagerahmen manuell gehoben.
Das Sageband wird durch einen industriellen
Zweigeschwindigkeitsantrieb mit Schneckengetriebe
angetrieben.

Sonderzubehor:

Hartmetall- ELnfa;h .
Sadgebandfiihrung abnehmbare

. R ‘ Spdnewanne

LaserLiner Mikrospriihsystem

Metall-Bandsdgemaschinen \ EASYCUT
Technikdaten

Schnittbereich max. mm 275x230
Sagebandlange mm 2.720
Sdagebandhéhe mm 27
Sagebandstarke mm 0,9
Schnittwinkel ° 45-0-60
Drehzahlstufen Anz. 2
Schnittgeschwindigkeit 1 / 2 m/min 40/80
Sagebandantrieb Motorleistung W 1.100/1.500
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Einlaufhéhe mm 978
- Reststiicklange mm 20
> Ldnge mm 1.588
Breite mm 1.150
Hoéhe mm 1.477
Musterzusammenbau mit Rollenbahn Gewicht kg 370
Stabiler Graugussrahmen u
Schraubstock-Schnellspanneinrichtung u
B UVP in € Start-/Stopp-Funktion u
estell- in Hartmetall-Sagebandfiihrungen L)
BOMAR Rollenbafinen zu EASYCUT ‘ nummer | exkl. MwSt. Bandsdgeblatt Bl-Metall u
Anschlussteil rechts 78881 *181,00
Anschlussteil links 78882 *143,00 EASYCUT 78900
Anschlussversion 2.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m 78870 *302,00 UVPin € exkl. MwsSt. *3.125,00
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m 78846 *416,00 -
Grundversion 2.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m 78868 *399,00 Bandsgeblitter EASYCUT ‘ Bestell- | UVPin€
Grundversion 3.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m 78869 *503,00 nummer | exkl. MwSt.
Manueller Materialanschlag mit MaRband 2.000 mm 78871 *254,00 Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78460 40,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm 78872 *296,00 Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78465 40,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 4.000 mm 78873 *474,00 Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78466 40,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm 78874 *373,00 Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78467 40,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 6.000 mm 78875 *414,00 Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78468 40,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm 78876 *828,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm 78877 *931,00 Sonderzubehér Bestell- UVPin€
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm 78878 *1.050,00 nummer | exkl. MwSt.
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm 78879 *1.155,00 LaserLiner-Lasermessleitlinie 78901 498,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm 78880 *1.265,00 Mikro-Spriih-Einrichtung 24V 78902 857,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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BOMAR ERGONOMIC

320.258 DG/DGH 340.278 DG/DGH

27 27

0,9 0,9

C_, m/min 20-120 20-120
(0] 0° 258 278
45° W 210 260

60° 135 155

a 0° 250 275
45° 195 230

60° w 170 115
—_ 0° 320x250 340x275
45° W 210x245 230x255
60° n 135x250 145x115

ELMAG

Powered by Quality

Manuelle/halbautomatische Metallbandsdge

Universelle Bandsagemaschine mit robustem
Gusssagerahmen und Sageband von 27 mm. Die
prazise Hartmetallfiihrung des Sdagebandes, in
vorgespannten Kegelrollenlagern des Sagerahmens
und synchronlaufende Biirsten fiir Entfernung

von Spanen stellen eine Voraussetzung fiir
ausgezeichnete Schnittleistung dar. Das

Sageband wird durch einen industriellen Antrieb
mit Frequenzumrichter und Getriebe mit
Schréagverzahnung im Olbad angetrieben.

e

Digitaler
Materialanschlag

Manueller
Materialanschlag

ELMAG
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Hydraulische Schnitt-

DGH-Modelle

druckiiberwachung bei

Metall-Bandsdagemaschinen ERGONOMIC \ 320.258 DG/DGH \ 340.278 DG/DGH

Bandsageblatter Bestell- UVPin €

ERGONOMIC 320.258 DG/DGH nummer | exkl. MwSt.
BI-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78426 44,00
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78496 42,00
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78497 42,00
BI-Metall Cobalt 8/12 Zpz 78498 42,00
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78499 42,00

ERGONOMIC 340.278 DG/DGH nummer | exkl. MwSt.

Bandsageblatter ‘ Bestell- UVPin€

Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78422 44,00
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78423 44,00
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78424 44,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78425 44,00
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78428 44,00

Sonderzubeh

Bestell- Pin€

nummer kI. MwSt.
LaserLiner-Lasermessleitlinie 78901 498,00
Mikro-Spriih-Einrichtung 24V 78902 857,00

* = ELMAG-Spezialprogramm

Technikdaten 4
Schnittbereich max. mm 320x250 340x275 3
Sdgebandldnge mm 2.910 3.125 K
Sagebandhdhe mm 27 27 ()
Sagebandstarke mm 0,9 0,9 o
Schnittwinkel ° 45-0-60 45-0-60 4
Drehzahlstufen Anz. stufenlos stufenlos <
Schnittgeschwindigkeit m/min 20-120 20-120 -]
Sagebandantrieb Motorleistung w 1.500 1.500
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60
Einlaufhohe mm 760 760
Reststiicklange mm 20 20
Lange mm 1.700 1.500
Breite mm 1.480 1.570
Hohe mm 2.000 2.100
Gewicht kg 390 400
Serienausstattung ... |
Stabiler Graugussrahmen ] ]
Schraubstock-Schnellspanneinrichtung u L]
Start-/Stopp-Funktion L] L]
Hartmetall-Sagebandfiihrungen u L]
Bandsdgeblatt Bl-Metall u u
ERGONOMIC DG manuell 78903 78905
UVP in € exkl. MwSt. *4.630,00 *5.265,00
ERGONOMIC DGH halbautomatisch 78904 78906
UVP in € exkl. MwSt. *6.950,00 *7.945,00
BOMAR Rollenbahnen zu ERGONOMIC ‘ Bestell UVPin €

nummer | exkl. MwSt.
Anschlussteil rechts 78866 *157,00
Anschlussteil links 78867 *137,00
Anschlussversion 2.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m 78870 *302,00
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m 78846 *416,00
Grundversion 2.000 mm, Breite 330 mm), 150 kg/m 78868 *399,00
Grundversion 3.000 mm, Breite 330 mm, 150 kg/m 78869 *503,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 2.000 mm 78871 *254,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm 78872 *296,00
Manueller Materialanschlag mit Maband 4.000 mm 78873 *474,00
Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm 78874 *373,00
Manueller Materialanschlag mit Maband 6.000 mm 78875 *414,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm 78876 *828,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm 78877 *931,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm 78878 *1.050,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm 78879 *1.155,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm 78880 *1.265,00




PREMIUM METALL-BANDSAGEMASCHINEN

410.280 DG/DGH 510.350 DG/DGH

(_, m/min
o 0°
45°
60° w
(| 0°
45°
60° w
== 0°
45°
60° w

4

| 4

|4

BOMAR WORKLINE

27
0,9

20-120

280
280
210

280
270
190

410x280
310x280
205x280

34
0,9

20-120

350
350
250

350
340
240

510x350
400x350
260x350

610.450 DGH

34
1,1

20-120

450
450
310

450
420
300

610x450
480x450
320x450
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Geradschnitt mit Biss

Die WORKLINE-Serie ist die praktische Lésung fiir die
Werkstatte, wenn Geradschnitte als Aufgabe vorliegen.

Dank einfacher, aber trotzdem komfortabler Bedienung sind
die Sagen der Serie WORKLINE die ideale Lésung fiir lhre
Sageanforderungen.

Genaue HM Fiihrung des Sagebands, in Gleitlagern gelagertes
Armgelenk, 27/34 mm hohes Sageband und synchron laufende
Biirste fiir die Beseitigung der Spdne sind eine Voraussetzung fiir
die hervorragende Maschinenleistung.

Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort

ein Frequenzwandler, der die Einstellung der optimalen

Geschwindigkeit des Sdgebands in Bezug auf das zu
schneidende Material im Bereich von 20-120 m/min. Dies erhéht
erheblich sowohl die Standzeit der Sagebander, als auch die
Maschinenproduktivitat.

Metall-Bandsdagemaschinen WORKLINE
Technikdaten

510.350 DG/DGH 610.450 DGH

Schnittbereich max. mm 410x280 510x350 610x450
Sagebandlange mm 3.800 4.780 5.200
Sagebandhdhe mm 27 34 34
Sdgebandstarke mm 0,9 0,9 1,1
Schnittwinkel ° 60-0-60 60-0-60 60-0-60
Drehzahlstufen Anz. stufenlos stufenlos stufenlos
Schnittgeschwindigkeit m/min 20-120 20-120 20-120
Sdgebandantrieb Motorleistung W 2.200 3.000 3.000
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60 400/50-60
Einlaufhohe mm 756 761 481
Reststiicklange mm 20 20 20
Lange mm 2.130 2.500 2.770
Breite mm 1.070 1.070 1.100
Héhe mm 1.440 1.450 1.480

Stabiler Graugussrahmen u L) ]
Schraubstock-Schnellspanneinrichtung u [ ] (]
Start-/Stopp-Funktion L} u u
Hartmetall-Sagebandfiihrungen [ [ ] (]
Bandsdgeblatt Bl-Metall u u ]
WORKLINE DG manuell 78910 78915 -
UVP in € exkl. MwSt. *7.440,00 *9.980,00 -
WORKLINE DGH halbautomatisch 78911 78916 78918

UVP in € exkl. MwSt. *10.105,00 *12.840,00 *15.755,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Bandsdgeblatter Bestell-
WORKLINE 410.280 DG/DGH nummer
Bl-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78485

UVPin€
exkl. MwSt.

54,00

BI-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78486 54,00
BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78487 54,00
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78488 54,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78489 54,00
Bl-Metall Cobalt 10/14 ZpZ 78484 54,00
Bandsageblatter Bestell- UVPin €

WORKLINE 510.350 DG/DGH nummer | exkl. MwSt.
BI-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78450 80,00
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78451 80,00
Bl-Metall Cobalt 5/8 ZpzZ 78452 80,00
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78456 80,00
Bl-Metall Cobalt 8/12 Zpz 78457 80,00
Bandsdgebldtter Bestell- UVPin€

WORKLINE 610.450 DGH nummer | exkl. MwSt.
Bl-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78412 87,00
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78413 87,00
BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78414 87,00
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78415 87,00
BI-Metall Cobalt 8/12 Zpz 78418 87,00

Serienausstattung

Hydraulische Schnitt-
druckiiberwachung bei
DGH-Modelle

~—

Hartmetall

Sdgebandfiihrung aus

Ubersichtliche Sageband-
Winkelskala Reinigungsbiirste
Sonderzubehor

Spénespiilpistole

7 —

Digitale Arbeitsleuchte

Gehrungsanzeige

o
Dritte Biindelspann-
KiihIflissigkeitszufuhr Einrichtung

* = ELMAG-Spezialprogramm

Spanndruckeregelung
des Spannstockes

Mikrospriihsystem

Laserliner

Musterzusammenbau mit Rollenbahn

BOMAR Rollenbahnen zu WORKLINE 410.280 DG/DGH

Anschlussteil links

Anschlussteil rechts

Anschlussversion 2.000 mm, Breite 440 mm, 600 kg/m
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 440 mm, 600 kg/m
Grundversion 2.000 mm, Breite 440 mm, 600 kg/m
Grundversion 3.000 mm, Breite 440 mm, 600 kg/m
Manueller Materialanschlag mit Maband 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRRband 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MalRband 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MalRband 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 6.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm

BOMAR Rollenbahnen zu WORKLINE 510.350 DG/DGH

Anschlussteil links

Anschlussteil rechts

Anschlussversion 2.000 mm, Breite 540 mm, 600 kg/m
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 540 mm, 600 kg/m
Grundversion 2.000 mm, Breite 540 mm, 600 kg/m
Grundversion 3.000 mm, Breite 540 mm, 600 kg/m
Manueller Materialanschlag mit MaRband 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Maband 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MalRband 6.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm

BOMAR Rollenbahnen zu WORKLINE 610.450 DGH

Anschlussteil links
Anschlussteil rechts

Anschlussversion 2.000 mm, Breite 640 mm, 600 kg/m
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 640 mm, 600 kg/m
Grundversion 2.000 mm, Breite 640 mm, 600 kg/m
Grundversion 3.000 mm, Breite 640 mm, 600 kg/m
Manueller Materialanschlag mit Malband 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Maband 6.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm

ELMAG

Powered by Quality

Bestell-
nummer
78887
78888
78885
78886
78883
78884
78889
78847
78955
78956
78957
79000
79001
79002
79003
79004

Bestell-
nummer
79010
79011
79012
79013
79014
79015
78889
78847
78955
78956
78957
79000
79001
79002
79003
79004

Bestell-
nummer

79021
79022
79023
79024
79025
78889
78847
78955
78956
78957
79000
79001
79002
79003
79004

UVPin€
exkl. MwSt.
*179,00
*179,00
*501,00
*714,00
*567,00
*786,00
*691,00
*842,00
*963,00
*1.080,00
*1.200,00
*1.360,00
*1.560,00
*1.770,00
*1.950,00
*2.170,00

UVPin€
exkl. MwsSt.
*272,00
*272,00
*625,00
*865,00
*550,00
*792,00
*670,00
*817,00
*963,00
*1.080,00
*1.200,00
*1.360,00
*1.560,00
*1.770,00
*1.950,00
*2.170,00

UVPin€
exkl. MwSt.
*313,00
*313,00
*685,00
*952,00
*600,00
*870,00
*670,00
*817,00
*963,00
*1.080,00
*1.200,00
*1.360,00
*1.560,00
*1.770,00
*1.950,00
*2.170,00
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PREMIUM METALL-BANDSAGEMASCHINEN ELMAG
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BOMAR TOPLINE 510.350 DGH

TOPLINE
34
1,1
C m/min 20-120
(@) 0° 350
45° 360
60° 225
(] 0° 350
45° 350
60° 225
3 0° 510x350
45° 350x350
60° 225x360

Sk kok
PREMIUM

Hydraulische Schnitt-
druckiiberwachung bei
DGH-Modelle

Zweisdulengefiihrtes TOP-Modell

Ist eine halbautomatische Doppel-
Gehrungsbandsdage mit modernster Technologie
ausgestattet, wie zB. Servo-Sagevorschub,
spielfreiem Direktantrieb und stufenloser
Doppelgehrung.

Sonderzubehor

Standardausstattung
Zwei-Saulenfihrung, Vorschub mit Servoantrieb
Bandspannungsanzeige Spanespiilpistole Spanndruckeregelung und Ku§e|um|auf5pi”d9|r Sagerahmen auf spielfrei
des Spannstockes vorgespannten Linearfiihrungen, Lagerung des

Sadgerahmens auf einem grofRziigig dimensionierten
Drehkranz, durch die 3° Schragstellung des
Sdgerahmens wird bei Trdgern und Profilen

ein kiirzerer Schnittkanal erméglicht

b Metall-Bandsdagemaschinen \ TOPLINE
&
Digitale Arbeitsleuchte Mikrospriihsystem Schnittbereich max. mm 510x350
Gehrungsanzeige Sdgebandlange mm 4.780
Sagebandhdhe mm 34
Sdgebandstarke mm 11
Schnittwinkel ° 45-0-60
m Drehzahlstufen Anz. stufenlos
Schnittgeschwindigkeit 1 / 2 m/min 20-120
Sdgebandantrieb Motorleistung w 3.000
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Einlaufhéhe mm 778
Reststiicklange mm 60
Dritte Biindelspann- Laserliner Lange mm 1.435
KiihIflissigkeitszufuhr Einrichtung Breite mm 2.358
Hohe mm 2.002
- i Gewicht kg 1.050
BOMAR Rollenbahnen zu TOPLINE \ e | oxtl e
- sy | ORI Stabiler Graugussrahmen u
Anschlussteil links 79030 *710,00 Schraubstock-Schnellspanneinrichtung L)
Anschlussteil rechts 79031 *570,00 Start-/Stopp-Funktion n
Grundversion 2.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m 78970 *776,00 Hartmetall-Sagebandfiihrungen n
Grundversion 3.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m 78971 *1.095,00 Bandsigeblatt Bl-Metall [
Anschlussversion 2.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m 78973 *655,00 Hydraulische Schnittdruckiiberwachung ]
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m 78972 *986,00
Manueller Materialanschlag mit Malband 2.000 mm 79035 *1.255,00 TOPLINE 78925
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm 78976 *1.420,00 UVP in € exkl. MwSt. *19.8455,00
Manueller Materialanschlag mit Malband 4.000 mm 78979 *1.785,00
Manueller Mater!alanschlag m!t MaRband 5.000 mm 79036 *1.980,00 Bandsageblatter TOPLINE Bestell- UVPin €
Manueller Materialanschlag mit MaRband 6.000 mm 79037 *2.190,00 nummer | exkl. MwSt.
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm 79038 *1.900,00 BI-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78450 80,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm 79039 *2.170,00 Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78451 80,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm 79040 *2.575,00 BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78452 80,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm 79041 *2.863,00 Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78456 80,00
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm 79042 *3.142,00 BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78457 80,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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TOPLINE

34
1,1
C m/min 20-120
(o] 0° 350
| 0° 350
[] 0° 420x350
Sonderzubehor

Bandspannungsanzeige Spanespiilpistole

Spanndruckeregelung

des Spannstockes

Digitale Arbeitsleuchte
Gehrungsanzeige

Il
Dritte Biindelspann-
KiihIflissigkeitszufuhr Einrichtung

BOMAR Rollenbahnen zu PROLINE ‘

Anschlussteil links
Anschlussteil rechts

Anschlussversion 2.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m
Anschlussversion 3.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m
Grundversion 2.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m
Grundversion 3.000 mm, Breite 550 mm, 1.200 kg/m
Manueller Materialanschlag mit Malband 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Malband 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit MaRband 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Malband 6.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 2.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 3.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 4.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 5.000 mm
Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige 6.000 mm

* = ELMAG-Spezialprogramm

Laserliner

Bestell-
nummer

79010
79011
78973
78972
78970
78971
78889
78847
78955
78956
78957
79000
79001
79002
79003
79004

Mikrospriihsystem

UVPin€

exkl. MwSt.

*272,00
*272,00
*655,00
*986,00
*776,00
*1.095,00
*691,00
*842,00
*963,00
*1.080,00
*1.200,00
*1.360,00
*1.560,00
*1.770,00
*1.950,00
*2.170,00

Zweisdulengefiihrter Vollautomat
Die vollautomatische Zweisdulen-
Bandsagemaschine ist fiir Schnitte mit einem
Material-@ von 350 mm bestimmt

ELMAG

Powered by Quality

Der Vorschub des Materials, die Materialaufnahme

und der Vorschub des Sagebandarms werden
hydraulisch automatisch getatigt. Die

Programmierung erfolgt in einzelnen Schritten und
der Benutzer hat dank der grafischen Anzeige einen

guten Uberblick. Die Materialaufnahme erfolgt
mit Vollhub-Spannstdcken. Die Maschine ist mit
einem Frequenzumformer ausgestattet, welcher
die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit
des Sdgebandes in Bezug auf das zu schneidende

Material ermoglicht

Metall-Bandsdagemaschinen \
Technikdaten

PROLINE

Schnittbereich max. mm 420x350
Sagebandlange mm 4.780
Sagebandhdhe mm 34
Sdgebandstarke mm 11
Schnittwinkel ° 0
Drehzahlstufen Anz. stufenlos
Schnittgeschwindigkeit 1 / 2 m/min 20-120
Sdgebandantrieb Motorleistung w 4.000
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Einlaufhéhe mm 780
Reststiicklange mm 20
Ldnge mm 2.900
Breite mm 2.050
Hohe mm 2.400
Gewicht kg 1.200

Serienausstattung

Stabiler Graugussrahmen
Schraubstock-Schnellspanneinrichtung
Start-/Stopp-Funktion
Hartmetall-Sagebandfiihrungen
Bandsageblatt Bl-Metall

Hydraulische Schnittdruckiiberwachung
Bestelldaten

PROLINE 7892

0

UVP in € exkl. MwSt. *25.890,00

. . Bestell- UVPin€
Bandsageblatter PROLINE ‘ nummer | exkl. Mwst.
BI-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78450 80,00
BI-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78451 80,00
BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78452 80,00
BI-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78456 80,00
BI-Metall Cobalt 8/12 ZpZ 78457 80,00
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BAUER S 280-320 /DG - Mittlere Gehrungs- und Schwenkbandsagen

280DG  320DG
27 27
0,9 0,9

C m/min 35/70 35/70

(o] 0° 280 320
45° 240 320
60° 150 210
45° 240 320

= 0° 330x180 490x160

45° 220x240 325x240

60° 130x160 210x240

45° 220x240 325x240

BAUER S - Deutsche Qualitdtsprodukte

BAUER Metall-Bandsdgenn bieten ein
hervorragendes Technikdesign und sind
auf Grund ihrer hohen Antriebsleistung
und Dauerbelastbarkeit ideal fir die
GroRserienproduktion geeignet.

GroRer Schnittbereich

BAUER S-Modelle sind kompakt gebaut,
besitzen jedoch einen grolRen Schnittbereich
- z.B. Rundmaterial bis Durchmesser 280 mm
bzw. 320 mm und Formrohre bis 330x180
mm bzw. 490x160 mm.

Sehr prazise

BAUER S-Modelle bieten eine sehr

hohe Schnittgenauigkeit von nur £0,15

mm auf 100 mm Materialhdhe. Eine
serienmalig installierte, stufenlos
einstellbare Absenkautomatik, zwei
Schnittgeschwindigkeiten fiir harte und
weiche Werkstoffe und ein Hochleistungs-
Bandsageblatt aus Bimetall Cobalt sorgen fiir
gleichmaRig saubere Schnittergebnisse.

Aufriistbar

Umfangreiches Sonderzubehdr zur
Automatisierung des Schnittprozesses und
zur Optimierung des Maschinenhandlings
macht die BAUER S-Modelle zu einem
Herzstiick des Sagetechnikers.

Beide S-Modelle sind u.a. mit einer
stufenlosen Drehzahlverstellung und bis
Halbautomatikbetrieb aufriistbar, siehe
BAUER S Sonderzubehdr.

BAUER 5280DG - 1.100/1.400 W

MittelgroRe Doppelgehrungsbandsage fiir
SchnittgréRlen bis 330x180 mm. Besonders
robustes Industriemodell mit langer
Lebensdauer. Hohe Antriebsleistung, zwei
Drehzahlstufen, Gehrung 45-0-60°.

B Stufenlos einstellbarer Sdgerahmen-
vorschub - mit hydraulischer Absenk-
automatik mit Regelventil

464

W Kraftiges Spannen - robuster
Spannschraubstock mit Handrad

B Schneiden rechts- und linksgerichteter
Gehrungen - Schraubstockspannung
links oder rechts von der Schnittstelle

B Rasche Gehrungseinstellung 45-0-60° -
mit Winkelschnellspanner, gut
ablesbarer, praziser Winkelskala und
Winkelfestanschlag 45-0-45°

B [eistungsstark - ideal dimensionierter,
zweistufiger Sdgebandantrieb mit
1.100/1.400 W

B [aufruhig und langlebig - hochwertiges
Kompaktgetriebe mit Olbad fiir Dauer-
schmierung

B Gute Ubersicht - zentrales Bedienpanel
mit Drehregler fiir Absenkautomatik

B Zweistufenschaltung fiir Schnittge-
schwindigkeiten 35 und 70 m/min

B Optimale Sagebandkiihlung - Kithimittel-
kreislaufsystem mit Elektropumpe,
Dosierventil und Riicklauffilter, Kiihl-
mittelbehalter im Maschinensockel

W GleichmaRiger Sagebandlauf - ideal
dimensionierte Sdgebandrader mit
Prazisionslagern und Spureinstellung

B Konstante Sdgebandspannung - mit
stufenlos einstellbarem Sageband-
spanner und Tellerfederpaket

B Enge, spielfreie Sagebandfiihrung -
Spannlager vorne zum Werkstlick
verstellbar, vorne und hinten prazise
einstellbare Doppelspannlager mit
Exzenterachse

W Stets sauberes Sdgeband - mit Spane-
abstreifer aus Hartmetall und einstell-
barer Spanebiirste

W Betriebssicher - Sagebandschutz mit
Endausschalter, Greifschutze, AutoOFF-
Abschaltautomatik bei Sageende, Not-

B Metallbau

B Maschinenbau
W Gerétebau

M Anlagenbau

M Rohrleitungsbau
B Kesselbau

M Behilterbau

M Installateure

B KFZ-Werkstatten
B Karosseriebau
W Schlossereien
B Schmieden

M Spenglereien

M Isolierbetriebe
B Hochbau

W Tiefbau

$280DG

Spédneabstreifer aus Hartmetall, direkt
angeschlossenes KiihImittelventil, prazise
einstellbare Doppelspannlager, einstellbarer
Spédneabstreifer - BAUER Bandségen bieten
bis ins Detail eine sehr gute Verarbeitungs-
qualitat.

Aus-Taster, Nullspannungsausldsung,
CE-konform

B Hochwertiges Bandsdgeblatt aus Bi-
metall Cobalt, 3.010x27x0,9 mm

B Plug&Play-Ausstattung mit Getriebe-
olfullung

BAUER S 320 DG - 1.100/1.400 W

MittelgrolRe Doppelgehrungsbandsage fiir
SchnittgrofRRen bis 490x160 mm. Besonders
robustes Industriemodell mit langer
Lebensdauer. Hohe Antriebsleistung, zwei
Drehzahlstufen, Gehrung 45-0-60°.

Wie BAUER S 280 DG, jedoch mit groRem
Schnittbereich und Bandsdgeblatt aus Bi-
metall Cobalt, 3.900x27x0,9 mm.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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S$320DG

Abbildung in Schwenkposition  Kiihimittelpumpe Motorleistung
fiir Gehrungsschnitt

BAUER S Sonderzubehor

Stufenlose Drehzahlverstellung 20-110 m/min
Schnittgeschwindigkeit genau anpassen - besonders wichtig
beim Abldngen von Vollmaterialien und Spezialwerkstoffen.

Ausfiihrung mit Frequenzumformer und prazisem Drehregler.

Biindelspanner

Stangenbiindel in einem Durchgang schneiden - der Biindelspanner
fixiert das Materialbiindel, sorgt fiir gleichméaRige Schnittlangen, saubere

Schnittflachen und erhéht enorm die Durchsatzleistung.

Microdosiergerdt

Sageband optimal Kiihlen und Schmieren - mit exakt dosier- und
sprithbarem Schneidedl. Saubere Verarbeitung, hervorragende
Schnittqualitat, lange Standzeit des Sagebandes. Ausfiihrung mit

Umschalter zur Kithimittelanlage oder als Einzelgerat.

Spriihél fiir Microdosiergerate

Sparsam dosierbares Hochleistungs-Schneidedl im 5 Liter-Behalter.

Hydraulisches Anheben des Sdgerahmens
Sdagerahmen automatisch Anheben - spart Zeit und Kraft.

Halbautomatik fiir Bandsdgen S280 - 5320

Das Highlight der Bauer S Bandsagen. Die Halbautomatik umfasst:

B Hydraulische Schnittdrucksteuerung
Schnittdruck des Sdgerahmens genau steuern - die

Schnittdrucksteuerung ermoglicht eine laufende Optimierung der
Schnittzeit bzw. Durchsatzleistung und beugt einer Uberlastung vor -
lange Standzeit des Sdgebandes. Bedienung mit prazisem Drehregler

(Durchflussregelventil).

B Hydraulische Schraubstockspannung

Automatisch, gleichmédRig und sicher Spannen - mit Hydraulikzylinder.
Der Spannweg ist am Schnellspannschraubstock mittels Handrad

reduzierbar.

B Halbautomatik Anheben/0ffnen

Schnittprozess optimieren - ideal bei haufiger Verwendung.
Automatisches Anheben des Sigerahmens und Offnen

des Schnellspannschraubstocks nach dem S&gevorgang.

Abschaltung bei Bandabriss SBU
Sdgebandiiberwachung mittels Endausschalter. Der Antrieb
wird bei Bandunterspannung oder -riss ausgeschaltet.

Digitale Gehrungsanzeige
Hohe Gehrungsgenauigkeit - Digitaldisplay mit praziser
Anzeige des Schnittwinkels auf 0,1 Winkelgrad.

Materialanschlag mit Skala

Hohe Wiederholgenauigkeit bei Serienschnitt - Stangen-
sperre mit mechanisch einstellbarem Materialanschlag.
Gut ablesbare Messskala, Langen 1.000 oder 2.000 mm.

* = ELMAG-Spezialprogramm

Winkelschnellspanner mit
groRer, praziser Skala

Metall-Bandsdgemaschinen BAUER

Technikdaten

Schnittbereich max.
Sagebandldnge

Sagebandhdhe

Sagebandstarke

Schnittwinkel

Drehzahlstufen
Schnittgeschwindigkeit 1/2
Sdgebandantrieb Motorleistung 1
Sdgebandantrieb Motorleistung 2

Netzspannung/-frequenz
Schnittgenauigkeit auf 100 mm Hohe
Einlaufhéhe

Lange

Breite

Hoéhe

Gewicht

Serienausstattung

S Metall-Bandsdagemaschine
Absenkautomatik mit Regelventil
Schraubstockspannung rechts/links
Winkelschnellspanner/Winkelskala
Winkelfestanschlag 45-0-45°
Kompaktgetriebe mit Olfiillung
Zentrales Bedienpanel

Kuhlsystem mit Elektropumpe
Sagebandrader mit Prazisionslagern
Sageband-Spureinstellung
Sagebandfihrungen verstellbar
Spannlager vorne/hinten einstellbar
Spaneabstreifer Hartmetall / Spanebiirste
Sdgebandschutz mit Endausschalter
AutoOFF-Abschaltautomatik
Sagerahmen mit Kegelrollenlagern
Stahlblechsockel mit Spanewanne
Bandsageblatt Bimetall Cobalt 4/6 ZpZ
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
Bestelldaten

Serienausstattung

UVP in € exkl. MwSt.

BAUER S Sonderzubehdr

Stufenlose Drehzahlverstellung 20-110 m/min, 1,5 kW FU
Microdosiergerat mit Kithimittelanlage/Umschalter
Microdosiergerat ohne Kiihimittelanlage

Spriihal fiir Microdosiergerdte, 5 Liter-Behdlter
Hydraulisches Anheben des Sagerahmens
Halbautomatik fiir Bandsdagen S280 - S320

Abschaltung bei Bandabriss - Sagebandiiberwachung
Digitale Gehrungsanzeige, 0,1 Winkelgrad
Biindelspanner

Materialanschlag mit Skala 1.000 mm

Materialanschlag mit Skala 2.000 mm

Bandsageblatt BI-Metall Cobalt 3.010x27x0,9, 3/4 ZpZ
Bandsageblatt Bl-Metall Cobalt 3.010x27x0,9, 4/6 ZpZ
Bandsageblatt BI-Metall Cobalt 3.010x27x0,9, 5/8 ZpZ
Bandsageblatt BI-Metall Cobalt 3.010x27x0,9, 6/10 ZpZ
Bandsageblatt BI-Metall Cobalt 3.010x27x0,9, 10/14
Bandsageblatt BI-Metall Cobalt 3.900x27x0,9, 3/4 ZpZ
Bands&geblatt Bl-Metall Cobalt 3.900x27x0,9, 4/6 ZpZ
Bandsageblatt BI-Metall Cobalt 3.900x27x0,9, 5/8 ZpZ
Bandsageblatt Bl-Metall Cobalt 3.900x27x0,9, 6/10 ZpZ

ELMAG

Powered by Quality

Absenkautomatik -
Drehregler am Steuerpult

| s280 | s320
mm 330x180 490x160
mm 3.010 3.900
mm 27 27
mm 0,9 0,9
° 45-0-60 45-0-60
Anz, 2 2
m/min 35/70 35/70
W 1.100 1.100
w 1.400 1.400
W 90 90
V/Hz  400/50-60 400/50-60
mm +0,15 +0,15
mm 750 760
mm 1.700 2.020
mm 700 1.000
mm 1.400 1.300
kg 490 740
[ [
| | |
u u
| | |
] ]
u u
] ]
u u
| | | |
u u
| | | |
] ]
| | | |
] ]
u u
] ]
u u
| | |
] ]
78609 78613
*7.120,00 *9.055,00

UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
78665 *1.440,00
78660 *1.425,00
78669 *1.015,00
78743 *115,00
78664 *1.425,00
78666 *4.725,00

‘ Bestell

78667 *195,00
78668 *981,00
78663 *223,00
78651 *562,00
78652 *776,00
78181 44,00
78174 44,00
78183 44,00
78182 44,00
78420 44,00
78143 53,00
78194 53,00
78151 53,00
78195 53,00
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BAUER VG 450 L /ZA-2 /ST

VG 450

34
11

G_, m/min 30/60

O 0° 450
45° 430
60° 260 %
45° 440 =

0° 450x600

VG 450 - die wirtschaftlichste Art, Gehrung zu sdgen
Die Gehrungsbands&gen VG 450 eréffnen zahlrei-

che Vorteile und véllig neue Méglichkeiten fiir das
wirtschaftliche Ablangen und Gehrungssagen.

VG 450L

Robust und hoch belastbar - ideal fiir den
Dauereinsatz in Gewerbe und Industrie

VG 450L - vertikales Supermodell

Vertikale Gehrungsbandsdge mit beidseitiger
Gehrungsverstellung.

Bl Ideales Konzept - vertikaler Sdgerahmen,
grolRer Schnittbereich 450x600 mm

B Rasch und prazise - stufenlos regelbarer,
hydraulischer Sdgerahmenvorschub

B Sageblattkiihlung am Stand der Technik -
Microdosiergerat mit Spriiheinrichtung?

. " B Hohe, konstante Sageblattspannung - und Funktionssteuerung - SPS/Touch
auf hochgenauen Linearfithrungen . ) N R .
. . . verwindungssteifer Sdgerahmen, Sage- Screen fiir Eingabe und Abruf von sechs
B Winkeleinstellung in Sekunden - stufen- . iy . .
. blattspanner mit Tellerfedern, Abschnittlangen, Winkel und Stiickzahl
los regelbare, hydraulische Gehrungs- ; .
o e Spanndruckanzeige (Kontrolllampe) W 100 Schnittprogramme
verstellung 45-90-60° mit zeitsparen- s - N L : . P
. s . W Prazise Sageblattfiihrung fir hdchste H Betriebssicher - Abschaltung bei Stiick-
dem Eil- und prazisem Schleichgang ; L .
Schnittgenauigkeit - mit verstellbaren zahl- und Stangenende

B Ein Kontrollblick geniigt - digitale,
beidseitige Gehrungsanzeige 0,1°,
Verarbeitungsgenauigkeit 0,03°

Einstellvorrichtungen und Langsfihrun-

gen, langen Fiihrungsbacken aus Hart- VG 450 LST - mit Stangenvorschub

B Automatisches S hvdraulisch metall und einstellbaren Spannlagern Gehrungsbandsageautomat mit
utomatisches spannen - iycraufischer B Geschiitztes Sageblatt - nach Schnitt- Stangenvorschub, Rollbahn und SPS/Touch
Schnellspannschraubstock mit Spann- . o S
. N ende automatische Parkposition creen.

druckanzeige, Handrad fiir Spannweg- - . \ . )
begrenzung | Betrlfebssmher - Abschaltung bei . Wie VG 450 LZA-2, jedoch

B GroRe Spannfliche, Spannbacke ab- Schnittende (AutoQFF), Sagebandriss, B Einfachhub max. 6.300 mm, daher ideal
nehmbar - Sagetisch fiir Materialauf- Eff;nem iaffbla&ticﬁu:_zﬁ"dEfﬁlktlT_m auch fiir Abschnittlangen > 1.500 mm
spannung ermoglicht das Sagen spitzer ndausscha elr.'. ! c(’IE—kUS'f u B Rollbahn 7.000 mm mit hydraulischer
Winkel, Shifter-Schnitte mit doppelter spannungsausiosuns, LE-kontorm. Vorschubzange, Vorschubmotor und
Gehrung, Aufsadgen runder Bégen etc. VG 450 LZA-2 - mit Zangenvorschub Flachfiihrung - Malitoleranz bei Einfach-

hub bis 250 mm Schnittbreite £0,15 mm,

B Vielseitig - als Vertikalbandsage fiir = ;
Gehrungsbandsdageautomat mit dariiber £0 25 mm

Eck- und Ausklinkschnitte verwendbar Zangenvorschub, Rollbahn und SPS/Touch

B Beschickung von oben - optimal fiir Screen. B Durchlasshdhe Vorschubzange 300 mm
schwere und sperrige Materialien . . M 60 Schnittprogramme
B Schnittdruck bzw. -zeit optimierbar - W Einfachhub max. 1.500 mm, daher ideal W Variable Vorschubgeschwindigkeit -
mit stufenlos einstellbarer, hydrauli- fur Abschnittlangen bis 1.500 mm stufenlos einstellbarer Drehregler
scher Schnittdrucksteuerung SDS W Rollbahn 2.000 mm mit hydraulischer B Vorschubzange mit Doppelfunktion:
B Laufruhig und langlebig - Kompaktge- Vorschubzange und Doppellinearfiihrung - - Automatik: vollautomatischer Vorschub
triebe mit Olbad fiir Dauerschmierung MaRtoleranz bei Einfachhub £0,15 mm - Manuell: programmierbarer Anschlag
B Hoher Bedienkomfort, gute Ubersicht - W Beschickung von oben méglich - B Sehr wirtschaftlich auch bei kleinen
B Moderne, Ubersichtliche Dateneingabe Stiickzahlen oder Einzelschnitt

zentral angeordnetes Bedienpanel

466 1) = fiir Vollmaterial ab @ 150 mm KiihImittelpumpe empfohlen (Sonderzubehdr) Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



M Langer Einzelhub, ideal auch fiir groRe Abschnittlangen

MW Ldngentoleranz £0,15 bzw. 0,25 mm
W SPS/Touch Screen mit 60 Schnittprogrammen
W Vorschub stufenlos regelbar (Potentiometer)

M Vorschubzange fiir Automatikvorschub und als
manuell programmierbarer Materialanschlag

M Vorschublange bis max. 14.000 mm moglich (auf Anfrage)

Schraubstockspannung rechts hydraulisch

Material automatisch doppelt spannen - das gleichzeitige
Spannen vor und nach dem Sageband reduziert die Grat-
bildung auf ein Minimum (Antigrat-Funktion).
Laser-Schnittlinienbeleuchtung

Schneiden auf Anriss - gut sichtbare Laserlinie, ideal fiir
das prazise Schneiden auf Einzelmarkierungen.
Automatische Winkelvorwahl

Schnittwinkel automatisch vorwdhlen - Winkelmal}
eingeben (z.B. 60,3 li) oder aus drei Winkeln vorwahlen
(z.B. 50° li, 90°, 45° re). Der Winkel wird automatisch
eingestellt (Eil- und Schleichgang). Einfache Tasten-
bedienung. Ideal bei haufig wechselndem Gehrungsschnitt
Kiihimittelpumpe zusatzlich zur Spriiheinrichtung
Kihlen mit Kihlmittel - empfohlen fiir das Schneiden von
Vollmaterial ab Durchmesser 150 mm.
Kihlkreislaufsystem mit Elektropumpe.
Betriebsstundenzdhler

Einschaltstunden zahlen und anzeigen - wichtig fiir Zeitmanagement,
Wartungsintervallkontrolle und Qualitatssicherung.

Automatische Anlaufrolle, hydraulisch absenkbar

Materialzufuhr optimieren - mit hydraulisch verstellbarer Fiihrungsrolle
zur seitlichen Fithrung des Stangenmaterials auf der Zufuhr-Rollbahn.
Automatische Absenkung nach Materialvorschub.

Verldangerung der Vorschubldnge um 1.000 mm

Zufuhrrollbahn- bzw. Vorschubverlangerung um 1.000 mm.

Automatische Materialvermessung fiir Kopfschnitt
Kopfschnitt automatisieren - nach Start eines Schnittpro-

gramms erfolgt die Materialvermessung und Positionierung VG 450 L
des ersten Schnittes automatisch. Kopfschnitt = erster
Schnitt nach der Materialvorderseite.
Hydraulischer Biindelspanner an der Vorschubzange
Materialzufuhr optimieren - mitfahrender Biindelspanner an
der Vorschubzange zur Verarbeitung von Materialbiindeln.
. . Bestell- UVPin€
Rl T ‘ nummer | exkl. MwSt. VG 450 LST
BI-Metall Cobalt 3/4 ZpZ 78408 75,00
Bl-Metall Cobalt 4/6 ZpZ 78409 75,00
BI-Metall Cobalt 5/8 ZpZ 78410 75,00 VG450LST/ZA-2
Bl-Metall Cobalt 6/10 ZpZ 78411 75,00 \VG450L/ST/ZA-2

* = ELMAG-Spezialprogramm

Metall-Bandsdagemaschinen BAUER
Technikdaten
Schnittbereich max.

VOR Vorschubregler stufenlos
Hubaufteilung durch Steuerung
Endabschaltung bei Stiickzahl-/Stangenende
Schnittdrucksteuerung mit Regler
Schnellspannung hydraulisch
Schnellspannschraubstock

Spannbacke abnehmbar
Winkeleinstellung mit Eil- und Schleichgang
Schnittwinkelanzeige digital
Kompaktgetriebe mit Olfiillung
Zentrales Steuerpanel

Microdosiergerdt mit Spriiheinrichtung
Sdgebandrader mit Prazisionslagern
Sdgeband-Spureinstellung
Sdgebandspanner mit Tellerfedern
Sdgeband-Spannungsanzeige

SBU Sagebandiiberwachung Endausschalter
Sdgebandfiihrung vorne verstellbar
Spannlager vorne/hinten einstellbar
Spaneabstreifer Hartmetall / Spanebiirste
Greifschutz

Sdgebandschutz mit Endausschalter
AutoOFF-Abschaltautomatik

Not-Aus / Nullspannungsauslésung
Stahlblechsockel mit Spanewanne
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt
Hydraulikaggregat mit Olfiillung
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
Bestelldaten

VG Serienausstattung

UVP in € exkl. MwSt.

BAUER VG Sonderzubehor

450x600

78701
*27.095,00

Stufenlose Drehzahlverstellung 20-120 m/min, FU

Schraubstockspannung rechts hydraulisch
Sagebandspannung hydraulisch
Laser-Schnittlinienbeleuchtung
Automatische Winkelvorwahl

Kithimittelpumpe zusatzlich zur Spriiheinrichtung

Biindelspanner mechanisch
Buindelspanner hydraulisch
Betriebsstundenzahler

Sprihal fir Microdosiergerdte, 5 Liter-Behdlter

Automatische Anlaufrolle, hydraulisch absenkbar

Verlangerung der Vorschubldange um 1.000 mm

Automatische Materialvermessung fiir Kopfschnitt
Hydraulischer Biindelspanner an der Vorschubzange
Sicherheitspaket CE - Zugangssicherung Lichtschranke

ELMAG

Powered by Quality

450x600

78702
*50.900,00

Bestell-
nummer
78770
78771
78772
78773
78774
78775
78776
78777
78779
78743
78780
78781
78782
78778
78785

450x600

Sagebandlange mm 4.450 4.450 4.450
Sagebandhéhe mm 34 34 34
Sdgebandstarke mm 11 11 11
Schnittwinkel ° 45-90-60 = 45-90-60 | 45-90-60
Drehzahlstufen Anz. 2 2 2
Schnittgeschwindigkeit 1 m/min 30 30 30
Schnittgeschwindigkeit 2 m/min 60 60 60
Sagebandantrieb Motorleistung W 2.200 2.200 2.200
Hydraulikpumpe Motorleistung W 370 370 370
Netzspannung/-frequenz V/Hz = 400/50-60 400/50-60 400/50-60
Abschnittlangenanzahl SPS Anz. = 6 6
Einzelhubldnge max. mm - 6.300 1.500
Langentoleranz mm - +0,15/0,25 +0,15
Rollbahnlénge mm - 7.000 2.000
Lange mm 2.100 3.300 3.300
Breite mm 1.360 wie Rollbahn 2.300
Héhe mm 2.200 2.450 2.450
Gewicht kg 1.180 1.200 1.200
Lackierung Maschine grau RAL 7042 7042 7042
Lackierung Schutzdeckel weil} RAL 9002 9002 9002
VG Serienausstattung. ... |
VG Metall-Bandsdgemaschine u u u
SPS6/Touch Screen (6 Abschnittléngen) = u n
1 100 Schnittprogramme - - u
60 Schnittprogramme - u -
.. Stangenvorschub / Rollbahn 7.000 mm - u -
Zangenvorschub / Rollbahn 2.000 mm - ]
Vorschubzange hydraulisch L)

78703
*48.345,00

UVPin€
exkl. MwSt.
*1.530,00
*2.265,00
*1.530,00
*850,00
*634,00
*565,00
*238,00
*1.570,00
*150,00
*115,00
*2.350,00
*1.230,00
*1.300,00
*1.940,00
*2.320,00

y 4
o
2
o
3
@




METALL-BANDSAGEMASCHINEN ELMAG

ek kok
PREMIUM

BAUER V 450V /7 650V - Vertikalbandsdgen

~ Sageblattspanner

450V 650V

6 12
20 34

fo\ m/min  32/64 35/70

Schutzverkleidung der
_Sdgebandrolle oben
- 0° 440x230 620x420

Endausschalter der
Schutzabdeckung Héhenverstellbarer
~ Fuhrungsarm
Bedienelemente zentral

an der Maschinensaule

Gehartete Fiilhrungsbacken

__mit Bandfiihrungsrollen 1040

Endlos-Bandsageblatt
_ Bimetall Cobalt

Ecken und Konturen
Vertikalbandsdgen
ermdglichen die saubere
Ausfiihrung von Eck-,
Kontur-, Ausklink- und
Spezialtrennschnitten in
Metallplatten, Blechteile,
Rohre und Profile.

Prazisions-Sagetisch
aus Grauguss

Schutzverkleidung der
_Sdgebandrolle unten

450V

Vertikalbandsdgen sind auch Vertikal-Bandsigemaschinen

flir das normale Abldngen Technikdaten 450V 650 V
von Stangenmaterial und . S.c-hnittber?ich mm | 440x230 620x420
den passgenauen Zuschnitt von gggggg:gfg‘fe& 22 3;‘20[? f'zg_gg
Verbund- und Gusswerkstoffen Sdgebandrolle Durchmesser mm 450 630
sowie Kunststoff geeignet. Ihre Drehzahlstufen Anz. 2 2
robuste, verwindungssteife Bauform gcnnittgeSE:WingigrEiti m;min 32 33
1 . _ chnittgeschwindigkeit m/min 4 7
?rmOg!ICht hohe BEla,Stung,en und u KO.HSt_?nte Ségeblattspannung Sdgebandantrieb Motorleistung W 1.100/1.400 1.400/1.800 /
intensiven Dauerbetrieb - ideale, mit Sdgebandrollen ober- und Netzspannung/-frequenz V/Hz  400/50-60 @ 400/50-60
einfach bedienbare Maschinen fiir unterhalb des S&getisches und Sagetischlange mm 520 860
Metallwerkstatten und Maschinenbau, Sigeblattspanner 2?“:’]9"';:!?2’9"‘9 mm ggg ggg
. . . o - . . inlaufhohe mm
GieRereibetriebe, Werll(zeug-, Muster- H P[az|se Sagebllattfuhrllmg fur Lange mm 780 830
und Modellbau, Materialpriifung etc. héchste Schnittgenauigkeit - Breite mm 600 600
B GroRer Schnittbereich 440x230 mit verstellbarem Fiihrungsarm, Hohe . i 1.500 2.300
= i Gewicht kg 370 800
bzw. 620x420 mm gfeharteten Fuhrungfbacken und BAUER V Serienausstattung \
B Leistungsstark - kraftiger einstellbaren Bandfiihrungsrollen BAUER V Vertikalbandsigemaschine = =
Antriebsmotor 750 bzw. 1.420 W B Stufenlos nach vorne und hinten Sageband-Rollenfiihrungen L] u
B Zwei Schnittgeschwindigkeiten schwenkbarer Sagetisch g%gega”g{i"sm'Iv‘t)"ficr';‘”"g.e"t i : :
: . . L dgebandspanner stufenlos einstellbar
32/64 bzw. 35/70 m/min. M Betriebssicher - mit Endausschalter Fiihrungsarm verstellbar - -
B Bandsageblatt Bimetall, Sigeband der Schutzabdeckungen, Not-Aus, Fiihrungsbacken gehrtet . .
héhe 6 bis 20 bzw. 12 bis 34 mm Nullspannungsauslésung, Prazisions-Sagetisch schwenkbar u L)
CE-konform Hochleistungsantrieb u L)
. Zentrale Bedienstelle u L)
BAUER V-Sonderzubehor
) . . n Zweistufenschaltung Drehzahl u u
Drehzahlverstellung, Microdosiergerat und Sprihdl Sagebandabdeckungen mit Endausschalter n n
Schiebetisch mit hydraulischem Tischvorschub ggtblﬁltl:é’;ﬂ;rjz:ﬁneg;;ﬁ:éusung : :
GleichmaRiger Vorschub, sauberer Schnitt - Halbautomatik mit Langshub 650 mm. Bandsageblatt Bimetgall Cobalt n u
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE ] ]

SageblattschweiRapparat, Schere und Schleifstein
Bandsé&geblatt-Roll bla hleif d hweil Bestelldaten
andsdgeblatt-Rollenware ablangen, anschleifen und verschweilRen - BAUER V Serienausstattung a— S

bis Sagebandhdhe max. 16 mm. UVP in € exkl. MwSt. *8.170,00  *9.890,00

Winkelanschlag
Winkel einstellen und passgenau schneiden - 90-45° stufenlos, o Bestell- UVPin €
stabil, fiihrungssicher. PARERNSORESTEaShor nummer  exkl. MwSt.
Stufenlose Drehzahlverstellung 20-150 m/min 78766 *1.290,00
Queranschlag Stufenlose Drehzahlverstellung 20-150 m/min 78760 *1.365,00
Prazise Materialfiihrung, passgenaues Schneiden - stabile, Schiebetisch mit hydraulischem Tischvorschub 78767 *4,870,00
einfach montierbare Fiihrungsschiene. 450/650V  Sdgebandschweillapparat 78761 *2.290,00
Winkelanschlag 78762 *109,00
Laser-Schnittlinienbeleuchtung Queranschlag 78763 *84,50
Schneiden auf Anriss - gut sichtbare Laserlinie, ideal fiir das Laser-Schnittlinienbeleuchtung 78764 *887,00
prazise Schneiden auf Einzelmarkierungen. Halogenlampe 50 W 78765 *279,00
Microdosiergerat 78669 *1.015,00
Halogenlampe 50 W Spriihol fiir Microdosiergerate 78743 *115,00
Mehr Sicherheit und Prdzision durch gute Arbeitsplatzbeleuchtung.

4 68 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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ELMAG®-Biirstenentgratmaschine TB 200 | S 250/2 | S 250 Vario

TB 200 $250/2 S 250 Vario

| BA 200 250 250
b 40 55 55
) m/min 37 18 stufenlos
19,5
UpM1 2.840 1.380 600-2.800 Aluminium
Messing
Bronze
UpM 2 - 2.840 - Baustahl
Werkzeugstahl

Legierungsstahl
INOX/NIRO/Edelstahl

Spezialbirsten fiir Stahl, Edelstahl
und Aluminium verfiigbar.
Einfacher, seitlicher Biirstenwechsel.

Entgraten, Saubern, Entrosten, Freilegen

Die ELMAG®-Biirstenentgratmaschinen
entfernen die Schnittgrate auf Stangenprofilen
und Flachmaterialien. Schnell rotierende
Spezialbirsten fiir Stahl, Edelstahl und
Aluminium zerspanen die Innen- und AuRengrate
und hinterlassen saubere, leicht angerundete
Kanten ohne Grat und Gegengrat - in kiirzester
Zeit, in einem Arbeitsgang.

Die ELMAG®-Biirstenentgratmaschinen saubern
auch Gussteile und entrostet Metallflachen, legt
lackierte Oberfldchen frei und ist ideal fiir die
SchweiRnaht- und Grundierungsvorbereitung
geeignet.

B Kraftiger Drehstromantrieb

B Flexibler Einsatz - zwei Drehzahlen 1.380
und 2.840 UpM bei S 250 fiir hartes & weiches
Biirsten und Entgraten

B Optimales Handling - Werkstiickauflage
horizontal verstellbar

B Auflagetrdger schwenkbar und vertikal
verstellbar

B Hoch belastbar - groR dimensionierte
Biirstenlagerung

B Betriebssicher - Maschinensdule aus
Stahlblech, verstellbarer Funkenschutz,
Augenschutzglas, Not-Aus, Nullspannungs-
auslosung, CE-konform

* = ELMAG-Spezialprogramm

S 250/2

Netzteil mit Nullspannungsauslésung
Not-Aus-Taster
Zwei Drehzahlen 1.380 und 2.840 UpM

Funkenschutz schwenkbar
Augenschutzglas

Hochleistungsbiirste @ 250x60x0,35 mm

Zentrierende Werkstiickauflage
horizontal verstellbar
Auflagetrager schwenkbar

und vertikal verstellbar

Schlanker Stahlblechsockel

Biirstenentgratmaschine \ TB 200 \ S 250/2 \ S 250 Vario
Technikdaten

Biirstendurchmesser mm 200 250 250
Biirstenbreite mm 40 55 55
Drehzahlstufen Anz. 1 2 stufenlos
Biirstengeschwindigkeit 1 m/min 37 18 stufenlos
Biirstengeschwindigkeit 2 m/min - 37 stufenlos
Biirstendrehzahl 1 UpM 2.840 1.380 600-2.800
Biirstendrehzahl 2 UpM - 2.840 -
Biirstenantrieb Motorleistung W 1.500 2.200 2.200
Netzspannung/-frequenz V/Hz | 400/50-60 @400/50-60 @ 400/50-60
Lange mm 320 510 510
Breite mm 340 480 480
Hohe mm 365 1.230 1.230
Gewicht kg 25 85 85
Serienausstattung . .. .. .|

Werkstiickauflage horizontal verstellbar
Auflagetrager vertikal verstellbar
Funkenschutz mit Augenschutzglas
Zweistufenschaltung

Not-Aus-Taster
Nullspannungsauslésung

Robuste Stahlblechsaule
Anschlusskabel 4 m
Betriebsanleitung/CE

Bestelldaten

Serienausstattung 82520 82531 82532
UVP in € exkl. MwSt. *575,00 *1.210,00 @ *1.605,00
" Bestell- UVPin€
Ao A ‘ nummer | exkl. MwSt.
Entgratbiirste STAHL, 200x40x0,3 mm 82521 *107,00
Entgratbiirste STAHL, 250x60x0,2 mm 82535 *251,00
Entgratbiirste STAHL, 250x60x0,35 mm 82536 *251,00
Entgratbiirste STAHL, 250x60x0,5 mm 82537 *251,00
Entgratbiirste EDELSTAHL, 250x60x0,35 mm 82538 *396,00
Entgratbiirste EDELSTAHL, 250x60x0,5 mm 82539 *396,00
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DSM 150/175/200/250 W/D - Leichte Doppelschleifmaschinen

Funkenschutz

150w 175W 200W 175D 200D 250D

Verstellbare Schleif-

(Etrmacy

Doppelachsenmotor mit langer Lebensdauer
- wartungsfreier Kurzschlusslaufer

Schlagfestes Druckgussgehduse

V. 230 230 230 400 400 400
W 520 520 900 520 900 900 schutz-Stahlhaube
) @A 150 175 200 175 200 250 i _ GroR dimensionierte |
m/s 26 27 31 27 31 19,5 % Prazisionslager
Profi-Schleifbdcke -
vielfdltiger Einsatz
DSM-Doppelschleifmaschinen erméglichen
die effiziente Schrupp- und Feinschleifbear- - %
beitung von Metallteilen und Werkzeugen wie |

Bohrer, Drehmeilel, Drechseleisen, Maher-
und Hackslermesser, MeiRel, Axte, Messer
und Scheren ...

Formen - Umschleifen - Scharfen

Beim Formen und Umschleifen wird Material
mit der Schruppschleifscheibe abgetragen,
um eine gewiinschte Form, Kontur, Oberfla-

che oder einen gewiinschten Schneidenwinkel

zu erzeugen. Beim Schéarfen wird an einer
Kontur mittels der Feinschleifscheibe eine
Schneide erzeugt. Schneidwerkzeuge werden
durch feines Uberschleifen (Putzen) nachge-
scharft.

DSM W-Modelle

Doppelschleifbdcke fiir leichtes Formen und
gefiihlvolles Scharfen, ideal fiir Handwerk,
Modellbau, Berufsschulen, Lehr- und Privat-
werkstdtten.

B Ruhiger, vibrationsfreier Lauf -
Doppelachsenmotor 230 V mit groRer,
praziser Schleifscheibenlagerung
Wartungsfreier Antrieb - robuster,
biirstenfreier Kurzschlusslaufer
Universell - zwei Normalkorund-
Schleifscheiben KorngréRe 36 und

60 oder 80

Prazise - mit verstell- und neigbarer
Schleifauflage und Schleiflupe
Betriebssicher - robuste, drehbare
Schleifschutzhauben, groRe Augen-
schutzgldser mit Funkenschutz, Null-
spannungsauslésung, CE-konform

DSM 150 W - @ 175x25 mm

Supergiinstiger Doppelschleifbock fiir leichte
Schleifaufgaben.

B Gut dosierbar - moderate Schleif-
geschwindigkeit 26 m/s

W Kraftig - Antriebsmotor 500 W

DSM 175 W - @ 175x25 mm

Robuster Doppelschleifbock mit mittel

Schleifscheiben-KorngrdéRe
Genormte Maschenweite je Zoll beim

des Schleifkorns. Wenige Maschen ergeben

grobes, viele Maschen ergeben feines

Schleifscheiben-Korngrope, Einteilung

Verstell- und neigbare

Schleifauflage 4

Extra schwerer
Druckgusssockel
(Schwingungsdampfung)

\

GroRes, verstellbares
Augenschutzglas
mit Schleiflupe

groflem Schleifradius fiir anspruchs-
volle Schleifaufgaben.
B Schnell - Schleifgeschwindigkeit 27 m/s
W Kraftig - Antriebsmotor 520 W

DSM 200 W - @ 200x32 mm
Profi-Doppelschleifbock mit mittelgroRem
Schleifradius, breiter Schleifscheibe und
hoher Motorleistung - ideal bei haufigem und
intensivem Einsatz.

B Top-Speed-Schleifmaschine - 31 m/s
B Leistungsstark - Antriebsmotor 300 W

DSM D-Modelle

Hochwertige Doppelschleifmaschinen fiir kraf-

tiges Formen und prazises Scharfen. Geeignet

fiir den gewerblichen / industriellen Dauerein-

satz. Wie DSM W-Modelle, jedoch

W Sehr drehfreudig - Doppelachsenmotor
400 V mit hohem Drehmoment fiir
schwere Schleifarbeiten

DSM 175D - @ 175x25 mm

Doppelschleifmaschine in Industrie-Ausfiih-
rung mit groBem Schleifradius, 400 V-Antrieb
mit hohem Drehmoment.

W Effizient-27 m/s
B Sehr kraftig - Antriebsmotor 520 W

Schleifscheiben-Harte

Sieben

Korn.
wird von der KorngréRe mitbestimmit.

1) Merkregel:
Hart fiir weiche, weich fiir harte Werkstoffe.

Widerstand gegen das Herausbrechen des
Schleifkornes. Hangt von der Bindemit-
tel-menge ab. Die Festigkeit der Schleifscheibe

Schleifscheiben-Harte, Einteilung”

‘ DSM 150 W

Stopp O / Start |
- transparenter Staubschutz
- Nullspannungsauslésung

DSM 200D - @ 200x32 mm

Schnell laufende Industrie-Doppelschleif-
maschine mit groRem Schleifradius, breiter
Schleifscheibe und hohem Drehmoment -
ideal fur schwere Schleifarbeiten.

B Top-Speed-Schleifmaschine - 31 m/s
B Hoch belastbar - Antriebsleistung 900 W

DSM 250D - @ 250x32 mm

Langsam laufende Doppelschleifmaschine

in robuster Industrie-Ausfiihrung. Sehr

grofRer Schleifradius, breite Schleifscheibe,

hohes Drehmoment - ideal fiir Dauereinsatz.

B Optimal dosierbar - langsame Schleif-
geschwindigkeit nur 19,5 m/s

B Hoch belastbar - Antriebsleistung 300 W

Haufig verwendete
Schleifscheiben

Kérnung fiir Schruppschliff:

B Normalkorund Korn 24 / Harte Q
B Normalkorund Korn 36 / Harte P

Kérnung fiir Werkzeugschliff:

B Edelkorund Korn 46 / Harte M/K
B Edelkorund Korn 60 / Harte M/K
B Edelkorund Korn 80 / Harte L/K

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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DSM 200/150 WTN / 914/200 DK - Nass- /Trockenschle.fmaschme[-

200/150  914/200
% 230 400
w 520 900
) OA  200/150 200
m/s 23 31
100x150

[-\ bx| -

Robustes Schneckenrad-
Untersetzungsgetriebe

DSM 200/150 WTN

Nass-/Trockenschleifmaschine fiir das
prazise Scharfen und Formen von Bohr-,
Dreh-, Drechsel- und Schneidwerkzeugen.

B Ruhiger, vibrationsfreier Rundlauf -
Doppelachsenmotor 230 V mit groRer

Schleifscheibenlagerung

B Langsam laufende Nassschleifscheibe
@ 200x40 mm, KorngréRe 80 fiir das

Schlichten und Schéarfen

A

Korrosionsbestandiger
Wasserbadbehalter

W Dauerkiihlung zur Erhaltung der
Schneidenharte - mit groRem Wasser-
badbehdlter

W Schnell laufende Trockenschleifscheibe
@ 150x25 mm, KorngroRe 36 fiir das
Schruppen und Formen

W GroRes, verstellbares Augenschutzglas
mit Schleiflupe und Funkenschutz

W Verstellbare Schleifauflagen

B Langlebiges Untersetzungsgetriebe

Maschinenstdnder schwer/leicht
Schleifbocktrager fiir schwere bzw.

leichte Schleifarbeiten und Belastungen,

passend fiir DSM-Modelle.

Wandkonsole

Schleifbocktrager fiir Wandmontage,
passend fiir DSM-Modelle.

Universal-Bohrerschleifeinrichtung

Spiralbohrer nachschleifen statt

neu kaufen - einfach und prazise.

B Sichere Handhabung

B Einspannen - Ansetzen -
Nachschleifen - Fertig

= ELMAG-Spezialprogramm

Schleifbandbreite 100 mm
Schleifarmwinkel 0-90°

Schleifauflage

ELMAL

'I:l.nqq

DSM 914/200 DK

Schnelle Doppelkombischleifmaschine in
Industrie-Ausfiihrung zum Formen, Entgraten
und Schdrfen sowie zum Feinschleifen von
Metalloberflachen.

B Top-Speed-Schleifmaschine - 31 m/s

B Schleifscheibe @ 200x32 mm mit Korn-
grofe 36 fiir das Schruppen und Formen

B Schleifband 100x900 mm, KorngréRe 80

B Hoch belastbar - Antriebsleistung 300 W

DoppelschIE|fmasch|nen DSM \ 250 | 200/150 | 914/200
---“““
Schlelfscheme links @ mm 150 175 200 175 200 250 200 200
Schleifscheibe links Breite mm 25 25 32 25 32 32 40 32
Schleifscheibe rechts @ mm 150 175 200 175 200 250 150 -
Schleifscheibe rechts Breite mm 25 25 32 25 32 32 25 =
Schleifscheibenbohrung mm 32 32 32 32 32 32 32 32
Schleifgeschwindigkeit m/s 26 27 31 27 31 19,5 23 31
Schleifbandgeschwindigkeit m/s - - - - - - - 15,4
Schleifbandbreite mm = = = = = = = 100
Planschleifflache mm - - - - - - - 100x150
Schleifbandlénge mm - - - - - - - 900
Schleifarmwinkel ° - - - - - - - 0-90
Drehzahl UpM  2.850 2.950 2.950 2.950 2.950 1.490 2.950 2.850
Antrieb Motorleistung W 520 520 900 520 900 900 520 900
Netzspannung/-frequenz V/Hz 230/50-60 230/50-60 230/50-60 400/50-60 400/50-60 400/50-60 230/50-60 400/50-60
Antriebswellendurchmesser mm 14 16 18 16 18 18 14 16
Befestigungsmutter M M12 M12 M16 M12 M16 M16 M12 M14
Lange mm 420 420 470 420 470 480 520 570
Breite mm 210 230 270 230 270 250 250 240
Héhe mm 240 240 340 240 340 330 280 530
Gewicht kg 16 18 28 18 28 32 17,5 32
DSM Schleifmaschine ] ] ] ] ] [] ] []
Schleifscheibe KorngroRe 36 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] u [ ]
Schleifscheibe KorngréRRe 60 - u u u u u - -
Schleifscheibe KorngréRe 80 u - - - - - u
Augenschutzglas 1 mit Schleiflupe L) L u u L L u -
Augenschutzglas 2 mit Schleiflupe L] u u u u u - L]
Schleifauflage links verstellbar L Ll L L L u u -
Schleifauflage rechts verstellbar u u u u u u - L]
Schleifschutzhaube links u u u u u u u -
Schleifschutzhaube rechts u u u u u [ ] - ]
Schleifband KorngréRe 80 - - - u
Kontaktrad ausgewuchtet - - - - - - - u
Umlenkrolle ausgewuchtet - - - - - - - L]
Bandspannungshebel - - - - = - - u
Bandgleitfiihrungsstreifen - - - - - u
Auflagetisch 0-45° - - - - - - - u
Hochleistungsantrieb - - - u u u - u
Nullspannungsauslésung L] u u L] L] L] L] L]
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE ] ] ] ] ] ] u ]
Bestelldaten
DSM Serienausstattung 61050 61051 61053 61052 61054 61055 61056 61057
UVP in € exkl. MwSt. 151,00 | 158,00 254,00 158,00 254,00 271,00 185,00 309,00
" Bestell- UVPin€

DSM Sonderzubehor

nummer | exkl. MwSt.
Maschinenstdnder, schwere Ausfiihrung 61060 248,00
Maschinenstander, leichte Ausfiihrung 61068 84,50
Wandkonsole 61061 60,00
Universal-Bohrerschleifeinrichtung fiir Spiralbohrer 3-19 mm 61065 36,50
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KSM 1000/1150 /7 150/200/250 - Bewiahrte Doppelkombis

1000/150 1000/200 1150/250
Vv 230 400 400
w 350 750 1.220
) OA 150 200 250
2 m/s 22 30 37
fo\ bxI 50x260 100x260 100x280
Bandschleif-
auflage
Bandschutz-
Stahlhaube
Absaug-
anschluss

KSM 1000/200

KSM-Modelle fiir mehr Méglichkeiten

Alles mit einer Maschine - KSM Doppelkombis

mit Schleifband und Schleifscheibe
ermoglichen das effiziente Flachenschleifen,
Scharfen, Formen und Entgraten.

KSM 1000/150 - @ 150x25 mm
Leichte 230 V-Doppelkombimaschine fiir

einfache Schleifaufgaben. Robuste Bauweise,

Gehduse aus Aluminium-Druckguss.

B Gut dosierbar - moderate Schleif-
geschwindigkeit 22 bzw. 15 m/s
Planschleifflache 50x260 mm

Hohe Schleifleistung, perfekter Rund-
lauf - ideal dimensionierter Doppelachsen-

motor mit groRen Prazisionslagern

Sauber - mit Absauganschliissen
Betriebssicher - Stahlschutzhauben,
Augenschutzglas mit Funkenschutz,
Nullspannungsauslésung, CE-konform

KSM 1000/200 - @ 200x25 mm

Drehstarke 400 V-Doppelkombimaschine
fir mittlere Schleifaufgaben. Profimodell
mit mittelgroRem Schleifradius und groRler
Planschleifflache.

B Schleifgeschwindigkeit 30 bzw. 15 m/s
B Planschleifflache 100x260 mm

KSM 1150/250 - @ 250x38 mm

Schnell laufende Doppelkombimaschine
fir kraftiges Schleifen. Industriemodell mit
groflem Schleifradius, breiter Schleif-
scheibe und groRer Planschleiffldche.

B Top-Speed 37 bzw. 30 m/s

M Planschleifflache 100x280 mm
M Hoch belastbar - Schleifantrieb 1.220 W

Band-
schnellspanner

Doppelachsenmotor
Druckgussgehduse

Schleifarmwinkel und -auflagen einstellbar

Schleifbandbreite 100 mm
Schleifbandwinkel >90°

Bandjustierung mit
Feineinstellung

Polierscheibe

& =l ol

=~ B

Stahldrahtbiirste 150 bzw. 200
Kraftige Rundbiirste fiir das Entros-
ten, Entgraten und Freilegen, mit
Anbauverlangerung

w &

Polierscheibe 125 bzw. 175

Weiche Rundscheibe fiir Reinigung und
Finish, mit Anbauverlangerung

o

Stahlblech-Sockel

Robuster Schleifbocktrager
passend fiir alle KSM-Modelle.

KSM 1150/250

Schleifscheibendurchmesser
Schleifscheibenbreite
Schleifscheibenbohrung
Schleifgeschwindigkeit
Schleifbandbreite
Planschleifflache
Schleifbandlange
Schleifbandwinkel
Schleifbandgeschwindigkeit
Drahtbiirstendurchmesser
Polierscheibendurchmesser
Drehzahl

Antrieb Motorleistung
Netzspannung/-frequenz
Absaugung Schlauchanschluss
Ldnge

Breite

Hohe

Gewicht

KSM Kombischleifmaschine
Stahldrahtbiirste
Polierscheibe
Augenschutzglas
Schleifauflage verstellbar

Schutzhaube mit Absauganschluss

Kontaktrad ausgewuchtet
Umlenkrolle ausgewuchtet

Bandjustierung mit Feineinstellung

Bandgleitfiihrung
Bandschleifauflage

Bandschutz mit Absauganschluss

Hochleistungsantrieb

Druckgussgehduse aus Aluminium

Ein-/Aus-Taster
Not-Aus-Taster
Nullspannungsauslésung
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE

KSM Serienausstattung
UVP in € exkl. MwSt.

KSM- )
KSM Sonderzubehdr

KSM 1000/1150 Stahlblech-Sockel
KSM 1000/150
KSM 1000/200
KSM 1000/150

KSM 1000/200

Schleifbandwinkel optimal einstellbar

GroR dimensionierte

Stahldrahtbiirste 150x19x12
Stahldrahtbiirste 200x19x13
Polierscheibe 125x19x10
Polierscheibe 175x25x12

GroRes Augenschutz-
glas mit Funkenschutz

Schleifschutz-Stahl-
haube verstellbar

Prazisionslager

Schleifauflage

Absaug-
einstellbar

anschluss

Kombischleifmaschinen KSM 1000 1000 1150

mm 150 200 250
mm 25 25 38
mm 20 20 25
m/s 22 30 37
mm 50 100 100
mm | 50x260 100x260 100x280
mm | 1.000 1.000 1.150
° >90 >90 >90
m/s 15 15 30
mm 150 200 -
mm 125 175 -
UpM  2.850 2.850 2.850
W 350 750 1.220
V/Hz 230/50-60 400/50-60 400/50-60
mm 35 35 35
mm 560 600 650
mm 380 460 540
mm 250 340 425
kg 16,5 26 54
[] ]
u u =
u ] -
[] [] ]
u [ ]
u u ]
u ] ]
[] [] ]
u [ ]
u u ]
u ] ]
[] [] ]
- [ ]
u u ]
u ] ]
= = ]
u [ ]
u u ]
82034 82035 82036
374,00 545,00 905,00
Bestell- UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
82044 123,00
82430 30,50
82431 30,50
82435 21,00
82436 23,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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BSM 100x1220 N - Leichte Bandschleifmaschinen

Bandjustierung mit
100x1220 Not-Aus-Taster  Feineinstellung

\ 230 400 Bandschutzabdeckung,
w 1.500 1.500 fur Plan- und Flachen-

4? bxl 100x280 100x280 schleifen abnehmbar
m/s 19 9,5/19

» Abrunden

> Abschragen

> Abtragen

> Anfasen

» Anspitzen

> Entgraten
» Entrosten

WGeinschleifen Ideal dimensioniertes, Augenschutzglas

_und Funkenschutz

» Finishen SFEi i

> Fachenschleifen I<raft_|ges Antriebsaggregat e

» Formen mit konstanter Drehzahl

» Freilegen Kontaktrad

» Glitten _ausgewuchtet

» Grobschleifen
» Planschleifen
» Schérfen Start
Stopp

Nullspannungsauslésung

_ Schleifauflage

Robustes
~ Stahlblechgehduse

Universell und wirtschaftlich

BSM N Bandschleifmaschinen sind universell
einsetzbar und bieten viele Maglichkeiten:
Effizientes Entgraten, Anfasen, Abrunden,
Scharfen von Werkzeugschneiden, Formen
von Konturen, Planschleifen und Finishen von
Oberflachen.

_ Absauganschluss

Stahlblech-Sockel
_ (Sonderzubehdr)

BSM 100x1220 N

Horizontale Bandschleifmaschine fiir leichte bis
mittelschwere Schleifarbeiten, ideal geeignet fir
Einzelfertigung und Kleinserien in Handwerks-
betrieben und Metallwerkstatten.

PR

B Kraftig - Antriebsmotor 1.500 W
B Gut dosierbar - Schleifgeschwindigkeit 9,5/19 m/s
B Bandspannung nachstellbar - mit Schnellspanner BSM 100x1220N, 230V
B Rascher Bandwechsel - Lésen und Spannen BSM 100x1220 N, 400 V
mit einer Hebeldrehung mit optionalem . :
B Vibrationsarmer Rundlauf - ausgewuchtete Kontakt- ~ Stahlblech-Sockel _?a”:s_ckhd'e'fma“h'"e” ] “
und Antriebsrader mit Prizisionslagern e g i
X L. X T Schleifbandbreite mm 100 100
B Verlaufsfrei - Bandjustierung mit Feineinstellung Planschleiffliche mm  100x280 100x280
B Optimales Handling - mit grofRer Schleifauflage Schleifbandlénge mm 1.220 1.220
B Rasche Umstellung auf Plan- und Flachenschliff - ;chltezlr(t;an:dgeschhwmdlgkelt m/s 11390 9.153/39
. ontaktraddurchmesser mm
mit abnehrpbarer Bandschutzabdeckung Drehzahl UpM 2,850 2,850
B Sauber - mit Absauganschluss @ 34 mm, Antrieb Motorleistung W 1.500 1.500
passend fir Normschlauchanschluss Netzspannung/-frequenz V/Hz = 230/50-60 400/50-60
B Rundum geschiitzt - robustes Stahlblech- Absaugung Schlauchanschluss ___mm 73 73
.. Lange mm 700 700
gehduse, Schutzabdeckungen, Funken- Breite mm 400 400
schutz, Augenschutzglas, Nullspannungs- Héhe mm 350 350
auslésung, CE-konform Gewicht kg 35 35
5 Planschleifflache BSM Serienausstattung
W Stahlblechgehause 100x280 mm mit BSM Bandschleifmaschine L L
Anschlag Antriebsrad ausgewuchtet [ u
Kontaktrad ausgewuchtet u L]
Durch Demontage des Anschlages  Bandschnellspanner ] ]
. ist das Bearbeiten von iiberlangen  Bandjustierung mit Feineinstellung u u
?- Werkstiicken méglich Bandgleitfiihrung . .
- Bandschutzabdeckung abnehmbar u u
Augenschutzglas L) L)
4 Schleifauflage ] ]
Spdnebox mit Absauganschluss u L]
Hochleistungsantrieb u L)
Robustes Stahlblechgehduse u u
Ein-/Aus-Taster u ]
Schleifwinkel fiir Werkzeugschneiden Nullspannungsauslésung u u
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u L]

Kleine Schleifwinkel Werkzeug Schleifwinkel ifwi Bestelldaten
ergeben schdrfere Schnitzeisen 15-20° Stechbeitel 25° BSM Serienausstattung 82037

82038

Schneiden, groRe Drechsgleisen 15-25° Kiit}henmesser 30-40° UVP in € exkl. MwSt. 579,00 666,00
S EWVTEREECG I Hobeleisen 20° Meipel 35-40°
Schneiden mit hoherer KJH{TH 20° Jagdmesser 40° . .

. Filetiermesser 25° Beil/Forstaxt 40°-50° ot Sonderzubehor nummer | exkl. MwSt.

Gemiisemesser 25° Schere 60° BSM N 100x1220 |Stahlblech-Sockel 82039 92,50

* = ELMAG-Spezialprogramm
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BSM 75/150x2000 - Mittelschwere Bandschleifmaschinen

» Abrunden

> Abschragen

> Abtragen

» Anfasen

» Anspitzen

> Entgraten

» Entrosten

» Feinschleifen

» Finishen

» Flichenschleifen

» Formen

» Freilegen

» Glitten

& » Grobschleifen

5 » Planschleifen
» Schérfen

Augenschutzglas
Kontaktrad

Einstellbare
Schleifauflage

75x2000 150x2000

\ 400 400
w 3.000 4.000 ’
9 bxl  75x530 150x530 = =
m/s 14,5 14,5 Ausklappbare _‘?.;,-..-f o
29 29

Bandschutzabdeckung y.-- iy - = /
o f" . "J;""ﬂ.I .\

‘ﬁ .

Funkenfanger

Schleifkopf-Fixierhebel,
Schleifkopf >90° schwenkbar

Kraftiger Drehstrom-
motor 3.000 W

CEE-Schutzstecker 400 V
Not-Aus-Taster

Ein-/Aus-Taster Stabiler Stahlblech-Sockel

BSM: Moderne Stand-Alone-Modelle

Winkelverstellbare Bandschleifmaschinen
mit leistungsstarkem Drehstrommotor und
zwei Schleifgeschwindigkeiten. Ideal fiir .
universelle, anspruchsvolle Schleif- ===

aufgaben in Gewerbe und Industrie.
BSM 150x2000

BSM 75x2000

Zweistufige Bandschleifmaschine mit
Kontaktrad-Durchmesser 196 mm und
grofler Planschleifflache 75x530 mm.
Mit automatischem Spannungsregler fiir
konstante Schleifbandspannung.

W Kraftig und drehfreudig - Antriebs-

motor 400V / 3.000 W
B Zwei Schleifgeschwindigkeiten

‘\ Bandschleifmaschinen BSM 75 | BSM 150

14,5m/sund 29 m/s

Schleifbandbreite mm 75 150
B Schleifkopf tiber 90° schwenkbar Elirllscfréleifdf:éiche mm  75x530 = 150x530

. : chleifbandldnge mm 2.000 2.000

W Einfacher Scme'fbandwe‘:hse" Schleifgeschwindigkeit 1 m/s 14,5 14,5
konstante Schleifbandspannung - . Schleifgeschwindigkeit 2 m/s 29 29
mit automatischem Spannungsregler Ausklappbare Bandschutzabdeckung fiir Schwenkbereich E >90 >90

. . Plan- und Flachenschleifen Kontaktraddurchmesser mm 196 196
B Vibrationsarmer Rundlauf - gewuchte- Absaugdurchmesser e 100 100

tes Kontaktrad mit Prdzisionslager Antrieb Motorleistung W 3.000 4.000
B Verlaufsfrei - Bandjustierung mit N_(_etzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60 400/50-60
L Ldnge mm 700 700
Feineinstellung & Breite mm 490 530
B Optimales Handling - mit einstellbarer e Hohe mm 1.130 1.130
Schleifauflage T . Gewicht kg 72 30
B Plan- und Flachenschleifen - mit aus- . BSM/MBS Bandschleifmaschine u ]
klappbarer Bandschutzabdeckung Antriebsrad gewuchtet O O
s \ Kontaktrad gewuchtet ] u
B Sauber - Staubfénger mit Absaug- Bandspannungsregler automatisch u u
anschluss @ 100 mm Bandspanner ] ]
B Netzteil mit CEE-Schutzstecker 400 V Bandjustierung mit Feineinstellung = =
N Bandgleitfiihrung u u
B Rundum gESChUtZt - robustes Stahl- Bandschutzabdeckung ausklappbar [ ] u
gehduse, Schutzabdeckungen, Funken- Extrem fi 'rbl Einstellmbelichieit é«uanSthhutiglaS : :
xtrem flexible Einstellmoglichkeiten, unkenschutz
schutz, Augenschutzglas, Not-Aus, Schwenken mit einer Hebe%drehun Schleifauflage einstellbar = =
Nullspannungsauslésung, CE-konform g Spaneleitkanal - -
Spdnelade und Spanebox - -
BSM 150x2000 Hochleistungsantrieb [ ] [ ]

. § . X i - Robustes Stahlblechgehduse u u
Zweistufige Bandschleifmaschine mit i Y i Schleifkopf schwenkbar n [
Kontaktrad-Durchmesser 196 mm. Wie ( . . rsxltatbltle'rl St,athcltélgcls‘lt-SolckellmUV : :

. S~ etztell mi -otecker
BSM 75x2000, jedoch \ . b -— Ein-/Aus-Taster versperrbar u L]
B Extra groRe Planschleifflache S e || Not-Aus-Taster = =
150x530 Kontaktrad Bandspanner  Antriebsrad  Nullspannungsauslosung L L
X mm Werkzeug/Betriebsanleitung/CE [ [
B Superkraftiger Schleifbandantrieb ; 5
400V / 4.000 W Leichtes Losen und Spannen BSM/MBS Serienausstattung 82195 | 82196
) des Schleifbandes UVP in € exkl. MwSt. 894,00 | 1.065,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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RSM 100x2000 - Radienschleifmaschine

Schleifbandspanner

100x2000
Vv 400
w 3.000
‘ -) bxl 100x400
m/s 30

Radien schleifen an Rohren und Profilen

RSM Radienschleifmaschinen erméglichen
das prazise Ausschleifen von Radien zur
Herstellung von pass- und winkelgenauen
Verbindungen zwischen Rohren, Rohren und
Profilen, Rohren und Wellen etc.

Ein ideales Produkt fiir Biegetechnik-,
Installations-, Rohrleitungs-, Geldnder- und
Maschinenbaubetriebe.

RSM 100x2000

Kraftige Rundschleifmaschine zur Herstellung
von passgenauen Radien an Rohren, Profilen
und Vollmaterial. Die Maschine kann auch wie
eine Bandschleifmaschine fiir das Entgraten,
Anfasen, Abrunden, Schéarfen, Formen von
Konturen, Planschleifen und Finishen von
Oberflachen verwendet werden.

B Rasches Spannen und Ldsen des
Werkstiicks - mit Handkurbel zur
Voreinstellung der Spannbacke und
Schnellspannhebel

B Prazise Werkstiicksfiihrung - Langs-
vorschub mittels Langsschlitten und
Vorschubhebel, Quervorschub mittels
Querschlitten und Handkurbel

B Einfache Schleifwinkeleinstellung -
mit Winkelspanner und Winkelskala
am Querschlitten

B Vibrationsarmer Rundlauf - gewuch-
tetes Antriebsrad und Kontaktrader
mit staubdichten Prazisionslagern

B Einfacher Kontaktrad- und Schleif-
bandwechsel - mit Schleifbandspanner

B Zusatzlich fir Entgraten, Plan- und
Flachenschleifen verwendbar - mit
ausklappbarer Bandschutzabdeckung

B Leistungsstark - Antriebsmotor
3.000 W, 400 V

B Hohe Schleifleistung - Schleifband-
geschwindigkeit 30 m/s

B Betriebssicher - robustes Stahlblech-
gehduse, Schutzabdeckungen, Funken-
schutz, Augenschutzglas, Not-Aus-
Taster, Nullspannungsausldsung,
CE-konform

* = ELMAG-Spezialprogramm

~Vorschubhebel

ELMAG

Powered by Quality

Verstellbares
Augenschutzglas

Spannkurbel
Schnellspanner

Querschlitten
Winkelspanner 0-90°
Langsschlitten

Querschlittenkurbel

Absauganschluss

Stahlblech-Sockel

chneIIspannstock mit Handkurbel und
Schnellspannhebel fiir rasches Spannen und
Lésen - ideal bei Serien

Ausklappbare andschzabdeckung, Abb.
mit Schleifband auf Bandgleitfiihrung -
Entgraten, Plan- und Flachenschleifen

Rollensatz 7-teilig mit Kassette fiir Schleif-
durchmesser 20, 26, 32,42, 48,60 und 76

RSM 100x2000

Radienschleifmaschine \ RSM 100
Technikdaten  x2000 _
Schleifbandbreite mm 100
Planschleifflache mm 100x400
Schleifbandlange mm 2.000
Schleifbandgeschwindigkeit =~ m/s 30
Antrieb Motorleistung W 3.000
Netzspannung/-frequenz V/Hz 400/50-60
Ldnge mm 1.400
Breite mm 800
Hohe mm 1.160
Gewicht kg 145
RSM Serienausstattung
RSM Radienschleifmaschine u
Staubabsaugung Anbausatz =
Schnellspannstock u
Langs- und Querschlitten L)
Winkelspanner und Winkelskala L)
Antriebsrad gewuchtet L]
Schleifbandspanner L)
Bandgleitfiihrung u
Bandschutzabdeckung ausklappbar u
Augenschutzglas u
Absauganschluss L)
Hochleistungsantrieb L)
Robustes Stahlblechgehduse u
Stabiler Stahlblech-Sockel u
Ein-/Aus-Taster L)
Not-Aus-Taster L)
Nullspannungsauslésung L)
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE ]
Besteldaten |
RSM Serienausstattung 82193
UVP in € exkl. MwSt. *2.425,00
RSM Bestell- UVPin€
Sonderzubehér nummer | exkl. MwSt.
Rollensatz 7-teilig 82194 *440,00
Rolle fiir Schleif-@ 20 mm 82170 *37,50
Rolle fiir Schleif-@ 26 mm 82171 *42,50
Rolle fiir Schleif-@ 32 mm 82172 *52,50
Rolle fiir Schleif-@ 42 mm 82173 *54,50
Rolle fiir Schleif-@ 48 mm 82174 *77,50
Rolle fiir Schleif-@ 60 mm 82175 *99,00
Rolle fiir Schleif-@ 76 mm 82176 *116,00




SCHLEIFMASCHINEN

BS 975 BS 9150
v 400 400 Jahre
w 4.000 4.000 Garantie
“9 UpM 2.800/1.400  2.800/1.400
b 75 150
I 650 650

BS HD: Heavy Duty

Creusen Industrial BS HD
Bandschleifmaschinen sind
hervorragend fiir das intensive
Kontaktschleifen, Flachschleifen,
Anfasen und Entgraten geeignet. Sie
sind fiir den Hochleistungsbetrieb
konzipiert. HD steht fiir Heavy
Duty, und tatsachlich ist an den

BS HD-Modellen alles ein bisschen
schwerer, kraftiger und langlebiger
aufgebaut. Zum Beispiel der extrem
robuste Maschinensockel und das
schwenkbare Schleifbandgehduse.
Oder der bullige Schleifbandmotor
mit 4.000 W Antriebsleistung.

A/HD-Modelle: Mit Absaugung

Ein wichtiges Kriterium ist die
Absaugung. Schleifstaub und
metallische Partikel sollten
eigentlich immer abgesaugt werden.
Alle BS HD-Modelle haben vorne

und hinten einen Absauganschluss
und sind an eine bestehende
Absauganlage anschlielRbar.

A/HD-Modelle sind mit einer
leistungskraftigen Absauganlage
und einem Absaugfilter
ausgestattet, Motorleistung 180 W.

HD-B-Modelle: Mit

Motorbremse
Motorbremse

Beim Schleifen von Aluminium

und Edelstahl soll der Werkstoff
am Schleifband bleiben, bis das
Band zum Stillstand kommt - bei
laufendem Band wiirde eine falsche
Bewegung geniigen, das saubere
Schleifbild zu besch&digen.

HD-B-Modelle sind mit einer
Motorbremse ausgestattet, die das
Schleifband innerhalb von ca. drei
Sekunden zum Stillstand bringt.

ELMAG
ok kk
PREMIUM

Integrierte Absau- '-.
gung mit
hitzebstandigen
Schlduchen bei A/
HD-Modellen

\.".

BS 9150 A/HD-B-2n Not-Aus-FuRschalter

bei HD-B-Modellen

CREUSEN Bandschleifmaschinen BS 9150 | BS9150 | BS9150 | BS 9150 BS 9150
IIE!I
Schlelfbandbrmte 150 150 150 150 150 150
Planschleiflange mm 650 650 650 550 650 650 650 650 650 650
Schleifbandlange mm 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000
Schleifbandgeschwindigkeit 1 m/s 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
Schleifbandgeschwindigkeit 2 m/s - - - 15 - - 15 - - 15
Kontaktraddurchmesser mm 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Kontaktradbreite mm 75 75 75 75 150 150 150 150 150 150
Drehzahl 1, 50 Hz UpM 2.800 2.800 2.800 2.800 2.800 2.800 2.800 2.800 2.800 2.800
Drehzahl 1, 60 Hz UpM | 3.400 3.400 3.400 3.400 3.400 3.400 3.400 3.400 3.400 3.400
Drehzahl 2, 50 Hz UpM - - - 1.400 - - 1.400 - - 1.400
Drehzahl 2, 60 Hz UpM - - - 1.700 - - 1.700 - - 1.700
Antrieb Motorleistung W 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000
Absaugung Motorleistung w - 180 180 180 - - - 180 180 180
Netzspannung Vv 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Netzfrequenz Hz 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60
Absaugleistung m3/h - 600 600 600 - - - 600 600 600
Absaugung Schlauchanschliisse mm - 100 100 100 - - - 100 100 100
Absaugfilter mm = 290x250 = 290x250 = 290x250 = = = 290x250 = 290x250 = 290x250
Arbeitshéhe min. mm 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700
Arbeitshéhe max. mm 1.050 1.050 1.050 1.050 1.050 1.050 1.050 1.050 1.050 1.050
Ldnge mm 1.080 1.080 1.080 1.080 1.080 1.080 1.080 1.080 1.080 1.080
Breite mm 540 540 540 540 580 580 580 580 580 580
Hohe mm 1.090 1.090 1.090 1.090 1.090 1.090 1.090 1.090 1.090 1.090
Gewicht kg 90 100 100 100 100 100 100 110 110 110
CREUSEN BS Serienausstattung

Antriebsrad vulkanisiert u u u L] u L] u u u u
Kontaktrad vulkanisiert, mit Haftrillen u u L u L) u L) L] L) u
Bandjustierung mit Feineinstellung u u u u u u u u u u
Bandspannungsregler automatisch u u u u u u u [ ] [ ] ]
Bandgleitfiihrungsstreifen aus Grafit u u u u [ ] u [ ] u u u
Absaugschacht mit Schlauchanschliissen n [ ] u u L] [ ] [ ] n [ ] u
Funkenfanger u u u L) L) L) L) u u u
Doppelabsaugung/Aluminiumschlauche - u u u - - - u u u
Absaugfilter hitzebestandig, ausziehbar - L] n L] - - - L] L) u
Motorbremse/Stopp in 3 Sekunden - L - u - - u -
Zweistufenantrieb mit Motorschnellbremse - - - u - - L} - - u
Not-Aus-FuRschalter zusatzlich - - u u - u u - u u
Motorschutz mit Nullspannungsauslésung u u u u u u u u u
Bestelldaten

CREUSEN BS Serienausstattung 82250 82251 82257 82255 82252 82258 82259 82253 82260 82254
UVP in € exkl. MwSt. *1.480,00 *2.420,00 *2.765,00  *2.980,00 *2.735,00 *2.870,00 *3.085,00 *3.400,00 *3.530,00 *3.805,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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CREUSEN Profi-DS - Doppelschleifmaschinen Serie DS

DS

v 230/400 Jahre

w 500-850 Garantie
) upM 2.800

aA 150/200

DS 8150 TS

Profi-DS Serie 8000 DS 8150
Die leichten, aber kraftigen Profi-DS
Doppelschleifmaschinen der Serie 8000

Leichte Doppelschleifmaschinen mit
Schleifscheibendurchmesser 150 mm und
sind sehr gut fiir die intensive Nutzung in moderatem 230 V- oder kréftigem 400

Reparaturwerkstdtten, Metallbaubetrieben,  V-Antrieb, Motorleistung 500 bzw. 600 W.

Lehrwerkstatten, Berufsschulen und in der
gut ausgestatteten Heimwerkstatt geeignet.
Sie bieten ein hervorragendes UVP-/
Leistungsverhdltnis.

Umfangreiches Sonderzubehdr

ist auf Anfrage erhaltlich. CREUSEN Doppelschleifmaschinen DS

Schleifscheibe links @
Schleifscheibe links Breite

Schleifscheibe rechts @
Schleifscheibe rechts Breite
Schleifscheibenbohrung
Schleifgeschwindigkeit 50 Hz
Schleifgeschwindigkeit 60 Hz
Drehzahl 50 Hz

Drehzahl 60 Hz

Antrieb Motorleistung
Netzspannung/-frequenz
Lénge

Breite

Hoéhe

Gewicht

Doppelschleifmaschine DS
Schleifscheibe links KorngroRe 36
Schleifscheibe rechts Korngrofle 80
Schleifscheibe links KorngréRe 100

Schleifauflage links und rechts
Schutzhaube links und rechts
Drehstromantrieb 400 V

Not Aus-Taster / Ein-/Aus-Taster
Nullspannungsauslésung
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
Bestelldaten

DS Serienausstattung

UVP in € exkl. MwSt.

Maschinenstdnder K 8000

Stabiler Stahlblechsockel zu
CREUSEN Doppelschleifmaschine 28

der Serie 8000. Sonderzubehor

8150 T 81507 | 8150TS | 8150TS | 82007 8200 T
mm 150 150 150 150 200 200
mm 20 20 40 40 25 25
mm 150 150 150 150 200 200
mm 20 20 20 20 25 25
mm 15 15 15 15 15 15
m/s 22 22 22 22 30 30
m/s 26 26 26 26 36 36
UpM 2.800 2.800 2.800 2.800 2.800 2.800
UpM 3.400 3.400 3.400 3.400 3.400 3.400
w 500 600 500 600 800 850
V/Hz | 230/50-60  400/50-60 230/50-60  400/50-60 | 230/50-60 | 400/50-60
mm 400 400 415 415 463 463
mm 195 195 195 195 250 250
mm 245 245 245 245 280 280
kg 10 10 11 11 17 17
| | | | [ | | | | | | |
| | n - - | n
| | n [ ] | | | | n
- - [ | | | - -
n n [ ] | ] n n
| | [ | [ | | | | | [ |
n n n | ] n n
- | | - | | - | |
n n [ ] | | n n
| | | | [ | | | | | | |
| | [ ] [ | | | | | [ ]
82314 82315 82306 82304 82307 82308
*303,00 = *303,00  *314,00 A *324,00 | *390,00 @ *390,00
Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwsSt.
82349 *265,00

Augenschutzgldser und Funkenschutz

Maschinenstander K 8000 fiir CREUSEN Serie 8000

B T-Modelle mit Schleifscheiben-Korngro-
e 36/80 fiir Schrupp- und Feinschliff

B TS-Modelle mit KorngréRe 80/100 fiir
Feinschliff und prazises Scharfen

DS 8200

Mittlere Doppelschleifmaschinen mit
Schleifscheibendurchmesser 200 mm und
230 V- oder 400 V-Antrieb, Motorleistung
800 bzw. 850 W.

B T-Modelle mit Schleifscheiben-
KorngréRe 36/80 fiir Schrupp- und
Feinschliff

ELMAG

Powered by Quality

DS8200T
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DS

v 230/400 St

w 900-1.700 W i

) UpM  2.800/1.400 Tl
@A 200/250/300

DS: Drehstark, robust und prazise

Creusen Doppelschleifmaschinen DS zeichnen
sich durch hohe Leistung, robuste Ausfiihrung
und prazisen Rundlauf aus. Sie kombinieren
Kraft und Prazision und sind hervorragend
fir die intensive Nutzung in Werkstatten,
Stahl- und Maschinenbaubetrieben geeignet.
lhr drehstarker Antriebsmotor ermoglicht
auch schwerste Schleif- und Entgratarbeiten.

Fiir Grobes und Feines

DS-Modelle sind mit hochwertigen
Schleifscheiben zur Doppelnutzung
ausgestattet, Durchmesser 200, 250 oder 300
mm, KorngréRen 36/80 bzw. 36/60 fiir Grob-

Jahre
Garantie

und Feinschleifarbeiten. DS 9300
Maschinenstander
Sonderzubehér
B Optimale BaugroRenauswahl - sieben
Leistungsmodelle von 900 - 1.700 W
B Ruhiger Lauf - perfekt ausgewuchtete, —
schwingungsarme Antriebsachse DS-B-Modelle
B Optimales Handling - beidseitige Doppelschleifmaschinen mit Motorbremse, Stopp in 3 Sekunden.

Schleifauflage
B Sicher und sauber - mit Augen-

. CREUSEN Doppelschleifmaschinen DS| 9200 | 9200 | 9250 | 9300 | 9200-B | 9250-B | 9300-B
schutzglasern und groRen Schutz-
hauben mit Absauganschluss Schleifscheiben-@ mm 200 200 250 300 200 250 300

. . Schleifscheibenbreite mm 25 25 30 40 25 30 40

GroRes Zubehdrsortiment Schleifscheibenbohrung mm 20 20 20 25 20 20 25

Umfangreiches Sonderzubehér Schleifgeschwindigkeit m/s 30 30-36 37-44 22-26 30-36 37-44 22-26

N ) Drehzahl, 50 Hz UpM | 2.800 2.800 2.800 1.400 2.800 2.800 1.400

fur Trocken- und Nassschliff, Drehzahl, 60 Hz UpM | 3.400 3.400 3.400 1.700 3.400 3.400 1.700

Birsten und Polieren: Antrieb Motorleistung w 900 1.100 1.500 1.700 1.100 1.500 1.700
. . . Netzspannun v 230 400 400 400 400 400 400

W Hochwertige Schieifscheiben Netzfrpequenzg Hz | 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60
fiir Grob- und Feinschleifen Absaugung Schlauchanschl.  mm 50 50 50 50 50 50 50

W Abrichtstein fiir Schleifscheiben Lange mm 550 550 650 720 550 650 720

B Wasserbehilter Breite mm 330 330 390 440 330 390 440

N Héhe mm 275 275 390 440 275 390 440

W Stahldrahtbiirsten Durchmesser Gewicht e 24 24 38 1 24 38 1
200, 250 bzw. 300 mm, Ver-
wendung links und/oder rechts Doppelschleifmaschine DS L) u L) L) L L) u

B Maschinenstinder mit oder Schleifscheibe KorngroRe 36 u u u u u u u

. Schleifscheibe KorngroRe 60 - - - u - - ]

ohne eingebauter Absaugung Schleifscheibe KorngroRe 80 u u u - u u -
Augenschutzglaser mit Funkenschutz u u L) u L) L u

. Schleifauflage links u L] u u u u u

DS 9290/9250' ) Schleifauflage rechts u u L u u - -

B Polierhaube rechts/links als Schutzhaube li/Absauganschluss ] u ] u ] u ]
Schutzabdeckung fiir Polierspitze 'Schutzhaube re/Absauganschluss u L] u u u [ ]
oder Wellenverlangerung Hochlelstnasantrich . = . = . = =

. . . . Antrieb mit Motorbremse - - - - u L] u

B Konische Polierspitze rechts/links o'\ \c Taster / Ein-/Aus-Taster = 0 = 0 0 0 c

[ | WE"EnVErléngErung rechts/links Motorschutz/Nullspannungsauslosung | ] ] | ] u u u u

W Polierscheiben Leinen/Molton Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u - - - - - u

f i Bestelldaten

" Polllelrpaste far pgrfektes DS Serienausstattung 82316 82301 82302 82300 82305 82318 82317

Reinigen und Polieren UVP in € exkl. MwSt. *736,00 | *775,00 | *1.040,00 *1.265,00 *1.270,00 *1.565,00 | *1.790,00

Schleifen von INOX/NIRO/Edelstahl

Schleifmittel fiir INOX/NIRO/Edelstahl miissen Oberflachenbehandlung von INOX/NIRO/Edelstahl auf g gchleifbandgeschwindigkeit unter 40 m/s
eisenfrei sein, um spatere Korrosion durch Fremdrost ~ Bandschleifmaschinen: halten, um starke Erwarmung und Anlaufen
zu vermeiden. zu verhindern; angelaufene Stellen nach-

B Schleifscheiben und -bénder aus eisenoxid- B Nachbearbeitung von SchweiRnahten bearbeite.n, ) K°"°I5i'°” ZU_VE”T'EidE”- .
freiem Edelkorund verwenden und nur fiir mit Schleifband Kérnung 40 NE_’SSSCh“ff: Bestes Finish mit Kiihlschmier-
INOX/NIRO/Edelstahl benutzen W Feinschleifen von Oberflichen mit nachein- n-P-ltteIn undISchIe]fol; gle|chle Sc.hle|fb.and—

m Nach Méglichkeit Schleifmaschine nur fiir ander Schleifband Kérnung 80-100-120, kornung ergibt bei Nassschliff eine feinere
INOX/NIRO/Edelstahl verwenden je nach erwiinschtem Finish auch feiner Oberfldche

78 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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BSS BSD

v 400 400

W 1.100/1.500 Jahre
) upM  2.800 Garantie

@A 200/250

F tlj 37550

BSS 9250 BSD 9300
Maschinenstander Maschinenstander
Sonderzubehdr Sonderzubehor

BSS: Super-Kombis fiir mehr Méglichkeiten

Creusen Bandschleif-/Schleifmaschinen BSS kombinieren

eine konventionelle Schleifscheibe mit den hervorragenden

Eigenschaften einer Bandschleifmaschine. Die Schleifscheibe

ermoglicht schwerste Schleif- und Entgratarbeiten. Serielle CREUSEN Schleifmaschinen | |

|
Ausstattung Durchmesser 200 bzw. 250 mm, KorngroRe 80. mﬁﬁ-

Das Schleifband ist optimal fiir das Flachschleifen, Anfasen, Schle'fSChE'bE”d”rChmesser 200 250
. A . Schleifscheibenbreite mm 25 30 -
Entgraten und Entrosten geeignet. Serielle Ausstattung mit Topfschleifscheibenbreite mm B R _
KorngroRe 80, grolRe Planschleifflache 75x350 mm. Schleifscheibenbohrung mm 20 20 -
Schleifbandbreite mm 75 75 75
Planschleiflange mm 75x350 75x350 75x350
B Hohe Antriebsleistung 1.100 bzw. 1.500 W gC::Ei;bandlénlgel mm 1.300 1.300 1.300
; _ chleifarmwinke! ° 0-90 0-90 0-90
W Ruhiger Lauf - perfekt ausgewuchtete, Schleifgeschwindigkeit m/s | 2834 28-34 30-36

schwingungsarme Antriebsachse Kontaktraddurchmesser mm 200 200 200
B Optimales Handling - mit Schleifauflage Kontaktradbreite mm 75 75 75
B Flexibel - Bandschleifauflage héhenverstellbar, g’e:m::v gg :Z Hpm g-igg g-igg ;-igg

. . _ane rehzahl, z p . . .

Schleifarmwinkel 0-90 Antrieb Motorleistung w 1.100 1.500 1.700
B Starker Grip - vulkanisiertes, ausgewuchtetes Netzspannung v 400 400 400

Kontaktrad mit Haftrillen Netzfrequenz Hz 50-60 50-60 50-60
B Leichtgangiger Lauf - Gleitfiihrungsstreifen f‘;’sgsg”"g Schlauchanschluss mm 65000 55200 ssfo

aus glattem Crafit . Breite mm 330 390 240
B Schleifband leicht austausch-, spann- und einstellbar - Héhe mm 710 710 735

Bandjustierung mit Feineinstellung Gewicht kg 32 40 44

B R _ BSS/BSD Serienausstattung
H Sicher un_d sauber - mit Augenschutzglas, Schutz Schieifmaschine BSS/BSD . . .
haube mit Staubabsauganschluss Schleifscheibe KorngroRe 80 n = .
i . ceps Augenschutzglas mit Funkenschutz u u
BSD: Zwei Schleifbdnder Schieifauflage rechts = - .
Doppelband-Schleifmaschine mit grobem Schrupp- und gc:I“"_}f;'a“gﬁ(fe/Ab'_SE'J%%"SEh'U55 : : =

R . . chleifband KorngréRle

feinem Schlichtschleifband. Schleifband Korngrofte 40 B B =
Kontaktrad vulkanisiert/Haftrillen n u ]

. . . Umlenkrolle aus Aluminium L] L] L]
Wie Schleifband B SS, jedoch Bandjustierung mit Feineinstellung L] L] ]
M Seriell mit KorngroRen 80/40 Sanggliiltfihn:‘rgssﬂ"‘ifen/miﬁﬁh : : :

. andscnleitauriage nonenverstelibar

B Sehr hohe Motorleistung 1.700 W Abdeckhaube li/ Absauganschluss = = -

" . Abdeckhaube re/Absauganschluss - - L

GroRes Zubehdrsortiment Hochleistungsantrieb . . =

B Schleifbdander mit KorngréRen fiir Grob- bis Not Aus-Taster / Ein-/Aus-Taster = = ]

Feinstschleifarbeiten Motorschutz/N.uIlspann.ungsauslosung u L) L)

, e Werkzeug/Betriebsanleitung/CE ] [ ] ]

B Umfangreiches Sonderzubehor fiir Band-, Trocken- BEctellinter
und Nassschliff, Bursten und Polieren. BSS/BSD Serienausstattung 82310 82311 82312
UVP in € exkl. MwSt. *1.250,00 | *1.410,00 @ *1.760,00

* = ELMAG-Spezialprogramm 4



SCHLEIFMASCHINEN

VSS
v 400
W 1.100/1.700 ]él:rraentie
) UpM 2.800/1.400
@A  200/300

VSS: Schrupp- und Planschleifen

Die kraftigen Creusen Planschleif-/
Schleifmaschinen VSS sind an der

linken Seite mit einer herkémmlichen
Schleifscheibe mit KorngréRe 36 fiir das
Schruppschleifen und an der rechten Seite
mit einer Topfschleifscheibe mit KorngréRle
60 ausgestattet - ideale Maschinen fiir das
prazise Planschleifen von Werk-

zeugen wie DrehmeilRel und Bohrer.

B Lieferung mit Schleif- und Topf-
schleifscheibe, Durchmesser 200 bzw.
300 mm, KorngrdéRe 36 bzw. 60

B Hoher Bedienkomfort - Planschleif-
auflage aus Stahl 0-45° schwenkbar

B Hohe Leistung 1.100 bzw. 1.700 W

Sonderzubehdor

Umfangreiches Sonderzubehér fiir Trocken-
und Nassschliff, Bursten und Polieren:

B Hochwertige Schleifscheiben
fiir Grob- und Feinschleifen
B Abrichtstein fiir Schleifscheiben
B Wasserbehalter
B Stahldrahtbiirsten Durchmesser
200 bzw. 300 mm, Verwendung
links und/oder rechts
B Maschinenstander mit oder
ohne eingebauter Absaugung
B Polierhaube rechts/links als
Schutzabdeckung fiir Polierspitze
oder Wellenverlangerung
Konische Polierspitze rechts/links
Wellenverlangerung rechts/links
Polierscheiben Leinen/Molton
Polierpaste fiir perfektes
Reinigen und Polieren

480

VSS 9200

Maschinenstander
Sonderzubehor

VSS 9200

Mittlere Planschleif-/Schleifmaschine
mit Schleifscheibendurchmesser 200
mm, Schleifscheibenbreite 25 mm
und Topfschleifscheibenbreite 40 mm.
Drehfreudiger 400 V-Antrieb mit einer
Motorleistung von 1.100 W.

Motorbremse

3 sec

VSS 9200 B

Wie VSS 9200, jedoch mit Motorbremse,
Stopp in 3 Sekunden.

VSS 9300

Maschinenstander
Sonderzubehdr

VSS 9300

GroRe, langsam laufende
Planschleif-/Schleifmaschine mit
Schleifscheibendurchmesser 300 mm,
Schleifscheibenbreite 40 mm und
Topfschleifscheibenbreite 50 mm.
Superkraftiger 400 V-Antrieb mit hohem
Drehmoment, Motorleistung 1.700 W.

Motorbremse

3 sec

VSS 9300 B

Wie VSS 9300, jedoch mit Motorbremse,
Stoppin 3 Sel(unden

CREUSEN Schleifmaschinen VSS
-mu-m-
Schleifscheibendurchmesser 300 300
Schleifscheibenbreite mm 25 25 40 40
Topfschleifscheibenbreite mm 40 40 50 50
Schleifscheibenbohrung mm 20 20 25 25
Schleifscheibengeschwindigkeit m/s 30-36 30-36 22-26 22-26
Drehzahl, 50 Hz UpM 2.800 2.800 1.400 1.400
Drehzahl, 60 Hz UpM 3.400 3.400 1.700 1.700
Antrieb Motorleistung w 1.100 1.100 1.700 1.700
Netzspannung \Y 400 400 400 400
Netzfrequenz Hz 50-60 50-60 50-60 50-60
Absaugung Schlauchanschluss mm 50 50 50 50
Lange mm 680 680 800 800
Breite mm 360 360 460 460
Héhe mm 340 340 420 420
Gewicht kg 27 27 60 60
Schleifmaschine VSS L) u L) L)
Schleifscheibe KorngroRe 36 u u u u
Topfschleifscheibe KorngréRe 60 u u u u
Augenschutzglaser mit Funkenschutz u u u u
Schleifauflage links L L] u L]
Planschleifauflage 0-45° schwenkbar u ] ] [ ]
Schutzhaube li/Absauganschluss ] u u ]
Schutzhaube re/Absauganschluss L] u ] u
Hochleistungsantrieb L] L] L] L]
Antrieb mit Motorbremse - u - u
Not Aus-Taster / Ein-/Aus-Taster L) u " u
Motorschutz/Nullspannungsauslésung L] u u u
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE ] n n n
Bestelldaten

VSS Serienausstattung 82320 82321 82322 82323
UVP in € exkl. MwSt. *1.015,00 *1.515,00 *1.445,00 *1.965,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



DP/DPC
\Y 230/400
w 900/1.100/1.700 ]ahre

) upM 2.800/1.400 Garantie

@A 200/300

DPC 9200

Maschinenstander

Sonderzubehor
Professionelles Vor- und Endpolieren DPC 9200
Die Creusen Doppelpoliermaschinen DPC Kleine Doppelpoliermaschinen mit
bringen Glanz auf matte Oberflachen und Polierscheibendurchmesser 200 mm
sorgen fir ein perfektes Finish. und Polierscheibenbreite 20 mm. Mit

230 V- oder kraftigem 400 V-Antrieb,

DPC-Modelle erméglichen einen raschen, Motorleistung 300 W bzw. 1.100 W.
werkzeugfreien Polierscheibenwechsel Drehzahl bei 50 Hz 2.800 UpM.

und sind dafir beidseitig mit konischen
Polierspitzen ausgeriistet. Im Normalfall
geniigt beim Polieren ein leichter
Anpressdruck fiir einen festen Sitz der
Polierscheibe.

DPC: GroRe Leistung, groRe Flache

Je groRer die Polierflache, umso starker
sollte die Motorleistung sein. DPC-Modelle
sind mit hochwertigen Qualitdtsantrieben
ausgestattet, Motorleistung 900, 1.100 bzw.

1.700 W.
CREUSEN Doppelpoliermaschinen DPC 9200 DPC 9200 DPC 9300
. Technikdaten /230 /400 |
u Ruhlger Lauf - perfekt a_USgEWUChtEte' Polierscheibendurchmesser mm 200 200 300
schwingungsarme Antriebsachse Polierscheibenbreite mm 20 20 30
B Sicher - groRe Polierhauben fiir guten Polierscheibenbohrung mm 10 10 20
Zugang und optimalen Schutz Polierscheibengeschwindigkeit m/s 30-36 30-36 22-26
B Sauber - mit Anschli n fiir ein Drehzahl, 50 Hz UpM 2.800 2.800 1.400
auber - mit Anschilssen Tur eine Drehzahl, 60 Hz UpM 3.400 3.400 1.700
Staubabsauganlage Antrieb Motorleistung W 900 1.100 1.700
o . Netzspannung \ 230 400 400
Sonderzubehér fiir Vor- und Endpolitur Netzfrequenz Hz 50-60 50-60 50-60
B : o P Absaugung Schlauchanschluss mm 50 50 50
B Polierscheiben fiir Reinigung und Vor- -
. . Lange mm 870 870 960
politur, End- und Hochglanzpolitur Breite e 240 240 265
B Polierpaste Universal fiir Vor-, End- Hohe mm 260 260 340
und Hochglanzpolitur N DPIonCe oo ke 23 23 38
B Wasserbehalter m|t/0'hne Halterung CREUSEN DP/DPC - - -
zur Aufnahme der Polierpaste Konische Polierspitzen n = n
B Maschinenstander mit oder ohne Polierhaube links/Absauganschluss [ u [
Staubabsaugung Polierhaube rechts/Absauganschluss L] u L]
Hochleistungsantrieb u u u
Not Aus-Taster / Ein-/Aus-Taster u u u
. Motorschutz/Nullspannungsauslésung L] u L]
DP 9200 und DPC 9200: Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u u ]

ELMAG
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DPC 9300
Maschinenstander
Sonderzubehor

DPC 9300

GroRe, langsam laufende
Doppelpoliermaschine mit
Polierscheibendurchmesser 300 mm
und Polierscheibenbreite 30 mm.
Superkraftiger 400 V-Antrieb mit hohem
Drehmoment, Motorleistung 1.700

W. Drehzahl bei 50 Hz 1.400 UpM.

B Wellenverldngerung rechts und/oder Bestelldaten
links fiir Polierscheiben CREUSEN DPC/DP Serienausstattung 82337 82331 82333

UVP in € exkl. MwSt.

*808,00 *840,00 *1.030,00




CREUSEN Sonderzubehor

CREUSEN Sonderzubehor

Original CREUSEN Schleifscheiben

Qualitats-Schleifscheiben fir Grob-, Fein-
und Prazisionsschliff auf CREUSEN DS-, BSS-
und VSS-Modellen.

B Durchmesser 200 bzw. 300 mm
M Breite 40 bzw. 50 mm
B Korngrdflen K60, K80 bzw. K120

Abrichten von Schleifscheiben

Je groRer das Korn, umso schneller entstehen auf der Korrektes Abrichten der Schleifscheibe:

Schleifscheibe Unebenheiten und Rillen. B Schutzbrille und Schleiferschutz verwenden

B Gefahrloses Einschalten der Maschine priifen
W Niedrige Drehzahl einstellen, max. 50 m/s

Diese - normalen - Abnutzungserscheinungen
erschweren das gleichmaRige Schleifen.

Schleifscheiben miissen daher regelmafRig mit einem

Abrichtstein begradigt werden. gleichmaRigen Abtrag achten

CREUSEN Polierscheiben

Hochleistungspolieren auf CREUSEN
Polier- und Schleif-/Poliermaschinen.

Polierpaste Universal
Spezial-Poliermittel fir effiziente
Vor-, End- und Hochglanzpolitur.
B Sehr hohe Reinigungskraft

B Generell verwendbar an allen
Maschinen mit Polierscheibe

B Reinigen und Vorpolieren:
Vorpolierscheiben aus reiltfestem Leinen

B End- und Hochglanzpolieren:
Endpolierscheiben aus weichem Molton

B Durchmesser 200 bzw. 300 mm,

H Breite 20 bzw. 30 mm

o |

CREUSEN Polierspitzen

CREUSEN Polierhauben

o0

B Abrichtstein gut festhalten und auf méglichst

ELMAG
ok kk
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Original CREUSEN Topfschleifscheiben

Prazises Planschleifen von Werkzeugen mit
hochwertigen Topfschleifscheiben
auf CREUSEN VSS-Modellen.

B Durchmesser 200 bzw. 300 mm
M Breite 40 bzw. 50 mm
B Korngrdflen K60, K80 bzw. K120

B Abrichtstein kraftig mit leichten Links- und
Rechtsbewegungen an den drehenden
Schleifstein driicken

Stumpfe Partikel werden abgetragen, Uneben-
heiten und Rillen begradigt und die Schleif-
scheibe gesdubert und nachgescharft.

Wasserbehilter

Schleifwasser oder Polierpaste direkt an
CREUSEN Schleif- oder Poliermaschinen.

B Ideal fiir das Nassschleifen und Kiihlen

sowie das Auftragen von Polierpaste
B Haltermontage auf Maschinenstander
B Lieferbar auch ohne Halter

Original CREUSEN Stahldrahtbiirsten

Polieren wie die Profis: Kostensparende
Umriistsdtze von CREUSEN Schleifmaschinen
zu Schleif-/Poliermaschinen mit Polierspitze.

B Sehreinfacher Umbau

B Konische Polierspitze fiir raschen, werk-
zeugfreien Polierscheibenwechsel

B Umbau- bzw. Ersatzteilsatz rechts
und/oder links mit Polierspitze,
Flansch und Inbusschliissel

B Nurin Kombination mit Polierhaube

482

Hohe Sicherheit beim Polieren. Erforderlich fiir
Umristung von CREUSEN Schleifmaschinen
zu einer Schleif-/Poliermaschine (Polierspitze
oder Wellenverlangerung).

B Polierhaubendurchmesser 200 bzw.
300 mm, Ausfiihrung links oder rechts

B Ideal dimensionierte Polierhauben-
6ffnung fir optimalen Schutz und
Zugang zur Polierscheibe

B Sauber - Polierhaube mit Anschluss fiir
Staubabsaugung Durchmesser 50 mm

Effizientes Entgraten und Bearbeiten von

Schnittkanten, SchweilRnahten, Profilen,

Zahnrddern, Nuten etc. auf CREUSEN

Schleifmaschinen.

B Sicher - Einbau in Schleifschutzhaube
links oder rechts

B Durchmesser 200, 250 bzw. 300 mm,

H Breite 22 bzw. 26 mm

B Lieferung mit zwei Distanzbiichsen

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Maschinenstinder AK 9000HD Maschinenstdnder K 9000HD

Original CREUSEN Maschinenunterbau Original CREUSEN Maschinenunterbau

fur Schleif- und Poliermaschinen, mit fur Schleif- und Poliermaschinen, ohne

Absauganlage und Staubfilter. Absauganlage und Staubfilter.

B Ergonomisch korrekte Arbeitshéhe B Erstklassiges Industriedesign

B Robuste Industrieausfiihrung aus B Ergonomisch korrekte Arbeitshéhe
dickwandigem Stahlblech 4 mm B Robuste Industrieausfiihrung aus

B Modell AK 9000HD mit zwei Anschliis- dickwandigem Stahlblech 4 mm

sen fiir Staubabsaugung Durchmesser
50 mm, Absaugmotor, Absaugschldu-
chen und Staubfilter 310x290 mm

CREUSEN- " Korn- Bestell- UVPin €
CREUSEN Sonderzubehér ‘ aroRe ‘ nummer | exkl. MwSt.

Modelle

DS/BSS/VSS 9200 Schleifscheibe 200x25x20 mm K36 82442 *58,00
DS/BSS 9250 [ Schleifscheibe 250x30x20 mm K36 82445 *77,50
DS/VSS 9300 Hl Schleifscheibe 300x40x25 mm K36 82440 *117,00
DS/BSS/VSS 9200 H Schleifscheibe 200x25x20 mm, "weiR" Ke0 82444 *58,00
DS/VSS 9300 Schleifscheibe 300x40x25 mm K60 82441 *117,00
Schleifscheiben KorngroRe K80
DS/BSS/VSS 9200 H Schleifscheibe 200x25x20 mm K80 82443 *58,00
DS/BSS 9250 Schleifscheibe 250x30x20 mm K80 82446 *77,50
V5SS 9200 5] Topfschleifscheibe 200x40x20 mm Ke0 82447 *62,00
VSS 9300 Topfschleifscheibe 300x50x25 mm K60 82455 *158,00
VSS 9200 A Topfschleifscheibe 200x40x20 mm, "weiR" K80 82448 *62,00
VSS 9300 Topfschleifscheibe 300x50x25 mm), "weiR" K80 82456 *158,00
VSS 9200 Topfschleifscheibe 200x40x20 mm, "griin" K120 82449 *62,00
DPC 9200 / DS/BSS 9200/9250 A Polierscheibe 200x20x10 mm/Leinen Vorpolitur, mit Polierpaste 82420 *40,50
Polierscheibe 200x20x10 mm/Molton weich Endpolitur 82421 *40,50
DPC 9300 / DS 9200/9250 / VSS 9200 Polierscheibe 300x30x20 mm/Leinen Vorpolitur, mit Polierpaste 82422 *63,00
[ Polierscheibe 300x30x20 mm/Molton weich Endpolitur 82423 *63,00
Maschinen mit Polierscheibe [T Polierpaste Universal, 250 g 82354 24,50
DS/BSS/VSS/DPC [ Wasserbehalter mit Halterung 82352 *105,00
[¥] Wasserbehilter ohne Halterung 82353 *14,20
DS/BSS 920079250 / DPC 9200/DPC 9300 &l Konische Polierspitze rechts, Flansch und Inbusschliissel 82406 *123,00
DS 9200/9250 / VSS 9200 / DPC 9200/DPC 9300 Konische Polierspitze links, Flansch und Inbusschliissel 82407 *123,00
DS/BSS 9200/9250 / DPC 9200 E4 Polierhaube links 200 mm/Anschluss Absaugung @ 50 82411 *113,00
8 Polierhaube rechts 200 mm/Anschluss Absaugung @ 50 82410 *113,00
DS 9200/9250 / VSS 9200 / DPC 9300 [ Polierhaube links 300 mm/Anschluss Absaugung @ 50 82413 *174,00
Polierhaube rechts 300 mm/Anschluss Absaugung @ 50 82412 *174,00
DS/BSS/VSS 9200/9250 [ Stahldrahtbiirste 200x22x20 mm 82400 *87,00
DS/BSS 9200/9250 Stahldrahtbiirste 250x22x20 mm 82401 *117,00
DS/VSS 9300 Ed Stahldrahtbiirste 300x26x25 mm 82402 *146,00
CREUSEN Serie 9000 E Maschinenstdnder AK 9000HD, mit Absaugvorrichtung 82351 *920,00
B Maschinensténder K 9000HD, ohne Absaugvorrichtung 82350 *313,00

* = ELMAG-Spezialprogramm




SCHLEIFMASCHINEN

MSG HSG HSG HSG
210/450 250/500 300/630 400/800

MLV AL AL/ALV AL

@ X 450 500 630 800
y 210 250 300 400

z 300 300 400 400

& upM 2850 2.850 1.450 1.450
@A 200 200 350 350

Flachenschleifmaschinen
Automatisierungsgrad [MLV] AL [ALV
Elektromagnet-Spannplatte [ ]
Schleifspindelantrieb

SINO Zweiachs-Positionsanzeige
Schleiftisch-Handrad Langsantrieb
Schleiftisch-Handrad Querantrieb
Schleifkopf-Handrad Vertikalantrieb
Automatischer Langsantrieb
Langsantriebsregler stufenlos
Schleiftisch-Eilgang quer
Automatische Querzustellung
Querzustellregler stufenlos
Schleifkopf-Eilgang vertikal
Automatische Vertikalzustellung
Vertikalzustellregler 6-stufig
Digitalzahler Vertikalzustellung
Digitalzahler Schleifdurchgange
Schrittzustellung (Einzelstufe)
Standardbetriebsart Flachschleifen
Sonderbetriebsart Einstechschleifen -
Automatische Zentralschmierung - [ ]
Kiihlsystem (Sonderzubehdr) | ]
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE L [u]

o
COEEEEEEEEEEEEEEEENRNEEDR

Prédzises Flachenschleifen

MSG- und HSG-Flachenschleifmaschinen

sind fiir das Feinschleifen (Finishen) von
Metalloberflachen konzipiert. Sie erméglichen
die prazise Fertigung von toleranzhaltigen
Dicht-, Lauf- und Passungsflachen.

Hohe Schleifqualitdt und Genauigkeit

Das Feinschleifen erfordert einen
vibrationsarmen Schleifvorgang mit

hoher Rundlaufgenauigkeit. MSG- und
HSG-Modelle sind daher auf einem

schweren Gusseisensockel aufgebaut.

Die Schleifspindel lauft in hochwertigen
Prazisionslagern. Die Schleifscheibe ist

mit einer Abziehvorrichtung direkt an der
Maschine nachscharfbar. Ein Auswuchtstand
gehdrt mit zum Lieferumfang.

Alle Modelle sind mit einer Zweiachs-
Positionsanzeige von SINO ausgestattet.
Dieses Messsystem (Anzeigegenauigkeit
0,001 mm) erméglicht die prazise
Zustellung des Schleifkopfes und des
Schleiftisches und bietet eine hervorragende
Produktionsleistung auch im Manuellbetrieb.

Bei AL- und ALV-Modellen sorgt eine
automatische Zentralschmierung mit
Schmierdruckpumpe fiir konstanten
Leichtlauf auf allen Fiihrungsbahnen und
Leitspindeln.

Optimales Handling

Rasches Spannen, Lésen und
Entmagnetisieren der Werkstiicke - die

Elektromagnet-Spannplatte als Kernstiick der

Maschine erleichtert das Werkstiickhandling,
ist duRerst zeitsparend und bietet

bei Serienfertigung hochstmégliche
Durchsatzleistung und Wiederholgenauigkeit.

484

/4

Glasmessstdbe fir
Positionsmessung

Automatische
Zentralschmierung

rawarth VES

HSG 250/500 AL

HSG 250/500 AL - 2.200 W

Halbautomatische Flachenschleifmaschine

mit stufenlos einstellbarem Langsantrieb,
Eilgang fiir Schleiftisch quer und Schleifkopf
vertikal. Automatische Querzustellung. Ideal fiir
Einzelfertigung und Kleinserien.

B Sehr kraftig - Schleifspindelantrieb 2.200 W
B Schnell - Drehzahl 2.850 UpM

W Schleifscheibe 200x20x31,75 mm

B Werkstiickgréfie 500x250x300 mm

B Langsantrieb stufenlos 7-25 m/min

B Querzustellung stufenlos 0,1-8 mm

HSG 300/630 AL - 5.500 W

Wie HSG 250/500 AL, jedoch

B Superkraftiger Spindelantrieb 5.500 W
B Schleifscheibe 350x40x127 mm

B Werkstiickgréfle 630x300x400 mm

HSG 300/630 ALV - 5.500 W

Schwere, vollautomatische Flachenschleifmaschine
fur Einzelfertigung, Klein- und GroRserien. Wie HSG
300/630 AL, jedoch mit automatischer Quer- und
Vertikalzustellung. Das Modell erméglicht das
Feinschleifen von vertieften Flachen oder Nuten
(Einstechschleifen).

B Hochleistungsmaschine mit hohem Dreh-
moment, Drehzahl 1.450 UpM

M Digitalzahler fiir automatische Vertikal-
zustellung und Schleifdurchgénge

B Automatische Riickstellung des Schleifkopfs
nach Bearbeitungsende

HSG 400/800 AL - 5.500 W

Extra schwere, halbautomatische
Flachenschleifmaschine. Wie HSG 300/630 AL,
jedoch

B Werkstiickgrdfle 800x400x400 mm

Elektromagnet-
Spannplattea

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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SINO Zweiachs-Positionsanzeige -
___Immer wissen, wo man ist

Halogen-
Arbeitslampe

Schleiftisch mit
Spritzschutz

Steuerpanel mit

W Eilgang quer

W Querzustellregler
M Eilgang vertikal

antriebs-

Elektromagnet-Spannplatte

Sekundenschnelles, sicheres
Spannen von Werkstiicken aus
Stahl- und Eisenwerkstoffen.
Werkstiicke aus Nichteisen-
metallen sind am Schleiftisch
spannbar.

HSG: Zentralschmiersystem

Automatikschmierung der
Fiihrungsbahnen und Leitspin-
deln. Schmierintervall einstell-
bar, gleichmaRiger Schmierfilm
fur ruhige, rei-bungsarme
Bewegung und héchste Schleif-
prazision.




MSG 210/450 MLV

Leichte, manuell einstellbare
Flachenschleifmaschine fiir einfache, prazise
Schleifaufgaben. Ideal fiir die Einzelfertigung
in Metallgewerbe und Industrie, z.B. im
Werkzeug- und Musterbau.

B Hochpraziser Feinvorschub 0,001 mm
B Kraftiger Schleifspindelantrieb 1.850 W
B Mit Kiihlsystem/Absaugeinrichtung

B Sehr gutes UVP-/Leistungsverhaltnis

Steuerpult HSG 250/500 / 300/630 AL
Gute Ubersicht, leicht bedienbar:

Eilgang quer Vor/Riick Tippbetrieb
Automatische Querzustellung
Eilgang vertikal Auf/Ab Tippbetrieb
Magnetspannplatte Ein/Aus
Halogen-Arbeitslampe Ein/Aus
Kiihlsystem/Absaugeinrichtung
Not-Aus/Netz Aus / Netz Ein
Schleifspindel Start/Stopp
Hydraulikpumpe Start/Stopp

L: Automatik auf drei Achsen

Hdéchste Schleifprazision und
Wiederholgenauigkeit, ideal fiir
Serienproduktion:

B Eilgang vertikal Auf/Ab Tippbetrieb

B Automatische Vertikalzustellung

B Schrittzustellung (Einzelstufe)

B Standardbetriebsart Flachschleifen

B Sonderbetriebsart Einstechschleifen

B Einfach programmierbare Digitalzdhler
Vertikalzustellung/Schleifdurchgdnge

* = ELMAG-Spezialprogramm

SINO Zweiachs-Positionsanzeige fiir
rasche, hochprazise Ein- und Zustellung
der Quer- und Vertikalachse

__Elektromagnet-Spannplatte fiir
_ sekundenschnelles Spannen,
mit Entmagnetisierfunktion

Flachenschleifmaschine

Werkstiick-/Schleiftischbreite max. mm
Werkstiick-/Schleiftischlange max. mm
Werkstiickhhe max. mm

ELMAG
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Schleifscheibe

Schleifscheibendurchmesser aulen mm
Schleifscheibenbreite mm
Schleifscheibendurchmesser innen mm
Schleifscheibendrehzahl UpM
Schleifgeschwindigkeit (max. zuldssig) m/s

Schleiftisch
Abstand bis Spindelmitte mm
Traglast mit Spannplatte kg

T-Nutanzahl x -breite mm
Langshub max. mm
Automatischer Langsantrieb, stufenlos m/min
Schleiftisch-Eilgang quer mm/min
Automatische Querzustellung, stufenlos mm
Handrad Verstellung/Umdrehung mm
Handrad Skalenringteilung mm

Schleifkopf

Schleifkopf-Eilgang vertikal mm/min
Automatische Vertikalzustellung Stufen
Vertikalzustellung Stufe 1 mm
Vertikalzustellung Stufen 2-6 mm
Handrad Verstellung/Umdrehung mm

Handrad Skalenringteilung mm

|

ntriebsleistung, Netzanschluss, Abmessungen

Schleifspindelantrieb W
Automatischer Langsantrieb hydraulisch W
Automatische Querzustellung/Eilgang W
Eilgangsantrieb vertikal w
Automatische Vertikalzustellung/Eilgang w
Zentralschmierung w
Kiihlsystem (HSG Sonderzubehér) W
Absaugung (HSG Sonderzubehér) W
Netzspannung/-frequenz V/Hz
Ldnge mm
Breite mm
Hohe mm
Gewicht kg

MSG/HSG Serienausstattung

MSG/HSG Flachenschleifmaschine
Elektromagnet-Spannplatte
Entmagnetisierfunktion
Schleiftisch-Spritzschutz

SINO Zweiachs-Positionsanzeige
Schleiftisch-Handrad Langsantrieb
Schleiftisch-Handrad Querzustellung
Schleifkopf-Handrad Vertikalzustellung
Automatischer Langsantrieb hydraulisch
Eilgangsantrieb quer - Tippbetrieb
Automatische Querzustellung, stufenlos
Eilgangsantrieb vertikal - Tippbetrieb
Automatische Vertikalzustellung, 6-stufig
Digitalzahler Vertikalzustellung
Digitalzahler Schleifdurchgange
Steuerpanel schwenkbar

Automatische Zentralschmierung mit Olfiillung
Hydraulikaggregat mit Olfiillung
Halogen-Arbeitslampe

Schleifscheibe und Schleifscheibenflansch
Abziehvorrichtung mit Feinzustellung
Schleifscheibenschutz mit Endausschalter
Schleifscheiben-Auswuchtstand
Kiihlsystem und Absaugung
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE
Bestelldaten

MSG/HSG Serienausstattung

UVP in € exkl. MwSt.

MSG/HSG Sonderzubehor

Kihlmittelpumpe und Absaugeinrichtung
Kiihlmittelreinigungsanlage magnetisch
Schleifscheibe 200x13x31,75 mm fiir MSG & HSG
Schleifscheibe 200x20x31,75 mm fiir MSG & HSG
Schleifscheibe 350x40x127 mm fiir MSG & HSG

210 250 300 300 400
450 500 630 630 800
300 300 400 400 400
200 200 350 350 350
13 20 40 40 40
31,75 31,75 127 127 127
2.850 2.850 1.450 1.450 1.450
30(36) | 30(36) 27(32)  27(32) 27(32)
470 450 580 580 580
100 180 270 270 500
1x12 1x14 3x14 3x14 3x14
480 640 765 765 910
- 7-25 7-25 7-25 7-25
= 390 990 990 990
- 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8
4 40,16 = 50,20 50,20  5/0,20
0,002 0,02 0,02 0,02 0,02
- 460 240 240 240
- = 6 6 6
- - 0,005 0,005 0,005
= = 0,01-0,05  0,01-0,05 0,01-0,05
2 2 1 1 1
0,001 0,005 0,005 0,005 0,005
1.850 2.200 5.500 5.500 5.500
= 750 2.200 2.200 2.200
- 40 40 40 40
= 250 250 250 250
- - - 500 -
= 20 20 20 20
125 (125) (125) (125) (125)
370 (370) (370) (370) (370)

400/50-60 | 400/50-60 ' 400/50-60 | 400/50-60 = 400/50-60
1.330 2.750 2.900 2.900 3.600
1.150 2.250 2.200 2.200 2.400
1.675 1.650 1.890 1.890 1.890
730 1.800 2.800 2.800 3.800
| | | ] n | ] n
| | [ | | | [ | [ |
n n n n n
| | [ | | | | | | |
n | | n | ] n
| | [ | n [ | | |
| | | | | | | | [ |
n | | n | | n
- | | | | | | [ |
- n n | | n
- [ | | | | | | |
- [ | n [ | n
- - - n -
- - | | | | u
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*10.190,00 *18.920,00 *21.230,00 | *28.685,00 *28.110,00

HSG-Abbildungen mit Kiihlsystem und Absaugeinrichtung (Sonderzubehér).

Andere Maschinenmodelle auf Anfrage erhaltlich.

Bestell-
nummer

82650
82651
82660
82661
82662

UVPin €
exkl. MwSt.

*1.900,00
*1.660,00
83,50
83,50
361,00




SCHLEIFMASCHINEN

CG 500 Rundschleifmaschine

CG 500

Prdzises Schleifen auRen und innen

Die Rundschleifmaschine CG 500
bearbeitet Wellen und Bohrungen
auf 0,001 mm genau. Sie wird fiir das
Prazisionsschleifen von geharteten
Oberflachen, duReren und inneren
Lagersitzen, Passungs-, Lauf- und
Gleitflachen eingesetzt.

Zur Herstellung von Schleiffldchen an
Wellen ist die Drehspindel absperrbar
ausgefiihrt.

GroRer Einsatzbereich

Die CG 500 Rundschleifmaschine

ermoglicht die Bearbeitung von Wellen
ab Durchmesser 8 mm bis 200 mm und
von Bohrungen ab 13 mm bis 100 mm.

Durch Drehung des Spindelstocks bzw.
des Schleiftisches sind Schleifwinkel bis
45-0-45° bzw. konische Verldufe bis 3
bzw. 9° erzielbar.

Die Schleiflange des automatischen
Langsvorschubs ist maximal auf

500 mm und minimal auf 125 mm
einstellbar. Kiirzere Schleiflangen
miissen - genau so prazise und einfach -
manuell gefahren werden. Das maximal
zuldssige Werkstiickgewicht betrdgt

80 kg.

Sechs Drehzahlstufen bieten
ausreichend Spielraum zur Einstellung
einer optimalen Schleifgeschwindigkeit.
Die Langsvorschub-Geschwindigkeit ist
zwischen 0,05 bis 2 m/min einstellbar.

Mit SINO Positionsanzeige

Die Maschine ist mit einem SINO Mess-

und Anzeigesystem ausgestattet
(Genauigkeit 0,001 mm). Die

Schleifscheibe ist daher kontrolliert und

duRerst prazise zustellbar.

Einfache Bedienung

Die Werkstiickspannung erfolgt an
einem Dreibackenfutter, an einer
Mitnehmerscheibe oder zwischen

Spitzen. Der Reitstock ist hydraulisch
schlieRbar. Diinne Werkstiicke werden

durch eine Stehliinette unterstiitzt.

Die Maschine ist mit einem
Eilgangsantrieb fiir die Langs- und

Querachse ausgestattet und bietet im
Manuell- und Automatikbetrieb eine

sehr einfache Bedienung:

Werkstiick spannen

Drehzahl einstellen
Spindelantrieb und Schleif-
scheibenmotor einschalten
KihImittelpumpe einschalten
Schleifscheibe an das Werkstiick
anstellen

Schleifabtrag einstellen
Langsvorschub manuell mittels
Handrad betdtigen oder
Langsvorschub einstellen und
Automatikbetrieb einschalten

Schleifwerkzeug- und Werkstiickabmessungen:

Mittenabstand
max. 325 mm

Schleifscheibe
max. @ 400 mm
min. @ 280 mm

Werkstiick auRen
max. @ 200 mm
min. @ 8 mm

ELMAG
ok kk
PREMIUM

Innenrundschleifwerk-
zeug @

@ -

Werkstiick innen
max. @ 100 mm
min. @13 mm

Rundschleifmaschine CG 500
Technilgaten
Schleifdurchmesser auRen max/min mm 200/8
Schleifdurchmesser innen max/min mm 100/13
Schleiflange aufRen max/min mm 500/125
Werkstiickgewicht max. kg 80
Spanndurchmesser aufRen/innen mm | 8-60/10-90
Spitzenweite mm 500
Spitzenhdhe mm 135
Spindelaufnahme/Reitstock Morsekonus MK MK 4
Spindelstock-Oberteil Drehwinkel ° 45-0-45
Keilriemen-Antriebsstufen Anz. 3
Drehspindelantrieb Schaltstufen Anz. 2
Drehspindel-Drehzahlen Stufe 1 UpM  60/85/230
Drehspindel-Drehzahlen Stufe 2 UpM | 120/170/460
Spannbackenfutter-@ mm 160
Schleifscheiben-@ auRen max/min mm 400/280
Schleifscheiben-@ innen mm 203
Schleifscheibenbreite mm 50
Schleifscheiben-Drehgeschwindigkeit m/s 35/25,4
Schleifscheibenwelle-Drehzahl UpM 1.670
Schleifstock Quer Eilgang mm/min 200
Schleifstock Quer Schnellmessung mm 25
Schleifstock Quer Handradumdrehung mm/U 1
Schleifstock Quer je Skalenteilstrich mm 0,005
Schleifstock Quer je Korrekturstrich mm 0,00125
Schleifstock Drehwinkel ° 180
Reitstockpinole Spannweg mm 25
Schleiftisch Langsvorschub max. mm 600
Langsvorschub-Geschwindigkeit max. m/min 2
Langsvorschub-Geschwindigkeit min. m/min 0,05
Schleiftischwinkel im/gegen Uhrzeigersinn ° 3/9
Innenrundschleifwerkzeug max. mm 40x32x6
Innenrundschleifwerkzeug min. mm 10x10x3
Innenrundschleifwerkzeug Drehzahl max. UpM 20.000
KiihImittelpumpe Férderleistung I/min 16
Hydrauliksystem Betriebsdruck MPa 0,9-1,1
Schmiersystem Betriebsdruck MPa 0,1-0,15
Schleifstockmotor Leistung W 4.000
Schleifstockmotor Drehzahl (50 Hz) UpM 3.000
Spindelstockmotor Leistung Drehzahl 1/2 W 450/750
Spindelstockmotor Drehzahl 1/2 (50 Hz) UpM  750/1.500
Netzspannung/-frequenz V/Hz @ 400/50-60
Lénge mm 2.500
Breite mm 1.600
Héhe mm 1.500
Gewicht kg 2.800
CG 500 Rundschleifmaschine u
Digitale Positionsanzeige SINO L)
Schleifscheibe L)
Schleifscheiben-Abziehvorrichtung (Dresser) u
Schleifscheiben-Auswuchtwelle L)
Innenrundschleifwerkzeuge @ 18/10/6/5 mm u
Spannstangen fiir Innenrundschleifwerkzeuge L)
Morsekonus MK 4 [
Dreibackenfutter und Futteraufnahme u
Stehliinette L)
Kiihlschmiersystem und Hydraulikaggregat L)
Halogen-Maschinenlampe u
Werkzeug/Betriebsanleitung/CE u

CG 500 Serienausstattung 82620
UVP in € exkl. MwSt. *22.840,00

CG 500 Sonderzubehdr

UVPin €
exkl. MwSt.

GroRere Maschinenmodelle auf Anfrage erhaltlich.

‘ Bestellnummer

Schleifscheiben-Set komplett 82670 262,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Materialstidnder - Materialtrager & Leichtlaufrollen

Materialstander in robuster Industriequalitat
fir die Auflage und den manuellen
Quertransport von langen Werksticken.

Universell einsetzbar an Kreis- und
Bandsdgemaschinen, stationar als
Rollbahnverlangerung sowie generell als
praktische, transportable Materialablagen.

B Stufenlos héhenverstellbar, einfach
dreh- und klemmbar

B Massive, hoch belastbare Stahl-
Leichtlaufrollen

B Vierbein-Stahlausfiihrung oder
Dreibein-Gussausfiihrung fir
hohe Traglast

Materialstdnder Modell CUV
Spezial-Rollenstander mit zwei Laufrollen

in V-Form, ideal fiir die sichere Auflage und
den komfortablen Quertransport von Rohren,

Rundmaterial und Biindelwerkstoffen. o
Materialstander

¥ Materialstander fiir Metall-Kreissdgen
E Materialstander fiir Metall-Kreissdgen

E Materialstinder Modell CUG
I Materialstander Modell CUV

Sagen fiir Profis - Kr

Kreissdgen: Schnittgeschwindigkeits- und Vorschubberechnung
Sageblattdurchmesser, optimale Drehzahl und Schnittgeschwindigkeit:

Drehzahl [UpM]

270 0160 8175 9200 0225
250

230

210

190

170

150

130

110

90

70

50

30

10

20 40 60 80 100 120 140 160 180
Schnittgeschwindigkeit [m/min]

Berechnungsformeln fiir Drehzahl und Vorschub:

ggz:iztat';leschwindiqkeit UzM mr{1nr:1m UpM = M
Ségeblattdurchmesser D mm D X 3 14
Vorschub Vf | mm/min '
e Vf= ViZxZx UpM

* = ELMAG-Spezialprogramm

B Materialstinder Modell CUGH

200

Bestell-
nummer

Héhe | Breite | Rollen-@ | Traglast
cm [
55-75 320

UVPin€
exkl. MwSt.

77-117 = 385 52 250 78094 284,00
58-97 350 52 200 78890 99,00
58-97 | 2x125 52 200 78891 99,00
68-114 400 57 100 78892 99,00

Kreissdgen: Schnittgeschwindigkeits- und Vorschubwerte
Empfohlene Schnittgeschwindigkeits- und Vorschubwerte:

Werkstoff Ichnittgeschwindigkeit] Vorschub
| Vim/minl | Viz [mm/z]
Stahl < 500 N/mm? - €10, C15, S235JR, S275JR 30-40 0,04-0,08
Stahl < 800 N/mm? - C40, €60, 15Cr3, 16MnCr5, 26CrMo4 25-35 0,03-0,07
Stahl < 1200 N/mm? - 38NCD4, 14NiCr14, 40CrMnMo7 15-25 0,02-0,06
Rostfreier Stahl 15-25 0,02-0,06
Grauguss 20-30 0,03-0,05
Titanium 12-15 0,02-0,05
Messing 400-600 0,05-0,07
Kupfer 200-300 0,04-0,06
Bronze 200-400 0,05-0,07
Aluminium 500-700 0,06-0,08

Kreissdgen: Auswahl der Zahnteilung
Empfohlene Zahnteilung bei Rohren und Profilen:

Rohr/Profil Wandstarke| Vorschub [zahnteilung
dimm] | s{mm] [Viz[mm/z] T[mm]
<20 <10 0,05-0,08 3 <20 >10 0,05-0,08 4
<30 <15 0,05-0,08 5 <30 >15 0,05-0,08 55
<40 <2,0 0,05-0,08 6 <40 >2,0 0,05-0,08 7
<50 <4,0 0,05-0,08 6 <50 >4,0 0,05-0,08 7
<60 <4,0 0,05-0,08 7 <60 >4,0 0,05-0,08 8
<70 <3,0 0,05-0,08 7 <70 >3,0 0,05-0,08 8
8
8

Rohr/Profil Wandstérke] Vorschub [Zahnteilung
d[mm] | s[mm] |ViZ[mm/z]] T[mm]

<80 <4,0 0,05-0,08 <80 >4,0 0,05-0,08 10
<90 <40 0,05-0,08 <90 >4,0 0,05-0,08 10

<100 <70 0,05-0,08 10 <100 >70 0,05-0,08 12
<120 <50 0,05-0,08 10 <120 >50 0,05-0,08 12
<140 <4,0 0,05-0,08 10 <140 >4,0 0,05-0,08 12

Empfohlene Zahnteilung bei Vollmaterialien:

Vollmaterial | Vorschub | Zahnteilung |l Vollmaterial | Vorschub | Zahnteilung

d[mm] | vfz[mm/z] | T[mm] d[mm] | vfz[mm/z] | T[mm]
<20 <0,08 55 <20 > 0,08
<30 <0,08 7 <30 >0,08
<40 <0,08 8 <40 > 0,08
<50 <0,08 9 <50 >0,08
<60 <0,08 10 <60 > 0,08 12
<70 <0,08 1 <70 >0,08 12
<80 <0,08 12 <80 > 0,08 14
<90 <0,08 12 <90 >0,08 14
<100 <0,08 14 <100 > 0,08 16
<120 <0,08 14 <120 >0,08 16
<140 <0,08 16 <140 >0,08 18

[
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I
l
]
=]
N




SONDERZUBEHOR

Sagemaschinen

Rollbahn LCC (Standard)

Rollen anstatt tragen

Rollbahnen vor und nach der Sdagemaschine
erleichtern die Zu- und Abfuhrvon
Stangenmaterial, vereinfachen den
Arbeitsablauf, erhéhen die Schnittqualitat
und die Arbeitssicherheit.

B Sichere Materialauflage abseits der
Sagemaschine - das Anhebenim
Maschinenbereich entfallt

B Materialzufuhr auf der exakten
Einlaufhdhe der Sdgemaschine

W Leichtlaufrollen fiir miiheloses
Verschieben schwerer Lasten

Prazise messen und positionieren

Die Rollbahn vor der Maschine sollte mit
einem Schiebeanschlag und einer Messskala
ausgestattet sein.

B Prdzise messen und schnittfertig
positionieren - die Verwendung einer
Stangensperre und das Einstellen
eines Materialanschlags entfallt

Nahezu gratfreier Schnitt

Das Werkstiick bricht bei Schnittende nicht
ab und fallt unkontrolliert auf den Boden,
sondern wird sauber durchschnitten und
liegt auf der zweiten Rollbahn bereit zum
Abtransport.

Sonderzubehor

B Kunststoffrollen fiir Edelstahl

B Abdeckblech zwischen Tragrollen

B Sonderhéhe

B Pneumatischer Armriickzug (fiir EXAKT)
B usw.

* : 3
*
& Made "
% I EU .«
* - L

Rollbahn mit Schiebea
und Skala LCB

\

ﬁﬁllbahn mit Schiebea
und Skala/Digital LCE

*. W ELMAG
ok Ak
PREMIUM

nschlag

nschlag

Rollbahnen | Breite | Hohemin/max|
firr Sagemaschinen _mm | mm_ mm | mm |

Rollbahn LCC-2000/300 fiir Band-/Kreissdgen
Rollbahn LCC-3000/300 fiir Band-/Kreissdgen
Rollbahn LCC-4000/300 fiir Band-/Kreissdgen
Rollbahn LCC-5000/300 fiir Band-/Kreissdgen
Rollbahn LCC-6000/300 fiir Band-/Kreissdgen

Rollbahn LCB-2000/300 mit Schiebeanschlag/Skala
Rollbahn LCB-3000/300 mit Schiebeanschlag/Skala
Rollbahn LCB-4000/300 mit Schiebeanschlag/Skala
Rollbahn LCB-5000/300 mit Schiebeanschlag/Skala
Rollbahn LCB-6000/300 mit Schiebeanschlag/Skala

Rollbahn LCE-2000/300 mit Schiebeanschlag/Digital
Rollbahn LCE-3000/300 mit Schiebeanschlag/Digital
Rollbahn LCE-4000/300 mit Schiebeanschlag/Digital
Rollbahn LCE-5000/300 mit Schiebeanschlag/Digital
Rollbahn LCE-6000/300 mit Schiebeanschlag/Digital

Rollbahn fiir Band-/Kreissdgen EXAKT-C/350
Rollbahn fiir Band-/Kreissagen EXAKT-C/350
Rollbahn fiir Band- /Kreissagen EXAKT-C/350
Rollbahn fiir Band-/Kreissdagen EXAKT-C/350
Rollbahn fiir Band-/Kreissagen EXAKT-C/350
Rollbahn fiir Band-/Kreissdgen EXAKT-C/350

Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/350
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/350
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/350
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/350
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/350

Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/350
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/350
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/350
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/350
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/350

Rollbahn fiir Band- /Kreissdagen EXAKT-C/450
Rollbahn fiir Band-/Kreissdagen EXAKT-C/450
Rollbahn fiir Band- /Kreissdagen EXAKT-C/450
Rollbahn fiir Band-/Kreissdagen EXAKT-C/450
Rollbahn fiir Band-/Kreissagen EXAKT-C/450
Rollbahn fiir Band-/Kreissdgen EXAKT-C/450

Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/450
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/450
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/450
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/450
Rollbahn mit Schiebeanschlag/Skala EXAKT-B/450

Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/450
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/450
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/450
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/450
Rollbahn mit Handradverstellung & digitaler Anzeige EXAKT-A/450

Sondermalie auf Anfrage erhdltlich.

2.000 390 770 | 1.070
3.000 390 770  1.070
4.000 390 770 | 1.070
5.000 390 770  1.070
6.000 390 770 | 1.070
2.000 390 770 | 1.070
3.000 390 770 1.070
4.000 390 770 | 1.070
5.000 390 770  1.070
6.000 390 770 | 1.070
2.000 390 770 | 1.070
3.000 390 770  1.070
4.000 390 770 1.070
5.000 390 770  1.070
6.000 390 770 | 1.070
1.000 400 880 60
2.000 400 880 +60
3.000 400 880 60
4.000 400 880 60
5.000 400 880 £60
6.000 400 880 60
2.000 400 880 +60
3.000 400 880 60
4.000 400 880 +60
5.000 400 880 60
6.000 400 880 60
2.000 400 880 60
3.000 400 880 60
4.000 400 880 +60
5.000 400 880 60
6.000 400 880 +60
1.000 500 880 60
2.000 500 880 60
3.000 500 880 60
4.000 500 880 60
5.000 500 880 +60
6.000 500 880 +60
2.000 500 880 +60
3.000 500 880 60
4.000 500 880 +60
5.000 500 880 60
6.000 500 880 +60
2.000 500 880 +60
3.000 500 880 60
4.000 500 880 +60
5.000 500 880 60
6.000 500 880 +60

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestel

Inummer
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Type EXAKT B 350/450:
Manueller Schiebeanschlag
(nach hinten wegklappbar)

Type EXAKT A 350/450:
Pneumatischer Anschlag
(nach hinten wegklappbar)

Type EXAKT A 350/450:

Type EXAKT C 350/450 Handrad mit Digitalanzeige

ite/- Schiebe- M t- | Digital- - i
—olente s piand | gl s [ e | | O | B | UG

o ‘ zahl‘ Scahf};g ‘ skala ‘messung zeige

300 50 15 290 100 2 - - - - 78800 *555,00
300 50 15 290 100 3 5 5 = = . . 78801 *779,00
300 50 15 290 100 3 - - - - ’é:('ez'ége'Ezzggg"oasg‘é";r}'sc\;12;% 78802 *990,00
300 50 15 290 100 4 5 5 5 = ' ' ' 78803 *1.130,00
300 50 15 290 100 5 - - - - 78804 | *1.290,00
300 50 15 290 100 2 " " - - 78805 *787,00 -
B0 =0 L2 2l 1y : = = = ~ Alle Kreissdgemaschinen, CY 210 78806 I o)
300 50 15 290 100 3 " " - - O 260 C50g330 330M/S 315 78807  *131500 T
300 50 15 290 100 4 " " = = ' ' ' 78808 | *1.400,00 w
300 50 1,5 290 100 5 . " - - 78809 *1.750,00 g
300 50 15 290 100 2 " - " " 78810 | *1.335,00 N
300 50 15 290 100 2 " - " " L . 78811 | *1.750,00
300 50 15 290 100 3 . - u - Ac\\lflezléaméss%gg;noaSacgén;[}'scé551 2\’ 78812 *2.145,00
300 50 15 290 100 4 " = " " ' ' ' 78813 *2.555,00
300 50 15 290 100 5 " - n n 78814 | *2.970,00
350 60 2,0 250 300 2 - - - - 78830 *585,00
350 60 2,0 250 300 2 s 5 = E HY 180, €Y 350, CY 350 DGSA, 78831 | *1.030,00
350 60 2,0 250 300 3 - - - - 411 M/S, 380 A, 391 A 78832 *1.415,00
350 60 2,0 250 300 3 = = 2 E BAUER Sop0 78833 *1.670,00
350 60 2,0 250 300 4 - - - - 78834 | *2.115,00
350 60 2,0 250 300 5 = 2 B E 78835 *2.565,00
350 60 2,0 250 300 2 " " - - 78836 | *2.135,00
350 60 2,0 250 300 2 " " - - HY 180, CY 350, CY 350 DGSA, 78837 | *2.845,00
350 60 2,0 250 300 3 " n - - 411 M/S, 390 A, 391 A, 78838 | *3.500,00
350 60 2,0 250 300 4 " n - - BAUER 5280 78839 | *4.210,00
350 60 2,0 250 300 5 " " - - 78840 | *4.915,00
350 60 2,0 250 300 2 " " " - 78841 | *3.390,00
350 60 2,0 250 300 3 " n " - HY 180, CY 350, CY 350 DGSA, 78842 *3.885,00
350 60 2,0 250 300 3 " " O - 411 M/S, 390 A, 391 A, 78843 *4.520,00
350 60 2,0 250 300 4 " O " - BAUER 5280 78844 | *5.225,00
350 60 2,0 250 300 5 " n n - 78845 *6.225,00
450 60 2,0 250 300 2 - - - - 78850 *601,00
450 60 2,0 250 300 2 = = 2 E 78851 | *1.085,00
450 60 2,0 250 300 3 - - - - 78852 *1.475,00
450 60 2,0 250 300 3 2 2 2 E HY230, 50411 78853 *1.760,00
450 60 2,0 250 300 4 - - - - 78854 | *2.220,00
450 60 2,0 250 300 5 = = B E 78855 *2.675,00
450 60 2,0 250 300 2 " O - - 78856 | *2.190,00
450 60 2,0 250 300 3 " " = = 78857 | *2.910,00
450 60 2,0 250 300 3 " " - - HY 230, €SO 411 78858 | *3.620,00
450 60 2,0 250 300 4 " " = = 78859 | *4.320,00
450 60 2,0 250 300 5 . " - - 78860 | *5.035,00
450 60 2,0 250 300 2 " " " " 78861 | *3.445,00
450 60 2,0 250 300 2 " " " " 78862 *3.940,00
450 60 2,0 250 300 3 " n O n HY 230, €S0 411 78863 *4.645,00
450 60 2,0 250 300 4 " " " " 78864 | *5.370,00
450 60 2,0 250 300 5 " O O n 78865 *6.340,00

* = ELMAG-Spezialprogramm




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Bohrfutter

Schnellspannbohrfutter

Spannweite | Aufnahme | AuRen-@ | Langeoffen | Lingegeschl. | ] Bestell- | UVPin€
\ nummer | exkl. MwSt.
1-10 B12 43 80 91 0,61 82700 42,50
1-13 B 16 50 90,5 103 0,95 16049 48,00
1-16 B16 56 95,5 109 1,25 16050 53,50
1-16 B18 56 95,5 109 1,25 16051 59,50
5-20 B 22 62,5 118 132 1,85 82701 76,00

ROHM-Schnellspannbohrfutter

Spannweite | Aufnahme | AuRen-@ ] Bestel- | UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
1-13 B16 40,2 82,3 89,6 0,58 16041 59,00
3-16 B16 46 88,5 98,5 0,86 16042 83,50

Bestel- | UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
1-16 B16 43 91 102 0,96 82702 106,00

Zahnkranzbohrfutter

Spannweite | Aufnahme | AuRen-@ | Langeoffen | Lingegeschl. | ] Bestel- | UVPin€
nummer \ exkl. MwSt.
1-16 B 16 52 74 87 0,60 16052 39,00
1-16 B 18 56 70,8 95 0,80 16053 39,00

Ersatzschliissel fiirZahnkranzbohrfutter

Bezeichnlin \ Gew. | Bestel- | UVPin€
S \ kg | nummer | exkl. MwSt.
B16 0,07 16048 16,80
B18 0,07 61180 16,30
Kegeldorne
Kegeldorne verformschliissige, I6sungssichere Fixierung eines Bohrfutters
B Morsekegelschaft DIN 228
B Bohrfutter-Einsteckzapfen DIN 238
B Gehartet und fein geschliffen, Austreiblappen briiniert
1 B Hohe Rundlaufgenauigkeit
i P Abmessungen mm . Bestel- | UVPin€
: seldorne nummer \ exkl. MwSt.
MK ‘ Kegeldorn MK1/B12 12,065 & 12,065 18,5 62* 28 0,06 17040 6,00
i Kegeldorn MK1/B16 12,065 @ 15,733 24 62* 35 0,09 16043 5,70
‘ KegeldornMK2 /B12 17,780 | 12,065 18,5 75% 30 0,14 16045 6,80
! KegeldornMK2 /B16 17,780 @ 15,733 24 75*% 37 0,16 16055 6,80
\ Kegeldorn MK2 /B18 17,780 17,431 32 75* 45 0,19 16054 6,80
N ‘ Kegeldorn MK2 /B22 17,780 @ 21,793 40,5 75* 53 0,25 16046 6,80
d1 Kegeldorn MK3 /B12 23,825 @ 12,065 18,5 94* 30 0,28 16047 10,90
Kegeldorn MK3 /B16 23,825 = 15,733 24 94* 37 0,31 16056 10,90
! Kegeldorn MK3 /B18 23,825 @ 17,431 32 94* 45 0,33 16058 10,90
‘ Kegeldorn MK3 /B22 23,825 = 21,793 40,5 94* 53 0,39 17054 10,90
! Kegeldorn MK4 /B16 31,267 | 15,733 24 117,5* 38,5 0,62 16057 16,30
| Kegeldorn MK4 /B18 31,267 17,431 32 117,5* 46,5 0,64 16059 15,80
| Kegeldorn MK4 /B22 31,267 | 21,793 40,5 117,5% 54,5 0,70 17058 17,40
—_— x ‘ Kegeldorn MK5 /B16 44,399 15,733 24 149,5* 39,5 1,53 17059 38,50
; Kegeldorn MK5 /B18 44,393 | 17,431 32 149,5* 46,5 1,55 17060 38,50
. Kegeldorn MK5/B22 44,393 = 21,793 40,5 149,5* 55,5 1,61 17061 38,50
D MK = Morsekonus, B = Bohrfutter-Einsteckzapfen
* = GroRtmal

Kegeldorn mit Austreiblappen

Ermdglicht eine formschliissige Fixierung eines Bohr- Diese Einheit wird im Morsekonus der Maschinen-
futters in der Werkzeugaufnahme (Morsekonus MK) pinole zentriert und formschlissig fixiert.

einer Werkzeugmaschine. Fiir eine Demontage ist ein Austreibkeil erforder- . .
Das Bohrfutter wird durch einen kurzen Schlag auf lich, soferne die Maschine nicht mit einem
den Einsteckzapfen des Kegeldorns montiert. Werkzeugauswurf ausgestattet ist.
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Kegeldorne mit Anzugsgewinde

Kegeldorne fiir erhéhte Sicherheit durch formschlissige,
rutsch- und I6sungssichere Fixierung eines Bohrfutters auf
Werkzeugmaschinen mit Anzugsspindel.

B Morsekegelschaft DIN 228

I
W Bohrfutter-Einsteckzapfen DIN 238 T SN
B Cehirtet und feingeschliffen %E‘ Lfﬂ{ﬂ‘ o
B Hohe Rundlaufgenauigkeit __ I 5
Produktauswahl: Abmessungen der Aufnahmekegel L5 MK L
der Werkzeugmaschine und des Bohrfutters sowie ‘ L1 Lx

Gewindedurchmesser der Anzugsspindel beachten.

| e T A Abmessungen mm Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Kegeldorn MK 2 /B 12 /1G M10 17,780 @ 12,065 64 18,5 5 30 M10 17045 18,10
Kegeldorn MK 2 /B 16 / IG M10 17,780 @ 15,733 64 24 5 37 M10 17055 18,50
Kegeldorn MK 3 /B 16 / IG M12 23,825 15,733 81 24 7 37 M12 17056 24,50
Kegeldorn MK 4 /B 16 / IG M16 31,267 15,733 102,5 24 9 38,5 M16 17057 30,50
MK = Morsekonus, B = Bohrfutter-Einsteckzapfen, IG = Innen-Anzugsgewinde
L] oo
Reduzierhiilsen

Reduzierhiilsen fiir die Anpassung von Werkzeugkegel-
schaften an die Werkzeugaufnahme einer Maschine.

Die Reduzierhiilse wird durch einen kurzen
Schlag im Aufnahmekonus fixiert. Demontage
mit Austreibkeil oder Werkzeugauswurf.
i B Morsekegelschaft DIN 228
M Innen und auRen gehdrtet und fein-
geschliffen, Austreiblappen briiniert
B Hohe Rundlaufgenauigkeit

S s

D2

L1

Bestell-
nummer

UVPin €
exkl. MwSt.

Abmessungen mm

Reduzierhiilsen

D2 \ L1

ZUBEHOR

Reduzierhiilse MK 2 / MK 1 17,780 12,065 92 17 0,09 16060 9,30
Reduzierhiilse MK 3 / MK 1 23,825 12,065 99 5 0,20 16061 10,30
Reduzierhiilse MK 3 / MK 2 23,825 17,780 112 18 0,18 16062 10,30
Reduzierhiilse MK 4 / MK 1 31,267 12,065 99 6 0,50 17067 16,00
Reduzierhiilse MK 4 / MK 2 31,267 17,780 124 6,5 0,43 16063 15,30
Reduzierhiilse MK 4 / MK 3 31,267 23,825 140 22,5 0,38 16064 15,80
Reduzierhiilse MK 5 / MK 2 44,399 17,780 156 6,5 1,32 16040 30,50
Reduzierhiilse MK 5 / MK 3 44,399 23,825 156 6,5 1,16 16044 30,50
Reduzierhiilse MK 5 / MK 4 44,399 31,267 171 21,5 1,02 16065 31,00
Reduzierhiilse MK 6 / MK 3 63,347 23,825 218 8 3,83 17064 60,00
Reduzierhiilse MK 6 / MK 4 63,347 31,267 218 8 3,46 17065 60,00
Reduzierhiilse MK 6 / MK 5 63,347 44,399 218 11 2,52 17066 60,00

Erweiterungs-/Verlingerungshiilsen

Erweiterungshiilsen fiir die Anpassung von Werkzeugkegelschaften an
die Werkzeugaufnahme einer Maschine.
Verldngerungshiilsen dienen zur Uber-

| briickung einer hohen Pinolendistanz.

y B Morsekegelschaft und 1
Morsekonus DIN 228
B Innen und aulen gehdrtet und
feingeschliffen, briiniert
B Hohe Rundlaufgenauigkeit

Bestell-
nummer

UVPin €
exkl. MwSt.

Erweiterungs- und

Abmessungen mm
D2 | D \

Verlangerungshiilsen

Erweiterungshiilse MK 1 / MK 2 12,065 17,780 30 62 98 0,41 16071 19,50
Erweiterungshiilse MK 2 / MK 3 17,780 23,825 36 75 121 0,71 16068 23,50
Erweiterungshiilse MK 3 / MK 4 23,825 31,267 48 94 140 1,54 16069 33,50
Erweiterungshiilse MK 4 / MK 5 31,267 44,399 63 117,5 182,5 311 16070 74,00
Verldngerungshiilse MK 2 / MK 2 17,780 17,780 30 75 100 0,49 16066 26,00
Verldngerungshiilse MK 3 / MK 3 23,825 23,825 36 94 121 0,86 16067 30,50
Verldngerungshiilse MK 4 / MK 4 31,267 31,267 48 117,5 147,5 1,88 17068 51,00

* = ELMAG-Spezialprogramm
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Kegelreduzierhiilsen

o Kegelreduzierhiilsen mit Anzugsgewinde fiir die Aufnahme —
eines Werkzeugs mit Morsekegelschaft in den Steilkonus einer J
Maschine.

Die Kegelreduzierhiilse wird mit einer
Anzugsspindel gesichert. ]
H Steilkegelschaft DIN 2080
B Morsekonus DIN 228
M Innen und auRen gehdrtet und

feingeschliffen, teilbriiniert

1 .
B Hohe Rundlaufgenauigkeit
u L

e e Abmessungen mm Anzugs- ‘ Bestell- UVPin €
\ D1 \ gewinde nummer exkl. MwSt.
Kegelreduzierhiilse 1SO 30 / MK 2 32 17,78 50 M12 17091 51,00
Kegelreduzierhiilse 1SO 30 / MK 3 35 23,83 65 M12 17092 51,00
Kegelreduzierhiilse ISO 30 / MK 4 48 31,27 90 M12 82707 53,50
Kegelreduzierhiilse I1SO 40 / MK 2 32 17,78 30 M16 82708 60,00
Kegelreduzierhiilse 1SO 40 / MK 3 40 23,83 70 M16 82709 60,00
1S030 / MK 2 Kegelreduzierhiilse 1SO 40 / MK 4 50 31,27 90 M16 82710 60,00

Kegeldorne ISO

Kegeldorne zur Fixierung eines Bohrfutters auf
' i Werkzeugmaschinen mit Steilkegelschaft. == =15 ||
i i —n
W Steilkegelschaft nach DIN 2080, T+~ 1
Bohrfutter-Einsteckzapfen nach DIN ISO 238 === - - - - —
¥ B Gehértet und feingeschliffen
B Hohe Rundlaufgenauigkeit }
L
Abmessungen mm Anzugs-ge- ) Bestell- UVPin €
winde nummer exkl. MwSt.
Kegeldorn 15030 / B 16 15,73 15 M12 0,372 82730 60,00
Kegeldorn 150 30 / B 18 17,17 17 M12 0,393 82731 60,00
k. aaf Kegeldorn 150 40 / B 16 15,73 17 M16 0,848 82733 73,00
Kegeldorn IS0 40 / B 18 17,17 17 M16 0,869 82734 73,00

1S040/B18

Kombi-Aufsteckfrasdorne

jw{j Tk e

MK-Morsekegelschaft

DIN 228- Typ 7430
1S0O-Steilkegelschaft L
DIN 2080 - Typ 7332 L IS0 30 /27 mm @ '

Hochwertige Kombi- ) ) Abmessungen mm Anzugs- Bestell— UVPin €
> Kombi-Aufsteckfrasdorne .

Aufsteckfrasdorne gewinde |(g nummer exkl. MwSt.
fiir Fraser mit L'Eings- und Ouernut Kombi-Aufsteckfrdsdorn 1SO 30 / 16 mm 16 17 8 M12 0,60 17240 62,00
h DIN 138 Kombi-Aufsteckfrdsdorn 1SO 30 / 22 mm 22 19 10 M12 0,65 17241 65,00
nac Kombi-Aufsteckfrasdorn 15030 /27 mm | 27 | 21 | 12 M12 0,82 17242 66,50
B Spitzenqualitdt mit hoher Kombi-Aufsteckfrisdorn IS0 40 / 16 mm 16 17 8 M16 1,20 17244 81,00
Zugfestigkeit I(oml;i-Au:stec:(:risgorn 1S040 /22 mm 22 19 10 M16 1,30 17245 81,00
f . Kombi-Aufsteckfrasdorn ISO 40 / 27 mm 27 21 12 M16 1,60 17246 93,50
u G.esenkgeschmledeter, |Eg|erter Kombi-Aufsteckfrisdorn 1SO 40 / 32 mm 32 24 14 M16 1,85 17247 93,50
Einsatzstahl Kombi-Aufsteckfrisdorn MK2 /16mm 16 17 8 M10 0,50 17230 41,60
B CGehdrtet und geschliffen, briiniert  Kombi-Aufsteckfrisdorn MK2 /22 mm | 22 19 | 10 M10 0,60 17231 45,50
B Hohe Rundlaufgenauigkeit Kombi-Aufsteckfrisdorn MK 2 / 27 mm 27 21 12 M10 0,80 17232 45,50
H Mit Anzugsgewinde Kombi-Aufsteckfrisdorn MK 3 / 16 mm 16 16 8 M12 0,60 17235 60,00
B Mit Fréser—SchraubfiXierung Kombi-Aufsteckfrisdorn MK 3 / 22 mm 22 19 10 M12 0,70 17233 65,00
Kombi-Aufsteckfrasdorn MK 3 / 27 mm 27 21 12 M12 1,00 17234 65,00
Kombi-Aufsteckfrasdorn MK 4 / 16 mm 16 16 17 M16 1,00 17236 60,00
Kombi-Aufsteckfrisdorn MK 4 / 22 mm 22 19 10 M16 1,15 17237 65,00
Kombi-Aufsteckfrisdorn MK 4 / 27 mm 27 21 12 M16 1,37 17238 65,00
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Spannzangen-Sets

Spannzangen-Sets Spann-@ | Aufnahme | Gewinde Bestell- UVPin €
fiir Fras- und Bohrmaschinen mm | MK | M nummer exkl. MwSt.

. - y Spannzangen-Set MK 2 (ER25), 10-teilig 1G M10 82770 298,00

ﬁ B o e ol W Spannzangen-Set MK 2 (ER40), 15-teilig 2-26 MK 2 1G M10 82771 466,00
Spannzangen-Set MK 3 (ER40), 15-teilig 2-26 MK 3 1G M12 82772 466,00

Spannzangen-Set MK 4 (ER40), 15-teilig 2-26 MK 4 1G M16 82773 466,00

Spannzangen-Set ISO 30 (ER40), 15-teilig 2-26 1SO 30 1G M12 82778 466,00

Spannzangen-Set ISO 40 (ER40), 15-teilig 2-26 1SO 40 IG M16 82779 466,00

Spannzangen-Set IS0 50 (ER40), 15-teilig 2-26 IS0 50 IG M24 82777 466,00

r Drehmaschinen

B E D i & DD
seseevee | |

Spannzangen-Set 5C 24-teilig

S

Spannzangenfutter 5C und Spannzangen-Set 5C ‘ Bestell- UVPin € o

Spannzangenfutter 5C fiir Drehmaschinen nummer exkl. MwSt. He)
Spannzangenfutter 5C @ 125 mm fiir Spannzangen @ 3 - 26 mm 88450 *307,00 =

Spannzangen-Set 5C 24-teilig, @ 3 - 26 mm 88460 *217,00 E

=

)|

Spannzangen direktspannend

Hochwertige, direktspannende Spannzangen fiir Fras-
und Bohrmaschinen mit Anzugsspindel.

Gespannt wird durch Anziehen der Anzugsspindel
der Werkzeugmaschine.

B AuRerst sicher durch direktes Spannen in der Maschinenpinole
B Eignung fiir héchste Drehzahlen

B Prazise Werkzeugzentrierung, héchste Rundlaufgenauigkeit
H Alle Spannzangen spezialgehdrtet und feingeschliffen

=3 M Sets fiir Werkzeugmaschinen mit Morsekegel MK 2, 3 bzw. 4 0
und Anzugsstange M10, M12 bzw. M16
B Holz-Systembox

Spannzangen-Set MK 4 / M16,

direktspannend : Spann-@ | Aufnahme | Gewinde | Bestell- UVPin €
Spannzangen-Sets direktspannend mm | MK ‘ M —— exkl. MwSt
15-teiliges Profi-Set filr Fras- und Spannzangen-Set MK 2 / M10, 7-teilig 2-12 MK2  IGM10 82780 134,00
Bohrmaschinen mit Morsekegel MK 4und  gpannzangen-Set MK 3 / M12, 11-teilig 3-18  MK3  IGM12 82781 206,00
Anzugsstange M16 Spannzangen-Set MK 4 / M16, 15-teilig 3-25 MK 4 IG M16 82782 287,00
L]
Kegelwischer
B Optimale Reinigungswirkung P Werkstoff | Kegellange | Lange Bestell- UVPin €
B Grundkdrper aus spezialbehandeltem egelwischer Hartholz | Kunststoff | mm | mm nummer | exkl. MwSt.
Hartholz oder Spezialkunststoff Kegelwischer MK 2 ® - 65 173 82720 14,70
. . Kegelwischer MK 3 ® - 83 188 82721 16,30
u Em,g?bene:fl’ verschleillarme Kegelwischer MK 4 [ - 102 218 82722 24,50
Reinigungsfilze o Kegelwischer MK 5 . - 131 235 82723 27,50
B Hohe Lebensdauer und MalRhaltigkeit Kegelwischer 1SO 30 ° _ 60 177 82725 19,50
Kegelwischer ISO 40 - [ ] 78 190 82726 27,50
Kegelwischer 1SO 50 - [ ] 120 242 82727 40,50

1SO 50

* = ELMAG-Spezialprogramm 493
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Spiralbohrer im Uberblick

Die Typangabe ist eine Auswahlhilfe fiir Spiralbohrer. Sie ist auf den Produktseiten angefiihrt.

typ typ
N Ti

Leistungsstarker Allround- Hochleistungs-Spiralbohrer
Spiralbohrer Typ Normal Typ Titan
flir Werkstoffe bis fiir Werkstoffe bis
900 N/mm2 Festigkeit 1200 N/mm?2 Festigkeit
fir Stahl, Leicht- fiir legierten Stahl und Stahlguss mit hoher Festig-
metall, Kunststoff keit, rost- und sadurebestandigen Stahl

und Titanlegierungen

hohe Bruchsicherheit durch
verstarkten Bohrerkern

@ Bohrerwerkstoff

Das Wichtigste fiir eine hohe Leistungsfahigkeit und eine lange Lebensdauer des Spiralbohrers.

HSS HSS
Co5 Co8

Schnellarbeitsstahl Schnellarbeitsstahl Schnellarbeitsstahl
mit 5% Kobalt mit 8% Kobalt
fuir Standardanwendung, fir handwerkliche und fur gewerbliche und
mittlere Leistung gewerbliche Nutzung industrielle Nutzung
fir Einzelbohrungen und kleine fir kleine und fir mittlere bis
Serien mittlere Serien groRe Serien
meist mittlerer Standweg hoher Standweg
verwendet (Bohrungsanzahl) (Bohrungsanzahl)
sehr oft fiir schwer bearbeitbare Materi-
verwendet alien
sehr oft
verwendet
Drallwinkel

Speziell beim Spanetransport spielt der Drallwinkel (Spanwinkel) eine wichtige Rolle.

fir harte, zdhharte, spréde, Standard-Drallwinkel fir fir weiche, zdhe,
kurzspanende Werkstoffe normalspanende Werkstoffe langspanende Werkstoffe
hohe Widerstands- mittlere Widerstands- verringerte Widerstands-
fahigkeit der Schneide fahigkeit der Schneide fahigkeit der Schneide
hohere Schnittkraft mittlere Schnittkraft geringere Schnittkraft
erforderlich erforderlich erforderlich
ideal fiir kleine meist
Bohrdurchmesser verwendet

Bohrerwerkstoff - genau betrachtet

Schnellarbeitsstahl fur Werkstoffe bis 900 N/mm?2 Festigkeit. Harte HRc 62 bis 65.

- Normen DIN 1.3343, ENHS 6-5-2 und AISI M 2

- Chemische Zusammensetzung in Prozent C 0,90, Cr 4,1, Mo 5,0,V 1,8, W 6,4

Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt fiir Werkstoffe bis 1200 N/mm?2 Festigkeit. Hohe Zahigkeit und gute Warmebestandigkeit. Harte HRc 63 bis 67.
- Normen DIN 1.3243, ENHS 6-5-2-5 und AISI M 35

- Chemische Zusammensetzung in Prozent C 0,92, Cr 4,1, Mo 5,0,V 1,9, W 6,4, Co 4,8

Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt fiir hochfeste Werkstoffe, austenitischen Stahl, Stahl zur Warmverformung etc. Hohe Zahigkeit und einwandfreie
Warmebestandigkeit, lange Standzeit. Harte HRc 63 bis 68. Oft gewahlte Sorte fiir hohe Schnittgeschwindigkeit und Produktivitat.

- Normen DIN 1.3247, ENHS 2-10-1-8, AISI M 42
- Chemische Zusammensetzung in Prozent C 1,10, Cr 3,9, M0 9,2,V1,2, W1,4,C0 7,8

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG

Powered by Quality

@ Spitzenwinkel

Mit dem richtigen Spitzenwinkel ergeben sich Vorteile bei der Spanbrechung.

Standard-Spitzenwinkel 118° Spitzenwinkel 128° fiir harte, zdhharte, Spitzenwinkel 140° bei
fiir normalfeste Werkstoffe sprode, kurzspanende Werkstoffe Hartmetallbohrern fiir sehr harte und
zdhharte Werkstoffe
fir Stahl und Stahlguss bis 900 N/mm? fir Stahl und Stahlguss iber 900 N/mm? fiir geharteten Stahl, rostfreien Stahl,
Festigkeit, Gusseisen, Temperguss, Festigkeit Manganstahl, Hartguss

Messing, Nickel

meistverwendet gute Fithrung bei Tieflochbohrungen

@ Spitzenanschliff nach DIN 1412

Mit der richtigen Anschliffform der Bohrerspitze wird die Zentrierung und Spanteilung verbessert.

- a
SO Y D

Kegelmantelanschliff Normal Ausgespitzte Querschneide A Kreuzanschliff C
Bohrer mit verstarktem Kern Bohrer mit starkem Kern
fur Stahl, Leichtmetall, Kunststoff fiir alle tiblichen Bohrarbeiten fiir harte Werkstoffe, Guss, Schmiedeteile

fur Tieflochbohrungen

gute Zentrierung beim Anbohren gute Zentrierung

Bohren ins volle Material Bohren ins volle Material

ZUBEHOR

lange Querschneide, hohe Vorschubkraft  kurze Querschneide, geringe Vorschubkraft kurze Querschneiden, geringe Vorschubkraft
Spanteilung, guter Spantransport
stoRunempfindlich stoRunempfindlich

@ Schnittgeschwindigkeit - es lohnt sich

Mehrkosten fiir Hochleistungs-Bohrwerkzeuge werden rasch durch ihre hohe Bohrleistung ausgeglichen. An automatischen
Werkzeugmaschinen haben PVD-beschichtete Hartmetallbohrer aufgrund der drei- bis fiinffach héheren Schnittgeschwindigkeit
normale Bohrwerkzeuge aus Schnellarbeitsstahl weitgehend verdrdngt.

p Arbeitswerkstoff Festighelt N/mm’
[Guss Haste HB)
Automatenstahl, Baustahl <600 |
Baustahl <850 -
Vergiitungsstahl <900 -
Werkzeugstahl <1100 -
Vergiitungs-, Werkzeugstahl »1100 |
Temperguss £240 HB I
Gusseisen =240 HB ———
Aluminiumlegierungen <500
Kupfer-Zink-Legierungen <800
Stahl rost-/sdurebestandig =850 -
Chrom-Nickel-Legierungen  <as0 -
Titanlegierungen <1200 L
B HSS - Schnellarbeitsstahl 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

B H55CoS - 5% Kobalt
B H55Co8 - 8% Kobalt

= o e ) Schnittgeschwindigkeit ve mimin

Schnittgeschwindigkeit berechnen n - DrehzahidesFrasersinU/min
ve = Schnittgeschwindigkeit in mm/min
Formel zur einfachen Berechnung der Fraser-Drehzahl. d = Fraserdurchmesserin mm

n - vc x 1000 / (d X 'IT) T = Kreiszahl (3,14)

YeRekéd Bepe fdtpiogudeinir finden Sie im Katalog Zerspanungstechnik!
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typ S EN ) LLR
BRRBDA -

Spiralbohrer mit Zylinderschaft

Spiralbohrer HSS “ UVPin€ UVPin € Uvpine [ L [ 1 |
, ; nummer nummer eku MwsSt. | nummer exkl MwSt. | mm | mm |
Leistungsstarker Allround-Spiralbohrer

Typ N fiir Werkstoffe bis 900 N/mm? 70000 2,60 70239 2,75 - - 34 12
Festigkeit. 1,5 - - 70238 2,75 - - 40 18
) ) o 2,0 70001 1,05 70237 1,70 - - 49 24
Schnellarbeitsstahl fiir Bohrarbeiten in 2,5 70002 1,25 70240 1,90 _ - 57 30
Baustahl, Guss, Buntmetall, Aluminium 3,0 70003 1,25 70200 1,80 70300 3,40 61 33
und Kunststoff. 3.2 - - 70236 2,10 - - 65 36
3,5 70004 1,35 70201 1,90 70301 3,40 70 39
. 4,0 70005 1,55 70202 2,10 70302 3,40 75 43
Spiralbohrer HSS Co5 42 R N 70235 2,65 R N 75 43
Universell einsetzbarer Hochleistungs- 4,5 70006 1,80 70203 2,60 70303 4,25 80 47
Spiralbohrer nach DIN 338 mit SRRl T | za0 | 7oms | om | Jeos | 5o |EECEEEN
Zyllnderschazft, TyP Ti fur Werkstoffe bis 6.0 70009 2.60 70206 3.20 70306 5.40 a3 =]
1200 N/mm? Festigkeit. 6,5 70010 2,90 | 70207 375 | 70307 6,00 101 63
Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt fiir 7.0 70011 3,55 | 70208 4,25 | 70308 6,40 109 63
oo . 7,5 70012 3,75 70209 4,65 70309 6,80 109 69
sshrlarbe'ten rlnT L';ar' Vﬁig;tungshlu"d 8,0 70013 4,65 70210 5,70 70310 8,40 117 75
erkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl, 8,5 70014 4,95 70211 6,10 70311 9,00 117 75
Guss, Buntmetall und Kunststoff. 9,0 70015 5,60 70212 7,10 70312 10,80 125 81
Hohe Zzhigkeit und sehr gute 9,5 70016 6,10 70213 7,70 70313 12,70 125 81
Wirmebestindiekeit. Hohe 10,0 70017 7,10 70214 8,60 70314 13,20 133 87
- digkeit. : 10,5 70018 8,40 70215 10,80 70315 17,70 133 87
Bruchsicherheit durch verstarkten 11,0 | 70019 950 | 70216 11,90 | 70316 30,50 142 94
Bohrerkern. 11,5 70020 10,00 70217 15,10 70317 31,50 142 94
12,0 70021 11,10 70218 17,00 70318 32,50 151 101
Spiralbohrer HSS Co8 12,5 70022 12,10 70219 20,50 70319 33,50 151 101
Uni lei barer Hochlei 13,0 70023 13,00 70220 22,00 70320 36,00 151 101
niversell einsetzbarer Hochleistungs- 135 | 70024 1550 | 70221 26,00 | 70321 43,00 160 108
Spiralbohrer nach DIN 338 mit 14,0 70025 17,10 70222 29,50 70322 48,50 160 108
Zylinderschaft, Typ Ti fiir Werkstoffe bis 14,5 70026 23,00 70223 31,50 70323 62,00 169 114
1200 N/mm? Festigkeit. 15,0 70027 23,50 70224 32,00 70324 67,50 169 114
. ) . 15,5 70028 26,00 70225 35,50 70325 70,00 178 120
Oft gewahltes Spitzenmodell fiir 160 | 70029 2700 | 70226 37,00 | 70326 71,50 178 120
hohe Schnittgeschwindigkeit und 16,5 70030 27,00 70227 42,00 70327 76,50 184 125
Produktivitat, lange Standzeit. 17,0 70031 30,00 70228 43,00 70328 79,50 184 125
. , ; 17,5 70032 33,00 70229 45,50 70329 85,50 191 130

o . . , .
Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt fir 18,0 70033 36,00 | 70230 46,50 | 70330 91,50 191 130
Bohrarbeiten in Titan, Vergitungs- und 18,5 70034 39,00 | 70231 50,50 | 70331 94,50 198 135
Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl, 19,0 70035 42,00 70232 52,50 70332 98,00 198 135
Guss, Buntmetall und Kunststoff. 19,5 70036 45,00 70233 55,00 70333 103,00 205 140
20,0 70037 48,00 70234 56,50 70334 113,00 205 140

Hohe Zahigkeit und einwandfreie
Warmebestandigkeit, lange Standzeit.
Hohe Bruchsicherheit durch verstdrkten
Bohrerkern.

Sonder-@ auf Anfrage erhaltlich.

Geeignet fiir:

'Vergiitungs- il _ Vergiitungs-
stahl/ : 1 stahl/

hl 9 <1200 N/mm? werkzhl <1200 N/mm?
_sta J _stal %
%1100 N/mm? :P g ~=1100 N/mm? :F
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TERIERE .

i ELMAG
* *

tvp | € (228 A

wwu@] (340 ] Powered by Quality

| Bestel | UVPIn€ I ——

AR S N e —
l e 5

L 2,0 70400 1,65 70500 3,55 38 12

2,5 70401 1,65 70501 3,95 43 14

3,0 70402 1,80 70502 3,95 46 16

3,5 70403 2,10 70503 4,25 52 20

E—' 4,0 70404 2,30 70504 4,45 55 22

4,5 70405 2,50 70505 5,10 58 24

5,0 70406 2,70 70506 5,40 62 26

sm 5,5 70407 3,00 70507 5,90 66 28

6,0 70408 3,75 70508 6,70 66 28

6,5 70409 3,75 70509 7,00 70 31

7.0 70410 4,05 70510 8,20 74 34

Spiralbohrer kurz HSS 7.5 70411 4,35 70511 8,20 74 34
Leistungsstarker Spiralbohrer nach DIN 1897 mit Zy- gvg ;g:i: :'gg ;g:ig 1‘2)'28 ;g g;
Ilndelrschlaft, Typ N fiir Werkstoffe bis 900 N/mm? 90 70414 6.00 70514 13.70 84 0
Festigkeit. 9,5 70415 6,40 70515 15,50 84 40
Ideal geeignet als kurzer Montagebohrer. 10,0 70416 6,80 70516 17,90 83 43
. R ] . 10,5 70417 7,20 70517 21,50 89 43
Schnellarbeitsstahl fiir Bohrarbeiten in Baustahl, 11.0 70418 8,10 70518 24,50 95 47
Guss, Buntmetall, Aluminium und Kunststoff. 11,5 70419 9,10 70519 25,50 95 47
Kreuzanschliff nach DIN 1412 C fiir zahe und harte Eg ;gz;g ig’;g ;g:;g ;g':g 13; 21
Werl<§toffe, Gu_ss- und Schmiedewerkstiicke. Gute 13.0 70422 11.10 70522 31.50 102 =
Zentrierung, geringe Vorschubkraft, guter Spantrans- 13,5 70423 13,00 70523 38,00 107 54
port durch Spanteilung, unempfindlich gegen Stol}. 14,0 70424 13,70 70524 43,00 107 54

Sonder-@ auf Anfrage erhaltlich.

DA S —— Besiel | UVPin€ | Bestol | UVPime | L | I |
l numme exkl. MwSt nummer | exkl. MwSt.

(

L 1,0 70600 3,85 70700 5,30 56 33 &

1,5 70601 3,30 70701 4,45 70 45 g

S S e 2,0 70602 2,40 | 70702 4,00 85 56 w

2,5 70603 2,40 70703 4,40 95 62 [

3,0 70604 2,50 70704 4,05 100 66 a
b e _S— 35 | 70605 290 | 70708 a75 | 112 73
4,0 70606 3,20 70706 5,10 119 78
. 4,5 70607 3,55 70707 6,10 126 82
Spiralbohrer kurz HSS Co5 5,0 70608 395 | 70708 6,10 132 87
Hochleistungs-Spiralbohrer nach DIN 1897 mit Zy- :vg ;ggg: :,;: ;g;‘:g :’gg 1:3 gi
Ilndelrschlaft, Typ N fiir Werkstoffe bis 1.100 N/mm?2 EE 70611 520 70711 840 e o
Festigkeit. 7.0 70612 6,80 70712 9,30 156 102
Spitzenmodell fiir kurze Montagebohrungen und fiir 7,5 70613 7,30 70713 10,30 156 102
kurzen Hub auf Werkzeugmaschinen. 8,0 70614 7,40 | 70714 12,00 165 109
8,5 70615 8,60 70715 12,90 165 109
Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt fiir Bohrarbeiten 9,0 70616 8,90 70716 12,90 175 115
in Vergiitungs- und Werkzeugstahl, Edelstahl, Bau- 9,5 70617 10,80 70717 16,70 175 115
stahl, Guss, Buntmetall und Kunststoff. 10,0 70618 11,30 70718 19,00 184 121
o . o 10,5 70619 15,00 70719 26,00 184 121
Hohe Zahlgkelt und sehr gute WarmebestandlngIt. 11,0 70620 15,50 70720 29,00 195 128
Hohe Bruchsicherheit durch verstarkten Bohrerkern. 11,5 70621 25,60 70721 35,00 195 128
Kreuzanschliff nach DIN 1412 C fir zahe und harte 1;2 ;gg;: i;'gg ;g;;; :g’gg ;gg Ei
Werkstoffe, Guss- und Schmiedewerkstiicke. Gute 13:0 70624 21:00 70724 38:50 205 134
Zentrierung, geringe Vorschubkraft, guter Spantrans- 13,5 70625 23,00 70725 53,00 214 140
port durch Spanteilung, unempfindlich gegen StoR. 14,0 70626 25,50 70726 53,00 214 140

Sonder-@ auf Anfrage erhaltlich.
Geeignet fiir:

! el
HSS e f
Aut
S
< 8!

HSS
Co5

Vergiitungs- ] _
M Sert
Werklhl g <1200 N/mm?
stal .
1100 N/mm? :P g

YWeHiekés Bdipe HH pisgudetnir finden Sie im Katalog Zerspanungstechnik!




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN typ A
olala

D<14 D>14

e
HSS
Co5

Spiralbohrer mit Morsekegel

ol B B .
(
L
Spiralbohrer Morse HSS | 0 | pecreinummer]  YYPIN€ | pocoinummer| UYPIN€ | L[ 1 [Aufnahme |
. . exkl. MwSt. exkl. MwSt.
Leistungsstarker  Allround-Spiralbohrer —
nach DIN 345 mit Morsekegelschaft, Typ (ss) Co5
N fir Werkstoffe bis 1.100 N/mm?2 Fes- 5,0 71600 22,50 71700 27,00 133 52 1
tigkeit. 5,5 71601 23,00 71701 27,00 138 57 1
) ) ) . 6,0 71602 22,00 71702 24,00 138 57 1
Ideal gemgnet zur Einzel- und Kleinseri- 6,5 71603 22,50 71703 27,00 144 63 1
enfertigung auf Werkzeugmaschinen mit 7,0 71604 20,50 71704 24,00 150 69 1
Morsekege|aufnahme. 7,5 71605 19,80 71705 27,00 150 69 1
Schnellarbei hl fil hrarbei ) 8,0 71606 20,50 71706 24,00 156 75 1
chnellarpeitsstahl far Bohrarbeiten in 8,5 71607 25,50 71707 29,00 156 75 1
Baustahl, Guss, Buntmetall, Aluminium 9,0 71608 26,50 71708 29,00 162 81 1
und Kunststoff. 9,5 71609 26,50 71709 29,50 162 81 1
. 10,0 71610 28,00 71710 30,50 168 87 1
Modelle <14 mm mit Kegelmantelan- 10,5 71611 29,50 71711 32,00 168 87 1
schliff N nach DIN 1412. Bohrerspltze mit 11,0 71612 31,00 71712 33,50 175 94 1
kraftigen Hauptschneiden, unempfindlich 11,5 71613 31,50 71713 36,50 175 94 1
gegen StoR und Seitenkrafte. Einfacher 12,0 71614 34,50 71714 35,50 182 101 1
Anschliff von Hand méglich. 12,5 71615 38,50 71715 40,50 182 101 1
) . 13,0 71616 36,50 71716 37,00 182 101 1
Modelle >14 mm mit ausgespitzter Quer- 13,5 71617 38,00 71717 39,50 189 108 1
schneide nach DIN 1412 A. Spiralbohrer 14,0 71618 41,50 71718 44,00 189 108 1
mit starkem Kern, erméglicht Bohrungen 14,5 71613 37,00 71713 55,50 212 114 2
in das volle Material. Gute Zentrierung 15,0 71620 40,00 71720 50,50 212 114 2
beim Anbohren durch verkiirzte Quer- 15,5 71621 44,00 71721 57,00 218 120 2
) . 16,0 71622 46,50 71722 52,00 218 120 2
schHEIden, verrlngerte Vorschubkraft. 16,5 71623 48,00 71723 58,00 223 125 2
Spitzenwinkel 118° fiir normalfeste 17,0 71624 50,00 71724 53,00 223 125 2
. . N 17,5 71625 50,50 71725 60,50 228 130 2
Werkstoffe, Drallwinkel 25° bi ° far ! ! 2
h € stlo € b'a el > b; 33V E 18,0 71626 52,50 71726 55,50 228 130 2
arte, kurz- bis normalspanende Werk- 18,5 71627 54,00 71727 69,00 233 135 2
stoffe. Rechtsgangige Helix. 19,0 71628 57,00 71728 63,00 233 135 2
19,5 71629 58,50 71729 75,00 238 140 2
20,0 71630 62,50 71730 68,50 238 140 2
20,5 71631 67,50 71731 93,50 243 145 2
21,0 71632 70,00 71732 81,50 243 145 2

Sonder-@ auf Anfrage erhaltlich.

Geeignet fiir:

HSS

Vergiitungs-
‘-"'Egtahl/
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ELMAG

Powered by Quality

Spiralbohrer Morse HSS Co5

Universell einsetzbarer Hochleis-
tungs-Spiralbohrer nach DIN 345 mit Mor-
sekegelschaft, Typ N fiir Werkstoffe bis
1.100 N/mm?2 Festigkeit.

Spitzenmodell zur Serienfertigung auf
Werkzeugmaschinen mit Morsekegelauf-
nahme.

Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt fiir
Bohrarbeiten in Vergiitungs- und Werk-
zeugstahl, Edelstahl, Baustahl, Guss,
Buntmetall und Kunststoff.

Hohe Zahigkeit und sehr gute Warmebe-
standigkeit.

Kegelmantelanschliff N nach DIN 1412.
Bohrerspitze mit kraftigen Hauptschnei-
den, unempfindlich gegen StoR und Sei-
tenkrafte. Einfacher Anschliff von Hand
moglich.

Spitzenwinkel 128° fiir harte Werkstoffe,
Drallwinkel 39° fur zdhharte Werkstoffe
und leichten Spanetransport. Rechtsgdn-
gige Helix.

* = ELMAG-Spezialprogramm

71633
71634
71635
71636
71637
71638
71639
71640
71641
71642
71643
71644
71645
71646
71647
71648
71649
71650
71651
71652
71653
71654
71655
71656
71657
71658
71659
71660
71661
71662
71663
71664
71665
71666
71667
71668
71669
71670
71671
71672
71673
71674
71675
71676
71677
71678
71679
71680
71681
71682
71683
71684
71685
71686
71687
71688
71689
716390

73,50

75,00

77,50

84,50

91,00

93,00

96,50

97,00
105,00
107,00
110,00
113,00
115,00
118,00
126,00
131,00
135,00
138,00
145,00
148,00
150,00
157,00
175,00
175,00
181,00
181,00
189,00
189,00
208,00
208,00
212,00
212,00
228,00
228,00
252,00
252,00
260,00
260,00
273,00
273,00
284,00
284,00
293,00
293,00
324,00
324,00
343,00
343,00
369,00
369,00
378,00
378,00
391,00
394,00
405,00
405,00
421,00
421,00

71733
71734
71735
71736
71737
71738
71739
71740
71741
71742
71743
71744
71745
71746
71747
71748
71749
71750
71751
71752
71753
71754
71755
71756
71757
71758
71759
71760
71761
71762
71763
71764
71765
71766
71767
71768
71769
71770
71771
71772
71773
71774
71775
71776
71777
71778
71779
71780
71781
71782
71783
71784
71785
71786
71787
71788
71789
71790

Uvpin€ [ L [ 1 [Aufnahme |

xkd. Mwst.

105,00 248 150 2
91,00 248 150 2
123,00 253 155 2
107,00 253 155 2
132,00 276 155 3
115,00 281 160 3
135,00 281 160 3
118,00 281 160 3
144,00 286 165 3
126,00 286 165 3
155,00 286 165 3
135,00 291 170 3
159,00 291 170 3
139,00 291 170 3
171,00 296 175 3
149,00 296 175 3
182,00 296 175 3
158,00 296 175 3
191,00 301 180 3
198,00 301 180 3
206,00 301 180 3
217,00 334 185 4
224,00 334 185 4
224,00 334 185 4
236,00 334 185 4
242,00 339 190 4
255,00 339 190 4
261,00 339 190 4
274,00 339 190 4
290,00 344 195 4
301,00 344 195 4
305,00 344 195 4
320,00 344 195 4
327,00 349 200 4
339,00 349 200 4
339,00 349 200 4
343,00 349 200 4
345,00 349 200 4
379,00 354 205 4
386,00 354 205 4
425,00 354 205 4
396,00 354 205 4
435,00 354 205 4
446,00 359 210 4
490,00 359 210 4
463,00 359 210 4
600,00 359 210 4
476,00 359 210 4
582,00 364 215 4
491,00 364 215 4
600,00 364 215 4
526,00 364 215 4
579,00 364 215 4
563,00 369 220 4
687,00 369 220 4
586,00 369 220 4
716,00 369 220 4
614,00 369 220 4

Sonder-@ auf Anfrage erhaltlich.

[
(o]
I
l
]
=]
N




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

NC-Anbohrer 90° und 120°

NC-Anbohrer 90° uveine | L | 1 |
. . - . . exkl. MwSt. [ mm | mm |
Hochleistungs-Zentrierwerkzeug fir prazises, kor-

nungsfreies Anbohren, Vorbohren, Anfasen und Vor-
fasen, Spitzenwinkel 90° fiir Fasenwinkel 45°.

. . 3,0 71400 8,40 71500 8,40 46 12
Spltzenmoc.iell zur Verwenldung auf Bohr-, Frds-, 40 71401 9.70 71501 970 BB o
Drehmaschinen und Bearbeitungszentren. 5.0 71402 10,80 71502 10,80 62 14
Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt fiir Vergiitungs- 6.0 71403 12,10 71503 12,10 66 16

8,0 71404 15,60 71504 15,60 79 21

und Werll<|zeu§stahl, Edfilstahl, Baustahl, Guss, 10,0 71405 19.80 71505 19.80 89 5
Buntmetall und Kunststoff. 12,0 71406 27,00 71506 27,00 102 30
Hohe Zahigkeit und sehr gute Warmebestandigkeit. 14,0 71407 38,00 71507 38,00 107 34
Hohe Bruchsicherheit durch stabilen Zylinderschaft 16,0 71408 65,00 71508 65,00 115 38
und kurze Spannuten. Rechtsgdngige Helix 200 71409 109,00 71509 103,00 L o
P : gangig : 25,0 71410 233,00 71510 233,00 151 53

NC-Anbohrer 120° Sonder-@ auf Anfrage erhaltlich.

Hochleistungs-Zentrierwerkzeug fiir prazises, kor-
nungsfreies Anbohren, Vorbohren, Anfasen und Vor-
fasen, Spitzenwinkel 120° fiir Fasenwinkel 30°.

L]

Zentrierbohrer
am— cestlnummer | UVP M€
o ' exkl. Mwst.

60° Senkwinkel

0,8 3,15 89078 7,50 25,0
1,0 3,15 89077 6,10 31,5
1,25 3,15 89017 6,10 31,5
1,6 4,00 89076 6,10 35,5
2,5 6,30 89079 6,40 45,0
4,0 10,00 89016 6,10 35,5
5,0 12,50 89075 19,60 63,0
6,3 16,00 89015 35,50 71,0

Geeignet fiir:

HSS

Vergiitungs-
‘-"'Egtahll

<1100 N/mm?
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DN typ |[A=30° ][ %
%H N “Y=12"] i

- typ || A=30° V’
18358
E}’ NR [v=12°] 7

BT

L

Schaft-Schlichtfraser extra kurz

Hochleistungs-Walzenstirnfraser mit Zylinderschaft
nach DIN 844 und Weldon-Spannflache nach DIN 1835B.

Schlichtfraser fiir kleinflachige Frdsarbeiten, Typ N fiir
universellen Einsatz, fiir Werkstoffe bis 1.100 N/mm?
Festigkeit.

6 bis 8 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang
zur Bearbeitung von Flachen, Absdtzen und Ecken.

Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt zur Bearbeitung von
Vergiitungs- und Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl,
Buntmetall und Kunststoff.

Hohe Zahigkeit und einwandfreie Warmebestandigkeit,
sehr lange Standzeit. Kleine bis mittlere Materialabnah-
me, prazise Bearbeitung, sehr hohe Oberflachengiite.

Schaftfraser extra kurz DIN 844

ESCT 8

Schaft-Schruppfraser extra kurz

Hochleistungs-Walzemstirnfraser mit Zylinderschaft
nach DIN 844 und Weldon-Spannflache nach DIN 1835B.

Schruppfraser fir kleinflachige Frasarbeiten, Typ NR zur
Vorbearbeitung von Werkstoffen mit einer Festigkeit bis
1.100 N/mma2,

6 bis 8 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang
zur Bearbeitung von Flachen, Absdtzen und Ecken.

Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt zur Bearbeitung von Ver-
giitungs- und Werkzeugstahl, Baustahl und Buntmetall.

Grobe Rillenteilung fiir mittlere bis groRe Materialabtra-
gung. Der Mittenrauwert der geschruppten Oberflache
liegt bei 2 Ra 12,5 pm.

Geeignet fiir:

HSS
Co8

HSS
Co8

* = ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG

Powered by Quality

upine | L [ 1 [ dhe | z |
ekLMwst. | mm | mm | mm |

30 73350 123,00

30 30 20 6
35 73351 141,00 90 30 20 6
40 73352 175,00 95 32 25 8

6-8 Schneiden

B sehr guter Schlichtfraser
B hohe Oberfldchengiite
B weicher Schnitt, stets eine Schneide im Eingriff

ZUBEHOR

73353 142,00
73354 181,00
73355 222,00

Schrupp-Profil fiir groRes Zerspanungsvolumen

Vergiitungs-

Vergtitungs-
‘-"'Egtahll

<1100 N/mmz




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

T-Nutenfraser DIN 851

:3'355’ tVP )\ 10 HSS
[ Y'10° 851 Co5

*
# DIN 851 - # DIN 650

— 11,0 73400 69,00 4 53,5 4 10 6 5

12,5 73401 69,50 6 57 5 10 6 6

16,0 73402 72,50 8 62 7 10 6 8

18,0 73403 75,50 8 70 8 12 6 10

19,0* 73404 78,50 9 71 8 12 6 >8

21,0 73405 81,00 ] 74 10 12 6 12

_ | | [ 22,0% 73406 85,00 10 75 10 12 6 >10
o ) 25,0 73407 89,50 11 82 12 16 8 14

e v’]L ****** I R N 28,0% 73408 107,00 12 85 13 16 8 >13
32,0 73409 113,00 14 30 15 16 8 18

.S 36,0* 73410 153,00 16 103 17 25 8 >17
40,0 73411 197,00 18 108 19 25 10 22

a (. 45,0 73412 239,00 20 113 21 25 10 >21

1 757 50,0 73413 283,00 22 124 25 32 10 28

|l‘\'ﬂl“ 60,0 73414 346,00 28 | 139 30 32 10 36

v=10°

o H tvp] A=10°
| N

--n
exkl. MwSt.

| mm [ mm | [Anzahl| mm |

------
18,0 73450 64,00 8 82 1 8 10
21,0 73451 69,00 R 2 8 12
25,0 73452 7300 | 11 108 12 2 8 14
32,0 73453 8350 | 14 111 16 2 8 18
40,0 73454 10600 | 18 138 20 3 8 22
50,0 73455 14500 | 22 173 25 4 8 28
60,0 73456 18400 | 28 188 31 4 10 36
72,0 73457 25000 | 35 229 36 5 10 42

UVPin € ___

exkl. Mw | mm | mm | Anzahl | mm |
=) (r=10° 850 73500 47,00 1 50 6 6 1,0x1,4
D<7, 5 73501 37,50 15 50 6 6 1,5x2,6
73502 37,50 2 50 6 6 2,0x2,6
10,5 73503 45,00 2 50 6 6 2,003,7
10,5 73504 45,00 25 50 6 6 2,5¢3,7
10,5 73505 45,00 3 50 6 6 3,003,7
13,5 73507 47,00 3 56 10 6 3,0x5,0
13,5 73508 47,00 4 56 10 6 4,0x5,0
16,5 73509 47,00 3 56 10 6 3,0x6,5
16,5 73510 55,50 4 56 10 6 4,0x6,5
16,5 73511 55,50 5 56 10 6 5,0%6,5
19,5 73513 68,00 4 63 10 8 4,0x7,5
19,5 73514 68,00 5 63 10 8 5,0x7,5
19,5 73515 68,00 6 63 10 8 6,0x7,5
o Lo 22,5 73517 77,00 5 63 10 8 5,0x9,0
o ) —+———- ,ul SN : ://' 22,5 73518 77,00 6 63 10 8 6,0x9,0
~t -1 22,5 73519 77,00 8 63 10 8 8,0x9,0
255 73521 86,50 6 63 10 10 6,0x10
s) L 28,5 73522 87,50 6 63 10 10 6,0x11
28,5 73523 87,50 8 63 10 10 8,0x11
28,5 73524 87,50 10 71 12 10 100x11
325 73527 90,00 8 71 12 10 8,0x13
32,5 73528 90,00 10 71 12 10 10,0x13
I:IE‘ —————— 55 73531 128,00 10 7 12 12 100x6

Gecignet fiir:

Vergiitungs-
: Guss P E stahl/
<240 HB Wer:(zh
e
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Winkel-Stirnfraser DIN 1835B

o ’ )\=0°’| % “ H HSS
I@] y=0° ﬂb " 1833

Winkelfraser DIN 1835B

Geeignet fiir:

hv/
HSS | Autamaten- M
Co5 E.

* = ELMAG-Spezialprogramm

Vergiitungs-
stahl/
Werkz

elnummer | UVPIn€
exkl. st

HS
Co

16,0 73600 46,00
20,0 73601 58,50
25,0 73602 72,50
32,0 73603 94,00
40,0 73604 158,00
16,0 73605 46,00
20,0 73606 58,50
25,0 73607 72,50
16,0 73608 46,00
20,0 73609 58,50
25,0 73610 72,50
16,0 73611 46,00
20,0 73612 58,50
25,0 73613 72,50
32,0 73614 94,00
40,0 73615 158,00
16,0 73616 46,00
25,0 73617 72,50
16,0 73618 46,00
20,0 73619 58,50
25,0 73620 72,50
16,0 73621 46,00
25,0 73622 72,50
16,0 73623 46,00
25,0 73624 72,50
16,0 73625 46,00
25,0 73626 72,50

UVPin €

Bestellnummer . MwSt

16,0 73700 46,50
20,0 73701 59,50
25,0 73702 74,00
32,0 73703 96,00
16,0 73704 46,50
20,0 73705 59,50
25,0 73706 74,00
16,0 73707 46,50
20,0 73708 59,50
25,0 73709 74,00
16,0 73710 46,50
20,0 73711 59,50
25,0 73712 74,00
32,0 73713 96,00
16,0 73714 46,50
25,0 73715 74,00
16,0 73716 46,50
20,0 73717 59,50
25,0 73718 74,00
16,0 73719 46,50
25,0 73720 74,00

7,1

6,3
10
12,5
16

6,3
10
11
10
10

10

4
5

6,3
8
5
6,3
8
5,6
7,1
%)
6,3
8
10
12,5
6,3
10

11

10

ELMAG

Powered by Quality

| dhe | z | N |
| mm | Anzahl | - |
*
Lol
60 12 10 45
63 12 10 45
67 12 10 45
71 16 12 45
80 16 12 45
60 12 10 50
63 12 10 50
67 12 10 50
60 12 10 55
63 12 10 55
67 12 10 55
60 12 10 60
63 12 10 60
67 12 10 60
71 16 12 60
80 16 12 60
60 12 10 65*
67 12 12 65*
60 12 10 70*
63 12 10 70*
67 16 10 70%
60 12 10 75*%
67 12 12 75*
60 12 10 80*
67 12 12 80*
60 12 10 85*
67 12 12 85*

60

63
67
71
60
63
67
60
63
67
60
63
67
71
60
67
60
63
67
60
67

ahl
12 10
12 10

12
16
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
12
12
12
12
16
12
12

10
12
12
12
12
10
10
12
10
10
10
12
10
12
10
10
10
10
12

*
#DIN 1833
45

45
45
45
50
50
50
55
55
55
60
60
60
60
65*
65*
70
70*
70*
75*%
75*

ZUBEHOR




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Radienfraser DIN 1835B

Schaft-Radienfraser

Hochleistungs-Formfraser nach DIN 6518 zur Herstellung
von AuRenradien im Werkzeug- und Maschinenbau. Zy-

estellnummer | UVP N €
exkLMwst. | mm | mm | mm |

linderschaft mit Weldon-Spannflache nach DIN 1835B. 8.0 73800 69,00 1 60 10 4
Viertelrund-Profilfraser fiir Werkstoffe bis 1.100 N/mm? gvg 7::8; 75183 1'2 gg 13 &
o , 7 75, 1, 1 4
Festigkeit. 10,0 73803 75,00 2 60 10 4
4 bis 6 Schneiden am Frdserradius. 11,0 73804 75,00 2,5 60 10 4
Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt zur Bearbeitung von E'g ;::gz zi’gg 35 gg 1; 2
Vergiitungs- und Werk.zgugstahl, Edelstahl, Baustahl, 14,0 73807 84,50 a 60 12 4
Guss, Buntmetall, Aluminium und Kunststoff. 15,0 73808 90,50 45 60 12 4
Hohe Zihigkeit und einwandfreie Warmebestandig- 133 ;::‘133 :g'gg gs 23 12 2
keit, _sehr Iangcla Sjcandlze|t. Oft gewa}hllt.s.z Sorte fiir hohe 200 73811 95 50 e = T 7
SChnlttgescthndlgkelt und Produktivitat. 21,0 73812 118,00 6,5 71 16 4
Kleine bis mittlere Materialabnahme, prizise Bearbei- 22,0 73813 118,00 7 71 16 4
N N 23,0 73814 118,00 7,5 71 16 4

tung, sehr hohe Oberflachengiite. 240 73815 118,00 g ) e r
Werkzeuggeometrie mit einem Drallwinkel von 0° fiir 25,0 73816 141,00 8,5 85 25 4
Formfraser, Spanwinkel 9° fiir Werkstoffe mit mittlerer 26,0 73817 141,00 9 85 25 4
bis hoher Festigkeit. 27,0 73818 141,00 9,5 85 25 4
28,0 73819 141,00 10 85 25 4

31,0 73820 156,00 10,5 90 25 4

32,0 73821 156,00 11 90 25 4

34,0 73822 156,00 12 90 25 4

41,0 73823 218,00 12,5 100 25 6

42,0 73824 218,00 13 100 25 6

44,0 73825 218,00 14 100 25 6

46,0 73826 249,00 15 100 25 6

48,0 73827 249,00 16 100 25 6

52,0 73828 281,00 18 112 32 6

56,0 73829 312,00 20 112 32 6

Spezialschneiden fiir AuRenradien

Geeignet fiir:

Vergtitungs-

HSS il \ \ stahl/
Werkzée®

Co8 s stahl

<1100 N/mm?

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Schaftfraser kurz mit Morsekegel DIN 845 /7 DIN 228A

DIN t o HSS
i) )2 B =) i

;I;sn] tVP )\ 35°
| N Y 12°

HSS
845 Co5

Schaftfraser lang mit Morsekegel DIN 845 / DIN 228 A

glgsn tVP )\ 35 HSS
| N Y'12° 845 Co5

Geeignet fiir:

Vergiitungs-

stahl Werkzcil§
_stahl

i <1100 N/mm?

= ELMAG-Spezialprogramm

10,0
12,0
16,0
20,0
22,0
24,0
25,0
26,0
28,0
30,0
32,0
36,0
40,0
45,0
50,0
63,0

10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0
24,0
25,0
26,0
28,0
30,0
32,0
36,0
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0

10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0
24,0
25,0
26,0
28,0
30,0
32,0
36,0

73900
73901
73902
73903
73904
73905
73906
73907
73908
73909
73910
73911
73912
73913
73914
73915

exkl.

UVPin €
MwS

29,50
30,10
42,40
52,60
60,00
69,60
72,80
75,00
77,70
83,50
95,00
19,90
147,00
185,10
224,60
403,50

74000
74001
74002
74003
74004
74005
74006
74007
74008
74009
74010
74011
74012
74013
74014
74015
74016
74017
74018

34,00
35,00
43,00
48,00
55,50
60,50
69,00
80,00
83,50
88,50
89,00
95,50
109,00
137,00
168,00
211,00
256,00
358,00
460,00

74050
74051
74052
74053
74054
74055
74056
74057
74058
74059
74060
74061
74062
74063

UVPin €

44,50
45,50
56,00
62,50
73,00
79,00
91,00
105,00
111,00
138,00
147,00
158,00
181,00
201,00
222,00
280,00
339,00
473,00
608,00

45
45
53
53
63
63
75
75
30

106
106

111
117
123
123
147
147
147
147
147
178
178
188
188
233
248

-———
| mm [ mm [ | Anzahl |
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ZUBEHOR BOHREN / FRASEN oni3s | typ [ r-10° m. HSS
@ H y=8° Co5

Scheibenfraser feingezahnt DIN 885A

S

-~

Scheibenfrdser feingezahnt

Hochleistungs-Scheibenfraser nach DIN 885A zur Herstellung von
Nuten und Fithrungen im Werkzeug- und Maschinenbau. Bohrung

und Langsnut nach DIN 138. 50,0 74300 101,00 4 16 16

. , . o 50,0 74301 102,00 5 16 16

Schlllchtf'ras.er Typ H zur Endbearbeitung von Werkstoffen mit einer 500 74302 107.00 € 16 16

FestlngIt bis 1200 N/mmz 50,0 74303 115,00 8 16 16

16 bis 20 Schneiden an den Stirnseiten und am Fraserumfang zum ggvg ;::g: 122133 12 ;g 12
- . . ] 113,

Frasen von Einschnitten. £3.0 74306 116.00 . % 18

Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt zur Bearbeitung von Vergiitungs- 63,0 74307 121,00 6 22 18

und Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl, Guss, Buntmetall und 63,0 74308 130,00 8 22 18

Kunststoff. 63,0 74309 145,00 10 22 18

o o . 63,0 74310 165,00 12 22 18

Hohe Zdhigkeit und sehr gute Warmebestandigkeit, lange Standzeit. 63,0 74311 185,00 14 22 18

Kleine bis mittlere Materialabnahme, prizise Bearbeitung, sehr :g'g ;2::: 12;'33 12 ;5 ;g

hohe Olberflachengu'lte. Der Mittenrauwert der fertigen Oberflache 80.0 74314 146,00 c 27 >0

liegt bei Ra 3,2 pm bis Ra 1,6 ym. 80,0 74315 154,00 6 27 20

Werkzeuggeometrie mit einem Drallwinkel von 10° fiir niedrige axi- 80,0 74316 163,00 8 27 20

ale Schnittkrafte, Spanwinkel 8° fiir Werkstoffe mit mittlerer bis S0 74317 168,00 L 2 L

hoher Festickeit 80,0 74318 189,00 12 27 18

oner greit. 80,0 74319 218,00 14 27 18

80,0 74320 236,00 16 27 18

80,0 74321 272,00 18 27 18

80,0 74322 272,00 20 27 18

100,0 74323 158,00 4 32 20

100,0 74324 165,00 5 32 20

100,0 74325 183,00 6 32 20

100,0 74326 203,00 8 32 20

100,0 74327 235,00 10 32 20

100,0 74328 253,00 12 32 20

100,0 74329 283,00 14 32 20

100,0 74330 298,00 16 32 20

100,0 74331 350,00 18 32 20

100,0 74332 353,00 20 32 20

100,0 74333 436,00 25 32 20

Schragverzahnte Spezialschneiden

Geeignet fiir:

V.%Egiitungs-

HSS
Co5
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Bohrwerkzeuge

ELMAG

Powered by Quality

Hochwertige HSS-Bohrerkassette MK 2 / MK 3, 9-teilig, @ 14,5 - @ 30 mm

B HSS-Spitzenqualitat mit Spezialhartung und Prazisionsschliff
B Mit Morsekegelschaft MK 2 bzw. MK 3 gem. DIN 228 fiir rasche

und sichere, direkte Zentrierung in der Maschinenpinole oder in einer Werkzeughiilse

B MK 2 fiir Bohrer-@ 14,5 /16 /18 / 20/ 22 mm

B MK 3 fiir Bohrer-@ 24 / 26 / 28 / 30 mm

B Mit Austreiblappen fiir einfache Demontage mittels Austreibkeil
H Set in PVC-Koffer

Umfangreich: HSS-Bohrerkassette, 25-teilig, @1 - @ 13 mm, TiN-beschichtet
B HSS-Spitzenqualitat

W TiN: VerschleilRbestdndige Titannitrid-Beschichtung

B Rundschaft fiir Aufnahme in Bohrfutter

W @1-013mmin0,5mm-Schritten

W Set in Kunststoff-Systemkassette

PREMIUM-Spiralbohrerkassette HSS-Co5, 25-tlg., @ 1-13 mm

B Universell einsetzbare Hochleistungs-Spiralbohrer nach DIN 338 mit Zylinderschaft,

Typ Ti fir Werkstoffe bis 1.200 N/mm?2 Festigkeit

B Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt fiir Bohrarbeiten in Titan, Vergiitungs- und

Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl, Guss, Buntmetall und Kunststoff
B Hohe Zdhigkeit und sehr gute Warmebestdndigkeit
B Hohe Bruchsicherheit durch verstdrkten Bohrerkern

HSS-Bohrerkassetten ‘ sl
nummer
HSS-Bohrerkassette MK 2 / MK 3, 9-teilig, @ 14,5 - @ 30 mm 82032
HSS-Bohrerkassette, 25-teilig, @ 1 - @ 13 mm, TiN-beschichtet 82031
HSS-Co5-Bohrerkassette DIN 338 PREMIUM 25-tlg., @ 1-13 mm 82030

Universal-Ausdrehkopf-Sets

Universal-Ausdrehkopf 12 - 225 mm
inkl. Bohrstangensortiment 12-teilig

Sonderzubeh6r Aufnahmeschaft
MK 3/IGM12

Sonderzubehdr Aufnahmeschaft

IS0 40 /1C M16

* = ELMAG-Spezialprogramm

Plan- und Ausdrehkopf-Sets fiir universellen Einsatz
auf Bohr, Fras- und Drehmaschinen

B Prdzises Ausdrehen von Bohrungen

B Rechtwinkeliges Plandrehen von Stirnflachen in Bohrungen
(ebener Bohrungsboden)

B Hinterschneiden von Bohrungen, z.B. von Innengewinden

W Firdas Kugeldrehen auf Drehmaschinen verwendbar

B Sets mit Ausdrehkopf und 9- bzw. 12-teiligem

Bohrstangensortiment

Bohrdurchmesser 10 - 125 mm bzw. 12 - 225 mm

Gehartet und prazisionsgeschliffen, Rundlauf-

genauigkeit 0,005 mm

Mikrometerschraube fiir prézise Durchmesser-Einstellung .

Ausdrehkopf @ 50 bzw. @ 75 passend fiir Aufnahmeschafte

Morsekonus MK 2 / 3 / 4 oder fiir Steilkegel ISO 30 / 40

Bohrstangenaufnahme @ 12 bzw. @ 18 mm

Bohrstangen mit Hartmetallschneide

Sets in Kunststoff-Systembox bzw. Systemkoffer

inklusive Montage- und Einstellwerkzeug

B Sets ohne Aufnahmeschaft

Aufnahmeschifte

Sonderzubehdr zu Universal-Ausdrehkopf-Sets fiir Maschinen mit
Morsekegel- oder Steilkegelaufnahme
B AufnahmeschaftgroRen Morsekegel MK 2, 3 oder 4
und Steilkegel 1SO 30 oder 40
B Mit Innengewinde fiir Anzugsstange
M10 bzw. M12 oder M16

Universal-Ausdrehkopf-Sets | Aufnahme | Gewinde |  Bestell-
und Aufnahmeschifte [MK/1SO| M | nummer
Universal-Ausdrehkopf-Set 10 - 125 mm, 9-teilig - - 82760
Universal-Ausdrehkopf-Set 12 - 225 mm, 12-teilig - - 82761
Aufnahmeschaft MK 2 fiir Ausdrehkopf-Sortimente MK 2 1G M10 82764
Aufnahmeschaft MK 3 fiir Ausdrehkopf-Sortimente MK 3 1G M12 82765
Aufnahmeschaft MK 4 fiir Ausdrehkopf-Sortimente MK 4 IG M16 82766
Aufnahmeschaft ISO 30 fiir Ausdrehkopf-Sortimente  1SO 30 IG M12 82767
Aufnahmeschaft IS0 40 fiir Ausdrehkopf-Sortimente IS0 40 IG M16 82768

® e
.i

| UVPin€

UVPin €
exkl. MwSt.
121,00
53,00
171,00

)

| exkl. Mwst.
249,00
354,00
67,50

67,50

67,50

75,00

75,00

507

PY3

o
o)
X
(71
m
=
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ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Friser - ein Uberblick

Frasertyp

typ
N
Universell einsetzbarer
Schlichtfrdser Typ N

fiir die Endbearbeitung

fiir Werkstoffe
bis 300 N/mm?2 Festigkeit

fir Stahl, Guss,
Leichtmetall, Kunststoff

glatte Schneiden fiir kleine
bis mittlere Materialabnahme

kleines Zerspanungsvolumen
Mittenrauwert Ra 3,2 - 0,6 pm
sehr hohe

(NR

Schruppfraser
Typ NR

fiir die Vorbearbeitung

fiir Werkstoffe
bis 700 N/mm?2 Festigkeit

fiir Stahl, Guss,
Leichtmetall, Kunststoff

grobe Rillenteilung fiir mittlere
bis grofle Materialabtragung

groRRes Zerspanungsvolumen
Mittenrauwert > Ra 12,5 pm
Oberflache

Die Typangabe ist eine Auswahlhilfe fiir Fraser. Sie ist auf den Produktseiten angefiihrt.

ty

Schrupp-/Schlichtfraser

TypNRP

fiir die Vor- und Endbearbeitung

fiir Werkstoffe
bis 700 N/mm?2 Festigkeit

fiir Stahl, Guss,
Leichtmetall, Kunststoff

optimiertes Schrupp-/Schlichtprofil
fiir hohe Zerspanungsleistung

mittleres Zerspanungsvolumen

Mittenrauwert > Ra 3,2 ym

Oberflachengiite

typ
H

vorbearbeitet

typ typ
HR HRP

Schlichtfraser Schruppfraser Schrupp-/Schlichtfraser
TypH Typ HR TypHRP
fiir die Endbearbeitung fiir die Vorbearbeitung fir die Vor- und
Endbearbeitung

fiir Werkstoffe bis
1200 N/mm?2 Festigkeit =~ 1200 N/mm?2 Festigkeit 1200 N/mm?2 Festigkeit

fur Stahl, Guss, fur Stahl, Guss, fur Stahl, Guss,
Leichtmetall, Kunststoff Leichtmetall, Kunststoff Leichtmetall, Kunststoff

flir Werkstoffe bis fiir Werkstoffe bis

fiir kleine bis mittlere
Materialabnahme

grobe Rillenteilung
fiir mittlere bis groRe
Materialabtragung

optimiertes Schrupp-/
Schlichtprofil fiir hohe
Zerspanungsleistung
mittleres
Zerspanungsvolumen

mittleres
Zerspanungsvolumen

grofRes
Zerspanungsvolumen

Mittenrauwert Mittenrauwert Mittenrauwert

Ra3,2-1,6 pm >Rab,3 pm >Ra3,2pym
sehr hohe Oberflache Oberflachengiite in
Oberflachengiite vorbearbeitet vielen Fallen ausreichend

Fraserbeschichtungen im Vergleich

TiN Titannitrid

TICN Titancarbonitrid

TIAIN Titanaluminiumnitrid
AICrN Aluminiumchromnitrid
AITIN Aluminiumtitannitrid

..M

Oberflachengiite

in vielen Fallen ausreichend

typ
W
Schlichtfraser

Typ W
fiir die Endbearbeitung

fur weiche Werkstoffe

fuir Nichteisenmetalle
und Kunststoff

fir kleine bis mittlere
Materialabnahme

mittleres
Zerspanungsvolumen

Mittenrauwert
Ra3,2-1,6 ym

sehr hohe
Oberflachengiite

Die richtige Beschichtung steigert die Leistungsfahigkeit und die Lebensdauer des Frasers.
Herkémmliche TiN-Beschichtungen im Vergleich mit AICrN- und AITiN-Beschichtungen:

} Hochleistungs-Beschichtungen MNano- Schicht- Reibunas- Anwendunas-
harte dicke koeffizient temperatur
GPa pm C

AITiN @

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




SRELD

ELMAG

Powered by Quality

Schaft-Schlichtfraser kurz, DIN 844 Schaft-Schruppfraser kurz, DIN 844
| |

Pk12 Bestell- UVPin € L d he z

|
nummer | exkl. MwSt.| _mm_ [ mm Anzahl
6.0

Pk10 Bestell- UVPin€ L | d he z

nummer |exkl. MwSt.| mm | mm [ mm [ Anzahl

I I I I
\Co8 )

2,0| 72400 14,00 51 7 6 3 72500 30,00 57 13 6 4
25| 72401 14,00 52 8 6 3 70| 72501 33,00 66 16 10 4
3,0| 72402 12,70 52 8 6 4 8,0 | 72502 33,00 69 19 10 4
35| 72403 14,00 54 10 6 4 9,0 | 72503 37,50 69 19 10 4
40| 72404 12,70 55 11 6 4 10,0 | 72504 37,50 72 22 10 4
45| 72405 14,00 55 11 6 4 11,0 | 72505 44,00 79 22 12 4
50| 72406 12,70 57 13 6 4 12,0 | 72506 44,00 83 26 12 4
55| 72407 14,00 57 13 6 4 13,0 | 72507 53,00 83 26 12 4
6,0 | 72408 12,70 57 13 6 4 14,0 | 72508 53,00 83 26 12 4
6,5| 72409 17,90 66 16 10 4 150 | 72509 62,50 83 26 12 4
7,0 | 72410 16,20 66 16 10 4 16,0 | 72510 62,00 92 32 16 4
75| 72411 17,90 66 16 10 4 17,0 72511 74,50 92 32 16 4
8,0 | 72412 16,20 69 19 10 4 18,0 | 72512 74,00 92 32 16 4
85| 72413 21,00 69 19 10 4 20,0 | 72513 91,50 104 38 20 4
9,0 | 72414 19,10 69 19 10 4 21,0 72514 117,00 104 38 20 4
9,5 | 72415 21,00 69 19 10 4 22,0 | 72515 110,00 104 38 20 5
10,0 | 72416 19,10 72 22 10 4 24,0 | 72516 137,00 121 45 25 5
11,0 | 72417 23,00 79 22 12 4 250 | 72517 135,00 121 45 25 5
12,0 | 72418 23,00 83 26 12 4 26,0 | 72518 171,00 121 45 25 5
13,0 | 72419 27,00 83 26 12 4 28,0 | 72519 169,00 121 45 25 5
14,0 | 72420 27,00 83 26 12 4 30,0 | 72520 198,00 121 45 25 5
150 | 72421 32,00 83 26 12 4 32,0 | 72521 222,00 133 53 32 6
16,0 | 72422 32,00 92 32 16 4
17,0 | 72423 39,50 92 32 16 4 Schaft-Schruppfraser kurz :g
;g:g ;ig: i:;zg 132 gg ;g 2 Kurzer Hochleistungs-Schaftfraser nach DIN 844 mit Wel- E
22,0 72426 64,00 104 38 20 5 don—Spananéiche nach DIN 1835B. [+]
;‘;rg ;;::; :g’gg 1;1 :g ;g g Schruppfréser fiir kleinflichige Frasarbeiten, Typ NR zur Vorbear- a
’ ’ H 1 H H 1 1 2
260 72429 93,50 o e e s beitung von Werkstoffen mit einer Festigkeit bis 1.100 N/mm?2.
28,0 | 72430 93,50 121 45 25 5 4 bis 6 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang zur Be-
30,0 | 72431 106,00 121 45 25 5 arbeitung von Flachen, Absatzen und Ecken. Ein Zahn iiber Mitte
320 72432 103,00 133 53 32 6 schneidend zum Eintauchen (Bohren).
350 | 72433 189,00 133 53 32 6
36,0 | 72434 201,00 133 53 32 6 Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt zur Bearbeitung von Vergii-
40,0 | 72435 253,00 133 63 32 6 tungs- und Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl und Guss.
Schaft-Schlichtfriser kurz Hohe Z&higkeit und einwandfreie Warmebestdndigkeit, sehr lange
Kurzer Hochleistungs-Schaftfraser nach DIN 844 mit Weldon- ﬁ:gggifil\'/[i.tgit gewahlte Sorte fir hohe Schnittgeschwindigkeit und

Spannfléche nach DIN 1835B.

Schlichtfraser fiir kleinflachige Frasarbeiten, Typ N fiir universellen
Einsatz, geeignet fiir Werkstoffe bis 1.100 N/mm?2 Festigkeit.

3 bis 6 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang zur
Bearbeitung von Flachen, Absatzen und Ecken. Ein Zahn iiber
Mitte schneidend zum Eintauchen (Bohren).

Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt zur Bearbeitung von
Verglitungs- und Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl, Guss,
Aluminium und Kunststoff.

Hohe Zahigkeit und einwandfreie Warmebestandigkeit, sehr lange
Standzeit. Oft gewdhlte Sorte fiir hohe Schnittgeschwindigkeit
und Produktivitat.

Grobe Rillenteilung fiir mittlere bis groRe Materialabtragung, sehr
groRes Zerspanungsvolumen. Der Mittenrauwert der geschruppten
Oberflache liegt bei > Ra 12,5 pm.

Werkzeuggeometrie mit einem Drallwinkel von 30° fiir eine gut
ausgewogene Verteilung der Schnittkrafte, Spanwinkel 12° fir
Werkstoffe mit niedriger bis mittlerer Festigkeit.

Geeignet fiir:

Vergtitungs-

HSS

Co8

* = ELMAG-Spezialprogramm




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

T [ N Hss
BRBL=E

Schaftfriaser kurz, DIN 844

b typ | A=25°|| % HSS
18358

o

vein€ | L [ 1 [ dhe | 2z |
xkl. MwSt.

6,0 | 73000 30,50 57 13 6 3 1,0| 72800 14,30 47 2,5 6 2
8,0 | 73001 33,50 69 19 10 3 15| 72801 14,30 47 3 6 2
10,0 | 73002 38,50 72 22 10 3 2,0| 72802 10,80 48 4 6 2
12,0 | 73003 45,00 83 26 12 3 2,5| 72803 11,40 49 5 6 2
14,0 | 73004 53,50 83 26 12 3 3,0| 72804 10,80 49 5 6 2
16,0 | 73005 63,50 92 32 16 3 35| 72805 11,40 50 6 6 2
18,0 | 73006 76,00 92 32 16 3 40| 72806 10,80 51 7 6 2
20,0 | 73007 94,00 104 38 20 3 45| 72807 11,40 51 7 6 2
22,0 | 73008 116,00 104 38 20 3 50| 72808 10,80 52 8 6 2
24,0 | 73009 132,00 121 45 25 3 55| 72809 11,40 52 8 6 2
25,0 | 73010 136,00 121 45 25 3 6,0 | 72810 10,80 52 8 6 2
26,0 [ 73011 157,00 121 45 25 3 65| 72811 13,30 60 10 10 2
28,0 | 73012 160,00 121 45 25 3 7,0 | 72812 13,40 60 10 10 2
30,0 | 73013 182,00 121 45 25 3 7,5 | 72813 15,20 60 10 10 2
32,0 | 73014 200,00 133 53 32 3 8,0 | 72814 13,50 61 11 10 2
85| 72815 16,20 61 11 10 2
Schaft-Schrupp-/Schlichtfraser kurz 3,0 | 72816 15,80 61 1 10 2
9,5 | 72817 18,60 61 11 10 2
Kurzer Hochleistungs-Schaftfraser nach DIN 844 mit Wel- 10,0 | 72818 15,80 63 13 10 2
don-Spannflache nach DIN 1835B. 10,5 | 72819 19,00 70 13 12 2
Schrupp-/Schlichtfraser fur kleinflachige Frasarbeiten, Typ NR P Eg ;gggg ;g:gg ;g 13 g g
zur Vor- und Endbearbeitung von Werkstoffen mit einer Festigkeit 12,0| 72822 18,40 73 16 12 2
bis 1.100 N/mma2. 13,0 | 72823 23,00 73 16 12 2
3 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang zur Bearbei- 1:’3 ;ig;: gg'gg ;3 12 g ;
tung von Flachen, Absatzen und Ecken. Ein Zahn Gber Mitte schnei- 15;0 72826 25:50 79 19 16 2
dend zum Eintauchen (Bohren). 17,0 | 72827 33,00 79 19 16 2
Schnellarbeitsstahl mit 8% Kobalt zur Bearbeitung von Vergii- 18,0 | 72828 33,00 73 19 16 2
- und Werkzeugstahl, Baustahl, Guss und Buntmetall. 190 72829 40,50 7 19 16 2
tungs-un gstani, ' 200 | 72830 41,00 88 22 20 2
Hohe Z&higkeit und einwandfreie Warmebestadndigkeit, sehr lange 22,0 | 72831 51,00 88 22 20 2
Standzeit. Oft gewahlte Sorte fiir hohe Schnittgeschwindigkeit und 24,0 [ 72832 60,00 102 26 25 2
Produktivitit. 250 | 72833 61,50 102 26 25 2
26,0 [ 72834 66,50 102 26 25 2
Optimiertes Schrupp-/Schlichtprofil fir héchste Zerspanungsleis- 28,0 | 72835 75,00 102 26 25 2
tung, geeignet fiir harte und/oder kurzspanende Werkstoffe. Der 30,0 | 72836 84,00 102 26 25 2
Mittenrauwert der fertigen Oberflache liegt bei > Ra 3,2 pm. Die 3201 72837 36,00 L2 22 g2 z
Oberflachengiite ist in vielen Fallen ausreichend. 36,0 72838 125,00 112 32 32 2
g 40,0 [ 72839 157,00 118 38 32 2
Werkzeuggeometrie mit einem Drallwinkel von 35° fiir eine gut
ausgewogene Verteilung der Schnittkrafte, Spanwinkel 12° fiir Schaft-Langlochfréser kurz 2 Z
Werkstoffe mit niedriger bis mittlerer Festigkeit. Kurzer Hochleistungs-Schaftfriser nach DIN 327 mit Wel-

don-Spannflache nach DIN 1835B. Langlochfrdser fiir flache Nuten
und mittelharte Werkstoffe, Typ N fiir universellen Einsatz, geeig-
net fiir Werkstoffe bis 1.100 N/mm?2 Festigkeit.

2 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang zur Bearbei-
tung von Langléchern und Nuten. Zdhne zur Mitte schneidend, sehr
genau beim Eintauchen und Nutenfrasen.

Geeignet fiir:

HSS | A HSS | s )
Co8 ' Co8 1 ,
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‘0""33’ typ ’ A=30°
O || NR |12

Walzenstirn-Schlichtfrdser

Hochleistungs-Walzenstirnfraser nach DIN 1880 mit Bohrung und
Langsnut nach DIN 138.

Schlichtfraser fur kleinflachige Frasarbeiten, Typ N fiir universellen
Einsatz, geeignet fiir Werkstoffe bis 1.100 N/mm?2 Festigkeit.

6 bis 14 Schneiden am Fraserumfang und an der Stirnseite zur Bear-
beitung von Flachen, Absatzen und Ecken.

Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt zur Bearbeitung von Vergiitungs-
und Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl, Guss und Kunststoff.

Hohe Zdhigkeit und sehr gute Warmebestandigkeit, lange Stand-
zeit. Kleine bis mittlere Materialabnahme, prazise Bearbeitung, sehr
hohe Oberflachengiite.

Walzenstirnfraser schrupp DIN 1880

Walzenstirn-Schruppfraser

Hochleistungs-Walzenstirnfraser nach DIN 1880 mit Bohrung und
Langsnut nach DIN 138.

Schruppfraser fiir kleinflachige Frasarbeiten, Typ NR zur Vorbear-
beitung von Werkstoffen mit einer Festigkeit bis 1.100 N/mm2.

6 bis 10 Schneiden am Fraserumfang und an der Stirnseite zur Bear-
beitung von Flachen, Absatzen und Ecken.

Schnellarbeitsstahl mit 5% Kobalt zur Bearbeitung von Vergiitungs-
und Werkzeugstahl, Edelstahl, Baustahl und Guss.

Grobe Rillenteilung fiir mittlere bis grole Materialabtragung, sehr
groles Zerspanungsvolumen fiir Stahl, Guss, Leichtmetall und
Kunststoff. Der Mittenrauwert der geschruppten Oberflache liegt
bei > Ra12,5pm.

Geeignet fiir:

HSS . 2 Guss

cos <240 HB

* = ELMAG-Spezialprogramm

50,0
63,0

80,0
100,0

ELMAG

Powered by Quality

74200 127,00 32 16

74201 162,00 36 22

74202 209,00 40 27 8
74203 306,00 45 27 10
74204 485,00 50 32 10
74205 667,00 56 40 14

6-8 Schneiden

B sehr guter Schlichtfraser
B hohe Oberflachengiite
B weicher Schnitt, stets eine Schneide im Eingriff

ZUBEHOR

6
74251 226,00 36 22 6
74252 286,00 40 27 8
74253 398,00 45 27 8
74254 617,00 50 32 10

Schrupp-Profil fiir hohe Frasleistung

Vergiitungs-
:"'Egtahl/

<1100 N/mmz2




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

b typ § =300l % ., HSSE
18358
1z | 2 U

Schaftfraser kurz, 1 Schneide iiber Mitte DIN 844

BT

L

Schaft-Schlichtfraser kurz

Kurzer, AITiN-beschichteter Hochleistungs-Schaftfraser
nach DIN 844 mit Weldon-Spannflache nach DIN 1835B.

25,0 72612 155,00 121 45 25

stoff. Prazise Bearbeitung, sehr hohe Oberflachengiite, 30,0 72613 205.00 = rE EE

sehr lange Standzeit.

(24 B

Schlichtfraser fir kleinflachige Frdsarbeiten mit sehr _,0 72600 27,50 F 7 -5_
hoher Schnittgeschwindigkeit, Typ N fiir universellen 3,0 72601 27,50 52 8 6 4
Einsatz, geeignet fiir Werkstoffe bis 1.200 N/mm?2 Fes- 4,0 72602 27,50 55 1 6 4
tigkeit. 5,0 72603 27,50 57 13 6 4
6,0 72604 27,50 57 13 6 4
4 bis 5 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserumfang 8,0 72605 34,00 69 19 10 4
zur Bearbeitung von Flachen, Abs&tzen und Ecken. Ein 1‘2]:8 ;:ggs :g'gg ;; ;é 1‘; i
Zahn iiber Mitte schneidend zum Eintauchen (Bohren). 14:0 72608 55:50 83 % 12 p
Hochleistungsstahl HSSE-PM mit AITiN-Beschichtung 16,0 72609 67,00 92 32 16 4
zur Bearbeitung von Titan, Vergiitungs- und Werkzeug- 18,0 72610 81,50 92 32 16 4
stahl, Edelstahl, Baustahl, Guss, Aluminium und Kunst- 20,0 72611 101,00 104 38 20 ‘;
5

Geeignet fiir:
M Vergiitungs-
HSSE i1 = tanl/

AITiN PM

Schaftfraser lang, 1 Schneide iiber Mitte DIN 844
=i e G =
o & SN R @ )

L

Schaft-Schruppfraser kurz
. . . ) S |z |
Kurzer, AITiN-beschichteter Hochleistungs-Schaftfraser ex | _Anzahl |
nach DIN 844 mit Weldon-Spannflache nach DIN 1835B. - (AITIN -
Schruppfraser fiir kleinflachige Frasarbeiten mit sehr ho- 6,0 7310 — 44,50 57 13 6 4
her Schnittgeschwindigkeit, Typ NR zur Vorbearbeitung 8,0 73101 50,00 59 19 10 4
von Werkstoffen mit einer Festigkeit bis 1.100 N/mmz. 10,0 73102 57,50 72 22 10 4
4 bis 5 Schneiden an der Stirnseite und am Fraserum- ii’g ;:igi g:’gg 23 ;g 1; 2
fang, ein Zahn tiber Mitte schneidend zum Eintauchen. 15:0 73105 92250 92 32 16 4
Grobe Rillenteilung fiir mittlere bis groRe Materialabtra- 18,0 73106 109,00 92 32 16 4
gung, sehr groRes Zerspanungsvolumen. Der Mittenrau- :g’g ;:ig; i::'gg 132 32 ;g ‘51
wert der geschruppten Oberflache liegt bei > Ra 12,5 pm. 250 73109 189.00 121 a5 2t c
Hochleistungsstahl HSSE-PM mit AITiN-Beschichtung 28,0 73110 235,00 121 45 25 5
zur Bearbeitung von Vergiitungs- und Werkzeugstahl, 30,0 73111 270,00 121 45 25 5
32,0 73112 300,00 133 53 32 6

Edelstahl, Baustahl und Guss. Sehr hohe Frasleistung.

Geeignet fiir:
g 1 Vergiitungs-
HSSE T ""'Egtahl/

AITiN PM
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TECH-INFO Morsekegelschaft MK DIN 228

L4

db

Kegel ‘
MK

Verjiingung
1:x

MK 0 1:19,212 = 0,05205 1°29'27*
MK 1 1:20,047 = 0,04988 1°25'43"
MK 2 1:20,020 = 0,04995 1°25'50"
MK 3 1:19,922 = 0,05020 1°26'16"
MK 4 1:19,254=0,05194 1°29°15"
MK 5 1:19,002 = 0,05263 1°30°26"
MK 6 1:19,180=0,05214 1°29'36"
Steilkegelschaft
ISO DIN 2080
L3
L4
/
< | L [ i m]
| © =]
(o]
L5 L2

1SO 30
IS0 40
1SO 50
ISO 60

Austreibkeile

d3
d4

9,2
12,2
18
24,1
31,6
44,7
63,8

3 3,9 9,045
35 52 12,065
5 63 17,780
5 79 23,825
65 11,9 31,267
6,5 159 44,399
8 19 | 63,348

+—-+ o

L1

L6

Verjiingung

7:24
:3,4286 = 0,29167
:3,4286 = 0,29167
:3,4286 = 0,29167
:3,4286 = 0,29167

8°17'50"
8°17'50"
8°17'50"
8°17'50"

16,1 31,75
16,1 44,45
25,7 69,85
25,7 107,95

I

Mechanische Austreibkeile

Ein Schlag geniigt fiir das Austreiben eines
Werkzeugs mit Austreiblappen, eines
Kegeldorns oder einer Werkzeughiilse aus

dem Morsekonus einer Werkzeugmaschine.

* = ELMAG-Spezialprogramm

- 16,5
- 24
- 38
- 58

6,4 6

9,4 9

146 | 14
19,8 19
259 25
37,6 357
539 51

17,4 M12
25,3 Mile
39,6 M24
60,2 M30

M20
M24

Wh 1/2"
Wh 5/8"
Wh 3/4*
Wh1"

14
191
25,2
36,5
52,4

Bohrfutter-Einsteck-
zapfen DIN 238

1/2"-13UNC

5/8“-11UNC
1“-8UNC

11/4"-7UNC

- 684
- 934
- 126,8
- 206,8

ELMAG

Powered by Quality

50 56,5 10,5 - 4
53,5 62 13,5 162 5
64 75 16 249 5
81 94 20 249 7
102,5 1175 24 322 9
129,5 1495 29 402 10
182 210 40 479 | 16
!
-— -0 -4 P
|
L
Zapfen ‘ D ‘ d ‘ L
B ‘ mm ‘ mm ‘ mm
B6 6,350 5,85 10
B10 10,094 9,4 14,5
B12 12,065 11,1 18,5
B16 15,733 14,5 24
B18? | 17,431 16,2 32
B22 21,793 19,8 40,5
B24 23,825 21,3 50,5

48,4
65,4
101,8
161,8

33,5
42,5
61,5

76 59

10

12
16

1) = GréRmaRe. 2) = KleinstmaRe, 3) = verkiirzte Ausfithrung

Halbautomatische Austreibkeile

Austreiber mit Gleitkeil. GroRe Hebelwirkung iber Zahnrad, rutschfester Handgriff.
Automatische, federbetriebene Riickstellung. Ideales Tool fiir Profis und Vielbohrer.
| Lange | Breite | Ki

Austreibkeile

Austreibkeil MK 1
Austreibkeil MK 1 - 2
Austreibkeil MK 3
Austreibkeil MK 4
Austreibkeil MK 5 - 6

Austreibkeil halbautomatisch MK 1 - 3
Austreibkeil halbautomatisch MK 4 - 6

[ mm | mm |
100 15
140 20
190 25
225 30
260 35
320 31
385 38

80
115
150
180
210
127
155

e

16072
16073
16074
16075
82714
82715
82716

Bestell-
nummer

UVPin €

| exkl. MwSt.

4,65
6,10
8,20
10,90
16,80
30,50
38,50

[
(o]
I
l
]
=]
N




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Schaftfraser / Schaftfrasersatze
- Schaftfraser

High-Performance-Cutting-Tools (HPC) T
5 g fiir Hochleistungszerspanung

B VHM Vollhartmetall-Schaftfrdser 35/38°,
TiAIN-beschichtet L‘J
] M @4-20mm, 4 Schneiden
B Schaftaufnahme HB, Schafttoleranz h6
B Eignung fiir Werkstoffe bis 1.400 N/mm? Zugfestigkeit,
HRC 45/HRC 60/Stahl/Grauguss/Alu/NE-Metalle

di
J
d2

L1

Schaftfrdsersatz 4-teilig
B Schaftfraser fir Spannzangen / Schaftaufnahme HB
Schaftfraser, 4 Schneiden B Werkstoff HSS-AL
B 4 Schneiden ;
M Fraser-@ 6, 8,10 und 12 mm If “

Schaftfrdsersatz Titan 20-teilig

B Schaftfraser fiir Spannzangen : F
B HSS-Spitzenqualitat X ".
Bl TiN: VerschleiRbestandige Titannitrid-Beschichtung '

B 2 und 4 Schneiden Schaftfrasersatz Titan

B Friser-@ 3/4/5/6/8/10/12/14/16/20 mm mit 2 und 4 Schneiden

Schaftfrasersatz 4-teilig

dl [ d2 [ L2 | L1 [Fase| Bestell- UVPin €

Schaftfrdser / Schaftfrasersitze

mm | mm [mm | mm| mm | nummer | exkl. MwSt.

Schaftfrdser @ 4 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 40 6 11 57 0,13 17260 33,30

- Schaftfriser @ 5 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 50 6 13 57 0,18 17261 33,30

Schaftfriser @ 6 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 6,0 6 13 57 0,20 17262 33,30

Schaftfriser @ 7 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 7,0 8 19 63 0,20 17263 41,60

Schaftfriser @ 8 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 8,0 8 19 63 0,20 17264 41,60

Schaftfrdser @ 9 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 9,0 10 22 72 0,30 17265 67,50

— 3 Schaftfraser @ 10 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet | 10,0 10 22 | 72 0,30 17266 67,50

= . Schaftfriser @ 11 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 11,0 12 26 83 0,30 17267 94,50

Schaftfraser @ 12 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 12,0 12 26 83 0,30 17268 94,50

Schaftfraser @ 13 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 13,0 14 26 83 0,30 17269 122,00

= Schaftfraser @ 14 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 14,0 14 26 83 0,30 17270 122,00

= Schaftfriser @ 16 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 16,0 16 32 92 0,40 17271 143,00

Schaftfraser @ 18 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 18,0 18 32 92 0,40 17272 195,00

. i - Schaftfraser @ 20 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet 20,0 20 38 104 0,50 17273 233,00
Schaftfrasersatz Titan 20-teilig Schaftfrasersatz 4-teilig, @ 6, 8, 10, 12 mm, HSS-AL, 4 Schneiden 89030 93,50
in Systembox Schaftfrisersatz Titan 20-teilig, @ 3 - 20, HSS-TiN, 2 und 4 Schneiden 89031 142,00

Fraser-Montagestand

Praktisches Tool fiir die handliche und sichere Vorbereitung
von Frds- und Bohrwerkzeugen

M |deal fiir den Messerwechsel und Einstellarbeiten

W Verkirzte Umriistzeiten an der Werkzeugmaschine

W Vertikale und horizontale Werkzeugaufnahme

B Einzeln abnehmbare Spannnuten 10 mm

B Mit Werkzeugaufnahmen fiir Steilkegelschaft
nach DIN 69871-A/IS0 40 / DIN 2080

Linge | Breite | Hohe Bestell- UVPin €

Montagestand

mm | mm | mm nummer exkl. MwSt.
Montagestand 1SO 40 210 105 130 82795 168,00

Der CHIP COLLECTOR ist ein superpraktischer B Aufsammeln und Bereitstellen von

’ Spanemagnet fiir die sichere Kleinteilen wie Schrauben, Nagel u.a.
Spaneentfernung und Metalltrennung B Hochwirksamer, verschiebbarer
W Rasche Aufnahme von Spénen Permanentmagnet
B Entspanung von Bohrungen, B Gut geeignet fir schwer zugdngliche
Abstreif- Werkstiicken, Maschinen, Arbeitsplatzen Stellen wie Bohrungen oder Ecken
stange B Einfache Materialtrennung und W Stablange 368 - 593 mm
Recycling gemischter Werkstoffe W Verstellbare Abstreifvorrichtung
Abstreifer

Stablinge mm | Stab-@ | Gew. Bestell- UVPin €

Permanentmagnet Spanabhebecerst min. | max. | mm | kg nummer | exkl. MwSt.
in Collector-Rohr Spanabhebegerdt CHIP COLLECTOR 368 593 25 0,6 61807 53,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Eck- & Planfraser

LE"I""" Eckfrdser 90°

B Aufsteckfrdser zylindrisch 90° d
fir Nut- und Eckfrasen und d
universellen Einsatz b 4
B 40-160 mm, 4-10 Schneiden ~ ©°
 H
bzw. APHX AL =

B Fir Wendeplatten APKT |_
B Kihlmittelbohrungen !

fiir Innenkiihlung c ¢ ' )
B Aufnahme 16 - 40 mm D—-| D—_| 90
@40-80 #100-160

Eckfraser 90°, @ 63 mm B Auslieferung ohne Wendeplatten .
6 Schneiden, Aufnahme 22 mm

Planfrdser 45°

H Leichtschneidende Planfraser fiir Schrupp- und

d
a "
A —
Schlichtbearbeitung und universellen Einsatz 1:tr % e
L&~
C
D

B Vibrationsarmer Lauf durch stark positive
Schneidengeometrie

W @ 40-160 mm, 3 - 8 Schneiden

B Fir Wendeplatten SEKT bzw. SEGT AL

B Kihlmittelbohrungen fiir Innenkiihlung

B Aufnahme 16 - 40 mm De

B Auslieferung ohne Wendeplatten

Planfraser 45°, @ 63 mm
6 Schneiden, Aufnahme 22 mm

u Bestell- UVPin €
Eck- und Planfraser nummer axkl. MwSt.
Eckfrdser 90°, @ 40 mm, 4 Schneiden, Aufnahme 16 mm 40 - 16 12 8 84 56 40 17 17210 *155,00
Eckfréser 90°, @ 50 mm, 5 Schneiden, Aufnahme 22 mm 50 - 22 18 ' 21 104 6,3 40 17 17211 *183,00
Eckfrdser 90°, @ 63 mm, 6 Schneiden, Aufnahme 22 mm 63 - 22 18 | 21 104 6,3 | 40 17 17212 *212,00
Eckfridser 90°, @ 80 mm, 7 Schneiden, Aufnahme 27 mm 80 - 27 20 22 124 8 50 17 17213 *280,00 (4
Eckfréser 90°, @ 100 mm, 8 Schneiden, Aufnahme 32 mm 100 - 32 45 26 144 8 50 17 17214 *401,00 o)
Eckfréser 90°, @ 125 mm, 9 Schneiden, Aufnahme 40 mm 125 = 40 56 38 164 9 63 17 17215 *466,00 E
Eckfrdser 90°, @ 160 mm, 10 Schneiden, Aufnahme 40 mm 160 - 40 87 32 164 9 63 17 17216 *601,00 m
Planfrdser 45°, @ 40 mm, 3 Schneiden, Aufnahme 16 mm 40 53 16 14 18 84 56 40 6 17250 *199,00 =
Planfriser 45°, @ 50 mm, 4 Schneiden, Aufnahme 22 mm 60 63 22 17 21 104 63 48 6 17251 *217,00 N
Planfrédser 45°, @ 63 mm, 5 Schneiden, Aufnahme 22 mm 63 76 22 19 21 104 6,3 48 6 17252 *250,00
Planfrédser 45°, @ 80 mm, 6 Schneiden, Aufnahme 27 mm 80 93 27 38 24 124 7 50 6 17253 *296,00
Planfraser 45°, @ 100 mm, 6 Schneiden, Aufnahme 32 mm 100 113 32 45 26 144 8 50 6 17254 *340,00
Planfraser 45°, @ 125 mm, 7 Schneiden, Aufnahme 40 mm 125 138 40 56 32 (164 9 63 6 17255 *418,00
Planfriser 45°, @ 160 mm, 8 Schneiden, Aufnahme 40 mm 160 173 40 - - - 9 63 6 17256 *675,00

HM-Wendeplatten

HM-Wendeplatte APKT HM-Wendeplatte APHX AL HM-Wendeplatte SEKT HM-Wendeplatte SEGT AL
W Passend fir Eckfraser 90° W Passend fur Eckfraser 90° B Passend fiir Planfraser 45° B Passend fir Planfraser 45°
W TiAIN-beschichtet W Geschliffen und poliert B TiAIN-beschichtet B Eignung fur Aluminium,
W Eignung fiir Stahl, Edelstahl, W Eignung fir Aluminium, B Eignung fir Stahl, Edelstahl, Grauguss, eisenfreies
Werkzeugstahl, rostfreien Grauguss, eisenfreies Werkzeugstahl, rostfreien Material und Kupfer
Stahl und Sphdaroguss Material und Kupfer Stahl und Sphdaroguss

Bestell- | UVPin€

HM-Wendeplatten

nummer \ exkl. MwSt.
HM-Wendeplatte APKT fiir Eckfrdser 90°, Radius 0,8 mm 16,00 9,45 5,26 4,40 0,80
HM-Wendeplatte APHX AL fiir Eckfraser 90°, Radius 0,8 mm 16,00 9,52 4,76 4,40 0,80 17224 *10,80
HM-Wendeplatte SEKT fiir Planfrdser 45° 12,70 12,70 4,76 5,50 - 17225 *9,50
HM-Wendeplatte SEGT AL fiir Planfradser 45° 12,70 12,70 4,76 5,50 - 17226 *10,67

TiAIN Titan-Aluminium-Nitrid APKT / APHX AL
Titan-Aluminium-Nitrid ist eine Mehrlagen-Verschleil- T
schutzschicht, die mit Hilfe des PVD-Verfahrens auf Werk-

zeugoberfldchen aufgebracht wird, um eine hohe Zahigkeit

und Oxidationsstabilitat zu erzielen.

* = ELMAG-Spezialprogramm




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

CNC-Hydraulikschraubstock HP V

Gut gespannt ist halb gewonnen: Hochwertige Spannvorrichtung
fiir rasches und sicheres Spannen auf Bohr- und Frasmaschinen.

B Mechanisch-hydraulische Spannung mit hoher Spannkraft

B Niederhaltesystem? fiir hochste Sicherheit

B Hoch belastbarer Spharoguss, Zugfestigkeit 600 N/mm?

\ B Fihrungsbahnen gehartet und geschliffen,
Hartegrad 45 HRC
(1 B Spannbacken gehartet, geschliffen, austauschbar

W Positionier- und Auflagegenauigkeit 0,02 mm,

Parallelitat 0,015 mm
HP 200V B Sehr hohe Spannwiederholgenauigkeit,
11 auch im Parallelbetrieb
: W Vierfach verwendbar, auch vertikal und horizontal
HALTESYSTEM W Spindelabdeckung gegen Spane und Schmutz

HPV | 100 | 130 | 160 | 200 @HPV | 100 | 130 | 160 | 200
A | 475 | 540 630 705 | Jmin. O 0 0 0
B 340 405 495 570 | Jmax. 125 180 240 280
C 135 135 135 | 135 K 48 | 55 58 | 63
D 101 131 161 201 L 2 22 22 22
E 130 147 160 170 M | 125 125 125 | 125
F 133 150 163 173 N 16 18 18 @ 18
G 65 70 85 | 90 P 14 | 14 14 14
H 15 15 15 @ 18 X8 45 65 65 @ 82
I 105 115 130 150 | V8- | 85 95 | 105 @ 110

[mm]

ol
%kN |

Bestell-
nummer

UVPin €
exkl. MwSt.

Gew.
kg

Spannkraft \
kN | kN max. |

Spannbacken [mm] \

CNC-Hydraulikschraubstécke HP V Breite | Hohe | Spannweite |

CNC-Hydraulikschraubstock HP 100 V 100 48 0-125 0-36 41 50 25 82800 *1.505,00
CNC-Hydraulikschraubstock HP 130 V 130 55 0-180 0-46 52 50 38 82801 *1.630,00
CNC-Hydraulikschraubstock HP 160 V 160 58 0-240 0-56 61 50 57 82802 *1.935,00
CNC-Hydraulikschraubstock HP 200 V 200 63 0-280 0-71 82 50 78 82803 *2.470,00

1) Zusatzlicher Niederzug NZ 50 % der Spannkraft

Prismenbacken zu HPV

—

=—_1 = Bestel i
Prismenbacken zu HP V estell UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 100 V 82829 *148,00
Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 130 V und MP 130 V 82830 *179,00
. Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 160 V und MP 160 V 82831 *197,00
Prismenbacke zu HP 130V und MP 130V, Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 200 V und MP 200 V 82832 *253,00

Héartegrad HRC 55 - 58

Drehplatte zu HPV

Drehvorrichtung zur Aufnahme eines | Gew.
Hydraulikschraubstocks Modell HP V | kg

fiir prazise, radiale Einstellung Drehplatte mit Skalazu HP 100V 248 29 25 16 6,6

Drehplatte mit Skalazu HP130V 296 32 25 18 10,6
B HPV leicht dreh- und fixierbar Drehplatte mit Skalazu HP 160V 312 = 34 25 18 | 155
W 360°-Positionierung, gut ablesbare Skala Drehplatte mit Skalazu HP 200V 378 44 25 18 27,2

Bestell-
| nummer
82805
82806
82807
82808

UVPin €

exkl

. MwSt.
*611,00
*736,00
*855,00

*1.110,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Hydraulikschraubstock MP V

Hydraulikschraubstécke MP V

Hydraulikschraubstock MP 130 V
Hydraulikschraubstock MP 160 V
Hydraulikschraubstock MP 200 V
Hydraulikschraubstock MP 250 V

Prismenbacken zu MPV

~ |

Prismenbacke zu HP 160 V und MP 160V,
Hartegrad HRC 55 - 58

Drehplatte zu MPV

Drehvorrichtung zur Aufnahme eines
Hydraulikschraubstocks Modell MP V
fiir prazise, radiale Einstellung

B Hoch belastbare Gussausfiihrung
B 360°-Positionierung, gut ablesbare Skala

= ELMAG-Spezialprogramm

MP 130V

PATENTIERTES
HALTESYSTEM

Hohe | Spannweite |

130 55 0-225
160 58 0-300
200 63 0-310
250 80 0-340

Prismenbacken zu MP V

505
190
130
170
127
55
72
163
35
290
106
180
250
160

OZZI-rAR—IOOTMMmMmoMNwb>

625
240
160
205
140
58
82
179
105
340
125
208
300
196

41
52
72
82

700
280
200
240
163
63
100
205
125
400
165
265
360
240

810
320
250
290
190
80
110
238
139
460
195
320
410
270

ELMAG
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P min.

P max.
Q min.
Q max.

R
S

T min.
T max.

U
Vv
w
X
Y
Z

Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 130 V und MP 130 V
Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 160 V und MP 160 V
Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 200 V und MP 200 V
Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock MP 250 V

Drehplatte mit Skala zu MP 130V
Drehplatte mit Skala zu MP 160 V
Drehplatte mit Skala zu MP 200 V
Drehplatte mit Skala zu MP 250 V

Mechanisch-hydraulische Spannung, hohe Spannkraft
Niederhaltesystem? fiir hochste Sicherheit
Hoch belastbarer Spharoguss, Zugfestigkeit 600 N/mm?
Fiihrungsbahnen gehértet und geschliffen,
Hartegrad 45 HRC

Spannbacken gehartet, geschliffen, austauschbar
Rasches Einspannen durch Spannbereichseinstellung
Auflagegenauigkeit und Parallelitdt 0,02 mm
Hohe Spannwiederholgenauigkeit

695 755 830 920
920 1.055 1.140 1.260
570 640 725 815
795 940 1.035 1.155
260 320 365 420
105 125 150 180
0 0 0 0
225 300 310 340
125 125 125 125
15 15 18 21
16 16 18 18
18 18 22 22
14 14 14 14
25 27 36 36
[mm]

Bestell-
nummer
82810
82811
82812
82813

‘ Bestell-

nummer
82830
82831
82832
82833

Bestell-
nummer
82815
82816
82817
82818

UVPin €
exkl. MwSt.

*1.
-
*2
*4,

100,00
100,00

.450,00

170,00

1) Zusatzlicher Niederzug NZ 50 % der Spannkraft

UVPin €
exkl. MwSt.

*179,00
*197,00
*253,00
*331,00

[ UvPin€

\ exkl.

MwSt.

*224,00
*245,00
*441,00
*606,00

[
(o]
I
l
]
=]
N




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Hydraulikschraubstock CB

Prazisions-Maschinenschraubstock mit hoher
Spannwiederholgenauigkeit fiir Bohren und Frasen

B Mechanisch-hydraulische Spannung mit hoher Spannkraft
W Sehr robuste, langlebige Ausfiihrung mit
hoch belastbarem Gusskorper
B Fihrungsbahnen gehdrtet und geschliffen
B Spannbacken gehartet, geschliffen, austauschbar
B Mit Drehteller fr rasche radiale Einstellung

Hydraulikschraubstdcke CB Spannbacken [mm] | Linge* | Hohe | Gew. Bestell- UVPin €

mit Drehteller Spannweite nummer exkl. MwsSt.
Hydraulikschraubstock CB 100 mit Drehteller 108 36 0-58 / 58-115/115-170 443 95 28 82820 *726,00
Hydraulikschraubstock CB 125 mit Drehteller 132 48 0-70 / 70-145 / 145-215 550 118 47 82821 *742,00
Hydraulikschraubstock CB 150 mit Drehteller 150 54 0-100/ 100-200 / 200-300 620 136 63 82822 *855,00
Hydraulikschraubstock CB 200 mit Drehteller 204 62 0-100 / 100-200 / 230-300 680 162 110 82823 *1.590,00

* Gesamtlange ohne Handgriff

P inkl. Drehteller

; ) | Spannweite | Gewicht | Bestell- UVP in€
Maschinenschraubstécke
mm \ kg nummer exkl. MwSt.
PROFI-Maschinenschraubstock 4" / 100 mm 62 10 82824 *228,00
PROFI-Maschinenschraubstock 5" / 130 mm 80 16 82825 *312,00
PROFI-Maschinenschraubstock 6" / 150 mm 112 27 82826 *365,00
PROFI-Maschinenschraubstock 8" / 200 mm 146 58 82827 *633,00

Schnellspannschraubstocke

" Bestell- UVPin €
Schnellspannschraubstdcke ‘ Aummer exkl. MWSL.
Schnellspannschraubstock QUICK GRIP 4" / 100 mm 16091 *347,00
N QUICK GRIP B, Schnellspannschraubstock QUICK GRIP 6" / 150 mm 16092 *504,00
Spannweite 150 mm Schnellspannschraubstock QUICK GRIP 8" / 200 mm 16093 *651,00
Prismenbacke 4" / 100 mm fiir QUICK GRIP 16095 *78,50
Prismenbacke 6" / 150 mm fiir QUICK GRIP 16096 *102,00
-" Prismenbacke 8" / 200 mm fiir QUICK GRIP 16097 *122,00
L] [ X
PROFI-Maschinenschraubstocke
. n . = i = i
. Maschinenschraubstock 5", Maschinenschraubstdcke Spar::r\:]velte fjrsntr‘ill:ar exUk\I/.PNIl\r/]vgt.
Spannweite 120 mm PROFI-Maschinenschraubstock 3" / 75 mm 82 16080 82,50
PROFI-Maschinenschraubstock 4" / 100 mm 100 16082 108,00
3 PROFI-Maschinenschraubstock 5" / 120 mm 120 16084 135,00
PROFI-Maschinenschraubstock 6" / 150 mm 145 16086 241,00

aschinenschraubstocke

. Spannweite Bestell- UVPin €
Schraubstock 5", Sk i mm nummer exkl. MwsSt.
Spannweite 37 mm Schraubstock 3" / 75 mm 55 88141 38,50
Schraubstock 4" / 100 mm 94 88142 38,50
Schraubstock 5" / 120 mm 97 88143 43,50
Schraubstock 6" / 150 mm 140 88144 52,50

Spannschrauben

Bestell- UVPin €
SR i nummer exkl. MwSt.
Spannschraube fiir T-Nut Spannschraube M8 komplett fiir T-Nut 10 mm 89048 13,40
mit Ausgleichsscheibe und Spannschraube M10 komplett fiir T-Nut 12 mm 89032 12,50
hoher Spannmutter Spannschraube M12 komplett fiir T-Nut 14 mm 89033 15,50
Spannschraube M10 komplett fiir T-Nut 16 mm 89049 19,00
Spannschraube M14 komplett fiir T-Nut 16 mm 89039 21,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Spannwerkzeuge

Superpraktische Spannwerkzeug-
Sortimente M10 / M12 / M14 fiir
T-Nuten12 /14 /16 mm

6 T-Nutmuttern

6 Sechskant-Bundmuttern

4 Verlangerungsmuttern

12 Stufenblécke

3 x 2 Stufenspanneisen

24 Stiftschrauben, je 4 Stiick
Lange 75, 100, 125, 150,

175 und 200 mm

B Alle Spannwerkzeuge briiniert

Bestell- UVPin €
SIEEIEl CEUEE ‘ nummer exkl. MwSt.
Stets optimal aufgerdumt: Spannwerkzeug-Sortiment 58-teilig, M8 fiir T-Nut 10 mm 88099 *94,50
58 Spannwerkzeuge in Spannwerkzeug-Sortiment 58-teilig, M10 fiir T-Nut 12 mm 88085 *101,00
stabiler Stahlblechbox Spannwerkzeug-Sortiment 58-teilig, M12 fiir T-Nut 14 mm 88083 *105,00
Spannwerkzeug-Sortiment, 58-teilig, M14 fiir T-Nut 16 mm 88082 *121,00

Prazisions-Unterlegplatten fiir Bohr- und Frasmaschinen

Parallel- terlegplatten

B Paarweise feingeschliffen

B Spezialstahl gehdrtet, 55 - 62 HRC

B Hohentoleranz £ 0,01 mm

B Parallel-Héhentoleranz 0,005 mm auf 100 mm Ldnge
B Breitentoleranz £ 0,02 mm

B Parallel-Breitentoleranz 0,02 mm

Parallel-Unterlegplatten-Satz 40-teilig

B Ldnge 100 mm

B Breiten 1 mm steigend 5 - 24 mm

B Hohen 1 mm steigend 2 - 6 mm

B Abmessungen der einzelnen Platten:
5x2,10x2,15x2,20x2,6x3,11x3,16x 3,
21x3,7x4,12x4,17x4,22x4,8x5,13x5,
18x5,23x5,9%x6,14x6,19x6,24x6 mm

W 20 Paare im Holzstander

[
(o]
I
l
]
=]
N

Parallel-Unterlegplatten-Satz 16-teilig

B Ldnge x Hohe 200 x 8 mm
W Breiten 17, 22, 26, 28, 32, 36, 38,42 mm
B 8 Paare in Systembox

Parallel-Unterlegplatten-Satz 24-teilig

B L3nge x H6he 120 x 10 mm

W Breiten 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28,
30,32, 35,40 mm

B 12 Paare in Systembox

ParalIeI-UnterIegpIatten-Satz 24-teilig Parallel-Unterlegplatten-Satz 28-teilig

B Linge x Hohe 150 x 10 mm

H Breiten 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28,
30, 32, 35, 40, 45, 50 mm

B 14 Paare in Systembox

__-.l—-.-:...-._-_..:..-._.-_c.-.—:..-..-... ¥

Parallel el u Bestell- UVPin €

arallel-Unterlegplatten-Sdtze — axkl. MwSt.
Parallel-Unterlegplatten-Satz 40-teilig, 100 x 2/3/4/5/6 mm 82792 324,00
Parallel-Unterlegplatten-Satz 16-teilig, 200 x 8 mm 82793 166,00

— Parallel-Unterlegplatten-Satz 24-teilig, 120 x 10 mm 82790 267,00
Parallel-Unterlegplatten-Satz 28-teilig, 150 x 10 mm 82791 343,00

Parallel-Unterlegplatten-Satz 28-teilig

= ELMAG-Spezialprogramm 519



ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Teilapparate TAHV

Teilapparat TAHV mit Dreibacken-Drehfutter
und sechs prdzisen Einrastscheiben fir die
Teilungen 2 x 180°, 3 x 120°, 4 x 90°,

6 x 60°, 8x45°, 12 x 30° und 24 x 15°

Teilapparate fiir Bohr- und Frasmaschinen zur prdzisen Bearbeitung von
Werkstiicken an einstellbaren Winkelpositionen.

B Horizontal oder vertikal auf Bohr- oder Frdstisch montierbar
B Mit hochwertigem Dreibacken-Drehfutter

B Ubersetzungsverhiltnis Drehfutter zu Handrad 1 : 90,
entspricht je Handrad-Umdrehung 4° Drehfutterdrehung
Drehfutter nach Ausrastvorgang frei drehbar

Gut lesbare Skalen, Nonius mit Ablesegenauigkeit 10"
Spielfreie Schnellklemmvorrichtungen
Ubersetzungsgetriebe gehartet und geschliffen

D

B A
D

Abmessungen [mm]
TARV Al B | c | o[ E | F [ ¢ [ H
TAHV 160 188 150 113 250 246 50 198 130
TAHV 200 238 160 124 312 290 63 238 155

Planscheibe fiir TAHV

Sonderzubehér fiir prazises Spannen grolRer oder unregelmaRiger
Werkstiicke auf Teilapparat TAHV, mit T-Nuten

Reitstock fiir TAHV

Sonderzubehér fiir prazises Spannen langer oder
unregelmaRiger Werkstiicke auf Teilapparaten

W Passend fiir Bohr- und Frastische

B Hoch belastbarer, robuster Gusseisenkdrper

B Gehadrtete Zentrierspitze, Hdrtegrad 50 - 52 HRC
W RST 130 mit Hohe 120 - 143 mm fiir TAHV 160
W RST 160 mit Hohe 150 - 170 mm fiir TAHV 200

Teilapparate TAHV, Planscheiben ‘ Bestell- UVPin €

und Reitstocke nummer exkl. MwSt.
Teilapparat horizontal /vertikal TAHV 160 mit Drehfutter 82860 *1.615,00
Teilapparat horizontal/vertikal TAHV 200 mit Drehfutter 82861 *2.045,00
Reitstock RST 130, Hohe 127 - 165 mm 82875 *331,00
Reitstock RST 160, Hohe 190 - 220 mm 82876 *387,00
Planscheibe @ 200 mm fiir Teilapparat TAHV 160 82870 *206,00
Planscheibe @ 255 mm fiir Teilapparat TAHV 200 82871 *282,00

Teilscheiben-Set klein

Mit Teilscheibe fiir grofle Teilungen, Bohrungsanzahl 26/28/
30/32/34/37/38/39/41/43/44/46/47/49/51/53/57/59
Teilscheiben-Set groR

Mit Teilscheibe fiir kleine Teilungen, Bohrungsanzahl 61/
63/67/69/71/73/77/79/81/83/87/89/91/93/97/99

Teilscheiben-Sets zur Herstellung von prdzisen, indirekten
Spezialteilungen auf Teilapparaten oder Rundtischen

W Einfache Montage auf der Antriebsachse

B Prazise Positionierung durch Einrasten eines Indexstiftes
oder einer Indexschere in die Teilscheiben-Bohrungen

W Einstellbarer Indexstift fiir einfache Teilungen, z.B. zum
Einrasten in jede fiinfte Teilscheibenbohrung

W Einstellbare Indexschere fiir komplexe Teilungen, z.B. nach
je zwei ganzen Umdrehungen des Handrads soll jeweils die
zehnte Bohrung abgesteckt werden - der erste Scherenzeiger
zeigt auf die Startbohrung, der zweite Scherenzeiger zeigt
die Zielbohrung, in welche eingerastet wird

B Komplett-Sets mit Teilscheibe, Indexstift, Indexschere, Distanzring

. Bohrungs-| A-B | I-@ | Hohe | Bestell- UVPin €
Teilscheiben-Sets
anzahl | mm | mm | mm nummer exkl. MwSt.
Teilscheiben-Set klein 26 - 59 180 @ 28,8 10,5 82865 *223,00
Teilscheiben-SetgroR 61-99 = 180 28,8 10,5 82866 *223,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Rundtische HVRT

Rundtische fiir Bohr- und Frasmaschinen

Rundtische mit niedriger Bauform fiir die Mehrseitenbearbeitung

von Werkstiicken, z.B. fiir das Frasen von radial angeordneten
Ausnehmungen, Mehrkanten, Keilwellen, Wendelnuten, Lochbildbohren
auf Kreis etc.

Horizontal oder vertikal auf Bohr- oder Frastisch montierbar
Prdazise Bearbeitung an einstellbaren Winkelpositionen
Kreisférmige Bearbeitung am drehenden Werksttick
Inklusive Planscheibe, Parallelitat zur Grundflache 0,02 mm
HVRT 100 - 200 mit vier, HYRT 250 mit sechs T-Nuten

Mit Morsekonus MK zur Aufnahme eines Spannfutters

Gut lesbare Skalen, Nonius mit Ablesegenauigkeit 10"

Sehr robuste, langlebige Ausfiihrung

Ubersetzungsgetriebe gehartet und prazisionsgeschliffen
Fir Prazisions-Frasarbeiten mit Spezialteilung wird die
Verwendung einer Teilscheibe empfohlen

Rundtisch HVRT 100

Abmessungen | ~ HWVRT

[mm] 100 160 200 250
A 145 200 265 325
B 114 160 220 280
C 85,5 100 135 165
D @110 @150 @200 @250
E 12 16 16 16
G = 17 17 17
H 85 83 105 115
J S 10 10 15
M MT2 MT2 MT3 MT4
N 68 78 98 113

[+ 4
(o)
= =
T}
m
=
N

. q . ) | Planscheiben-g | Aufnahme | 5 Bestell- | UVPin€
Rundtisch HVRT 250 Rundtische HVRT inkl. Planscheibe \mm \MK 1. |1 nummer ‘ exkl. MwSt.

Rundtisch horizontal/vertikal HYRT 100 110 MK 2 1:72 7,25 82850 *520,00
Rundtisch horizontal/vertikal HVRT 160 160 MK 2 1:90 16,5 82851 *596,00
Rundtisch horizontal/vertikal HVRT 200 200 MK 3 1:90 30,5 82852 *648,00
Rundtisch horizontal/vertikal HVRT 250 250 MK 3 1:90 44 82853 *740,00

* = ELMAG-Spezialprogramm
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Kantentaster

- Kantentaster sind Einstellwerkzeuge fiir Frasmaschinen - sehr hilfreich
fiir eine prazise Positionierung einer Werkstiick-Bezugsebene an der
Spindelachse und fiir das Ausrichten an der X- und Y-Achse.

Mechanischer Kantentaster
B Besteht aus Spannschaft und Tastfinger mit Zentrierscheiben,

Aclifffiu die mit einer Spiralfeder zusammengehalten werden
B Bei Ertasten der Bezugsebene Rundlauf der Zentrierscheiben
“ o B Tastfingerdurchmesser 4 mm
B Ausrichtgenauigkeit 0,01 mm
i B Drehzahl max. 600 UpM

W Ideal fiir Frésarbeiten mit einer Messtoleranz um 0,01 mm, z.B.
fiir Stahlbau, Modellbau, Lehrlingsausbildung, Hobbyfraser etc.
Elektronischer Kantentaster

B Mit Leuchtanzeige (LED) bei Ertasten der Bezugsebene
B Federnd gelagerte, gehartete Tastkugel @ 10 mm

?p-g_:_f: B Ausrichtgenauigkeit 0,01 mm
Mechanischer Kantentaster mit BT W Profigerat fiir prazises und miiheloses Ausrichten von Werk-
Tastfinger / Zentrierscheiben f - stiicken in der X- und Y- Achse, ideal fiir jeden Frasprofi in

Feinwerktechnik, Werkzeug- und Maschinenbau

v Schaft [Z! Bestell- UVPin €
Elektronischer Kantentaster mit nummer exkl. MwsSt.
& 10

Tastkugel / LED Leuchtanzeige Mechanischer Kantentaster 82797 75,00
Elektronischer Kantentaster 20 173 82796 105,00

Gewindeschneidapparate

l - Sicheres und effizientes Schneiden perfekter Innengewinde auf Bohr- und
Frasmaschinen mit Handvorschub

B Verwendung mit Gewindebohrer

B Mehr Sicherheit durch Rutschkupplung mit vierstufig
einstellbarem Drehmoment

B Mit Umkehrgetriebe fiir automatischen Drehrichtungswechsel
bei manuellem Riickhub, Umschalten der Spindeldrehrichtung
nicht erforderlich

B Effizienter, automatischer Schnellriicklauf mit 1,75-facher
Drehzahl, sofort wirksam bei Vorschub-Richtungswechsel

B Normaufnahme B 16 fiir Kegeldorn MK 3 / MK 4

B Lieferumfang: 1 Gewindeschneidapparat
1 Kegeldorn mit Austreiblappen MK 3 /B 16
1 Kegeldorn mit Austreiblappen MK 4 /B 16
2 Gummi-Spannzangen
2 Gabelschliissel

Gummi-Spannzangen

! Mehrbereichs-Spannzangen fiir Gewindeschneidapparate, -schneidfutter,
‘9 Bohrerhalter und -aufnahmen. Die Spannzangenlamellen

werden wahrend des Einspannens einheitlich verschoben und
zentrieren das Bohrwerkzeug.

Gewindeschneidapparat B Zur Uberbriickung groRer Durchmesser geeignet, auch
MK 3 /MK 4, M2 - M7 fiir Gewindebohrer mit ungleichmaRigem Zylinderschaft
B Hohe, radiale Spannkraft, gleichbleibender Rundlauf
B Hoch belastbarer Spezialgummi mit Metalllamellen

Gummi-Spannzangen B Kuhlmittelbestandig und temperaturbestandig bis 100 °C
Gewindeschneidapparate “ Bestell-
und Gummi-Spannzangen nummer exkl. MwSt
Gewindeschneidapparat MK 3 / MK 4, M2 - M7, mit Rutschkupplung M2 M7 1.500 126 52 1,2 88041 *347,00
Gewindeschneidapparat MK 3 / MK 4, M5 - M12, mit Rutschkupplung M5 M12 1.000 169 74 3,0 88040 *461,00
Gewindeschneidapparat MK 3 / MK 4, M8 - M20, mit Rutschkupplung M8 M20 600 190 91 5,6 88042 *506,00
Gummi-Spannzange M2 - M3 fiir Gewindeschneidapparat 88041 88045 *38,50
Gummi-Spannzange M4 - M7 fiir Gewindeschneidapparat 88041 88046 *38,50
Gummi-Spannzange M4 - M8 fiir Gewindeschneidapparat 88040 88043 *38,50
Gummi-Spannzange M10 - M12 fiir Gewindeschneidapparat 88040 88044 *38,50
Gummi-Spannzange M8 - M12 fiir Gewindeschneidapparat 88042 88039 *39,50
Gummi-Spannzange M14 - M20 fiir Gewindeschneidapparat 88042 88036 *39,50

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




T

€

Raumnadel-Sets

Raumnadel-Set 2/3 mm

B Fir Nabendurchmesser 6 - 10 mm

| C—e—— ‘

B Fihrungs-Bundbuchsen @ 6, 8 und 10, Lange 28 mm

Riumnadel [mm]
Nutbreite JS 9
Fiir Naben-@
Nabennuttiefe
R3aumnadelldnge
Raumlange min.
Rdumlange max.
Durchgdnge
Raumkraft

Herstellung einer Passfedernut
Zur Herstellung einer Nabennut sind nur geringe Riistzeiten erforderlich.

mm
mm
mm
mm
mm
mm

Anz.

kN

2
7-8
1,0
127

>8-10
14
127
6
30
2
3,3

4
>10-12
1,8
171
8
43
2
5,2

Das Raumverfahren

Raumen ist ein spanabhebendes Verfahren zur Herstellung von

Bohrungsprofilen wie Passfedernuten, Innenvier- und -sechskanten

ELMAG

Powered by Quality

sowie AuRenprofilen und - mit Spezialraumwerkzeugen - Keilnaben- und

Zahnprofilen.

Bohr- und Frasmaschinen konnen es
Kleine Bohrungsprofile kénnen auf Bohr- und Frasmaschinen mit

automatischem Hohenvorschub oder auf Dorn-, Hebel- und Spindelpressen

hergestellt werden. Fiir grole Bohrungsprofile ist eine Hydraulikpresse > 50

kN erforderlich.
ELMAG’ Rdumnadel-Sets fiir die perfekte Nut

Raumnadel-Sets fiir die rasche und prazise Herstellung von maRhaltigen

und genau zentrierten Passfedernuten in Werkstiicken aus Stahl,

rostfreiem Stahl, Guss und NE-Metallen. Anwendungsgrenze ist Hartegrad

HRC 35.

Beispiele: Nabennuten fiir Zahnrader, Keilriemenscheiben,
Kupplungsbuchsen etc.

B Hochwertige StoRRrdumnadeln aus HSS

B Gehartet und prazisionsgeschliffen

B Hohe MalRgenauigkeit und lange Lebensdauer

B Fir Passfederabmessungen gem. DIN 6885, Toleranz JS9

B Mit Fihrungsbuchsen, kalibrierten Unterlagen und Nutenlehren
H Sets in Holz-Systemkassette oder stabilem Holzkoffer

Rdumnadel-Set 4/5/6/8 mm

B Fiir Nabendurchmesser 12 - 30 mm

B Fihrungs-Bundbuchsen @12, 14, 15, 16, Lange ca. 42 mm,
18,19, 20, 22, 24, 25, 26, 28, 30, Ldnge ca. 63 mm

Raumnadel-Set 10/12/14 mm

W Fiir Nabendurchmesser 32 - 50 mm

W Fihrungsbuchsen @ 32, 34, 35, 36, 38, Lange ca. 100 mm,
@ 40, 42, 44, 45, 46, Lange ca. 125 mm,
@ 48, 50, Lange ca. 148 mm

Raumnadel-Set 16/18 mm

B Fiir Nabendurchmesser 52 - 65 mm
B Fihrungsbuchsen @ 52, 54, 55, 56, 58, 60, 62, 65,
Ldange 150 mm

) | Naben-@ | Bestel- | UVPin€
R3aumnadel-Sets e —
\ mm | nummer | exkl. MwSt.
Rdumnadel-Set 2/3 mm 6-10 82785 185,00
Rdumnadel-Set 4/5/6/8 mm 12-30 82786 596,00
Raumnadel-Set 10/12/14 mm 32-50 82787 894,00
Rdumnadel-Set 16/18 mm 52 -65 82788 909,00
5 6 8 10 12 14 16 18
>12-17  >17-22 >22-30 >30-38 >38-44 >44-50 >50-58 >58-65
2,3 2,8 3,3 3,3 3,3 3,8 4,3 4,4
171 300 300 352 352 352 395 395
8 10 10 20 20 20 20 20
43 64 64 150 150 150 150 150
2 2 2 3 3 3 4 4
9,3 8,6 18 36 48 50 >50 >50

B Fithrungsbuchse in der Bohrung des Werkstiicks positionieren.
Damit ist die Nabennut prazise zentriert - kein Messen erforderlich.
B Raumnadel lotrecht in die Fiihrungsnut einfiihren und langsam

komplett durchdriicken, dabei mehrfach Schneidél zufiihren

B Rdaumnadel nach unten herausziehen und Spdne entfernen
B Bei grolReren Nabennuten werden zwei oder mehrere Durchgange
benétigt - dabei jeweils eine der mitgelieferten, kalibrierten Unterlagen
in der Filhrungsnut beilegen, bis die korrekte Nabennuttiefe erreicht ist

* = ELMAG-Spezialprogramm

Passfederabmessungen gem. DIN 6885
Wellennuttiefe

7-8
>8-10
>10-12
>12-17
>17 - 22
>22-30
>30-38
>38-44
>44 - 50
>50-58
> 58 - 65

2 2

3
4
5
6

10
12
14
16
18

W o oNOUV A~ w

=
~ o

1,2
1,8
2,5
3,0
3,5
4,0
5,0
5,0
55
6,0
7,0

1,0
1,4
1,8
2,3
2,8
3,3
3,3
3,3
3,8
43
44

ZUBEHOR




ZUBEHOR DREHEN

Schnellwechsel-Stahlhalter-Sets

B Spannwiederholgenauigkeit < 0,01 mm

B Hoheneinstellung mittels Randelschraube

B Hochwertiger Werkzeugstahl mit geschliffener Prismenverzahnung
B Stahlhalterkopf mit Winkelskala

H Sets inklusive Spannhebel und Steckschliissel

Schnellwechsel-Stahlhalter-Sets ‘ Bestell UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MAa, 5-teilig 88093 *423,00
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA, 5-teilig 88090 *520,00
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set ME, 5-teilig 88094 *596,00
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA fiir einfaches Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MB, 5-teilig 88091 *685,00
Lésen und Fixieren von Werkzeughaltern Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MC, 5-teilig 88092 *1.175,00
Stahlhalterkopf , System MULTIFIX" }Jggf } :5::{::” } exLIJ<\I/.pN|II\:v§t.
Stahlhalterkopf GroRe Aa Aa 88500 *231,00
Stahlhalterkopf GroRe A A 88505 *285,00
Stahlhalterkopf GroRe E E 88520 *363,00
Stahlhalterkopf GroRe B B 88535 *422,00
Stahlhalterkopf Gr6Re C C 88550 *662,00

Drehstahlhalter D ,,System MULTIFIX*

‘ Passend zu ‘ Bestell- UVPin €

Kopf nummer exkl. MwSt.
Drehstahlhalter GréRe AaD, 12x50 mm (a x 1) Aa 88501 *79,50
Drehstahlhalter GroRe AD, 20x75 mm (a x ) A 88506 *81,50
Drehstahlhalter GroRe AD, 20x90 mm (a x 1) A 88507 *81,50
Drehstahlhalter GroRe ED, 20x100 mm (a x I) E 88521 *107,00
Drehstahlhalter GroRe ED, 25x100 mm (a x I) E 88522 *116,00
Drehstahlhalter GréRe BD, 25x120 mm (a x I) B 88536 *123,00
Drehstahlhalter GréRe BD, 32x120 mm (a x I) B 88537 *123,00
Drehstahlhalter GréRe CD, 32x150 mm (a x I) C 88551 *191,00
Drehstahlhalter GroRe CD, 40x150 mm (a x ) C 88552 *191,00
Bohrstahlhalter H ,System MULTIFIX" ‘ Paslie"d “ ‘ Bestell VP in €
opf nummer exkl. MwSt.
Bohrstahlhalter GroRe AaH, 12x50 mm (d x 1) Aa 88502 *81,50
Bohrstahlhalter GroRe AH, 20x85 mm (d x 1) A 88508 *83,50

Bohrstahlhalter GroRe EH, 20x100 mm (d x I)
Bohrstahlhalter GroRe EH, 30x100 mm (d x I)

88523 *128,00
88524 *129,00

Bohrstahlhalter GréRe CH, 40x160 mm (d x )
Bohrstahlhalter GréRe CH, 50x160 mm (d x I)

88553 *230,00
88554 *247,00

E
E
Bohrstahlhalter GroRe BH, 30x130 mm (d x I) B 88538 *136,00
C
C

Bohrstangenstahlhalter | ‘ Passend zu ‘ Bestell- UVPin €

,,System MULTIFIX*" Kopf nummer exkl. MwSt.
Bohrstangenstahlhalter GréRe Aaj, 15x50 mm (d x ) Aa 88503 *95,50
Bohrstangenstahlhalter GréRe A, 30x80 mm (d x I) A 88509 *115,00
Bohrstangenstahlhalter GréRe EJ, 30x100 mm (d x I) E 88525 *166,00
Bohrstangenstahlhalter GroRe EJ, 40x100 mm (d x I) E 88526 *174,00
Bohrstangenstahlhalter GroRe BJ, 40x120 mm (d x ) B 88539 *174,00
Bohrstangenstahlhalter GréRe CJ, 40x160 mm (d x I) C 88555 *285,00
Bohrstangenstahlhalter GréRe CJ, 50x160 mm (d x I) C 88556 *290,00

Hiilse mit Morsekegel L ,,System MULTIFIX* ‘ gzel:lSBt(;::;t:l?er r?ljritfr::er e;-IJ(\II.PNIICvgt.
Hiilse mit Morsekegel GroRe AL, MK1, @ 30 mm A) 88513 *41,50
Hiilse mit Morsekegel GroRe AL, MK2, @ 30 mm A) 88514 *54,50
Hiilse mit Morsekegel GroRe EL, MK1, @ 40 mm EJ 88529 *48,00
Hiilse mit Morsekegel Gr6Re EL, MK2, @ 40 mm EJ 88530 *52,50
Hiilse mit Morsekegel Gr6Re BL, MK3, @ 40 mm B) 88543 *51,00
Hiilse mit Morsekegel GroRe BL, MK4, @ 40 mm B) 88544 *58,00
Hiilse mit Morsekegel GroRe CL, MK3, @ 40 mm o] 88560 *47,50
Hiilse mit Morsekegel GroRe CL, MK4, @ 40 mm 9] 88561 *58,00
Hiilse mit Morsekegel Gr6Re CL, MK3, @ 50 mm ] 88562 *65,00
Hiilse mit Morsekegel GréRe CL, MK4, @ 50 mm C) 88563 *72,00
Hiilse mit Morsekegel GréRe CL, MK5, @ 50 mm o] 88564 *93,50

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




»Passend fiir System Multifix*

Abstechhalter AaA
Abstechhalter AA
Abstechhalter EA
Abstechhalter BA
Abstechhalter CA

fir AuRengewinde

Riickzugstahlhalter AFG
Riickzugstahlhalter EFG
Riickzugstahlhalter BFG
Riickzugstahlhalter CFG

fir Innengewinde

Riickzugstahlhalter AIG
Riickzugstahlhalter EIG
Riickzugstahlhalter BIG
Riickzugstahlhalter CIG

GroRe Type

Drehstahlhalter-GréRe

Schlittenbreite max.

Stahlauflage

Bohrung normal

Bohrung max.

Gesamthdhe

Gesamtbreite max.

Ausladung max.
Gewicht ohne Wechselhalter

Verstellbarkeit der Hohe

Héhe des Arbeitsstahls
Durchmesser Stahlhalterkopf

* = ELMAG-Spezialprogramm

Einlegeprisma AP, 14x85 mm

Einlegeprisma EP, 14x100 mm
Einlegeprisma EP, 20x100 mm
Einlegeprisma BP, 20x130 mm
Einlegeprisma CP, 25x160 mm
Einlegeprisma CP, 32x160 mm

Abestechhalter A ,,System MULTIFIX*

Riickzugstahlhalter FG ,,System MULTIFIX*

Riickzugstahlhalter IG ,, System MULTIFIX"

Einlegeprisma P, System MULTIFIX"

Z (mm)
A (mm)
Bn (mm)
Bmax. (mm)
Gh (mm)
Gb (mm)
Al (mm)
(ke)
VH (mm)
h (mm)

(mm)

Aa
D12
80
6
12,5
16
37
70
30
0,34
10
12
32

Passend zu
Kopf

N o m

Passend zu
Kopf

N o m

Passend zu
Kopf

AN o mm

A

Powered by Quality

Bestell-

nummer
88504
88510
88527
88540
88557

Bestell-
nummer
88511
88528
88541
88558

Bestell-
nummer
88512
88533
88542
88559

Bestell-
nummer
88515
88531
88532
88545
88565
88566

E

D16/D20 D16/D20/D25

100
10/10
20
35
54
100/100
48/48
14
14/14
16/20
61

120
10,5/10,5/12
20
38
66
125/127/137
57/59/69
2,9
32/28/20
16/20/25
75

ELMAG

UVPin €
exkl. MwSt.
*132,00
*134,00
*147,00
*167,00
*201,00

UVPin €
exkl. MwSt.
*463,00
*504,00
*539,00
*718,00

UVPin €
exkl. MwsSt.
*495,00
*483,00
*569,00
*757,00

UVPin €
exkl. MwSt.
*19,50
*19,50
*19,50
*19,50
*36,50
*42,50

B C

I ~ Technische Daten des Schnellwechsel-Stahlhalters

D25/D32  D32/D40/D45
150 180
12/13,5 15/16,5/16,5

32 40
40 55
75 105

150/150 192/202/202
71/71 92/102/102
4,5 10,7
22/14 40/36/32
25/32 32/40/45
30 120

[
O
I
l
]
=]
N




ZUBEHOR DREHEN

Drehstahl- & DrehmeiBBel-S

Bestell- VPi
Drehstahl-Satze este UVPin €
nummer exkl. MwSt.

Drehstahl-Satz 10x10 mm ISO/DIN, 5-teilig 89150 41,50

Drehstahl-Satz 12 x 12 mm ISO/DIN, 5-teilig 89020 60,00
Drehstahl-Satz 16x16 mm ISO/DIN, 5-teilig 89152 75,00
Drehstahl-Satz 20x20 mm ISO/DIN, 5-teilig 89153 97,50
Drehstahl-Satz 25x25 mm ISO/DIN, 5-teilig 89154 174,00
Drehstahl-Satz 10x10 mm ISO/DIN, 11-teilig 89155 85,50
Drehstahl-Satz 12 x 12 mm ISO/DIN, 11-teilig 89021 97,50
Drehstahl-Satz 16x16 mm ISO/DIN, 11-teilig 89157 143,00
Drehstahl-Satz S-teilig Drehstahl-Satz ll-teilig Drehstahl-Satz 20x20 mm ISO/DIN, 11-te§|ig 89158 183,00
Drehstahl-Satz 25x25 mm ISO/DIN, 11-teilig 89159 240,00

Bestell- UVPin €
Wendeplatten-DrehmeiRel-Sdtze mit HM-Wendeplatten este in
nummer exkl. MwSt.

\\ | / Wendeplatten— Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 10 x 10 mm, 7-teilig 88065 163,00
Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 12 x 12 mm, 7-teilig 88066 155,00

DrehmeiRel-Satz
\ / Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 16 x 16 mm, 7-teilig 88067 163,00

7-teilig

Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 20 x 20 mm, 7-teilig 88068 234,00
’ Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz 25 x 25 mm, 7-teilig 88069 309,00

m—
—— —  — = nummer exkl. MwSt.
?ﬁﬁ ~ ~ ‘% & ' Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 10 x 10 mm 88075 67,50
— — — Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 12 x 12 mm 88076 24,50
. TR TR T Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 16 x 16 mm 88077 24,50
Wendeplatten-Satz 7-tei|ig Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 20 x 20 mm 88078 40,50
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 25 x 25 mm 88079 53,50
’T.: @ / Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 12 x 12 mm 88305 57,00
EI . %: EE Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 16 x 16 mm 88306 57,00
—_— — Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 20 x 20 mm 88307 71,50
Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiRel-Satz 25 x 25 mm 88308 88,00

Wendeplatten-Satz 7-teilig TIN beschichtet

DrehmeiRel-Satze, Wendplatten-Satze Hart- Bestell- | UVPin€ TiN- Bestell- | UVPin€
und HM-Wendeplatten metall | nummer |exkl. MwSt. | beschichtet| nummer |exkl. MwSt.

HM-Wendeplatte fiir SCLCR und SCLCL 10 x 10 L 88300 10,20
HM-Wendeplatte fiir SWGCR 10 x 10 Lol 88301 10,20 - - -
HM-Wendeplatte fiir SONCN und SDJCR 10 x 10 = 88302 12,40 - - -
HM-Wendeplatte fiir LW 10 x 10 &
Gewindeschneiden b 88303 2,20 )
Wendeplatten- HM-Wendeplatte zum Abstechen fiir QA 10 x 10 I 88304 2,20 - -
DrehmeiRel-Sdtze 7-teili N T
. g ) . HM-Wendeplatte fiir PSBNR und PSSNR B 88310 6,00 88315 8,80
Hochwertige, robuste Ausfiihrung mit ﬁzw’f %AZI“:X?Gtt dreieckie filr PWUNR
. -Wendeplatte dreieckig fiir
gru:lllirtlen ; " 12x12 /16 x 16 & 88311 6,00 88316 8,80
tahlhaltern und austauschbaren - ieckig fii
! HM-Wendeplatte dreieckig fiir PWGNR 88312 6,00 88317 8,80
Sinter- bzw. 12x12/16x16

HM-Wendeplatte zum Abstechen fiir QA
12x12/16x16
W Mit Stech-, AuRRen-, Ecken-, HM-Wendeplatte LW 12x12 /16 x 16

AuRengewinde-, Spitz-, Gewindeschneiden
Inneneckendrehmeiflel in HM-Wendeplatte fiir PSBNR und PSSNR 20 x 20

&
!
l
Holz-Systembox e e E
£\
‘
l
8|

Hartmetall-Wendeplatten 88313 2,55 88318 8,30

88314 2,55 88319 8,30

88330 7,40 88335 12,00

HM-Wendeplatte dreieckig fiir PWWUNR 20 x 20
Wendeplatten-Satze 7-teilig

. . HM-Wendeplatte dreieckig fiir PWGNR 20 x 20
B Fir Wendeplatten-DrehmeiRel-Satz

88332 7,40 88337 12,00

=]
4
4
;
!
B
88331 7,40 @ 88336 12,00
4
;
[
=]
7y
4
;
!

7—tei|ig HM-Wendeplatte zum Abstechen fiir QA 20 x 27 88333 6,00 88338 8,80
- . . . _ 5 . . -
Hochleistungsqualitdt aus Sinter HM-Wendeplatte Gewindeschneiden fiir LW 88334 6,00 88339 8,80
bzw. Hartmetall 20x 20 o 5 - <
HM-Wendeplatte quadratisch fiir PSBNR
88340 9,30 88346 13,70
HM-Wendeplatten PSSNR 25 x 25
M Einzelne Wendeplatten fiir HM-Wendeplatte dreieckig fiir PWGNR 25 x 25 ;‘5\ 88342 9,30 88347 13,70
Wendeplatten-Drehmeilel-Satze |\ \vendeplatte dreieckie fiir PWUNR 25 x 25 & 88343 9,30 88348 13,70
7-teilig 10 x 10 mm, 12 x 12 und
16 x 16 mm, 20 x 20 und HM-Wendeplatte zum Abstechen fiir QA 25 x 27 I 88344 7,90 88349 12,90
25x25mm N i i ii
HM-Wendeplatte zum Gewindeschneiden fiir . 88345 7,90 88341 12,90
LW 25 x 20

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Stechwerkzeuge & Zubehor

Best. Nr. 89332

Wendeplatte TIN beschichtet

Best. Nr. 89333

ELMAG

Powered by Quality

‘ Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
20 mm, 6-teilig mit Stechleiste 26/3 mm & 2 Wendeplatten 89351 143,00
25 mm, 6-teilig mit Stechleiste 32/3 mm & 2 Wendeplatten 89352 158,00
25 mm, 21-teilig mit Stechleiste 32 / 2x3, 2x4, 2x5 mm

Stechwerkzeug-Sortiment inkl. Stechleisten & Platten

& je 4 Wendeplatten 89350 411,00
) Bestell- UVPin €
Sikzaniake ‘ nummer exkl. MwSt.
NCIH 26-2 89332 54,50
NCIH 26-3 89333 59,00
NCIH 32-3 89355 58,50
NCIH 32-4 89356 55,50
NCIH 32-5 89357 58,00
Bestell- UVPin €
bl ETBI BRI ‘ nummer exkl. MwSt.
GTN 2 88362 24,50
GTN 3 88361 24,50
GTN 4 88363 24,00
GTN 5 88364 24,00

Klemmbhalter PCLNR 95°

Klemmbhalter PSSNR 45°

Klemmbhalter PDJNR 93°

Klemmbhalter SCLCR 95°

Klemmbhalter SDJCR 93°

* = ELMAG-Spezialprogramm

Hochwertige Drehmeif3el nach ISO-Norm, spezialgehartet, geschliffen und
eloxiert, Lieferung mit Hartmetall-Wendeplatten

Klemmbhalter PCLNR 95°
Drehstahl rechts fiir Langs- und Plandrehen auflen

B Kniehebelspannung ISO-P, mit Unterlegplatte

W Einstellwinkel beidseitig 95°

W Fir negative Hartmetall-Wendeplatten CNM...

W Schaft 16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Klemmbhalter PSSNR 45°
Drehstahl rechts fiir Langs- und Plandrehen auflen

[
(o]
I
l
]
=]
N

B Kniehebelspannung ISO-P, mit Unterlegplatte

W Einstellwinkel beidseitig 45°

B Fir negative Hartmetall-Wendeplatten SNM...

W Schaft 16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Klemmbhalter PDJNR 93°

Drehstahl rechts fiir Langs- und Kopierdrehen aulRen
B Kniehebelspannung ISO-P, mit Unterlegplatte

H Einstellwinkel innen 93°

B Fiir negative Hartmetall-Wendeplatten DNM...
W Schaft 16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Klemmbhalter SCLCR 95°
Drehstahl rechts fiir Langs- und Plandrehen auflen

B Spannschraube I1SO-S

H Einstellwinkel beidseitig 95°

W Fir positive Hartmetall-Wendeplatten CC..

B Schaft 8x8x60,10x10x70,12x12x80, 16 x 16 x 100,
20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Klemmbhalter SDJCR 93°

Drehstahl rechts fiir Langs- und Kopierdrehen aulRen

B Spannschraube I1SO-S

W Einstellwinkel innen 93°

W Fir positive Hartmetall-Wendeplatten DC..

W Schaft10x10x 70,12 x12x 80, 16 x 16 x 100,
20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm




ZUBEHOR DREHEN

Klemmhalter

Klemmhalter

Bestell-
nummer

UVPin €
exkl. MwSt.

Klemmhalter PCLNR 95°, 16x16x100 89300 59,00

Klemmbhalter PCLNR 95°, 20x20x125 89301 71,00

Klemmhalter PCLNR 95°, 25x25x150 89302 87,00

o Klemmhalter PDJNR 93°, 16x16x100 89303 64,00

Klemmbhalter SVJBR 93 Klemmhalter PDJNR 93°, 20x20x125 89304 75,00
Drehstahl rechts fiir Langs- und Kopierdrehen aufien Klemmhalter PDJNR 93°, 25x25x150 89305 101,00
Klemmbhalter PSSNR 45°, 16x16x100 89306 59,00

. S!aannscl'llraubelz 150-5 3 Klemmbhalter PSSNR 45°, 20x20x100 89307 73,00
B Einstellwinkel innen 93 Klemmhalter PSSNR 45°, 25x25x150 89308 89,50
B Fiir positive Hartmetall-Wendeplatten VB.. Klemmbhalter SCLCR 95°, 8x8x60 89309 30,50
B Schaft 12x12x80,16x16 x100, 20x 20x 125 Klemmhalter SCLCR 95°, 10x10x70 89310 30,50
oder 25 x 25 x 150 mm Klemmbhalter SCLCR 95°, 12x12x80 89311 40,50
Klemmhalter SCLCR 95°, 16x16x100 89312 43,50

Klemmbhalter SCLCR 95°, 20x20x125 89313 59,00

Klemmhalter SCLCR 95°, 25x25x150 89314 78,50

Klemmbhalter SDJCR 93°, 10x10x70 89315 35,50

Klemmbhalter SDJCR 93°, 12x12x80 89316 38,50

Klemmhalter SDJCR 93°, 16x16x100 89317 42,50

Klemmbhalter SDJCR 93°, 20x20x125 89318 54,50

Klemmhalter SVVBN 72,5° Klemmbhalter SDJCR 93°, 25x25x150 89319 73,00
Drehstahl fiir Langs- und Kopierdrehen aulRen Klemmbhalter SVJBR 93°, 12x12x80 89320 43,50
Klemmhalter SVJBR 93°, 16x16x100 89321 49,00

W Spannschraube 150-5 Klemmhalter SV|BR 93°, 20x20x125 89322 60,00
W Einstellwinkel 72,5° Klemmbhalter SVJBR 93°, 25x25x150 89323 78,50
W Fir positive Hartmetall-Wendeplatten VBM.. Klemmhalter SVVBN 72,5°, 12x12x80 89324 42,50
M Schaft12x12x80,16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 Klemmhalter SVVBN 72,5°, 16x16x100 89325 49,00
oder 25 x 25 x 150 mm Klemmhalter SVVBN 72,5°, 20x20x125 89326 57,00
Klemmhalter SVVBN 72,5°, 25x25x150 89327 71,00

Einstechklemmbhalter

Hochwertige Klemmhalter fiir das Drehen von Einstichen, Modell
SLTH mit Klemmspannung, Modell QA mit Spannschraube

B Spezialgehartet, geschliffen und eloxiert
W Lieferung mit Hartmetall-Einstechmesser GTN 3,
Messerbreite 3,1 mm

Einstechklemmhalter SLTH, leichte Ausfiihrung

Einstechklemmbhalter
nummer exkl. MwSt.
Einstechklemmhalter SLTH 10-2, 10 mm 89336 40,50
g Einstechklemmhalter SLTH 12-2, 12 mm 89337 45,00
Einstechklemmhalter SLTH 16-2, 16 mm 89338 51,00
Einstechklemmhalter QA 16-16 89339 51,00
Einstechklemmhalter QA Einstechklemmhalter QA 20-20 89340 73,00
Einstechklemmhalter QA 25-25 89341 93,50
Abstechhalter
Abstechhalter und ‘ Bestell- UVPin €
Messer zu Abstechhalter nummer exkl. MwSt.
Abstechhalter 12 x 12 mm, Ldnge 125 mm 88213 *46,00
Abstechhalter 16 x 16 mm, Ldnge 125 mm 88210 *75,00
B Stahl-Abstechhalter fiir Abstechmesser zum Abstechhalter 20 x 20 mm, Lénge 150 mm 88211 *95,50
Abt Rundmaterial Abstechhalter 25 x 25 mm, Ldnge 150 mm 88212 *107,00
trennen von Runomaterial — , Messer zu Abstechhalter 12 mm, 8x 2x 1,5 x 75 mm 88218 *27,50
W Briniert, sehr robust, ideal fur die Serienproduktion Messer zu Abstechhalter 16 mm, 12 x 3 x 2,2 x 125 mm 88215 *49,00
Bl Lieferung ohne Messer Messer zu Abstechhalter 20 mm, 14,5 x4 x 3 x 150 mm 88216 *60,00
Messer zu Abstechhalter 25 mm, 17,5 x5 x4 x 150 mm 88217 *75,00
n o n 0 E f) Klemmvorrichtungen ‘ r?jri:j:er e;f(\I/.PNIICvgt.
n Klemmvorrichtung 3-teilig, zu PCLNR 95°, passend fiir 16x16, 20x20, 25x25 mm 9808960 15,95
r r B Klemmvorrichtung 3-teilig, zu PDJNR 93°, passend fiir 16x16, 20x20, 25x25 mm 9808961 15,95
H Klemmvorrichtung 3-teilig, zu PSSNR 45°, passend fiir 16x16 mm 9808962 14,50

— DrehmeiRelformen und -funktionen

AAAOAARDALAAANS

StechdrehmeilRel fiir Einstiche

AuRendrehmeiRel fiir Langsdrehen, Schruppen bis Schlichten
Eckendrehmeilel fiir Langs-, Plan- und Eckendrehen,
Schruppen bis Schlichten

GewindedrehmeiRel fiir AuRengewinde

Spitzer DrehmeiRel fiir Langs- und Plandrehen,
Schlichten und Formdrehen

Innen-Eckendrehmeifel fiir Langs- und
Plandrehen innen, Schruppen bis Schlichten

Innen-Langsdrehmeifel
Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Powered by Quality

Bohrstangen

Hochwertige Bohrstahle nach ISO-Norm, spezialgehartet, geschliffen
und eloxiert, Lieferung mit Hartmetall-Wendeplatten

Bohrstangen-Set SCLCR-25, 95°

Bohrstahl-Set rechts fiir Langs- und
Plandrehen innen

B Mit KithImittelbohrung fiir
Innenkiithlung

B Spannschraube 1SO-S

W Einstellwinkel 95°

H 4-teiliges Set mit Wendeplatten CC..

W P6/8/10/12mm

B Kunststoff-Systembox

Bohrstange SCFCR, 90°

Bohrstahl rechts fiir Langs- und Plandrehen innen
B Spannschraube ISO-S

B Einstellwinkel 90°

B Fiir Hartmetall-Wendeplatten CC..
B Schaftabmessungen 10 x 125 bis 25 x 300 mm

Bestell- UVPin €

Bohrstange SCLCR, 95° ‘ —— ‘ axkl. MwSt.
Bohrstahl rechts fiir Langs- und Plandrehen innen Bohrstange SCFCR-10, 90°, 10 x 125 89360 43,50
Bohrstange SCFCR-12, 90°, 12 x 150 89361 43,00

B Spannschraube 150-5 Bohrstange SCFCR-16, 90°, 16 x 200 89362 60,00
W Einstellwinkel 95° Bohrstange SCFCR-20, 90°, 20 x 250 89363 76,00
B Fir Hartmetall-Wendeplatten CC.. Bohrstange SCFCR-25, 90°, 25 x 300 89364 113,00
B Schaftabmessungen 8 x 100 bis 25 x 300 mm Bohrstange SCLCR-08, 95°, 8 x 100 89365 43,50
Bohrstange SCLCR-10, 95°, 10 x 125 89366 46,00

Bohrstange SCLCR-12, 95°, 12 x 150 89367 43,00

- Bohrstange SCLCR-20, 95°, 20 x 250 89369 73,00
Bohrstange SDQCR, 107,5° Bohrstange SCLCR-25, 95°, 25 x 300 89370 115,00
Bohrstange SDQCR-08, 107,5°, 8 x 100 89371 46,00

Bohrstahl rechts fiir Langs- und Plandrehen innen Bohrstange SDQCR-10, 107,5°, 10 x 125 89372 48,00
B Spannschraube ISO-S Bohrstange SDQCR-12, 107,5°, 12 x 150 89373 51,00
; . N Bohrstange SDQCR-16, 107,5°, 16 x 200 89374 59,00

W Einstellwinkel 107,5 Bohrstange SDQCR-20, 107,5°, 20 x 250 89375 75,00
B Fir Hartmetall-Wendeplatten DC.. Bohrstange SDQCR-25, 107,5°, 25 x 300 89376 113,00
B Schaftabmessungen 8 x 100 bis 25 x 300 mm Bohrstangen-Set SCLCR-25, 95°, 4-teilig 89070 195,00

Hartmetall-Wendeplatten oo |

ZUBEHOR

Verwendung / Anmerkung

Wendeplatten nummer exkl. MwSt.

Hartmetall- ‘Klemmhalter/ Passendzu | Schaftabmessungen

Bestell- UVPin €
Bohrstange | ELMAG Art. Nr. | mm

HM-Wendeplatte CNMG 090304 PCLNR 95° 89300 16x16 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88350 8,20
HM-Wendeplatte CNMG 120408 PCLNR 85° 89301/89302 20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88365 8,80
HM-Wendeplatte DNMG 110404 PDJNR 93° 89303/89304/89305 | 16x16 / 20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88351 8,90
HM-Wendeplatte SNMG 090304 PSSNR 45° 89306 16x16 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88352 8,80
HM-Wendeplatte SNMG 120404 PSSNR 45° 89307/89308  20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88353 6,60
HM-Wendeplatte CCMT 060204 SCLCR 95° 89309/89310 8x8/10x10 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss
SCFCR 89360/89361 10/12 88354 6,80
SCLCR 89365/89366/89367 8 /10 /12
HM-Wendeplatte CCMT 09T304 SCLCR 95° 89311/89312 12x12/16x16 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss
SCFCR 89362/89363 16/ 20 88355 7,40
SCLCR 89367/89368 16/ 20
HM-Wendeplatte CCMT 120404 SCLCR 95° 89313/89314  20x20/ 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss
SCFCR 89364 25 88356 9,50
SCLCR 89370 25
HM-Wendeplatte DCMT 070204 SDJCR 93° 89315/89316/89317 | 10x10 / 12x12 / 16x16 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88357 6.80
SDQCR 89372/89373/89374 8 /10 /12 /16 '
HM-Wendeplatte DCMT 117304 SDJCR 93° 89318/89319  20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88358 730
SDQCR 89375/89376 20/ 25 !
HM-Wendeplatte VBMT 110204 SVJBR 93° 89321/89322/89323 12x12 / 16x16 / 20x20 / 25x25  Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88359 10,00
SVVBN 72,5° 89324/89325/89326 12x12 / 16x16 / 20x20 !
HM-Wendeplatte VBMT 160404 SVVBN 72,5° 89327 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88360 11,90
HM-Wendeplatte GTN 3 QA 89339/89340/89341 16x16 / 20x20 / 25x25 Einstechklemmbhalter, Messerbreite 3,1mm 88361 24.50
SLTH 89336/89337/89338 10x10 / 12x10 / 16x10 !
HM-Wendeplatte CNMG 090304 PCLNR 95° 89300/89301/89302 16x16 / 20x20 / 25x25 Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 88370 8,50
HM-Wendeplatte DNMG 110404 PDJNR 93° 89303/89304/89305 16x16 / 20x20 / 25x25 Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 88371 13,80
HM-Wendeplatte SNMG 090304 PSSNR 45° 89306 16x16 Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 88372 9,90
HM-Wendeplatte SNMG 120404 PSSNR 45° 89307/89308  20x20 / 25x25 Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 88373 13,00
HM-Wendeplatte CCGT 060204 SCLCR 95° 89309/89310 8x8/10x10 Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer
SCFCR 89360/89361 10/12 88374 7,50
SCLCR 89365/89366/89367 8 /10/12
HM-Wendeplatte CCGT 09T304 SCLCR95° 89311/89312 12x12/16x16 Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer
SCFCR 89362/89363 |16/ 20 88375 11,00
SCLCR 89367/89368 16/ 20
HM-Wendeplatte CCGT 120404 SCLCR 95° 89313/89314  20x20 / 25x25 Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer
SCFCR 89364 25 88376 16,30
SCLCR 89370 25
HM-Wendeplatte DCGT 070204 SDJCR 93° 89315/89316/89317 10x10/ 12x12 / 16x16 Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 88377 13.00
SDQCR 89372/89373/89374 8 /10 /12 /16 ’
HM-Wendeplatte DCGT 117304 SDJCR 93° 89318/89319  20x20 / 25x25 Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 88378 14.20
SDQCR 89375/89376 20/ 25 ’
HM-Wendeplatte VBGT 110204 SVJBR 93° 89321/89322/89323 | 12x12 / 16x16 / 20x20 / 25x25 |Aluminium, Grauguf, NE-Metalle, Kupfer 88379 14,70
SVVBN 72,5° 89324/89325/89326 12x12 / 16x16 / 20x20 ’
HM-Wendeplatte VBGT 160404 SVVBN 72,5° 89327 25x25 Aluminium, GrauguR, NE-Metalle, Kupfer 88380 18,50

* = ELMAG-Spezialprogramm




ZUBEHOR DREHEN

Hartmetall-Wendeplatten - MADE IN SWISS

= 8 &

_NMP NN _NMG NN NM
Mittlere Bearbeitung | Stabile Bedingungen Schruppbearbeitung | Instabile Bedingungen .
Schlichten Geringe Schnitttiefe, Stabile Zustdnde Schruppen, Instabile Zustinde
Edelstdhle _NMP NN NX _NMG NN

M NM (Material-Gruppe 8) _NMA (Material-Gruppe 7)

Super-

mm
Gehdrtete

Materialien

Aluminium

MATERIALIEN
B sTaHL I SUPERLEGIERUNGEN
EDELSTAHL | GEHARTETE MATERIALIEN
B cuss I ALUMINIUM (>8%Si)

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
CCMT 060204 NN 0,4 88354 6,80

Bezeichnung ‘ Type ‘Radius Materialien

CCMT 09T304 NN 0,4 88355 7,40
CCMT 09T308 NN 0,8 88389 9,30
CCMT 120404 NN LT 1000 0,4 H EE. 88356 9,50
CCMT 120408 NN 0,8 88388 11,60
CCMT 120412 NN 1,2 88395 9,40

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.

Bezeichnung

CNMG 090304 NN 0,4 88350 8,20
CNMG 120404 NN 0,4 88396 8,80
CNMG 120408 NX LT1000 0,8 H EE. 88397 8,80
CNMCG 120408 NN 1,2 88365 8,80

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Bezeichnung Radius Materialien Bestell-
nummer
SNMG 090304 NN 0,4 88352
SNMG 120408 NN LT 1000 s 1 HE 88353
SNMG 120412 NN 1,2 88398

Bezeichnung Radius Materialien Bestell-
nummer
DNMG 110404 NN 0,4 88351
DNMG 110408 NN 0,8 88384
DNMG 150604 NN LT 1000 s H BN = 88399
DNMG 150608 NX 0,8 88400
DNMG 150612 NN 1,2 88401

Bezeichnung Radius ELE
nummer
DCMT 070204 NN 0,4 88357
DCMT 117304 NN LT 1000 s H HEEE 88358
DCMT 117308 NN 0,8 88402

) Bestell-
Bezeichnung S——
VBMT 110304 NN 0,4 88359
VBMT 160404 NN LT 1000 s H HEEE 88360
VBMT 160408 NN 0,8 88403

Bestell-
Bezeichnung nL?:nrener
VCMT 160404 NN 0,4 88385
VCMT 160408 NN LT 1000 0,8 H BN . 88386

) B I-
Bezeichnung Radius este
nummer
WNMG 060404 NN 0,4 88404
WNMG 080404 NN 0,4 88405
WNMG 080408 NN LT 1000 0,8 C 88391
WNMG 080412 NN 1,2 88392

Bezeichnung Materialien R
nummer
TCMT 110204 NN 0,4 28406
TCMT 167304 NN LT 1000 0,4 H BB B 88407
TCMT 16T308 NN 0,8 28408

ELMAG

UVPin €

exkl. MwSt.
8,80
6,60
8,80

UVPin €

exkl. MwSt.
8,90

11,40
11,80
11,80
11,80

UVPin €

exkl. MwSt.
6,80
7,30
7,30

UVPin €

exkl. MwSt.
10,00
11,90
11,80

UVPin €

exkl. MwSt.
14,50
14,50

UVPin €

exkl. MwSt.
8,50

9,90

10,20
10,10

UVPin €

exkl. MwSt.
7,30
8,00
8,00

Stahl

Unleg. Niedrig leg.

180-330 120- 280

* = ELMAG-Spezialprogramm

Edelstahl

120-270 70-150 150 - 250 120- 250 23-50 35-65

Edelstahl

LT 1000

Superlegierungen

Inconel

30-100 200 - 400

[
(o]
I
l
]
=]
N




ZUBEHOR DREHEN

Hartmetall-Wendeplatten - MADE IN SWISS

_CGT ALUMINIUM

.y Bestell-
Materialien

Bezeichnung Radius

_NGG ALUMINIUM

UVPin €
exkl. MwSt.

nummer
c c G T CCGT 060204 0,4 88374 7,50
CCGT 097304 LT 05 0,4 . 88375 11,00
CCGT 120404 0,4 88376 16,30

g A AT Bestell- UVPin €
c N G G Bezeichnung Radius Materialien Aummer exkl. MwSt.
CNGG 097304 0,4 88410 7,80
CNGG 120404 LT05 0,4 . 88411 9,20

Bezeichnung Radius Materialien Bestell- UVPin €
D c ( ; T nummer exkl. MwSt.
DCGT 070204 0,4 88377 13,00
\ DCGT 117304 LT 05 0,4 - 88378 14,20

1

. . Bestell- UVPin €
D N G G Bezeichnung Materialien Aummer axkl. MwSt.
DNGG 110404 0,4 88412 9,20
DNGG 110408 LT05 0,8 - 88413 9,20

Bezeichnung Radius Materialien Bestell- UVPin €
V N G G nummer | exkl. MwSt.

VNGG 160404 0,4 88414 10,30

VNGG 160408 LT05 0,8 u 88415 10,30

. . . Bestell- UVPin €
W N G G Bezeichnung Radius Materialien Aummer exkl. MwSt.
WNGG 060404 0,4 88416 8,70
WNGG 080404 LT05 0,4 . 88417 10,20

TNGG

Bestell-
nummer
TNGG 160404 LT 05 0,4 [ ] 88418

Materialien

Bezeichnung Radius

UVPin €
exkl. MwSt.
12,70

Ti-Basiert

400 - 1200 250 - 600 150 - 800 70 - 500 80 - 300 100 - 200 35-60 28-40

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




APKT

SEKT

RDMT

RDMX

LT 3000

Stahl
Unleg. Niedrig leg.
125 - 250 180 - 350

400 - 1200

* = ELMAG-Spezialprogramm

250 - 600

ELMAG

Powered by Quality

UVPin €

exkl. MwSt.

Bezeichnung REGITH Ll

] nummer
( APKT 100304 PDTR 0,4 17227
APKT 160408 PDTR LT 3000 o8 [H HETE 17223
APKT 160416 PDTR 16 17228

9,50
10,00
11,50

UVPin €

.- _ B II-
"( Bezeichnung Radius este
nummer
i SEKT 1204 AFTN - 17225
SEKT 1273 AGSN LT 3000 = . - . 17229

Bestell-
nummer

. 17200
17201

RELIT
RDMT 10T3 MO - .

Bezeichnung

RDMT 1204 MO LT 3000 =

0

Bestell-
nummer

. 17202
17203

Radius

Bezeichnung

RDMX 10T3 MO - .

) RDMX 1204 MO LT 3000

Edelstahl _ Superlegierungen
Hoch leg. Edelstahl Duplex -- d::&';ﬂv
220- 350 180 - 240 290 - 310 150 - 250 150 - 250 240 - 250 =

r i Bezeichnung

exkl. MwsSt.
9,50
11,50

UVPin €
exkl. MwsSt.
8,70
10,00

UVPin €
exkl. MwsSt.
8,70
10,00

[
(o]
I
l
]
=]
N

45-55

130

UVPin €

‘ REGIT Materialien EEE

nummer
APGT 100304 PDER 0,4 17205
APGT 160408 PDER LT05 0,8 . 17224

Bestell-
nummer
17226

Bezeichnung

SEGT 1204 AFEN

Materialien

LT 05

0,84 [ |

150 - 800 70 - 500 80 - 300 100 - 200

Til

35-60

exkl. MwsSt.
9,30
10,80

UVPin €
exkl. MwsSt.
10,67

Ti-Basiert

TiAleV4

28-40

933



ZUBEHOR DREHEN

Gewindedrehsortiment fiir PROFIS

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
170,00

AuRengewinde-Dreh-Sets

AuBengewinde-Dreh-Set KEG 16 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89400

AuRengewinde-Dreh-Set KEG 20 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89401 190,00
AuRengewinde-Dreh-Set KEG 25 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89402 209,00
AuRengewinde-Dreh-Set KEG 16 mm, 12-teilig, z6llige Gewinde 89410 175,00
AuBengewinde-Dreh-Set KEG 20 mm, 12-teilig, zéllige Gewinde 89411 225,00
AuRengewinde-Dreh-Set KEG 25 mm, 12-teilig, zéllige Gewinde 89412 242,00

Lieferumfang KEG 16-25 bzw. KNG 16-20 metrisch oder Zoll:

H Teilprofilplatte: 0,5-1,5, 1,75-3,0 mm oder 8-48 Gange/Zoll
W Vollprofilplatte: 0,75, 1,0, 1,25, 1,5, 1,75, 2,0, 2,5, 3,0 mm oder
8,9,10, 11, 14, 19, 20, 24, 26 Gange/Zoll

Innengewinde-Dreh-Sets ‘ Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Innengewinde-Dreh-Set KNG 12 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89405 139,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 16 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89406 204,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 20 mm, 12-teilig, metrische Gewinde 89407 184,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 12 mm, 12-teilig, z6llige Gewinde 89415 135,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 16 mm, 12-teilig, z6llige Gewinde 89416 192,00
Innengewinde-Dreh-Set KNG 20 mm, 12-teilig, z6llige Gewinde 89417 230,00

. . Vollprofil-
Lieferumfang KNG 12 metrisch oder Zoll: Wendeschneidplatte
M Teilprofilplatte: 10 x 0,5-1,5 mm (metrisch) Diese sind die am haufigsten

W Vollprofilplatte: 11, 14, 16, 18, 19 Gange/Zoll verwendeten Platten. Sie

Wendeschneidplatten furAuBengewmde passend zu KEG 16/20/25 erstellen ein vollstandiges
Gewindeprofil einschlieRlich

Bestell- UVPin €
Type ‘Gewmde |gungmm Aummer . ‘ Type ‘Gewmde Gange/Zoll ‘ AummMmer NI der Kopf- & FuRradien inkl.

16ERA  metrisch 0,5-1,5 89470 13,00 16ERAG Zoll 8-48 89450 13,00 der korrekten Tiefe.
16ERG  metrisch 1,75-3,0 89471 13,00 16ER Zoll 8 89451 13,00

16ER metrisch 0,75 89472 13,00 16ER Zoll 9 89452 13,00

16ER metrisch 1,0 89473 13,00 16ER Zoll 10 89453 13,00

16ER metrisch 1,25 89474 13,00 16ER Zoll 11 89454 13,00 4

16ER metrisch 1,5 89475 13,00 16ER Zoll 14 89455 13,00

16ER metrisch 1,75 89476 13,00 16ER Zoll 19 89456 13,00 (

16ER metrisch 2,0 89477 13,00 16ER Zoll 20 89457 13,00

16ER metrisch 2 5 89478 13,00 16ER Zoll 24 89458 13,00

16ER metrisch 89479 13,00 16ER Zoll 89459 13,00 ELMAG® Best. Nr. 83472-

89479, 89451-89459

5 - 89461-89469
Bestell ‘ Type ‘Gewmde Gange/Zoll‘ Bestell UVPin €

Type ‘ Gewinde igung mm

nummer exkl. MWSt nummer exkl. MwSt. Teilprofil-
11INRA  metrisch  0,5-1,5 89449 13,00 11NR Zoll 11 89444 13,00 .
- - - : - 1INR | Zoll 14 89445 13,00 | Wendeschneidplatte
- - - - - 11NR Zoll 16 89446 13,00 Diese Wendeschneidplatten
s = - 2 - 11NR Zoll 13 89447 13,00 | |assen sich fiir einen ganzen
11NR Zoll 89448 13,00

Steigungsbereich verwenden,

Wendeschneidplatten fir Innengewmde passend zu KNG 16/20 daher geringere Werkzeug-
kosten.0,5-1,5mm &

Bestell- VPin € Bestell- UVPin €
Type ‘Gewmde Aummer axkl. MwSt. pe ‘Gewmde Gange/Zoll ‘ AummMmer e 1,75-3,0mm

16NRA metrisch  0,5-1,5 89480 13,00  16NRAG  Zoll 8-48 89460 13,00
16NRG  metrisch  1,75-3,0 89481 13,00 16NR  Zoll 8 89461 13,00

16NR  metrisch 0,75 89482 13,00 16NR  Zoll 9 89462 13,00

16NR  metrisch 1,0 89483 13,00 16NR  Zoll 10 89463 13,00

16NR  metrisch 1,25 89484 13,00 16NR  Zoll 11 89464 13,00

16NR  metrisch 15 89485 13,00 16NR  Zoll 14 89465 13,00

16NR  metrisch 1,75 89486 13,00 16NR  Zoll 19 89466 13,00 | J
16NR  metrisch 2,0 89487 13,00 16NR Zoll 20 89467 13,00  ELMAG® Best. Nr. 83449,
16NR  metrisch 2,5 89488 13,00 16NR  Zoll 24 89468 13,00 | 89450, 89460, 89470,
16NR  metrisch 89489 13,00 16NR  Zoll 26 89469 13,00 89471, 89480, 89481

Réandel-Set 6-teilig fiir Drehmaschinen
Randel- Set c - . o
auber gefertigte Randelprofile sehen gut aus und férdern eine sichere
und intuitiv richtige Bedienung von Randelprodukten
W Robuster, briinierter Randelhalter, Schafthéhe 20 mm,
Schaftbreite 18 mm, Gesamtldange 136 mm
B Montiertes Randelradpaar HSS, Kordierung RGE 30°, Teilung 1,0 mm
B Funfteiliger Randelradpaar-Satz HSS, Kordierung RGE 30°,
Teilungen0,5/0,6/0,8/1,6/2,0mm
B Randelrad AuRRen-@ 26 x Innen-@ 8 x Héhe 8 mm

Bestell- UVPin €

Randelhalter mit Pendel-Gabelkopf Randel-Set

. . . nummer exkl. MwSt.
fur flexible Zentrierung Rindel-Set 6-teilig 88745 *113,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Kornerspitzen
)
QY

MK 3-Set

Mitlaufende und feste Kérnerspitzen

B Sehrrobust, chromlegierter Werkzeugstahl

B Gehartet und prazisionsgeschliffen

B Mitlaufende Kérnerspitzen mit Prazisionslager fiir
hohe Belastungen, wartungsfreie Dauerschmierung

i.:-_’-:_ ’

Mitlaufend, MK 3

Zentrierbohrer-Set

Zentrierbohrer-Set in Holzbox

ELMAG

Powered by Quality

Mitlaufende Kdrnerspitzen-Sets

Universell einsetzbarer Kérnerspitzenhalter fiir Drehmaschinen mit 6
auswechselbaren Zentriereinsatzen fiir Wellen, Rohre und Rundkérper

B Kdérnerspitzenhalter aus chromlegiertem Werkzeugstahl
B Morsekegelschaft MK gem. DIN 228

B Prazisionslager fir hohe radiale Belastungen

B Wartungsfreie Dauerschmierung

B Optimale Abdichtung gegen Schmutz und Kiihimittel

B Zentriereinsatze gehdrtet und prazisionsgeschliffen

Mitlaufende Set MK 2 Set MK 3 Set MK 4
Kornerspitze MK-Set Korper-@ | Lange | Korper-B | Lange | Kérper-@ | Linge
Kérnerspitzenhalter 38 115 47 156 55 182
Spitzkdrner 60° 20 21 24 25,5 30 31,5
Hohlkérner klein 60° 18,5 20,5 24,5 25,5 30 31,5
Hohlkérner groR 60° 23,5 20,5 32 26 44 36,5
Kegelkérner 60° 29,5 20,5 43 25 60 36,5
Hohlkegel klein 60° 20,5 12,5 33,5 25 44 26
Hohlkegel groR 60° 30,5 15 43,5 25 60 36
Bestellnummer 88700 88701 88702
Set-UVP in € exkl. MwSt. 161,00 185,00 195,00

Mitlaufende und feste Kérnerspitzen ‘ Bestell UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Mitlaufende Kérnerspitze MK 2, Spitzenwinkel 60° 89041 60,00
Mitlaufende Kérnerspitze MK 3, Spitzenwinkel 60° 89042 67,50
Mitlaufende Kérnerspitze MK 4, Spitzenwinkel 60° 89043 80,50
Mitlaufende Kérnerspitze MK 5, Spitzenwinkel 60° 89055 113,00
Mitlaufende Kérnerspitze MK 6, Spitzenwinkel 60° 89056 289,00
Kornerspitze fest MK 2, Spitzenwinkel 60° 89061 26,50
Kornerspitze fest MK 3, Spitzenwinkel 60° 89062 32,50
Kornerspitze fest MK 4, Spitzenwinkel 60° 89063 46,00

12-teilig 1,0 - 5,0 mm, fiir Zentrierbohrungen gem. DIN 332, Form A

[
o
I
[
o
=]
N

B Rechtsschneidender Kegelmantelanschliff 120°, Senkwinkel 60°

B Spitzenqualitat HSS fiir Stahlfestigkeit bis ca. 750 N/mm?

B Kraftiger Schaft, auch zum Anbohren mit anschlieRendem
Aufbohren mittels Spiralbohrer gut geeignet

Zentrier-

bohrer

Bohr-@ 1,0 1,6 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0

Schaft-g 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 12,5

Lange 31,5 35,5 40,0 45,0 50,0 56,0 63,0

Zentrierbohrer-Set ‘ Bestell UVPin €
nummer exkl. MwSt.

Zentrierbohrer-Set 12-teilig, 0,8 - 10 mm 88740 70,50

Zentrierkegel

MK 2 /60 mm

MK 3 /100 mm

= ELMAG-Spezialprogramm

Mitlaufende Zentrierkegel fiir die prazise und sichere Zentrierung von Rohren
und Hohlkérpern auf Drehmaschinen. Der Zentrierkegel wird im Morsekonus
der Reitstockpinole fixiert.

B Morsekegelschaft MK gem. DIN 228

W GroRer Spann- bzw. Zentrierdurchmesser, Kegelwinkel 60°
B Hoch belastbar, robust und langlebig

B Gehartet und prazisionsgeschliffen

W Prazisionslager mit hoher Rundlaufgenauigkeit

B Wartungsfreie Dauerschmierung

B Schmutzdichte Ausfiihrung

eriieee Spann-@ Bestell- UVPin €
mm nummer exkl. MwSt.
Mitlaufender Zentrierkegel MK 2 / 60 mm 20-60 88705 123,00
Mitlaufender Zentrierkegel MK 3 / 100 mm 30-100 88706 165,00
Mitlaufender Zentrierkegel MK 4 / 130 mm 30-130 88707 230,00
Mitlaufender Zentrierkegel MK 5 / 150 mm 30-150 88708 372,00




ZUBEHOR DREHEN

Safety first - ELMAG®-Schutzeinrichtungen

Universal-Spaneschutz zum Nachriisten an

Bohr- und Frasmaschinen

B Inklusive 2 Mikroschalter

B Einfachste Montage durch bereits vormontiertes 2-poliges Kabel
B 3 Knickgelenke und 1 Schwenkgelenk

B Polykarbonat Sicherheitsglas

Schutzeinrichtungen ‘ Bestell- UVPin €

nummer exkl. MwSt.

.t

5
A : Universal-Spaneschutz @ D=300 mm 89620 779,00
30 M, 50 My Universal-Spaneschutz @ D=350 mm 89621 792,00
ausgest,e " Universal-Spéaneschutz @ D=400 mm 89622 803,00
Ckt)
Universal-Drehfutterschutz
B Wegklappbare Schutzeinrichtung mit Mikroschalter iiberwacht
B Polykarbonatsicherheitsglas
- Bestell- UVPin €
Schutzeinrichtungen ‘ Aummer exkl. MwSL.
Universal-Drehfutterschutz @ 350 mm 89610 432,00

Abmessung: A=350 mm, B=260 mm, C=510 mm

Universal-Spaneschutz bei Drehstahlhalter

B Bewegliche und kippbare Schutzabdeckung
B Einfachste Montage Bettschlitten
B Polykarbonat Sicherheitsglas

» ' Bestell- UVPin€
Schutzeinrichtungen ‘ nummer exkl. MwSL.
Universal-Spaneschutz G=300 mm 89600 246,00
Abmessung: A=200 mm, B=400 mm, C=100 mm, H=320 mm, S=200mm

Warnschild fiir Werkzeugmaschinen

B Zum nachtraglichen Anbringen an Werkzeugmaschinen
W 6 Gebotszeichen und 3 Warnschilder

|

|

|

M FuBschutz benutzen

M Schutzkleidung benutzen

W Augen- und Gehérschutz tragen

D
ecp
®Op

Bl Schutzhaube tragen > -

\ , Bestell- UVPin €
H Cebrauchsanweisung Schild — exkl. MwSt
M Netzstecker ziehen Warnschild 100x75 mm ,,Aufkleber* 89660 2,75

Warnschild 100x75 mm ,,Alu* 89680 6,10

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Kiihlmittel, Schmierstifte &§ Segmentschldauche

KiithImittelkonzentrat,
milchig, 5 Liter

Mineral6lhaltiger, wassermischbarer
Kithlschmierstoff fiir den universellen Einsatz in
der Metallbearbeitung.

Zerspanung von Stdhlen & Gusseisen 5 - 10 Vol.%
Aluminium & NE-Metall 7 -12Vol.%
Schleifen 5-6 Vol.%

pH-Indikatorstdabchen

Kiihlschmierstoffe miissen zur Erhaltung der
Rostschutzeigenschaften einen leicht alkalischen
Charakter aufweisen (ph-Wert 8 - 9).

pH-Indikatorstdbchen erméglichen eine rasche
und sichere Uberpriifung des pH-Wertes.

Kiihlmittel-Segmentschlauch
Grundset1/4“ +1/2“

W
| |

Kiihlmitteleinrichtung 24 |/min

Komplettsystem mit Kiihimittel-Tauchpumpe fiir
einfache, nachtragliche Montage eines KiihImittelsystems

KihImittel-Forderleistung 24 |/min
Forderhdhe max. 2,5 Meter
Kihlmittel-Tauchpumpe 9 Watt, 230 Volt
Kiihlmittel-Kunststofftank 9 Liter
Kiihlmittel-Segmentschlauch Lange 240 mm
mit Kiihimitteldise
Einstell- und Absperrventil mit Magnethalter
Tauchpumpenanschluss fir Kihimittelleitung
2 Meter Kithimittelschlauch @9 x 12 mm
fir Vorlauf
B 1 Meter KihImittelschlauch@ 9 x12 mm
fir Rucklauf
B KihImittelriicklauf mit herausnehmbarem
Spezialsieb
B Schlauchschellen und Montageschrauben
B 3,9 Meter Anschlusskabel mit Ein-/Ausschalter
und Schukostecker
B LxBxH:390x260x 320 mm
B Gewicht: 7,5 kg

* = ELMAG-Spezialprogramm

U

Kiihlmittel-Segmentschlauch 210 mm

Flexibel einstellbarer Segmentschlauch mit Kithimitteldiise und Magnethalter

B Einstell- und Absperrventil mit Magnethalter
B Anschluss fir Kithimittelschlauch @ 9 x 12 mm
B Segmentschlauchlange mit KithImitteldiise 210 mm

Zerstauberdiise

Kihlmittel / Schmierstifte

KiihImittelkonzentrat PREMIUM, vollsynthetisch, 5 Liter
KiihImittelkonzentrat, milchig, 5 Liter
pH-Indikatorstdbchen, 100 Stk./Pkg.

Schmierstift WISURA Akawax, ca. 80 g

Schmierstift WISURA Akawax, ca. 350 g
KiihImittel-Segmentschlauch 1/4“, Grundset
KiihImittel-Segmentschlauch 1/2“, Grundset
Kiihimittel-Segmentschlauch 1/4“, 330 mm
Kiihimittel-Segmentschlauch 1/2“, 330 mm
KiihImittel-Set mit Luftzerstauber
KiihImitteleinrichtung 9 | komplett, mit Tauchpumpe
Magnet mit flexiblem Kiihimittelschlauch

Regelventil fir Lufteinstellung

Kithimittelkonzentrat PREMIUM,
vollsynthetisch, 5 Liter

Vollsynthetisches, wasserlsliches
Kihlschmierstoffkonzentrat fiir spanabhebende
Bearbeitung von Guss, Stahl und hochlegierten
Stahlen.

Bohren 6 - 8Vol.%
Schleifen 3-5Vol.%
Schwerzerspanung 10 Vol.%

Schneiden 6 - 8\Vol.%

Schmierstifte WISURA Akawax

Schmierstifte 80 bzw. 360 Gramm mit
pastenférmigem Schmierstoff fir
Metallbearbeitung, ideal fiir
Gewindeschneidarbeiten und bei schwierig
bearbeitbaren Werkstoffen wie Nichteisenmetalle.

Kiihimittel-Segmentschlauch
lose1l/4“ +1/2“

[
(o]
I
l
]
=]
N

Luft-Eingang AG 1/4"

Ansaugfilter

UVPin €

Bestell-
exkl. MwSt.

nummer

78091 87,00
78090 50,50
78086 55,00
78089 8,40
78085 21,00
81071 23,00
81072 26,00
81073 16,30
81074 23,50
81078 257,00
16078 336,00
16099 49,00
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ZUBEHOR MESSTECHNIK

Messwerkzeug-Sortimente - Gut gemessen, halb gewonnen
Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig

Messschieber 150 mm, Bauform gem. DIN 862 / Al

B Messbereiche 0-159mm /6 1/4 Zoll

B Monoblocknonius Genauigkeit 0,05 mm / 1/128 Zoll

B 4 Messfunktionen: Aufien-, Innen-, Tiefen- und Stufenmessung
B Mit Kreuzspitzen, Tiefenmall und Momentverstellung

B Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt
B Gut ablesbare Skalen matt verchromt

B Messschienenbreite 16 mm, Messschenkelldnge 40 mm

0,05 mm 0,01 mm

Biigelmessschraube 25 mm, DIN 863

Messbereich 0 - 25 mm, Genauigkeit 0,01 mm

Mit Gefiihlsschraube und Spindelklemmung

Parallelitat der Messflachen 0,002 mm, Spindelsteigung 0,5 mm
Messspindel-@ 6,4 mm, Messtrommel-@ 17 mm
Hartmetall-Messflachen feingeschliffen

Spindel gehartet und feingeschliffen

Messbiigel mit Isoliergriff, Messtrommel matt verchromt

Mit Einstellwerkzeug fiir Spindelspiel

Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig
fir Handwerk, Lehre und Hobby

Prdzisions-Haarwinkel 100 x 70 mm, DIN 875
W Prifschneidenwinkel 40°
B Rostfreier Werkzeugstahl feingeschliffen und geldppt

StahlmafRstab 155 mm / 6 Zoll
B Rostfreier Federbandstahl mit gut ablesbarer Teilung

Messwerkzeug-Sortiment 5-teilig

B Messschieber, Bligelmessschraube und Prazisions-Haarwinkel
wie Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig

Tiefenmessschieber 200 mm, DIN 862 Form C

B Messbereich 0 - 249 mm, Monoblocknonius Genauigkeit 0,02 mm
B Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt

B Gut ablesbare Skala matt verchromt

B Mit TiefenmaRauflage 100 mm und Feststellschraube

Prédzisions-Haarlineal 77 mm
B Priifschneide feingeschliffen und gelappt
B Rostfreier Werkzeugstahl mit Kunststoff-Profilgriff

. Bestell- UVPin €

) . Messwerkzeug-Sortimente e —— axkl. MwSt
MesswerkZ.EUg_Sortlment 5-teilig Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig 88710 57,00
fir professionelle Anwendungen Messwerkzeug-Sortiment 5-teilig 88711 88,00

Digitale Messschieber
Digitale Messschieber nach DIN 852 / Al

B Messbereiche 0-155mm /6 1/8 Zoll bzw. 0 - 206 mm / 8 1/8 Zoll

B Wiederholgenauigkeit 0,01 mm / 0,0005 Zoll

B MaReinheiten mm/Zoll umschaltbar

B Reset auf 0 in jeder Position moglich (Negativwertmessung)

B 4 Messfunktionen: AuRRen-, Innen-, Tiefen- und Stufenmessung

B Mit Kreuzspitzen, TiefenmaR und Feststellschraube
Superpraktischer, hochpraziser Standard- B Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen und verchromt
Messschieber mit Digitalanzeige B Schlagfestes Aluminiumgehause, riickseits Bediensymbole

B Gut ablesbare Skalen matt verchromt

B Sehr gut ablesbare Digitalanzeige

B Hochprazise auch bei Schnellverstellung, bequemes Handling

B Messschienenbreite 16 mm, Messschenkelldnge 40 bzw. 50 mm

B Standardausfiihrung oder IP 67 strahlwassergeschiitzt

B Mit Lithium-Reservebatterie 3 Volt CR 2032 und Schraubendreher

Digitale Messschieber ‘ r?frs:rer:; exLIJ<\|/.PNIIrv]v§t.

Prdz.-Digital-Messschieber 150mm, Standard 88720 37,50

y : R - Prdz.-Digital-Messschieber 200mm, Standard 88721 57,00

Hochpraziser Profi-Messschieber mit Digitalanzeige, Priiz.-Digital-Messschieber 150mm, wasserdicht IP67 88722 163,00
IP 67 strahlwassergeschiitzt und wasserdicht Prdz.-Digital-Messschieber 200mm, wasserdicht IP67 88723 229,00

538 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Prazisionsmessschieber

e -

Prazisionsmessschieber 200 mm

flir Werkstatte und Produktion
-—1
o g
, Extralang:
. Prazisionsmessschieber 500 mm
4&—:2.- -
— -

Biigelmessschrauben

Spindelklemmung

- -

Geeichtes
EinstellmaR

* = ELMAG-Spezialprogramm

Messtrommel
Geflihlsschraube

Isoliergriff

50-75mm

Prdzisionsmessschieber nach DIN 862 / Al

B Monoblocknonius Genauigkeit 0,02 mm

B 3 Messfunktionen: Auflen-, Innen- und Stufenmessung

B Mit Kreuzspitzen und Feineinstellung

B Nonius und Feineinstellung mit Feststellschrauben

B Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt
B Gut ablesbare Skalen matt verchromt
B Riickseits Gewindetabellen metrisch / Zoll

Prazisionsmessschieber 150 mm

Messbereich 0 - 159 mm, Messschiene 16 mm, Messschenkel 40 mm

Prdzisionsmessschieber 200 mm

Messbereich 0 - 217 mm, Messschiene 20 mm, Messschenkel 50 mm

Prazisionsmessschieber 300 mm
Messbereich 0 - 316 mm, Messschiene 24 mm, Messschenkel 125 mm

Prazisionsmessschieber 500 mm

Messbereich 0 - 526 mm Messschiene 31 mm, Messschenkel 200 mm

A " Bestell- UVPin €
Prazisionsmessschieber
nummer exkl. MwSt.
Prazisionsmessschieber 150 mm 88725 25,50
Prazisionsmessschieber 200 mm 88726 32,50
Prazisionsmessschieber 300 mm 88727 234,00
Prazisionsmessschieber 500 mm 88728 416,00

Biigelmessschrauben-Set 0 - 150 mm, 6-teilig, DIN 863

Hochwertiges Mikrometer-Set fiir Feinwerktechnik und
-mechanik, Werkzeug- und Modellbau sowie fiir prazise
Messungen bei Dreh- und Frasarbeiten

B Messbereiche 0-25/25-50/50-75/75-100/
100-125/125 - 150 mm, Genauigkeit 0,01 mm

Mit Gefiihlsschraube und Spindelklemmung

Parallelitat der Messflachen 0,002 mm, Spindelsteigung 0,5 mm
Messspindel-@ 6,4 mm, Messtrommel-@ 17 mm

Spindel gehartet und feingeschliffen

Hartmetall-Messflachen feingeschliffen

Messbiigel mit Isoliergriff, Messtrommel matt verchromt

Mit geeichten EinstellmaRen 25 /50 /75 /100 /125 mm

Set mit Einstellwerkzeugen in Holz-Systembox

Biigelmessschraube
0-25mm/25-50mm /50-75mm/75-100 mm

Wie Biigelmessschrauben-Set 0 - 150 mm, jedoch

B Anlieferung der Einzelmodelle in Kunststoff-Systembox
B Ab Modell 25 - 50 mm mit geeichtem Einstellmal

Biigelmessschraube
75-100 mm

Biigelmessschrauben Bestell VP in €
nummer exkl. MwSt.
Biigelmessschrauben-Set 0 - 150 mm, 6-teilig 88713 201,00
Biigelmessschraube 0 - 25 mm 88715 30,50
Biigelmessschraube 25 - 50 mm 88716 40,50
Biigelmessschraube 50 - 75 mm 88717 46,00
Biigelmessschraube 75 - 100 mm 88718 53,50
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ZUBEHOR MESSTECHNIK

Messuhr

StoRgeschiitztes

Zwei einstellbare f
Abdeckglas

Messbereichszeiger ‘

Vor- und Riicklaufskala

! | Gehdrtete Messspitze

Messuhr 0 - 10 mm

Prazisions-Messuhr nach DIN 878

Ideal fiir die Qualitdts- und Fertigungskontrolle
und fiir Metallfacharbeiter

Messbereich 0 - 11 mm, Skalenteilung 0,01 mm

Eine Zeigerumdrehung entspricht 1 mm

Messskala mit Vor- und Riicklaufnotierung

Mit Rundenzahler

Zwei einstellbare Messbereichszeiger

Feinwerktechnisch ausgereiftes Qualitats-Messwerk mit
Edelsteinlagerung und leichtgangiger Zahnstange

Messbolzen und Messuhrschaft aus rostfreiem Stahl
Gehdrtete, halbrunde Messspitze, geldppter Messbolzen
Messschaft-@ 8 h6, AuBenring-@ 58 mm, Gehdusehdhe 25 mm

M h Bestell- UVPin €
essunr nummer exkl. MwSt.
Messuhr 0-10 mm 88735 32,50

Prazisions-Magnet-Messstativ

Messuhraufnahme
Feineinstellung
Kugelgelenk

Eloxierte Oberfldche

Zentralklemmung

Drehgelenk

Kugelgelenk

Magnetschalter

:| Prdzisions-Magnet-Messstativ,
| ideale Positioniereinrichtung
fir Messuhren und -nadeln

Hydraulisches Prazisions-Messstativ fiir punktgenaue
Positionierung von Messuhren und Messnadeln

W Messuhraufnahme @ 6,5 - 8 mm mit Halteklemme
flir Messuhr- oder Messnadelschaft

B Drei Drehgelenke fiir rasche Voreinstellung der Messposition

B Zentralklemmung mit Drehknopf fiir sofortige, feste
Fixierung der raumlichen Lage

B Stufenlos regulierbare Klemmkraft

W Selbstfixierendes Schraubgelenk fiir Feineinstellung
der Messspitze

W Grofle Reichweite, Halbkugelradius ca. 320 mm

Magnethalter:

B Hohe Haltekraft, ca. 80 kg auf Stahl

B Magnetfull mit prismatischer Sohle fiir horizontale
und zylindrische Flachen

B Zwei magnetische Haftstreifen fiir vertikale Flachen

B Magnetschalter ON/OFF fiir das Ein- und
Ausschalten der Magnetwirkung

| B | H Bestell- UVPin €

Prazisions-Magnet-Messstativ

mm | mm | mm nummer exkl. MwSt.
Prazisions-Magnet-Messstativ. 49 74 55 88730 101,00

Prazisions-Wasserwaage

Prazisions-Wasserwaage
in Holzbox

Eine Prazisions-Wasserwaage erleichtert das horizontale Ausrichten
von waagerechten Werkstiicksflachen und reduziert Riist- und
Justierzeiten. Sie ist auch fir das Einmessen von Maschinen,
Messplatten etc. gut geeignet.

B Messgenauigkeit 0,02 mm/m

B Spannungsfreie Messlibellen fiir gleichbleibende Prazision

B Langslibelle fiir Léingsmessung, mit Querlibelle fiir
Flachenmessung

B Geschliffene Messkdrpersohle mit prismatischem Sohlen-
profil fiir gleichmaRigen Ansatz auf Wellen und Rundkérpern

B Ausfiilhrung mit Warmeschutzgriff

B Messkdrperlange 200 mm

Prazisions-\Wasserwaage
s nummer exkl. MwSt.

Prézisions-Wasserwaage 88755 107,00

‘ Bestell- UVPin €

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Digitale Positionsanzeige SINO

High-Tech-Prazision mit SINO

Erfahrene Maschinenbauer, Dreh- und Schleiffachkrafte
wollen sie nicht mehr missen, ihre SINO:

B Hochste Prazision und Fertigungssicherheit, effektiv hohere
Arbeits- und Wiederholgenauigkeit

W Praktisch keine Ausschussquote

B Einfache Bedienung, dadurch Zeitersparnis und deutliche

Produktivitdtssteigerung

Sehr gut lesbare Display-Anzeige

Ubersichtliche Tastatur, dichte Membran-Beriihrungstaster

Modernste Elektronik: 16-Bit CPLD / 16-Bit CPU / EIA422A-

Linedriver fir rasche Signalverarbeitung - besser als TTL

B Kompaktes, robustes Metallgehduse

— B Mit Schwenkarmhalterung fiir Maschinen- oder Wandanbau
B CE-konform, DIN ISO 9001

Passend fiir alle Digitale Positionsanzeige SINO fiir 3 Achsen
Werkzeugmaschinen ; . o . .
Nachriist-Sets von Drehmaschinen mit einer Spitzenweite von
- 1.000/1.500/ 2.000 / 3.000 mm bzw. fiir MFB 45 GLH / MFB 50 L

M SINO SDS6-3V fiir drei Achsen
B Schwenkarmhalterung zum Maschinen- oder Wandanbau
B Mit allen erforderlichen Glasmessstdaben und Montagematerial
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SINO SDS6-3V:

Prdzise Positionsanzeige
von Werkzeugmaschinen

Kabelverld IN
Riicksgite mit abelverldngerung SINO

Ein-/Ausschalter
und Anschliissen

Anschlussfertiges Verlangerungskabel fiir Glasmessstabe,
Gesamtlange 1.000 oder 2.000 mm

SINO SDS6-3V-Funktionen?

B 200 Werkzeug-Speicherpldtze Positionsanzeige oder Stromausfall werden die zuletzt
B Werkzeugdurchmesser-Kompensation angezeigten Werte gespeichert und nach dem @
B Achsenauswahl und -anzeige X /Y / Z Einschalten wieder angezeigt Ho)
B Koordinatenwahl absolut und inkremental abs./inc. H Sleep-Funktion: Zuletzt angezeigte Werte bleiben gespeichert, falls E
B Referenzpunkt / Nullpunktfindung X, / Y,/ Z, Maschinenachsen bei ausgeschalteter Maschine verstellt werden g
B Echtes drittes Anzeigesegment: B Schleifmaschinen: Frequenzfilter gegen Flackern der Anzeige N
Segment 1 zeigt X, Segment 2 zeigt wahlweise Z
oder Z + Z_ verrechnet, Segment 3 zeigt nur Z .
| Wertehalbnierung zur Mittenbestimmung / ’ Technische Daten
Schalten zwischen Radius und Durchmesser Netzanschluss 80-260V,50-60Hz
B Wertverdoppelung zur Durchmesseranzeige Leistungsaufnahme 25VA
B Kegelberechnung Eingangsfrequenz max. 5 MHz
B Werteanzeige metrisch oder Zoll Arbeitstemperatur 0 - 45 °C
B Meldungsanzeige Displaybreite x -hdhe 315x195 mm
B Bogenberechnung innen und auRen fiir Rundungen
B Lochreihen- und Lochkreisfunktion Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V ‘ Bestell- UVPin €
u . ing o nummer exkl. MwSt.
W Taschenfrasfunktion o , , ttit Halterung 88895 *548,00
W Vollstandige Rechnerfunktion inkl. Winkelfunktionen Kabelverlangerung SINO, 1.000 mm 38890 *37,50
B Save-Funktion: Bei Ausschalten der Kabelverlingerung SINO, 2.000 mm 88891 *76,00

Prazisions-Glasmessstabe

Hochpradzise, elektronische Messung der Achsposition
einer Werkzeugmaschine

B Messkopf fiirinkrementale Wegmessung

B Prdzisionslager

B Signalausgang EIA 422A-Linedriver
fir perfekte Signaliibertragung

B Schutzart IP 55, staub- und strahlwassergeschiitzt

B Geschlossenes, robustes Messsystem mit schlag-
festem Hohlprofil und speziellen Dichtungslippen
gegen Spdne und Flissigkeiten

B Fiir hdrteste Einsatzbedingungen geeignet

Schnittmodell KA-600 Oberschlitten mit Ableseeinheit
mit Messkopf auf einer Universaldrehmaschine

Weitere Informationen siehe Folgeseiten

* = ELMAG-Spezialprogramm

1) Hohere Messgenauigkeit auf Anfrage




ZUBEHOR MESSTECHNIK/GRUNDAUSSTATTUNG

Prazisions-Glasmessstabe

Prizisions-Glasmessstibe KA 200 SINO, 0,005 mm? N Stabldnge| Bestell- UVPin €
nummer | exkl. MwSt.

Kleinbauweise, Messldangen 30 - 360 mm,

Hohlprofil 16 x 16 mm, Einbauhghe 32,5 mm Glasmessstab KA 200/30SINO | 30 125 133 88861 *307,00
Glasmessstab KA 200/40SINO 40 135 143 88862 *314,00
u Glasmessstab KA 200/50 SINO 50 145 153 88863 *321,00
Glasmessstab KA 200/60 SINO 60 155 163 88864 *330,00
D Glasmessstab KA 200/70 SINO 70 165 173 88865 *330,00
Y Glasmessstab KA 200/80SINO 80 175 183 88866 *330,00
o - Glasmessstab KA 200/90 SINO 90 185 193 88867 *330,00
Glasmessstab KA 200/100SINO 100 195 203 88868 *338,00
_ Glasmessstab KA 200/110SINO | 110 205 213 88869 *338,00
L2 Glasmessstab KA 200/120SINO 120 215 223 88870 *343,00
o . Glasmessstab KA 200/130SINO 130 225 233 88871 *353,00
' Glasmessstab KA 200/140SINO 140 235 243 88872 *360,00
Glasmessstab KA 200/150 SINO 150 245 253 88873 *360,00
' Glasmessstab KA 200/160SINO 160 255 263 88874 *360,00
a Glasmessstab KA 200/170SINO | 170 265 273 88875 *360,00
Glasmessstab KA 200/180SINO 180 275 283 88876 *366,00
i o ] Glasmessstab KA 200/190SINO | 190 285 293 88877 *366,00
Glasmessstab KA 200/200SINO 200 295 303 88878 *366,00
Prizisions-Glasmessstibe KA 300 SINO, 0,005 mm? Glasmessstab KA 200/220SINO 220 315 323 88879 *376,00
. . Glasmessstab KA 200/240SINO 240 335 343 88880 *376,00
Standardbauweise, Messldngen 70 - 1.020 mm, Glasmessstab KA 200/260SINO 260 355 363 88881 *385,00
Hohlprofil 25 x 34,5 mm, Einbauh6he 62,5 mm Glasmessstab KA 200/280SINO 280 375 383 88882 *385,00
Glasmessstab KA 200/300SINO | 300 395 403 88883 *393,00
e rs- Glasmessstab KA 200/320SINO 320 415 423 88884 ¥393,00
— Glasmessstab KA 200/340SINO | 340 435 443 88885 *399,00
| - Ay Glasmessstab KA 200/360SINO 360 455 463 88886 *399,00
o) (e 3
= ¥ Glasmessstab KA 300/70 SINO 70 160 176 88800 *205,00
£ - Glasmessstab KA 300/120 SINO 120 210 226 88801 *222,00
. Glasmessstab KA 300/170SINO | 170 260 276 88802 *232,00
rggﬁ i_r [ 2 GlasmessstabKA 300/220SINO |~ 220 310 326 88803 *238,00
2o u Glasmessstab KA 300/270SINO | 270 360 376 88804 *247,00
T 2% B Glasmessstab KA 300/320SINO 320 410 426 88805 *260,00
e ﬁ i 2 GlasmessstabKA300/370SINO 370 460 476 88806 *268,00
4 — 4 GlasmessstabKA300/420SINO 420 510 526 88807 *277,00
L a0 ] 250+ | GlasmessstabKA300/470SINO =~ 470 560 576 88808 *293,00
w Glasmessstab KA 300/520SINO 520 610 626 88809 *300,00
£} Glasmessstab KA 300/570SINO |~ 570 660 676 88810 *307,00
Glasmessstab KA 300/620SINO |~ 620 710 726 88811 *318,00
Glasmessstibe KA 600 SINO, 0,005 mm?Y Glasmessstab KA 300/670 SINO 670 760 776 88812 *337,00
. ; Glasmessstab KA 300/720SINO | 720 810 826 88813 *345,00
Standardbauweise, Messlangen 1.000 - 3.000 mm, Glasmessstab KA 300/770SINO | 770 860 876 88814 *353,00
Hohlprofil 30 x 45 mm, Einbauhghe 71 mm Glasmessstab KA 300/820SINO 820 910 926 88815 *367,00
T e A R i
2084 asmessstal 1.01 1. 17 385,00
Jel, el Glasmessstab KA 300/970SINO |~ 970 1.060 | 1.076 88818 *399,00
][g T 3] Ic ] :i' GlasmessstabKA300/10205INO~ 1.020  1.110 = 1.126 88819 *415,00
. Glasmessstab KA500/70SINO | 70 172 182 88820 *292,00
. Glasmessstab KA 500/100SINO 100 202 212 88821 *299,00
Glasmessstab KA 500/120SINO 120 222 232 88822 *299,00
I oL oL e Glasmessstab KA 500/170SINO 170 272 282 88823 *307,00
hat EI T Glasmessstab KA 500/220 SINO 220 322 332 88824 *314,00
é, i H Glasmessstab KA 500/270SINO 270 372 382 88825 *316,00
a7 , Glasmessstab KA 500/320SINO 320 422 432 88826 *333,00
% i ‘ 01 ! Glasmessstab KA 500/370SINO 370 472 482 88827 ¥339,00
t I Glasmessstab KA 500/420SINO | 420 522 532 88828 *349,00
e Glasmessstab KA 500/470SINO 470 572 582 88829 *362,00
Glasmessstab KA 500/520SINO | 520 622 632 88830 *376,00
Glasmessstab KA 500/570SINO 570 672 682 88831 *379,00

Lieferumfang
. e : Glasmessstab (A 600/1000 SINO 88840 *415,00
W Glasmessstab in Hohlprofil, Langen siehe Tabellen Glasmessstab KA 600/1100 SINO 88841 *459,00
B Schutzabdeckung und 3 m Anschlusskabel? Glasmessstab KA 600/1200 SINO 88842 *504,00
B Anbauschiene und Montagematerial G:asmessmzl(/-\smll’-msmo 88843 537,00
: Glasmessstab KA 600/1400 SINO 88844 *582,00
L eI A L b Ess pleim el Glasmessstab KA 600/1500 SINO 88845 *621,00
Technische Daten Glasmessstab KA 600/1600 SINO 88846 *658,00
. b Glasmessstab KA 600/1800 SINO 88848 *750,00
Teilung / Auflésung 0,02 /0,005 mm Glasmessstab KA 600/2000 SINO 88850 *828,00
Genauigkeit (20 °C) + 0,005 mm Glasmessstab KA 600/2100 SINO 88851 *874,00
Geschwindigkeit max. 120 m/min Glasmessstab KA 600/2200 SINO 88852 *903,00
Arbeit SV 450 Glasmessstab KA 600/2300 SINO 88853 *950,00
XSRS PE AL =90 Glasmessstab KA 600/2400 SINO 88854 *395,00
Stromstarke 80 mA Glasmessstab KA 600/2500 SINO 88855 *1.030,00
Arbeitstemperatur 0-45°C Glasmessstab KA 600/2600 SINO 88856 *1.075,00
Schutzart |P 55 Glasmessstab KA 600/2800 SINO 88858 *1.150,00
Stiftsteckertype SUB-D Glasmessstab KA 600/3000 SINO 88860 *1.235,00

542 1) Héhere Messgenauigkeit auf Anfrage Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Arbeitsplatzbeleuchtung

LED- Arbeitsleuchte mit Magnetful}

LED- Arbeitsleuchte kurz

LED-Arbeitsleuchte mittel mit besonders robustem
Quadratarm - hohe Leuchtkraft,
angenehmes, schattenarmes Licht

I . LED-Arbeitsleuchte lang
i .4 mit groRer Reichweite

* = ELMAG-Spezialprogramm

ELMAG

Powered by Quality

Gutes Licht ist Sicherheit

Eine optimale Arbeitsplatzbeleuchtung beugt Konzentrations-
schwachen und Fehlern vor, schiitzt die Augen und halt munter

LED-Arbeitsleuchte mit MagnetfuR
35 Watt, 24 Volt

H Ideale Kleinbereichs-Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnet-
fuR fur Werktische und Kleinmaschinen

Flexibel einstellbar, Leuchtenldange 600 mm

Sehr praktischer MagnetfuRhalter

Ein-/Ausschalter

Breit strahlender Rundreflektor fiir konzentriertes LED-Licht
Schirmdurchmesser ca. 77 mm

StoRgeschiitztes Reflektorglas

Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

LED-Lampe 35 Watt, 24 Volt

Inklusive Netzkabel 1,5 m, Netzanschluss 230 Volt

LED-Arbeitsleuchte kurz,
50 Watt, 24 Volt

B Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnetplatte fir kleine
Werkbanke und Werkzeugmaschinen

W Flexibel einstellbar durch Gelenkkopf, Handgriff

und Ein-/Ausschalter am Gehause

Eloxierter, mittelbreit strahlender Rundreflektor

Angenehmes, schattenarmes Halogenlicht

StoRgeschiitztes Reflektorglas

Leuchtengehduse @ 125 mm aus schlagfestem Aluminium

Sehr gute Warmeableitung, hohe Standzeit des Leuchtkdrpers
LED-Lampe 50 Watt, 24 Volt

Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

Schutzart IP 65 gegen Strahlwasser und Staub

Mit Netzkabel 1,4 m und Schukostecker, Netzanschluss 230 Volt

[
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LED-Arbeitsleuchte mittel und lang,
Quadratarm, 50 Watt, 24 Volt

B Mittlere und grolRe Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnetplatte
fir Werkbanke und Werkzeugmaschinen

B Besonders robustes Industriedesign mit stabilem Quadratarm

Bl Flexibel einstellbar durch Gelenkkopf und drei positionsstabile
Stellgelenke, Handgriff und Ein-/Ausschalter am Gehause

W Eloxierter, mittelbreit strahlender Rundreflektor

B Angenehmes, schattenarmes LED-Licht

B StofRgeschiitztes Reflektorglas

B Leuchtengehduse @ 125 mm aus schlagfestem Aluminium

B Sehr gute Wdrmeableitung, hohe Standzeit des Leuchtkérpers

B LED-Lampe 50 Watt, 24 Volt

B Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

B Schutzart IP 65 gegen Strahlwasser und Staub

B Mit Netzkabel 1,4 m und Schukostecker, Netzanschluss 230 Volt

B Gestreckte Lange vom Sockelboden bis Handgriff:

- LED-Arbeitsleuchte mittel 880 mm
- LED-Arbeitsleuchte lang 1.140 mm

: | Leistung | Schutzart |  Bestell- UVPin €
LED-Arbeitsleuchten [ w [ 1P | nummer } exkl. MwSt.
LED-Arbeitsleuchte mit Magnetful 35 IP 20 88761 147,00
LED-Arbeitsleuchte kurz 50 IP 65 88762 171,00
LED-Arbeitsleuchte mittel, Quadratarm 50 IP 65 88763 190,00
LED-Arbeitsleuchte lang, Quadratarm 50 IP 65 88764 225,00




ZUBEHOR GRUNDAUSSTATTUNG

Koordinaten-Kreuztische

Koordinaten-Kreuztisch 730

= Wichtige Details:
Gut ablesbare Skalen,
prazise einstellbare
; Fiihrungen,

s rasche Tischfixierung
mittels Arretierhebel

aschinenschuhe

Ein Koordinaten-Kreuztisch bringt Bewegung auf den Maschinentisch -
ideal fiir z.B. prazise Serienbohrungen im Koordinatenraster

Prazise gearbeiteter Kreuztisch mit KithImittelrinne

T-Nuten zum Befestigen eines Schraubstocks oder Werkstiicks
Praziser Langs- und Quervorschub

Drei leichtgdngige Handrader mit gut lesbaren Skalenringen
Handrad-Skalierung 0,05 mm

Einstellbare Anschldge, Tisch in jeder Position arretierbar
Spielfrei nachstellbare Schwalbenschwanzfiihrungen

Passend fiir alle Werkzeugmaschinentische

Koordinaten-Kreuztisch
Kreuztischabmessungen

Tischlange X 400 500 700 730
Tischbreite Y mm 120 180 180 210
T-Nutenbreite mm 10 12 12 14
Tischbelastung max. kg 70 120 120 150
Tischhub X-Achse mm 220 287 480 480
Tischhub Y-Achse mm 165 167 170 210
Handrad- Sl(allerung mm 0,05 0,05 0,05 0,05
FuRldnge mm 280 340 340 362
FuRbreite mm 220 274 274 280
Gesamtlange mm 506 748 945 1.065
Gesamtbreite mm 400 483 483 555
Gesamthdhe mm 140 148 169 200
Gewicht kg 22 32 49 84
Bestellnummer 82890 82891 82892 82893
UVP in € exkl. MwSt. *577,00 *666,00 *757,00 *942,00

-

Maschinenschuhe @ 120 mm

W -

--n-- ——

Maschinenschuhe sind vibrationshemmende StellfiiRe fiir Bohr-, Dreh-,
Fras- und Schleifmaschinen sowie fiir Aggregate und Einzelmotoren. Sie
sorgen als Anti-Schwingelemente fiir ruhigen Lauf und mehr Prazision.

B Dampfung von Kérperschallvibrationen bis 90 %

B Absorbierung von internen und externen Schwingungen

B Reduzierung von Vibrationsmustern und -riefen

B Verankerungsfreie Maschinenmontage

B Einfache Maschinennivellierung: Feinausrichtung nach
24 Stunden, Feinjustierung bereits nach 48 Stunden

B Robustes Industriedesign, hohe Standsicherheit

W Erforderliche Anzahl je nach Maschine 4 - 6 Stiick

Max. Belastung je Maschinenschuh | @120 | @160 | @180
Drehmaschine kg 330 800 1.600
Frasmaschine kg 500 1.300 2.000
Flachschleifmaschine kg 330 800 1.600
Maschine allgemein kg 1.200 3.000 4.000
Statische Hochstlast, max. kg 2.000 4.000 6.000
Gewindebolzen-Nivellierung, max. mm 12 12 12

) | Hohe | Gewindebolzen | Bestell- | UVPin€
Maschinenschuhe e

| mm | Mxmm | nummer | exkl. MwSt.

Maschinenschuh @ 40 mm 15 M5 x 30 88780 9,40
Maschinenschuh @ 80 mm 25 M10x 80 88781 19,50
Maschinenschuh @ 120 mm 30 M12 x 100 88782 28,50
Maschinenschuh @ 160 mm 35 M16 x 120 88783 43,50
Maschinenschuh @ 180 mm 40 M20x 130 88784 49,00
Maschinenschuhe \ A \ B \ C \ D
Maschinenschuh @ 40 mm M5 3mm 18 mm 40 mm
Maschinenschuh @ 80 mm M10 5mm 25 mm 80 mm
Maschinenschuh @ 120 mm M12 3 mm 33 mm 120 mm
Maschinenschuh @ 160 mm M16 9 mm 36 mm 160 mm
Maschinenschuh @ 180 mm M20 9mm 39 mm 185 mm

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




Schnell, gratarm, ohne Kiihlung

Thermostabiles Sageblatt

Lasergeschnittene, hochprazise
Dehnungsschlitze im Sageblatt-
- kérper unterbinden Spannungen
. und die thermische Ausdehnung
des Sageblattes. Das Blatt bleibt
dauerhaft gleichmadRig eben.

aRBRBES L, .

HM-Sageblatt beschichtet
Sdgeblatter - Bevorzugte Eignung

Aluminium und Stahl

Stahl

Guss, SML?

INOX/NIRO/Edelstahl bis 3 mm und Stahl

ELMAG ®
=i ] ELMAG
PREMIUM

Powered by Quality

Prazisionsschliff
Rasiermesserscharfe,
geometrisch perfekt
geschliffene Sageblatt-
schneiden aus Hartmetall
| bieten héchste Schnitt-
prazision und eine lange
Lebensdauer auch bei
hoher Belastung. Die

long life
Diinnwand
gerduschreduziert
Schneidkérper sind finf-
fach nachschleifbar.

JEPSON- - - arrard) dhne- Bestell- UVPin€
UrlglnaI]EPSUN HM-Sageblatter —— PR,

Industriequalitat

Hand Dry Original JEPSON Cermet-Séageblatt 192x1,85x20 mm 78395 *85,50
Cutter8213 | QOriginal JEPSON Cermet-Sigeblatt 192x1,85x20 mm 78396 *95,50
Original JEPSON Cermet-Sageblatt 192x1,85x20 mm 48 A 78398 *82,50
Original JEPSON Cermet-Ségeblatt 192x1,85x20 mm 70  AAA 78397 *141,00
Dry Miter Cut-  Original JEPSON HM-S&geblatt 255x2,0x25,4 mm 60 AA 78355 *148,00
ter3410ND QOriginal JEPSON HM-Sigeblatt 255x2,0x25,4 mm 66 AAA 78356 *164,00
Premium Dry  Original JEPSON HM-Sageblatt 305x2,2x25,4 mm 60 AA 78310 *157,00
Cutter 3430 Original JEPSON HM-Ségeblatt 305x2,2x25,4 mm 60 AAA 78311 *195,00
Original JEPSON HM-Ségeblatt 305x2,2x25,4 mm 80 AA 78312 *197,00
Ko DV ST griginal JEPSON HM-Sageblatt 320x2,2x25,4 mm 84 aa 78371 *199,00
Premium Super Original JEPSON HM-S&geblatt 355x2,2x25,4 mm 60  AAA 78313 *237,00
Dry Cutter Original JEPSON HM-Ségeblatt 355x2,2x25,4 mm 60 AAA 78314 *202,00
3435 Original JEPSON HM-Sigeblatt 355x2,2x25,4 mm 66 AA 78315 *217,00
Original JEPSON HM-Ségeblatt 355x2,2x25,4 mm 72 | AAA 78316 *237,00
Original JEPSON HM-Ségeblatt 355x2,2x25,4 mm 90 AAA 78318 *259,00
Original JEPSON HM-S&geblatt 355x3,4x25,4 mm 96 A 78319 *237,00

JEPSON- TANITEC HM-Ségeblatter? Zhne- Bestell UVPin €
Modelle THT und Zubehor anzahl nummer | exkl. MwSt.
Hand Dry TANITEC HM-S&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm 78381 *126,00
Cutter 8230 TANITEC HM-Sé&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm 78384 *125,00
TANITEC HM-S&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm 58 AA 78382

TANITEC HM-S&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm 84 78383 *205,00

ZUBEHOR

_fach - . ]
TANITEC HM-Handkreissageblatter? E;\sc\\\e\“’ 2 -| Eig- | nklusive | Bagtall- UVPin€

Reduzier-
THT ring-Satz nummer exkl. MwSt.

TANITEC HM-Handkreissédgeblatt THT 160x1,80x30 mm 78360 *97,50

TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 180x1,85x20 mm 36 AA 78361 *100,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 180x1,85x30 mm 36 AA [ ] 78362 *100,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 200x1,90x30 mm 40 AA ] 78364 *125,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 200x1,90x30 mm 60 AA [ ] 78363 *144,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 210x2,00x30 mm 42 AA u 78365 *128,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 210x2,00x30 mm 64 AA [ ] 78367 *163,00 *
TANITEC HM-Handkreissédgeblatt THT 230x2,00x30 mm 48 AA ] 78366 *143,00
TANITEC HM-Handkreissdgeblatt THT 230x2,00x30 mm 60 A [ ] 78359 *141,00 |
TANITEC HM-Handkreissédgeblatt THT 230x2,00x30 mm 68 AA ] 78368 *181,00
TANITEC HM-Handkreissadgeblatt THT LBS 230x1,4x25,4 mm = 60 AA 78385 *173,00 |
5fach " n
HM-Sigeblitter beschichtet qacnscnie® Zahne: r'zl'é'ﬂi?!i Bestell- UVPin €
fiir erhohte Standzeit z ring-Satz | nummer | exkl. MwSt.
TANITEC HM-Sé&geblatt THT 230x2,0x25,4 mm 48 AAAA 78388 *191,00
Original JEPSON HM-S&geblatt 320x2,2x25,4 mm 84 AAAA 78374 *376,00
Original JEPSON HM-Ségeblatt 355x2,2x25,4 mm 90 AAAA 78307 *313,00

N Trennschleifscheibe

Trennschleifscheibe fiir JEPSON Trennschleifer 9515 a-mm‘

Hochleistungs-Trennschleifscheibe fiir prazises Abldngen

von Stangenmaterialien aus Stahl, INOX/NIRO/Edelstahl,

Guss und Nichteisenmetallen.

B Nahezu gratfreier Trennschnitt mit superglatter Schnittflache
B Trennscheibenabmessungen 350x2,8x25,4 mm

B Trenngeschwindigkeit max. 80 m/s, Drehzahl max. 4.400 UpM
MW Sicherheitsanforderungen gem. EN 12413

JEPSON- ) ) Bestell- UVPin€
JEPSDN Trennschleifscheibe E exkl. MWSt.

JEPSON Trennschleifer JEPSON Trennschleifscheibe NW 350 mm Metall 78332 *10,90

1) HM Carbid-Hartmetall-Verbundwerkstoff mit hoher Warmharte und VerschleiRfestigkeit.

= ELMAG-Spezialprogramm  2) Cermet Keramik-Metall-Verbundwerkstoff mit hoher Warmharte, VerschleiRfestigkeit und sehr hoher Thermoschock- & Oxidationsbestandigkeit. 54 5
3) SML Super-Metallit-Gussrohre gem. DIN EN 877/DIN 19522.



SONDERZUBEHOR

Bandsdgeblatter - Werkzeugstahl CS & Bimetall Cobalt M42

Bandsdgeblatter CS

Hochwertige, flexible Bandsageblatter

aus Werkzeugstahl CS. Ideal fir Stahl mit
einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm? (Harte 22
HRc), Leichtmetall und Kunststoff.

Induktiv gehdrtete Zahnspitzen
Zahnharte ca. 66 HRc

Hohe Zerspanungsleistung
Hohe Nutzungsdauer

Sehr wirtschaftlich

Fir haufig wechselnden Betrieb
Rohre/Profile/Vollmaterialien
geeignet

oOouLT
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Spitzenleistung:
Bandsdgeblatter Bimetall Cobalt M42

Besonders verschleiRfeste, schwingungsre-
duzierte Bandsdgeblatter

mit hoher Schnittgenauigkeit. Ideal

fir Stahl mit einer Zugfestigkeit bis 1.400
N/mm? (Harte 44 HRc), INOX/NIRO/Edel-
stahl und Nichteisenmetalle.

B Trdgerband aus zahhartem, legier-
tem Federstahl (Chromanteil 4 %)
B Zahnschneiden aus HSS-Schnell-
arbeitsstahl M42 (1.3247 mit 8 %
Kobalt, 10 % Molybdén, 4 % Chrom)
Zahnhdrte 66-69 HRc
Sehr hohe Zerspanungsleistung
Sehr gute Schnittzeitwerte

Fiir hdufig wechselnden Betrieb
Rohre/Profile/Vollmaterialien
sehr gut geeignet

oOouLT
Ol

Zahnteilung - Zdhne pro Zoll - ZpZ

Die Zahnteilung von Bandsageblattern wird in Zdhnen pro Zoll

maschine

CS und Bimetall Cobalt M42

Bestell-
nummer

UVPin€
exkl. MwsSt.

Bandsageblatter CS

CY 130-3G
HY 115-3

Bandsdgeblatt CS 1635x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt CS 1635x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt CS 1635x13x0,65mm

Bandsdgeblatter Bimetall Cobalt M42

TB-125

TB-100

CY130-3C

HY 115-3

TB-150

CY210-2G

CY210-2GN

HY 180-4

CY260-2G

BS-H 200/2

BS-HV, MS

$280G/DGC

HY 230

CY350-2DGC
CY350 DGSA
VARIO

Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1440x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1440x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1440x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1440x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1470x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1470x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1470x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1470x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1638x13x0,65 mm
Bands&geblatt Bimetall Cobalt M42 1638x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1638x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1638x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1735x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1735x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1735x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 1735x13x0,65 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2080x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2080x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2080x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2080x20x0,9 mm
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2110x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2360x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2360x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2360x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2360x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2450x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2450x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2450x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2450x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2800x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2800x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2800x20x0,9 mm
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 2830x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x20x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x27x0,9 mm
Bandségeblatt Bimetall Cobalt M42 3000x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3010x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3035x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3035x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3035x27x0,9 mm
Bandsédgeblatt Bimetall Cobalt M42 3035x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3160x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3160x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3160x27x0,9 mm
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3160x27x0,9 mm

das Material gleichzeitig drei Zahne eingreifen.

[25,4 mm] angegeben. Die richtige Zahnteilung ist entscheidend fiir

optimale Schnittergebnisse.
Merkregeln zur Zahnteilung:

B Kurze Schnittldnge und/oder harter Werkstoff
- enge Zahnteilung

Diinnwandige Materialien wie Bleche, Platten, Pro-

file und Rohre erfordern einen engen Zahnabstand.

Die Zahnteilung ergibt sich aus der Eingriffslange:
Fiir einen wirtschaftlich optimalen Schnittvorgang
und zur Vermeidung von Zahnbriichen sollten in

o946

B Lange Schnittlange und/oder weicher Werkstoff
- weite Zahnteilung

Voll- und dickwandige Materialien erfordern einen

weiten Zahnabstand. Das Ausbringen groRer Spane

wird erleichtert und ein geradliniger Schnittverlauf
sichergestellt.

Weiche Materialien wie Aluminium, Leichtbronze,
Kunststoff, Teflon, Holz etc. erfordern ebenfalls
eine weite Zahnteilung.

Abb. rechts stellt ein Bandsageblatt mit konstanter
Zahnteilung von 6 Zahnen pro Zoll dar.

18 78140 12,00
22 78142 11,30
4 78145 11,50
18 78448 20,00
10/14 78447 20,00
8/12 78446 20,00
6/10 78445 20,00
6/10 78112 22,00
8/12 78113 22,00
10/14 78114 22,00
18 78115 22,00
6 78146 22,00
10 78147 22,00
14 78148 22,00
18 78141 22,00
18 78443 23,50
10/14 78442 23,00
8/12 78441 23,50
6/10 78440 23,50
5/8 78196 30,00
6/10 78197 30,00
8/12 78198 30,00
4/6 78154 28,30
4/6 78464 42,50
5/8 78116 30,00
6/10 78117 30,00
8/12 78118 30,00
10/14 78462 30,00
14 78463 30,00
5/8 78155 33,00
6/10 78156 33,00
8/12 78157 33,00
14 78158 33,00
2/3 78165 35,00
5/8 78171 37,00
6/10 78172 37,00
8/12 78173 37,00
5/8 78176 39,00
6/10 78177 39,00
8/12 78178 39,00
3/4 78153 39,00
4/6 78192 40,00
5/8 78191 40,00
6/10 78193 40,00
8/12 78189 40,00
10/14 78184 40,00
4/6 78185 44,00
5/8 78186 40,00
6/10 78187 40,00
8/12 78188 40,00
6 78199 44,00

8 78190 44,00
10 78144 46,50
3/4 78181 44,00
4/6 78174 44,00
5/8 78183 44,00
6/10 78182 44,00
10/14 78420 44,00
5/8 78166 44,00
6/10 78167 44,00
8/12 78168 44,00
4/6 78169 44,00
4/6 78125 45,00
5/8 78126 45,00
6/10 78127 45,00

8/12

78128

45,00

Zéhne pro Zoll |

1

[25,4 mm]

2 3 4 5 6

Zahnteilung und Zahnabstand

ZpZ

ZpZ

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer




ELMAG ®
=il ELMAG
PREMIUM

Powered by Quality

Bang dgeblatter

=ar

ro Zoll
* nummer | exkl. MwSt.

Bandsage- Bandsidgeblatter Zahne Bestell- UVPin€
maschine Bimetall Cobalt M42 Zpz

Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm 3/4 78470 45,00
Bandsageblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm 4/6 78471 45,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm 5/8 78149 45,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm 6/10 78472 45,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3200x27x0,9 mm 8/12 78473 45,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3400x27x0,9 mm 3/4-pos 78400 54,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3400x27x0,9 mm 4/6-0° 78401 54,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3400x27x0,9 mm 5/8-0° 78402 54,00
Bandsageblatt Bimetall Cobalt M42 3400x27x0,9 mm 6/10-0° 78403 54,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3660x27x0,9 mm 4/6 78175 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3660x27x0,9 mm 5/8 78180 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3660x27x0,9 mm 6/10 78179 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3660x27x0,9 mm 10/14 78170 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3770x27x0,9 mm 2/3 78435 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3770x27x0,9 mm 3/4 78436 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3770x27x0,9 mm 6/10 78459 50,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3770x27x0,9 mm 8/12 78437 50,00
5320DG Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x27x0,9 mm 3/4 78143 52,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x27x0,9 mm 4/6 78194 53,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x27x0,9 mm 5/8 78151 54,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x27x0,9 mm 6/10 78195 53,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x34x1,1 mm 3/4 78159 62,00
{ Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x34x1,1 mm 4/6 78160 62,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x34x1,1 mm 5/8 78161 62,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 3900x34x1,1 mm 6/10 78162 62,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm 3/4-pos 78404 69,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm 4/6-0° 78405 69,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm 5/8-0° 78406 69,00
} Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm 6/10-0° 78407 69,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4150x34x1,1 mm 8/12-0° 78416 77,00
VG 450 L Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4450x34x1,1 mm 3/4-pos 78408 75,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4450x34x1,1 mm 4/6-0° 78409 75,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4450x34x1,1 mm 5/8-0° 78410 75,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4450x34x1,1 mm 6/10-0° 78411 75,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm 3/4 78475 74,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm 4/6 78476 74,00 'ﬂ
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm 5/8 78479 74,00 :0
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm 6/10 78477 74,00 E
Bandsageblatt Bimetall Cobalt M42 4610x34x1,1 mm 8/12 78478 74,00 oM
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5200x34x1,1 mm 2/3-pos 78412 87,00 =
Bandsigeblatt Bimetall Cobalt M42 5200x34x1,1 mm 3/4-pos 78413 87,00 N
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5200x34x1,1 mm 4/6-0° 78414 87,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5200x41x1,3 mm 5/8-0° 78415 87,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5270x34x1,1 mm 3/4 78430 84,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5270x34x1,1 mm 4/6-0° 78431 84,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5270x34x1,1 mm 5/8-0° 78432 84,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 5270x34x1,1 mm 6/10 78433 84,00
Bandségeblatt Bimetall Cobalt M42 5770x27x0,9 mm 3/4-0° 78452 80,00
Bandsdgeblatt Bimetall Cobalt M42 Rollenware 100 m, 6x0,9 mm 10/14 78493 882,00
Bandségeblatt Bimetall Cobalt M42 Rollenware 100 m, 13x0,9 mm 8/12 78492 736,00
Bandségeblatt Bimetall Cobalt M42 Rollenware 100 m, 27x0,9 mm 6/10 78491 894,00
Bandségeblatt Bimetall l?ohalt M42 Rollenware 100 m, 27x0,9 mm 8/12 78490 894,00

= T |
= 1 Weitere Bandsdgebldtter auf Anfrage.

Variable Zahnteilung gleichmaRiger Schnitt erzielt.

Bandsageblitter mit variabler Zahnteilung (auch Wechsel-  Weitere Vorteile der variablen Zahnteilung:
oder Kombiverzahnung) weisen innerhalb wiederkehrender ® Ruhiger und vibrationsarmer Schnitt -
Verzahnungsintervalle wechselnde optimale Zahnteilung und -geometrie
Zahnabstdnde auf. m Gerade und saubere Schnittfiihrung -

Sie sind durch zwei MaRzahlen gekennzeichnet, z.B. 3/4 mit Fiihrungs- bzw. Rdumzahnen 3/4 7pz

ZpZ. Dabei bezeichnet 3 den maximalen, 4 den minimalen Lange Standzeit des Bandsageblattes - T .
Zahnabstand. geringer VerschleiRl Beispiel fir variable Zahnteilung 3/4

m GroRer Anwendungsbereich - zwei ZpZ:
installierte Zahnteilungen Maximalabstand a (8,47 mm) und
Umriisten des Bandsdgeblattes Minimalabstand b (6,35 mm)
seltener erforderlich

Bandsdgeblatter mit variabler Zahnteilung werden speziell
fur das Ablangen von Materialbiindeln und von Profilen mit

unterschiedlichen Wandstarken
empfohlen. Durch variablen Zahneingriff wird ein

* = ELMAG-Spezialprogramm 547
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Kreissidgeblatter - HSS/DMo5, HSS und HSS-E/Cobalt

Sageblatter HSS anggﬁl' Bestell- UVPin€
und Zubehor T z nummer exkl. MwsSt.

Sdgeblatt HSS/DMo5 200x2,0x32 mm T4 160 ] 78238 84,00

Sageblatt HSS/DMo5 225x2,0x32 mm T3 220 L] 78200 74,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 225x2,0x32 mm T4 180 L 78201 74,00

Sageblatt HSS/DMo5 225x2,0x32 mm T5 140 u 78202 74,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 225x2,0x32 mm T6 120 L 78203 74,00

Sageblatt HSS/DMo5 250x2,5x32 mm T4 200 n 78204 87,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 250x2,5x32 mm T5 160 n 78206 87,00

Sageblatt HSS/DMo5 250x2,5x32 mm T6 128 ] 78207 87,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 275x2,5x32 mm T3 280 L] 78208 97,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 275x2,5x32 mm T4 220 ] 78209 97,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 275x2,5x32 mm T5 | 180 u 78210 97,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 275x2,5x32 mm T6 140 u 78211 97,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 300x2,5x32 mm T4 220 ] 78212 127,00

Sageblatt HSS/DMo5 300x2,5x32 mm T5 180 n 78213 127,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 300x2,5x32 mm T6 160 ] 78214 127,00

Sageblatt HSS/DMo5 300x2,5x32 mm T8 120 u 78215 127,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T3 300 L 78216 140,00

Sageblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T4 240 [ ] 78217 140,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T5 200 L 78218 140,00

Sageblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T6 160 u 78219 140,00

Sageblatt HSS/DMo5 315x2,5x32 mm T8 120 L 78220 140,00

Sageblatt HSS/DMo5 350x2,5x32 mm T4 280 u 78221 164,00

Sageblatt HSS/DMo5 350x2,5x32 mm T6 180 L] 78222 164,00

Sageblatt HSS/DMo5 350x2,5x32 mm T8 140 ] 78223 164,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 350x3,0x32 mm T6 180 [ ] 78224 192,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 225x2,0x40 mm T4 180 u 78240 74,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 225x2,0x40 mm T5 140 n 78241 74,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 225x2,0x40 mm T8 90 ] 78239 74,00

Sageblatt HSS/DMo5 250x2,5x40 mm T4 200 L 78243 87,00

Sageblatt HSS/DMo5 250x2,5x40 mm T6 128 ] 78244 87,00

Sageblatt HSS/DMo5 275x2,5x40 mm T4 220 L 78245 99,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 275x2,5x40 mm T5 180 L] 78246 99,00

Sageblatt HSS/DMo5 275x2,5x40 mm T6 140 u 78247 99,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 300x2,5x40 mm T5 180 L 78248 125,00

Sageblatt HSS/DMo5 300x2,5x40 mm T6 160 u 78249 125,00

Sageblatt HSS/DMo5 315x2,5x40 mm T5 200 n 78251 147,00

Sageblatt HSS/DMo5 315x2,5x40 mm T6 160 ] 78252 147,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 315x2,5x40 mm T8 120 [ ] 78253 147,00

Sdgeblatt HSS/DMo5 350x3,0x40 mm T6 180 ] 78254 184,00

Sageblatt HSS/DMo5 350x3,0x40 mm T8 | 140 u 78255 184,00

Sageblatt HSS-E/Cobalt 225x2,0x32 mm T4 180 mmm 78270 94,00

: ; _ : Sageblatt HSS-E/Cobalt 225x2,0x32 mm T6 120 mmm 78269 94,00

Schneiden wie durch Butter - Trennzeit < 3,5 5 Sageblatt HSS-E/Cobalt 250x2,5x32 mm T4 200 mmm 78271 117,00

Gehrungsschnitt mit Sdgeblatt HSS/DMo5 Ségeblatt HSS-E/Cobalt 250x2,5x32 mm T5 | 160 mmm 78272 117,00

315x2,5x32, 240 Zihne, Zahnteilung T4 auf Ségelhn:att HSS-E/Eol;a:t 275x2,5x32 mm T4 220 mmm 78273 117,00

L . Sdgeblatt HSS-E/Cobalt 275x2,5x32 mm T5 180 mmm 78274 117,00

Metall-Kreissagemaschine MKS 315 RLS5-N Sigeblatt HSS-E/Cobalt 300x2,5x32 mm T4 | 220 mmm | 78275 155,00

s = Sageblatt HSS-E/Cobalt 300x2,5x32 mm T6 160 mEm 78276 155,00

Kreissageblétter HSS/DMoS Sigeblatt HSS-E/Cobalt 315x2,5x32 mm T3 300 mmm 78282 197,00

[ ] Hochwertiger Schnellarbeitsstahl 1.3343 Sdgeblatt HSS-E/Cobalt 315x2,5x32 mm T4 240 mEm 78277 187,00

(5 % Molybd'a'm, 6,4 % Wolfram, 4,3 % Chrom) Sageblatt HSS-E/Cobalt 315x3,0x32 mm TS 200 mmm 78281 197,00

. . . . Sdgeblatt HSS-E/Cobalt 315x2,5x32 mm T6 160 mmm 78278 187,00

B Hohe Festigkeit, Arbeits- und Warmharte Sigeblatt HSS-E/Cobalt 350x2,5x32 mm T4 280 mmm 78279 217,00

B Oberflachenvergiitung durch Dampfbehand- Sigeblatt HSS-E/Cobalt 350x2,5x32 mm T5 220 mmm 78283 207,00

lung, sehr gute Kithimittelaufnahme und Sageblatt HSS-E/Cobalt 350x2,5x32 mm T6e 180 mmm 78280 217,00

Cleitfahigkeit

B Ideal fiir das Trennen von Stahl und Nichteisen- Sageblatt HSS-E/Cobalt 250x2,5x40 mm TS 160 mmm 78285 110,00

o \ s 5 Sageblatt HSS-E/Cobalt 275x2,5x40 mm T4 220 mEm 78290 118,00

metallen mit einer Zugfestigkeit bis 800 N/mm?, Sigeblatt HSS-E/Cobalt 275x2,5x40 mm T5 180 mmm 78286 118,00

Rohre, Profile und Vollmaterialien (m) Sageblatt HSS-E/Cobalt 300x2,5x40 mm T6e 160 mmm 78287 157,00

o B Sageblatt HSS5-E/Cobalt 315x2,5x40 mm T6 160 mmm 78288 177,00

Kreissdgebldtter H5S-E/Cobalt Sageblatt HSS-E/Cobalt 350x2,5x40 mm Te 180 mmm 78289 209,00
Wie HSS/DMo5, jedoch hoherwertiger Schnell-

arbeitsstahl 1.3243 mit zusatzlich 5 % Kobaltanteil Reduzierring fiir HSS-Sdgeblatter von 40 auf 32 mm 78295 29,00

B Optimal als universelles Trennwerkzeug, z.B.
fiir Stahl bis 1.400 N/mm?, INOX etc. (wmm)

Zahnteilung T B Fiir harte Materialien, kurze Schnittfugen und
) diinnwandige Rohre, Profile und Bleche: T
B Zahnabstand in mm ) \ u \ «
) , Feine Zahnteilung wahlen, um viele Zéhne am [mm]
B Die Auswahl der Zahnteilung erfolgt nach Werk- . o -
« « ) u Schneidevorgang zu beteiligen - das Sdgeblatt
stoffharte, Wandstarke und Schnittfugenldnge o ia
" . _ > bleibt langer scharf
W Fir weiche Materialien und lange Schnittfugen: " . .
. « . B Merkregel: Am diinnsten Materialquerschnitt
Grobe Zahnteilung wahlen, um ein Verstopfen o P .
. " ) sollten drei Zahne im Eingriff sein
der Zahnzwischenrdume zu vermeiden

548 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Schleifscheiben

Schleifscheiben Korn K36 Schleifscheiben Korn K60/K80
Hochbestdndige Normalkorund-Schleifschei- Hochreine Edelkorund-Schleifscheiben
ben mit kubischem Korn und keramischer mit splittrigem Korn und keramischer
Bindung, hohe Kornzahigkeit, ideal fiir Bindung, ideal fiir Baustahl, Schnell-
Stahl- und Gussbearbeitung, Schruppen, grob arbeits- und Werkzeugstahl, Schlichten,
Uberschleifen und Entgraten. Scharfen von Werkzeugen, Bohrern etc.

B Hohe, gleichmaRige Abtragsleistung W |deal fiir prazise Schleifaufgaben

B Hohe Nutzungsdauer auch bei B Sehr gut steuerbarer Schleifvorgang,
intensiver Verwendung ey gleichermalen feinste Zerspanung

B Rasches, sauberes Schleifergebnis und hohe Abtragsleistung méglich

W Kiihler Schliff, sauberes Schliffbild B Kiihler Schliff, homogenes Schliffbild

B Arbeitsgeschwindigkeit max. 35 m/s B Arbeitsgeschwindigkeit max. 35 m/s

W Sehr wirtschaftlich B Sehr gutes UVP-/Leistungsverhaltnis

Bestell- | UVPin€

Schleifmaschine ‘Schleifscheiben } Korn

Schleifscheiben grob, Korn K36

ES 150/DSM 150 W/DSM 200/150 WTN Schleifscheibe grob 150x25x32 mm K36 u - - - - - - - - 61075 28,50
ES/DS 175/DSM 175 W/D Schleifscheibe grob 175x25x32 mm K36 u - - LI - - u - 61078 37,50
DSM 200 W/D/DSM 914/200 DK Schleifscheibe grob 200x32x32 mm K36 u - - - - - - - - 61081 51,00
DS 250, B32mm Schleifscheibe grob 250x32x32 mm K36 L - - = = = = = u 61084 87,00
Schleifscheiben fein, Korn K60

ES 150/DSM 150 W Schleifscheibe fein 150x25x32 mm K60 u - - - - - - - - 61076 28,50
ES150/DSM 150 W Schleifscheibe fein 150x25x32 mm K60 = L] = u u = = u = 61077 28,50
ES/DS 175/DSM 175 W/D Schleifscheibe fein 175x25x32 mm K60 u - - u u - - L] - 61079 37,50
ES/DS 175/DSM 175 W/D Schleifscheibe fein 175x25x32 mm K60 - L] - LI - - L] - 61080 36,50
DSM 200 W/D Schleifscheibe fein 200x32x32 mm K60 u - - - - - - - - 61082 51,00
DSM 200 W/D Schleifscheibe fein 200x32x32 mm K60 - u - - - - - - - 61083 51,00
DSM 250D Schleifscheibe fein 250x32x32 mm K60 - L) - - - - - - - 61086 73,00
DS 250,B32mm Schleifscheibe fein 250x32x32 mm K60 L] - - - = - - - L] 61085 87,00
Schleifscheiben fein, Korn K80

DSM 200/150 WTN/Eurogrind 200/150 Schleifscheibe fein 200x40x32 mm K80 - u - - u - u - - 61087 70,00

Abrichtstein

Abrichtstein fiir Schleifscheiben

Massiver, hochbestandiger Abziehblock in Industrie-
qualitat fir das prazise Abrichten von keramischen und
kunstharzgebundenen Schleifscheiben.

[
(o]
I
l
]
=]
N

B Abmessungen 150x25x25 mm Abrichtstein fiir Schleifscheiben
B Schleifscheibengeschwindigkeit max. 50 m/s

Bestell- UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
Abrichtstein 150x25x25 mm 61095 27,50

Schleifbander

Eignun - i

) Schleifbander I%OX/g Bestell UvPin €
Niro nummer | exkl. MwSt.
| J KSM1000/200 ' Schleifband 100x1000 mm | 40 82065 7,70
Schleifband 100x1000 mm 60 82066 7,70
. . Schleifband 100x1000 mm 60 ++ 82061 9,30
Schieifbander ko | oS | Bestell- UVPin € Schleifband 100x1000 mm 80 82067 7,70
Niro nummer | exkl. MwSt. Schleifband 100x1000 mm 120 82068 7,70
KSM1000/150 'Schleifband 50x1000 mm = 40 82095 4,90 KSM1150/250 |Schleifband 100x1150 mm 40 + 82080 9,80
Schleifband 50x1000 mm 60 82096 4,90 Schleifband 100x1150 mm 60 + 82081 9,80
Schleifband 50x1000 mm = 80 82097 4,90 Schleifband 100x1150 mm 80 + 82082 9,80
Schleifband 50x1000 mm 120 82098 4,90 Schleifband 100x1150 mm 120 + 82083 9,80
Schleifband 50x1000 mm @ 320 82099 4,90 BSM100x1220 |Schleifband 100x1220 mm 40 + 82060 9,80
TIC(HMm) Schleifband 75x1000 mm 100 82093 6,00 Schleifband 100x1220 mm 60 + 82062 9,80
Schleifband 75x1000 mm 120 82094 6,00 Schleifband 100x1220 mm 80 + 82063 9,80
BSS/BSD Schleifband 75x1300 mm 40 82085 8,20 Schleifband 100x1220 mm 120 + 82064 9,80
Schleifband 75x1300 mm = 60 82086 8,20 RSM100x2000 'Schleifband 100x2000 mm 40 82075 12,00
Schleifband 75x1300 mm 80 82087 8,20 Schleifband 100x2000 mm 80 82077 10,90
Schleifband 75x1300 mm 120 82089 8,20 Schleifband 100x2000 mm 100 82078 10,90
MBS 751 Schleifband 75x2000 mm = 40 + 82055 9,30 Schleifband 100x2000 mm 120 82079 10,90
BSM75x2000  Schleifband 75x2000 mm = 60 + 82056 9,30 Schleifband 100x2000 mm 40 ++ 82180 15,20
Schleifband 75x2000 mm 80 + 82057 9,30 Schleifband 100x2000 mm 60 ++ 82181 15,20
Schleifband 75x2000 mm 100 + 82058 9,30 Schleifband 100x2000 mm 80 +4+ 82182 15,20
Schleifband 75x2000 mm 120 + 82059 9,30 Schleifband 100x2000 mm 120 ++ 82183 15,20
DSM914 Schleifband 100x900 mm = 40 82046 7,40 MBS 1501 Schleifband 150x2000 mm 40 + 82070 18,00
DSM900/200  Schleifband 100x900 mm = 60 82047 7,40 BSM150x2000 | Schleifband 150x2000 mm 60 + 82071 18,00
DK Schleifband 100x900 mm = 80 82048 7,40 Schleifband 150x2000 mm 80 + 82072 18,00
Schleifband 100x900 mm 120 82049 7,40 Schleifband 150x2000 mm 100 + 82073 15,80
Schleifband 100x900 mm @ 240 82045 7,20 Schleifband 150x2000 mm 120 + 82074 15,80

Schleifbander fiir Sonderabmessungen und fiir Auch fiir Inox/Niro/Edelstahl

* = ELMAG-Spezialprogramm Spezialanwendungen auf Anfrage erhiltlich. Speziell fiir Inox/Niro/Edelstahl




TECH-INFO Schnittgeschwindigkeit & Drehzahl

Il Berechnung der Schnittgeschwindigkeit [v ]

Vereinfachte Formel zur Berechnung der Schnittgeschwindigkeit:

v. = Bxdxn/1000

v. = Schnittgeschwindigkeit [m/min]

T = Kreiszahl pi 3,14

d = Beim Bohren und Frasen Werkzeugdurchmesser,
beim Drehen Werkstiickdurchmesser [mm]

n = Beim Bohren und Frasen Werkzeugdrehzahl,

beim Drehen Werkstiickdrehzahl [UpM]

Il Berechnung der Drehzahl [n]

Vereinfachte Formel zur Berechnung der Drehzahl:

n = v x1000 /(7T x d)
n = Beim Bohren und Frasen Werkzeugdrehzahl,
beim Drehen Werkstiickdrehzahl [UpM]
v. = Schnittgeschwindigkeit [m/min]
T = Kreiszahl pi 3,14
d = Beim Bohren und Frasen Werkzeugdurchmesser,

beim Drehen Werkstiickdurchmesser [mm]

TECH-INFO Aufbau eine

Berechnungsbeispiel Schnittgeschwindigkeit:

3,14 x 50 x 500 / 1000

78,5 m/min

Berechnungsbeispiel Drehzahl:

n 78,5 x 1000 / (3,14 x 50)

n 500 UpM

iversaldrehmaschine

Halogen-
Maschinenlampe
Spritzwasser-
geschiitzte
Arbeitsleuchte

Spannzeug fiir Werkstiicke:

- Dreibacken-Drehfutter fiir runde,

- Vierbacken-Drehfutter fiir gleichseitige,
- Planscheibe fiir groRe,

- Zentrierspitzen fiir lange Werksticke.

Digitale
Positionsanzeige
Anzeige der Mess-

Drehfutterschutz
Beim Offnen automatisches

Liinette
Setzstock

Jer Gl Ausschalten der Arbeitsspindel fiir das
werte er Llas- durch Sicherheits-Endschalter Abstiitzen
mafstdbe des langer
Werkzeugschlittens Werk-

stiicke

Spindelkasten
Spindelgetriebegehduse mit Drehzahl-
tabellen und Schalthebeln fiir Spindel-
drehzahl und Vorschubrichtung

Spindelgetriebe
Getriebe fiir die Spindeldrehzahl

Getriebekasten
Vorschubgetriebegehduse mit
Vorschubtabellen und Schalthebeln fiir
Automatik- und Gewindevorschub

Vorschubgetriebe

Getriebe fiir Automatikvorschub,
mit im Olbad laufenden, prazisions-
geschliffenen Zahnradern

Getriebeabdeckung

Abdeckung des Antriebsmotors und des
Riemenantriebs des Vorschub-getriebes
und des Spindelgetriebes

Kiithimittelleitung
Flexibel einstellbare
Leitung mit Dosier-
und Absperrventil

Schnellwechsel-Stahlhalter
Spannvorrichtung fir
raschen und prazisen
DrehmeiRelwechsel

Reitstock

Am Maschinenbett fixierbares Gegenlager fiir
- das Zentrieren langer Werkstiicke und
- die Aufnahme von Bohr-, Senk- und Reibwerkzeug.

Der Oberteil ist fiir das Kegeldrehen verstellbar.

Reitstockpinole

Stufenlos verstellbar, mit Spindelkegel fiir die
Aufnahme einer Zentrierspitze oder eines Werkzeugs
mit konischem Schaft.

Fiir kleine Werkzeuge, wie z.B. Gewindebohrer, werden
ein Spannzangen- oder ein Bohrfutter verwendet.

Prismenfiihrungen

Zwei spezialgehdrtete, prazisionsgeschliffene
Laufbahnen zur Aufnahme des Werkzeug-
schlittens, des Reitstocks und der Liinette(n)

Maschinenbett mit Diagonalverrippung

Schwerer Grauguss-Formteil fiir optimale
Schwingungsdampfung

Drehmaschinengestell
Verwindungssteife Gusskonstruktion
fiir die Aufnahme der Krafte aus dem
Bearbeitungsprozess

Geschlossenes KiihImittelsystem

Kihimitteltank und -pumpe im Maschinen-
sockel, mit Riicklauffilter in der Spanewanne

Werkzeugschlitten (Support)
Arbeitsspindel

Gehartete, prazisionsgelagerte Spindel fiir
die Ubertragung der Drehbewegung auf das
Werkstiick, mit Spindelbohrung fiir die
Aufnahme von Langmaterial

Schlosskasten

Elektromechanische Spindelbremse
Mehr Sicherheit durch rasches
Abbremsen der Arbeitsspindel
Reduzierung der Nebenzeiten

Langsschlitten (Bettschlitten)

Vorschub (Langsdrehen)
Querschlitten (Planschlitten)

Maschinenbettbriicke

Herausnehmbarer Teil des Maschinenbettes
zur Bearbeitung von Werkstiicken

mit groRem Durchmesser

Oberschlitten

Ubertragt die Vorschubbewegung einer Kurbel oder
des Automatikvorschubs. Besteht aus Schlosskasten,
Langs-, Quer- und Oberschlitten.

Mit Schalthebeln fir Langs- und Quervorschub und
Zentralschmierung fiir die Fithrungsbahnen

Schaltwelle

Tragende Einheit fiir manuellen oder automatischen

Schlitten fiir manuellen oder automatischen Vorschub
quer zum Maschinenbett (Plandrehen)

Drehbarer Schlitten mit manuellem Vorschub fiir das

Drehen von Kegelspitzen und Rundungen

Leitspindel mit Uberlastschutz
Trapezgewindespindel fiir Langsvorschub.
Sie wird fir sehr prazise Arbeiten wie z.B.
Gewindedrehen verwendet.

Zugspindel mit Uberlastschutz

Antriebsspindel fiir Langs- und Quervorschub.
Der Langs- oder Querschlitten wird angekoppelt
und automatisch bewegt.

Manuelles Ein- oder Ausschalten der Arbeitsspindel
(Rechts- oder Linkslauf)

Abbildung:
Leit- und Zugspindeldrehmaschine
ELMAG® INDUSTRIE 1000/250
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TECH-INFO 1. Schnittgeschwindigkeit aus Tabelle wihlen

Vor dem Bohren, Frasen oder Drehen
muss an der Maschine die richtige
Drehzahl eingestellt werden.

Durch die Drehzahl wird die
Schnittgeschwindigkeit am Werkstiick
bestimmt.

COXXXZO0OXRERRE

Die Auswahl der richtigen
20 40 60 B0 100 120 140 160 180 200 Schnittgeschwindigkeit ist
. . . . wichtig, um ein sauberes
P Schnittgeschwindigkeit v mmn [
wirtschaftlich giinstige Fertigungszeit
zu erzielen.

Die Schnittgeschwindigkeit
ist abhdngig

- vom Arbeitswerkstoff
(Werkstoff des Werkstiicks) und

COXXX0O0OXR:

- vom Schneidwerkstoff
100 150 200 250 300 (Werkstoff des Schneidwerkzeugs).

P Schnittgeschwindigkeit vc mmi

COXXERO0OX:

100 150 200 250

P Schnittgeschwindigkeit vc mmin
TECH-INFO 2. Drehzahl aus Drehzahld|agramm ablesen

Anwendungsbeispiel:

[
:0
I
l
]
=]
N

Schnittgeschwindigkeit aus
Schnittgeschwindigkeits-
diagramm ablesen,

z.B. vc = 60 m/min

Im Drehzahldiagramm
Schnittpunkt zum
Bohrer- oder Fréser-
durchmesser suchen,
beim Drehen
Drehdurchmesser des
Werkstiicks,

im Beispiel d = 50 mm

Gedachte Schraglinie
liber den Schnittpunkt
ziehen und Drehzahl
abschatzen. Ergebnis:

Drehzahl n = ca. 400 UpM

Empfehlung:
Schneidwerkstoff
HSS oder

A9 29 Hartmetall

21
25 0 75 100 125 150

» Schnittgeschwindigkeit Ve wm

Drehzahldiagramm

» Durchmesser d o ELMAG
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